
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201611143917.2

(22)申请日 2016.12.12

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 106757773 A

(43)申请公布日 2017.05.31

(73)专利权人 天鼎丰非织造布有限公司

地址 251500 山东省德州市临邑县花园大

街8号

(72)发明人 李双停　聂松林　李洪昌　

(74)专利代理机构 北京方圆嘉禾知识产权代理

有限公司 11385

代理人 董芙蓉

(51)Int.Cl.

D04H 1/4374(2012.01)

D04H 1/4382(2012.01)

D04H 1/46(2012.01)

D04H 1/435(2012.01)

D04H 1/4291(2012.01)

D04H 1/4258(2012.01)

D04H 1/70(2012.01)

(56)对比文件

CN 203487345 U,2014.03.19,

CN 1823189 A,2006.08.23,

CN 104630986 A,2015.05.20,

US 4525409 ,1985.06.25,

CN 204147659 U,2015.02.11,

JP 特开2005-336374 A,2005.12.08,

JP 特开2004-149998 A,2004.05.27,

审查员 梁腾隆

 

(54)发明名称

一种抗菌、阻燃、防静电非织造布及其织造

方法

(57)摘要

本发明涉及一种抗菌、阻燃、防静电非织造

布及其织造方法，包括30-40重量份的抗菌除臭

纤维、60-70重量份的丙纶纤维，抗菌除臭纤维和

丙纶纤维混合后经梳理和交叉铺网后形成混纺

纤维网；阻燃纤维经梳理和交叉铺网后形成阻燃

纤维网；导电长丝上下表面分别为混纺纤维网、

阻燃纤维网，混纺纤维网、导线长丝、阻燃纤维网

在输网帘上复合叠加形成复合纤维网，复合纤维

网经过针刺加固形成针刺非针织布，工艺流程

短，制造简单，防静电和防臭的效果好。
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1.一种用于家居装饰的抗菌、阻燃、防静电非织造布，包括阻燃纤维、导电长丝，其特征

在于：还包括30-40重量份的抗菌除臭纤维、60-70重量份的丙纶纤维；所述抗菌除臭纤维为

甲壳素纤维、纳米银离子纤维、竹炭纤维中的任意一种；所述阻燃纤维为芳砜纶纤维、阻燃

粘胶纤维、阻燃涤纶纤维中的任意一种；所述导电长丝为以金属氧化物为导电介质制成的

涤纶基白色导电长丝；

所述丙纶纤维的长度为38mm，细度为2.78dtex；所述抗菌除臭纤维的长度为36mm，细度

为1 .67dtex；所述阻燃纤维的长度为38mm，细度为3 .33dtex；所述导电长丝的细度为

22dtex；

所述非织造布的制备方法包括以下步骤：

(1)将抗菌除臭纤维和丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的压紧

状态开松成松散状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合；再将混合均匀的纤维

在梳棉机上进行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网；

(2)阻燃粘胶纤维的开松及梳理铺网：将阻燃纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原

料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的纤维在梳棉机上进行梳理成网，并

在交叉铺网机上进行交叉铺网；

其中，步骤(1)和步骤(2)中梳理机的工艺参数：道夫转速为27r/min，刺辊转速为720r/

min，锡林转速为340r/min，盖板速度为99mm/min；

(3)导电长丝退绕:退绕架安置在与输网帘平行位置，涤纶基白色导电长丝在退绕架上

退绕，以3cm间距等距排列，并随纤维网的运动等速前移；

(4)三层纤维网的复合叠加:混纺纤维网在上层、涤纶基导电长丝在中层、阻燃粘胶纤

维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加，其中混纺纤维网和阻燃纤维网在输网帘上

呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向排列；

(5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过预针刺、第一道主针刺和第二道主针刺来

进行加固，从而得到具备一定强力针刺非织造布，预针刺的植针密度为9000枚/米，主针刺

的植针密度为14000枚/米；

(6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅定型

使其获得一定稳定性的尺寸；

(7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储存。
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一种抗菌、阻燃、防静电非织造布及其织造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及非织造布技术领域，尤其涉及抗菌、阻燃、防静电非织造布及其织造的

方法。

背景技术

[0002] 随着人们健康、环保意识的提升，对于纺织品的追求已不仅仅局限于其耐用性，而

更注重其功能性。抗菌除臭、阻燃、防静电是纺织品的三大重要性能，一些家居装饰用织物、

汽车船舶内装饰织物等都特别强调此功能性。近年来，多功能非织造布以其低廉的价格、优

良的性能深受大众青睐，已被广泛应用于家居织物、装饰用壁纸、桌布、座椅床垫罩布、车饰

织物等。目前市面上出现的功能性非织造布多采用在非织造布基材上涂层或浸轧一种或几

种功能性整理剂，来获得抗菌、阻燃、防静电等功能性特征。但此类非织造布存在以下缺点：

[0003] (1)大多数非织造布具备的功能性单一，仅具备某一方面的功能；

[0004] (2)浸轧方法一般采用水溶液，同浴中只能配制性能相近的功能性整理剂，多功能

整理难度大，使获得的非织造布产品功能多样性受限，且织物的透气性能差；

[0005] (3)在织物表面涂层功能性整理剂，此种方法的整理剂只能停留在织物表面，难以

渗透到织物内部，在长期使用过程中整理剂容易流失，使功能失效。

发明内容

[0006] 本发明提供一种织造方法简单、同时抗菌、阻燃、防静效果好的织造布及其制备方

法，实现上述目的的技术方案如下：

[0007] (1)抗菌除臭纤维和丙纶纤维的开松混合及梳理铺网：将不同重量份数的抗菌除

臭纤维原料和丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的压紧状态开松成松

散状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合形成混合纤维料；再将混合均匀的混

合纤维料在梳棉机上进行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，形成混纺纤维网；

[0008] (2)阻燃纤维的开松及梳理铺网：将阻燃纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原

料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的阻燃纤维在梳棉机上进行梳理成

网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，形成阻燃纤维网；

[0009] (3)导电长丝退绕：退绕架安置在与输网帘平行位置，导电长丝在退绕架上退绕，

以3cm间距等距排列，并随纤维网的运动等速前移；

[0010] (4)三层纤维网的复合叠加：抗菌除臭纤维与丙纶纤维的混纺纤维网在上层、导电

长丝在中层、阻燃纤维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加，其中混纺纤维网和阻燃

纤维网在输网帘上呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向排列；

[0011] (5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过预针刺、第一道主针刺和第二道主针

刺来进行加固，从而得到具备一定强力的针刺非织造布，预针刺的植针密度为9000枚/米，

主针刺的植针密度为14000枚/米；

[0012] (6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅
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定型使其获得一定的尺寸；

[0013] (7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储

存。

[0014] 本发明通过多种功能性纤维的混纺，实现非织造布的抗菌、阻燃及防静电性能，实

现了非织造布的抗菌、阻燃及防静电性能，由于纤维的功能性是纤维自身具备的，因此功能

性和而非织造布的寿命等同，避免了通过浸轧和涂层整理得到的功能性保持时间有限的缺

点。

附图说明

[0015] 图1为本发明织造流程示意图

具体实施方式

[0016] 本发明提供了一种中间层为纵向等距排列的导电长丝，表面层为抗菌除臭纤维和

丙纶纤维的混纺纤维网，底层为阻燃纤维网，三层纤维网在梳棉机梳理成网并进行交叉铺

网后直接叠加复合再通过针刺加固而制成非织造布，主要解决了现有功能性非织造布功能

多样性受限、功能持续时间有限，制造工艺繁杂的问题，制造工艺简单，实用性强。本发明中

使用到的设备混棉机、开包机、梳棉机、交叉铺网机、针刺机、退绕架等设备采用现有设备即

可。

[0017] 下面结合附图对本发明做详细的说明。

[0018] 图中，纤维原料I为丙纶短纤；纤维原料II为抗菌除臭纤维或抗菌除臭短纤，抗菌

除臭短纤可以是甲壳素纤维、纳米银离子纤维、竹炭纤维等具有抗菌除臭性能的纤维；纤维

原料III为阻燃纤维，例如芳砜纶纤维、阻燃粘胶纤维、阻燃涤纶纤维等具有阻燃性能的纤

维；导电长丝采用以金属氧化物为导电介质制成的涤纶基白色导电长丝。抗菌、阻燃、防静

电非织造布中，抗菌除臭纤维占有30-40重量份，丙纶纤维占有60-70重量份，其中，抗菌除

臭纤维和丙纶纤维混合后经梳理和交叉铺网后形成混纺纤维网

[0019] 上述三种三维通过下述步骤形成抗菌、阻燃、防静电非织造布的制造过程：

[0020] (1)抗菌除臭纤维和丙纶纤维的开松混合及梳理铺网：将不同重量份的抗菌除臭

纤维原料和丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的压紧状态开松成松散

状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合，形成混合纤维料。纤维在松散的状态下

能够充分混合，避免混合不均匀的缺陷；之后再将混合均匀的混合纤维料在梳棉设备(例如

梳棉机，下同)上进行梳理成网，并在交叉铺网设备(例如交叉铺网机，下同)上进行交叉铺

网，形成混纺纤维网，基于抗菌除臭纤维和丙纶纤维的原料特性，混纺纤维网形成抗菌除臭

混纺层；

[0021] (2)阻燃纤维的开松及梳理铺网：将阻燃纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原

料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的纤维在梳棉机上进行梳理成网，并

在交叉铺网机上进行交叉铺网，形成阻燃纤维网；阻燃纤维在松散的状态下能够均匀的在

梳棉设备，例如梳棉机上成网。

[0022] (3)导电长丝退绕：退绕架安置在与输网帘平行的位置，这样纤维在移动的过程中

能够同步移动，织造的布料光滑、均匀。涤纶基白色导电长丝在退绕架上退绕，每根导电长
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丝之间以3cm间距等距排列，并随混纺纤维网和阻燃纤维网的运动等速前移；

[0023] (4)三层纤维网的复合叠加：抗菌除臭纤维与丙纶纤维的混纺纤维网在上层、涤纶

基导电长丝在中层、阻燃纤维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加形成复合纤维网，

其中混纺纤维网和阻燃纤维网在输网帘上呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向

排列；

[0024] (5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过针刺机的预针刺、第一道主针刺和第

二道主针刺来进行加固，从而得到具备一定强力的针刺非织造布，预针刺的植针密度为

9000枚/米，主针刺的植针密度为14000枚/米；

[0025] (6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅

定型，使其获得一定稳定性的尺寸；

[0026] (7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储

存。

[0027] 下面再通过具体的实施方法来介绍本发明的织造步骤：

[0028] 实施例一

[0029] 抗菌除臭纤维采用甲壳素纤维，甲壳素纤维和丙纶纤维进行混纺，阻燃纤维采用

阻燃粘胶纤维：

[0030] (1)抗菌除臭甲壳素纤维和丙纶纤维的开松混合及梳理铺网：将重量份为30份的

甲壳素纤维原料和70份的丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的压紧状

态开松成松散状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合；再将混合均匀的纤维在

梳棉机上进行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，混纺纤维网的重量为40g/m2；

[0031] (2)阻燃粘胶纤维的开松及梳理铺网：将阻燃粘胶纤维原料在开包机上进行开松，

使纤维原料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的纤维在梳棉机上进行梳理

成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，阻燃纤维网的重量为40g/m2；

[0032] (3)导电长丝退绕：退绕架安置在与输网帘平行位置，涤纶基白色导电长丝在退绕

架上退绕，以3cm间距等距排列，并随纤维网的运动等速前移；

[0033] (4)三层纤维网的复合叠加：甲壳素纤维与丙纶纤维的混纺纤维网在上层、涤纶基

导电长丝在中层、阻燃粘胶纤维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加，其中混纺纤维

网和阻燃纤维网在输网帘上呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向排列；

[0034] (5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过预针刺、第一道主针刺和第二道主针

刺来进行加固，从而得到具备一定的强力针刺非织造布，预针刺的植针密度为9000枚/米，

主针刺的植针密度为14000枚/米；

[0035] (6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅

定型使其获得一定稳定性的尺寸；

[0036] (7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储

存。

[0037] 本实施例生产的功能性非织造布，经过检测：抗菌除臭混纺层对大肠杆菌的抗菌

率为42％，对金黄色葡萄球菌的抗菌率为40％；阻燃粘胶层的极限氧指数为32％；在干燥的

环境中使用不容易产生静电，且吸湿透气，舒适感佳，可用于座椅罩布、被褥枕套中填充物

的内层罩布等。
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[0038] 实施例二

[0039] 抗菌除臭纤维采用纳米银离子纤维，纳米银离子纤维和丙纶纤维进行混纺，阻燃

纤维采用阻燃芳砜纶纤维：

[0040] (1)抗菌除臭纳米银离子纤维和丙纶纤维的开松混合及梳理铺网：将重量份35份

的纳米银离子纤维原料和65份的丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的

压紧状态开松成松散状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合；再将混合均匀的

纤维在梳棉机上进行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，混纺纤维网的重量为

50g/m2；

[0041] (2)阻燃芳砜纶纤维的开松及梳理铺网：将阻燃芳砜纶纤维原料在开包机上进行

开松，使纤维原料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的纤维在梳棉机上进

行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，阻燃纤维网的重量为50g/m2；

[0042] (3)导电长丝退绕：退绕架安置在与输网帘平行位置，涤纶基白色导电长丝在退绕

架上退绕，以3cm间距等距排列，并随纤维网的运动等速前移；

[0043] (4)三层纤维网的复合叠加：纳米银离子纤维与丙纶纤维的混纺纤维网在上层、涤

纶基导电长丝在中层、阻燃芳砜纶纤维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加，其中混

纺纤维网和阻燃纤维网在输网帘上呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向排列；

[0044] (5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过预针刺、第一道主针刺和第二道主针

刺来进行加固，从而得到具备一定的强力针刺非织造布，预针刺的植针密度为9000枚/米，

主针刺的植针密度为14000枚/米；

[0045] (6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅

定型使其获得一定稳定性的尺寸；

[0046] (7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储

存。

[0047] 本实施例生产的功能性非织造布，经试验检测：抗菌除臭混纺层对大肠杆菌的抗

菌率为77％，对金黄色葡萄球菌的抗菌率为77％；阻燃层的芳砜纶纤维没有熔点，在400℃

以上高温下分解，但不熔融，离焰后立即自熄，无阴燃或余燃现象；含导电长丝具有优异的

防静电功能，可用于制作床垫布、桌布等。

[0048] 实施例三

[0049] 抗菌除臭纤维采用竹炭纤维，竹炭纤维和丙纶纤维进行混纺，阻燃纤维采用阻燃

涤纶纤维：

[0050] (1)抗菌除臭竹炭纤维和丙纶纤维的开松混合及梳理铺网：将重量份40份的竹炭

纤维原料和60份的丙纶纤维原料在开包机上进行开松，使纤维原料由原来的压紧状态开松

成松散状态，然后将松散的纤维在混棉机中进行充分混合；再将混合均匀的纤维在梳棉机

上进行梳理成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，混纺纤维网的重量为60g/m2；

[0051] (2)阻燃涤纶纤维的开松及梳理铺网：将阻燃涤纶纤维原料在开包机上进行开松，

使纤维原料由原来的压紧状态开松成松散状态，再将开松均匀的纤维在梳棉机上进行梳理

成网，并在交叉铺网机上进行交叉铺网，阻燃纤维网的重量为60g/m2；

[0052] (3)导电长丝退绕：退绕架安置在与输网帘平行位置，涤纶基白色导电长丝在退绕

架上退绕，以3cm间距等距排列，并随纤维网的运动等速前移；
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[0053] (4)三层纤维网的复合叠加：竹炭纤维与丙纶纤维的混纺纤维网在上层、涤纶基导

电长丝在中层、阻燃涤纶纤维网在下层，三层纤维网在输网帘上复合叠加，其中混纺纤维网

和阻燃纤维网在输网帘上呈十字交叉排列，导电长丝与混纺纤维网呈同向排列；

[0054] (5)复合纤维网的针刺加固：复合纤维网经过针刺机的预针刺、第一道主针刺和第

二道主针刺来进行加固，从而得到具备一定的强力针刺非织造布，预针刺的植针密度为

9000枚/米，主针刺的植针密度为14000枚/米；

[0055] (6)轧光及拉幅定型：对针刺非织造布经过热轧机和拉幅定型机进行轧光和拉幅

定型使其获得一定的尺寸稳定性；

[0056] (7)裁剪及收卷：根据需求将定型后的非织造布分切成不同幅宽的产品并收卷储

存。

[0057] 本实施例生产的功能性非织造布，将试验、检测：抗菌除臭混纺层对大肠杆菌的抗

菌率为36％，对金黄色葡萄球菌的抗菌率为38％；阻燃涤纶层的极限氧指数为35％；含导电

长丝具有优异的防静电功能，竹炭纤维还可以吸附空气中的有害气体，可用于制作家装用

壁纸、车饰织物等。

[0058] 其中，上述实施例中，丙纶纤维可以选取的参数是：长度38mm，细度为2.78dtex；抗

菌除臭纤维的长度为36mm，细度为1.67dtex；阻燃纤维的长度为38mm，细度为3.33dtex；导

电长丝的细度为22dtex；

[0059] 其中，梳理机的工艺参数：道夫转速为27r/min，刺辊转速为720r/min，锡林转速为

340r/min，盖板速度为99mm/min；

[0060] 其中，针刺机的针刺参数：预针刺的植针密度为9000枚/米，主针刺的植针密度为

14000枚/米。

[0061] 本发明步骤制作的非织造布，通过把抗菌除臭纤维和丙纶纤维混纺的纤维网、等

距排列的导电长丝、阻燃纤维网直接复合叠加，再通过针刺加固，最后定型收卷即可制成抗

菌、阻燃、防静电非织造布，工艺流程短，制造简单，防静电和防臭的效果好。

[0062] 以上仅为本发明实施例的较佳实施例而已，并不用以限制本发明实施例，凡在本

发明实施例的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明实

施例的保护范围内。

说　明　书 5/5 页

7

CN 106757773 B

7



图1

说　明　书　附　图 1/1 页

8

CN 106757773 B

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008


