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(57)摘要

本发明的主题是具有直边缘和平坦表面的

多边形绝热玻璃面板，其中围成玻璃面板的内部

空间的两个平行平坦玻璃板(1)至少在一个边上

通过透明的气密密封的间隔件(2)彼此连接，从

而与其他边形成封闭框架。透明间隔件(2)由应

用在外边缘密封玻璃条(4.1)与内边缘密封玻璃

条(4.2)之间的结合有透明粘合剂主体(5)和粘

合剂凸缘(6)的粘合剂模制件构成，其中外边缘

密封玻璃条(4 .1)的宽度与玻璃面板的宽度匹

配，并且封闭玻璃面板的内部空间的内边缘密封

玻璃条(4.2)的宽度与玻璃面板的内部空间的宽

度匹配。平坦玻璃板(1)的末端被倒角以允许以

如下方式切穿粘合剂凸缘(6)：在平坦玻璃板(1)

的边缘处，通过倒角形成的密封唇缘接触被压在

平坦玻璃板(1)之间的透明间隔件(2)的外边缘

密封玻璃条(4.1)的密封表面13。
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1.一种多边形的、绝热的玻璃面板，该玻璃面板具有直边缘和平坦表面，其中围成所述

玻璃面板的内部空间的两个平行平坦玻璃板(1)至少在一个边上借助于气密密封的透明间

隔件(2)彼此连接，从而与其他边形成封闭框架，其特征在于：

‑所述透明间隔件(2)由应用在外边缘密封玻璃条(4.1)与内边缘密封玻璃条(4.2)之

间的包括透明粘合剂主体(5)和粘合剂凸缘(6)的粘合剂模制件构成，其中所述外边缘密封

玻璃条(4.1)的宽度与所述玻璃面板的宽度匹配，而封闭所述玻璃面板的所述内部空间的

所述内边缘密封玻璃条(4.2)的宽度与所述玻璃面板的所述内部空间的宽度匹配；

‑所述平坦玻璃板(1)的边缘被倒角以匹配所述粘合剂凸缘(6)；

‑在所述平坦玻璃板(1)的所述边缘处，通过倒角形成的密封唇缘(12)直接接触被压在

所述平坦玻璃板(1)之间的所述透明间隔件(2)的所述外边缘密封玻璃条(4.1)的密封表面

（13）。

2.根据权利要求1所述的玻璃面板，其特征在于用于所述平坦玻璃板(1)为钠钙硅酸盐

材料。

3.根据权利要求1所述的玻璃面板，其特征在于所述外边缘密封玻璃条(4.1)和所述内

边缘密封玻璃条(4.2)为钢化铝硅酸盐玻璃材料或钢化钠钙硅酸盐玻璃材料。

4.根据权利要求3所述的玻璃面板，其特征在于所述外边缘密封玻璃条(4.1)和所述内

边缘密封玻璃条(4.2)具有0.4mm至2mm厚度。

5.根据权利要求1所述的玻璃面板，其中所述透明粘合剂主体(5)和所述粘合剂凸缘

(6)的材料理想的是热塑性聚氨酯或EVA(乙烯乙酸乙烯酯)。

6.根据权利要求1所述的玻璃面板，所述玻璃面板在所述平坦玻璃板(1)上具有3°至

75°的斜角。

7.根据权利要求1至6中任一项所述的玻璃面板，其中由所述平坦玻璃板(1)形成的多

边形是矩形。
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绝热玻璃面板

[0001] 本发明的主题是具有直边缘和平坦表面的多边形绝热玻璃面板，其中平行平坦玻

璃板至少在一个边上通过透明的气密密封的间隔件彼此连接，从而与其他边形成封闭框

架。

[0002] 在成对的平坦玻璃板之间围成填充有空气或惰性气体的空间的玻璃面板在现有

技术中是众所周知的。这些产品具有极佳的绝热特性，因为在玻璃板之间的最佳成形空间

中没有出现循环气流，从而确保良好的绝热。当制造这些产品时，平行布置的玻璃板通过气

密密封的封闭框架连接。

[0003] 对于专利文献号US  5948195  A中提出的玻璃面板结构，在结构边缘处用胶连接玻

璃板的间隔件可以由金属、塑料或它们的组合制成。塑料本身没有特定限制：它可以是热塑

性或热固性的；它可以是柔性的或刚性的；它可以是中空的；或也可以由泡沫材料制成。间

隔件可以含有密封剂材料；在这种情况下，不需要用胶将玻璃板粘结到间隔件上。

[0004] 专利文献号CA  2813168  Al提出了一种由玻璃或塑料片材制成的绝热片材结构，

其中在边缘处连接片材的间隔件由橡胶或硅胶层、汽密性聚乙烯膜层和包覆有纸或塑料外

层的基于丁基的密封层构成。当制备该结构时，将热量和压力施加到间隔件，这使得密封层

具有塑性，并且在固化之后填充边缘处的透明片材之间的空间。

[0005] 注册号HU  4867的实用模型提出了一种由我公司开发的平坦绝热玻璃结构，其中

放置在边缘处的平行平坦玻璃板之间以形成封闭框架的的间隔件以如下方式安装：端密封

玻璃条使用汽密性粘合密封件附接到平坦玻璃板的边缘，并且将透明的局部固化的环氧树

脂或丙烯酸树脂塑料插置在玻璃板的内边缘与端密封玻璃条之间以作为间隔件工作。

[0006] 在某些应用中，诸如在商店内的冷却墙的情况下，在美学上期望绝热玻璃面板的

边缘，并且因此形成边缘的间隔件应为透明的。在设计阶段，再次出于美观原因，应认为需

要汽密性玻璃结构。当玻璃板被压缩以便安装间隔件时，由于压力不足或使用不合适的工

具，不能保证在玻璃结构内不存在内部水汽或湿气。如果在玻璃结构的边缘处使用的隔汽

层的蒸汽密封性或其层厚度不足，则必须预期相同的结果。

[0007] 我们旨在设计符合美学要求的绝热玻璃结构，至少沿一个边缘使用具有足够透明

度和足够汽密性的间隔件组装。沿其他边缘，平坦玻璃板可以以常规方式连接，可能使用由

不同材料制成的不透明间隔件。

[0008] 我们希望使用一种具有直边缘和平坦表面的多边形绝热玻璃面板来实现此任务，

其中围成玻璃面板的内部空间的平行平坦玻璃板至少沿一个边缘通过透明的气密密封的

间隔件彼此连接，从而形成封闭框架。实际上，多边形玻璃结构通常具有矩形形状。

[0009] 间隔件由应用在两个玻璃条之间的粘合剂模制件组成，该粘合剂模制件在其两个

相对侧上结合有薄的粘合剂凸缘，并且中间是较厚的透明粘合剂主体。构成间隔件的粘合

剂主体和粘合剂凸缘的胶理想地是透明热塑性聚氨酯。

[0010] 平坦玻璃板的材料是钠钙硅酸盐玻璃，通常用于构造并在窗格中出售。我们的实

验已经表明，通过以如下方式使平坦玻璃板的边缘倒角来实现完美的汽密性：通过在边缘

处倒角平坦玻璃板，使得它们可以直接接触被压在平坦玻璃板之间的边缘密封玻璃条形成
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密封唇缘。平坦玻璃板与边缘密封玻璃板之间的连接是使用粘合剂产生的，尽管这两个玻

璃板也直接连接在非常薄的表面上，因此完全防止蒸气扩散。该结构是完全透明的，因为汽

密性不太好但透明度高的粘合剂也可以用于这种布置，因为这种材料不会产生隔汽层。隔

汽层由无粘合剂玻璃/玻璃连接产生。在密封玻璃板的边缘处，仅沿倒角的密封唇缘可以看

到，平坦玻璃板的边缘不可见。

[0011] 间隔件的玻璃条由钢化硅铝酸盐玻璃或钢化钠钙硅酸盐玻璃制成，其机械抗性高

于非钢化玻璃的机械阻力。玻璃条的不同之处在于：界定玻璃结构的边缘的外边缘密封玻

璃条的宽度与玻璃面板的宽度匹配，而封闭玻璃面板之间的内部空间的内边缘密封玻璃条

的宽度与玻璃面板的内部空间的宽度匹配。

[0012] 本发明的目的可以借助于根据权利要求1所述的绝热玻璃面板来实现，该绝热玻

璃面板的有益效果在从属权利要求中有所描述。

[0013] 结合附图详细描述本发明，其中

[0014] ‑图1示出了绝热玻璃面板的总体设计；

[0015] ‑图2示出了平坦玻璃板的边缘处的倒角的可能设计形状；

[0016] ‑图3a示出了在胶合到平坦玻璃板之前的透明间隔件；

[0017] ‑图3b示出了胶合在平坦玻璃板之间的透明间隔件；并且

[0018] ‑图4示出了放置在平坦玻璃板之间的常规间隔件。

[0019] 图1示出了根据本发明的具有平坦表面的多边形绝热玻璃面板，其直边缘形成矩

形。该玻璃面板由两个平行布置的厚度为2mm‑12mm的平坦玻璃板1组成，该平坦玻璃板通过

玻璃板的两个长边上的透明间隔件2连接。在图1中，平坦玻璃板1使用常规间隔件3在较短

的下边和上边上彼此连接。间隔件2和3沿玻璃面板的边缘形成封闭框架，该封闭框架围成

具有气密密封件的玻璃面板的内部空间。根据使用方法和使用场所，玻璃面板的不透明较

短边(其中不需要强制执行完美透明度的严格美学要求)可以附接到例如单独的框架元件，

该框架元件可以用于处理玻璃板。

[0020] 图2示出了平坦玻璃板1的边缘的倒角的形状，确保玻璃面板的水密性。在这些形

状中的一个形状中，考虑到安装情况，平坦玻璃板1的边缘被倒角有朝向外部空间的开口，

从而形成密封唇缘12，其中斜角λ为3°‑75°。对于这种形状，密封唇缘12通过仅从一个方向

倒角7形成。在其他形状中，平坦玻璃板1以角度λ7从两个方向倒角，从而产生密封唇缘12。

[0021] 图3a示出了装配到平坦玻璃板的边缘1的透明间隔件2的结构。透明间隔件2是平

坦的T形结构元件，其由应用在0.4mm‑2mm厚外边缘密封玻璃条4.1与内边缘密封玻璃条4.2

之间的透明粘合剂模制件组成，具有足够的厚度以填充倒角7与密封表面13之间的空间。外

边缘密封玻璃条4.1的宽度匹配玻璃面板的结构宽度，因此它密封玻璃面板的边缘。内边缘

密封玻璃条4.2的宽度为6mm‑26mm，匹配玻璃面板的内部空间的宽度和平坦玻璃板1之间的

距离。

[0022] 粘合剂模制件由透明粘合剂主体5和两个从其向侧面突出的粘合剂凸缘6组成，厚

度为0.1mm‑2mm，并且宽度等于平坦玻璃板1的厚度。透明粘合剂主体5的生产宽度超过内边

缘密封玻璃条4.2的宽度0.1mm‑0.6mm。粘合剂的材料理想地是透明热塑性聚氨酯。在现有

技术中众所周知的是，两种组分的不透明聚氨酯或由于空气湿度而交联被广泛用于密封和

胶合绝热玻璃结构。
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[0023] 透明间隔件2的玻璃条4.1和4.2由钢化硅铝酸盐玻璃或钢化钠钙硅酸盐玻璃制

成。铝硅酸盐玻璃由铝、二氧化硅和氧分子制成，并且尽管是轻薄的，但高度耐受于有害机

械冲击，且厚度可能小于1mm。钢化玻璃条的机械抗性是非钢化玻璃的多倍。玻璃进行热回

火或通过化学过程进行回火。在热回火的情况下，玻璃被加热，然后使用空气突然冷却。化

学回火是通过将硝酸钾加热到液态(大约450℃)来完成的，并且将玻璃保持在熔体中，持续

期望的回火水平所需的时间。因此，玻璃表面上的钠分子被更大的钾分子替换，并且在玻璃

中产生表面张力。

[0024] 图3b示出了胶合在平坦玻璃板1之间的透明间隔件2。平坦玻璃板1的材料是钠钙

硅酸盐玻璃，通常用于构造并且在窗格中可用。当透明间隔件2被压在平坦玻璃板1之间时，

从透明间隔件2的粘合剂主体5的被边缘密封玻璃条4.1朝向密封唇缘7压出的粘合剂切穿

密封唇缘12。透明间隔件2的粘合剂凸缘6也位于平坦玻璃板1的倒角边缘与外边缘密封玻

璃条4.1之间。重要的是，由倒角7产生的V形空间由粘合剂填充，并且必须相应地选择粘合

剂凸缘6的厚度。透明间隔件2必须被压在平坦玻璃板之间1直到平坦玻璃板1的密封唇缘12

到达外边缘密封玻璃条4.1而不会留下间隙。图3b示出了这种情况。在此，装配的玻璃板通

过由倒角7产生的空间内的粘合剂紧固，并且到达外边缘密封玻璃条4.1的玻璃密封唇缘12

为玻璃面板提供完美的隔汽层，如通过我们的实验所证实的。这种解决方案还实现了使玻

璃面板的几乎整个边缘都透明的目的，并且倒角密封唇缘12在外边缘密封玻璃条4.1上的

装配仅表现为细如发丝的条。

[0025] 图4示出了常规间隔件3的构造，其可以例如安装在根据本发明的玻璃面板的较短

边上。在图中可以看出，间隔件轮廓件8放置在平坦玻璃板1之间，其可以由各种材料制成，

密封平坦玻璃板1之间的内部空间，这意味着其宽度与内部空间的宽度相同。间隔件轮廓件

8填充有干燥剂材料9，其用丁基条10紧固到平坦玻璃板1上。间隔件3借助于适用于生产绝

热玻璃的粘合剂11紧固到平坦玻璃板1上，该粘合剂被压在丁基条10与平坦玻璃板1之间。

[0026] 下面对玻璃面板制造过程进行了简要描述。

[0027] 制造透明间隔件2时，首先将铝硅酸盐玻璃条切割成一定尺寸，将它们的边缘抛

光，然后将件回火。然后，在大约110℃下将热塑性聚氨酯在Teflon涂层特殊工具中层压在

一片切割成一定尺寸并钢化的外边缘密封玻璃条4.1与内边缘密封玻璃条4.2之间，从而形

成间隔件2的“T”形。

[0028] 平坦玻璃板1的较长边缘用特殊的研磨轮倒角，然后将窗格在常规回火炉中回火。

[0029] 组装玻璃面板时，将常规间隔件3的轮廓元件8放置在两个成角度的平坦玻璃板1

中的一个平坦玻璃板上，然后与其他成角度的玻璃面板装配在一起。随后，将透明间隔件2

放置在较长的边缘上，然后将这种组合物放置在压机中，这允许控制每个边缘的三个边。该

压机用于在大约110℃下将透明间隔件压以如下方式在玻璃面板上：玻璃边缘完全切穿聚

氨酯粘合剂，从而在外缘密封玻璃条4.1上形成“玻璃对玻璃”密封。在压制之后，去除从玻

璃面板的边缘流出的过量粘合剂，然而用适用于生产绝热玻璃的密封剂填充构成常规间隔

件3的下边缘和上边缘。

[0030] 在该过程结束时，填充玻璃面板的内部空间，必要时，将氩气或氪气或空气留在其

中。

[0031] 根据本发明的绝热玻璃结构的优点在于其边缘几乎完全透明，从而允许具有适用
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于高品质门窗的美学外观。

[0032] 作为该解决方案的另一个优点，外边缘密封玻璃条保护玻璃板的边缘在受到撞击

时免受有害的机械影响(例如当购物车被推向它时)，因为在这种情况下只有玻璃条被破坏

而不是整个玻璃板。通过将一块透明塑料胶合到其外表面，可以进一步改进外边缘密封玻

璃条的抗冲击性。

[0033] 参考项目列表

[0034] 1‑平坦玻璃板

[0035] 2‑透明间隔件

[0036] 3‑常规间隔件

[0037] 4.1‑外边缘密封玻璃条

[0038] 4.2‑内边缘密封玻璃条

[0039] 5‑粘合剂主体

[0040] 6‑粘合剂凸缘

[0041] 7‑倒角

[0042] 8‑间隔件轮廓件

[0043] 9‑干燥剂材料

[0044] 10‑丁基条

[0045] 11‑粘合剂

[0046] 12‑密封唇缘

[0047] 13‑密封表面

[0048] λ‑斜角
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图1

图2
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图4

图3a
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图3b
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