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4 Eljaras és berendezés automatikus vagy félautomatikus hegesztéshez

(57) KIVONAT

Az eljirés sorén a hegesztGhuzalt egy tarol6egységbdl § :

vezetik a hegesztGautomatahoz. Elsg 1épésben megha- \\ \
tdrozzuk a tiroléegységben 1év3 hegesztShuzal ossz- @ !
tomegét, majd egy masodik 1épésben a hegesztShuzal 3
folyamatos elvezetése kozben folyamatosan mérjik a - '
visszamaradt tomeget. A mért adatokat egy ellendrzs- 7 32
és kiértékelGegységbe vissziik be €s ennek segitségé- / 33
vel aktudlis, adott esetben a mindségi adatbankhoz 6 3
alkalmas olyan adatokké dolgozzuk fel, melyek dtjén

a térol6egységben mindenkor taldlhaté hegesztShuzal -~
tomeget kijelezziik és/vagy a taroléegység teljes ki-

liriilése eldtt a tarolt adatok és/vagy eldre megvalasz- 2
tott maradékkészlet elérésekor egy jelet 4llitunk eld 57—<'7 K ¢
és/vagy a hegesztSautomatat kikapcsoljuk. :

A berendezésnek van legaldbb egy, mérlegeldké- 5'——~\ !! _/5
sziiléken 1év6 taroldegység (2) tomegmérésére szolgi- TS \\ C : WS ST
16 eleme (5), egy, célszeriien elektronikus, adott eset- S S
ben programozhaté ellendrzs- és kiértékelGegységgel S \‘ML 4]
(6), amely adatbetaplal6 egységgel (7) rendelkezik. Az ‘

ellendrzo- és kiértékeldegységre (6) legalabb egy, ki-
Jelzésre és/vagy jelkivaltdsra és/vagy vezérlésre, illet-
ve kikapcsoldsra szolgdlé késziilék (8) és/vagy egy

1.4b
mindségi- vagy készletadatbank van rakapcsolva. b
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A taldlmény tdrgya eljaras automatikus vagy félauto-
matikus hegesztéshez, melynek sordn a hegesztShuzalt
egy taroldegységbsl, példaul egy csévérsl vagy egy
hengeres tartilyb6l vezetik a hegesztGautomatihoz,
adott esetben hajt6- és/vagy fékezGeszkdz ttjan. A ta-
lalmany targya tovdbba berendezés a fenti eljaras foga-
natositéséra.

Az automatikus vagy félautomatikus hegesztSberen-
dezéseket kiilonGsen olyan alkatrészek eldallitdsdhoz
alkalmazzék, amelyek lapos, leginkdbb elGalakitott
anyagrészekbdl keriilnek Osszedllitdsra. Az ilyen he-
gesztSautomatdk, illetve hegesztGberendezések kiils-
ndsen nagy sorozatgyartashoz alkalmazhatdk, és a so-
rozatgyértds esetében szamitdgép-vezériéstiek, igy pél-
daul az autdiparban. A hegesztési segéd-, illetve ada-
I¢kanyagok elSkészitése csévék forméjaban vagy olyan
csomagolasban torténik, mint a tartalyok, dobok, hor-
dok vagy hasonldk és a hegesztShuzalt ezekrdl, illetve
ezekbd] vezetik a hegesztGberendezéshez.

Annak az igénynek a kielégitése érdekében, hogy
legaldbb részben lerdviditsiik azokat az allasiddket,
melyek alatt a tdroldegységet a hegesztShuzal kifogya-
sat kovetben elviszik és egy teletoltott tiroléegységet a
hegesztGberendezés kozelébe visznek, valamint a he-
gesztShuzalt a gépbe, a munkahelyhez vezetik, megnd-
velték az ilyenfajta csévék és tartalyok befogadoképes-
ségét és csokkentették a meghibasodasi hajlamot, meg-
felel6 intézkedések ttjan, 1asd a DE-PS 3151803 sz4-
mi lefrést. Ennek ellenére szitkséges a téroléegységben
1év6 mindenkori hegesztGhuzal-készlet folyamatos
ellen0rzése azért, hogy megfeleld idSben végrehajthas-
sék az 4j huzalcsomag behelyezését. Azonban a nagy
befogaddképességii csévéknél és fleg a tartalyoknal
igen nehéz a folyamatos iizemben kielégits pontossig-
gal megbecsiilni a mindenkori huzalkészletet. Tovabba,
nagy munkadarabok hegesztésénél és/vagy hosszi he-
gesztési varratok készitése esetén a hegesztési munka-
folyamat megszakitdsai, amikor is a kiiiriilt taroléegy-
ség helyett egy teli taroldegységet kell behelyezni, a
kotés minSségének bizonytalansagat eredményezhetik.
Annak érdekében, hogy adott esetben a legnagyobb
biztonsagi kévetelményeket is ki lehessen elégiteni, a
térolt készlet hibds megitélésének lehetGsége miatt
gyakran egy munkadarab vagy egy hegesztési varrat
elkésziiltét kovetden, és a tovabbi hegesztés megkezdé-
se el6tt kicserélik a taroléegységet, amikor is tdlsdgo-
san nagy felhasznalatlan készlet marad vissza a tarold-
egység tartalydban és/vagy keriil hulladékba.

Tovabba legttbbszor nem lehet a kivant pontossig-
gal kovetni a mindség biztositasahoz, a minSségi bi-
zonylatokhoz és adott esetben a hibaokok feltardsdhoz
és/vagy a hegesztési technol6gia optimalizdlasahoz
szitkséges adatokat, mivel hegesztési segédanyagok
fajlagos felhaszndldsarél nem 4llnak rendelkezésre
kdzvetlen feldogozott forméban az adatfeljegyzések.

A talilmény feladata ezen nehézségek kikiiszobolé-
séhez segitséget nydjtani és az ismert, automatikus
vagy félautomatikus hegesztGberendezéseket tigy toké-

letesiteni, hogy megnovelhets legyen a tarolt hegeszt6--

huzalkészlet csekély ellendrzési igénnyel t6rténd meg-
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allapitasa révén a troldegységben rendelkezésre 4116
hegesztShuzal kihaszndldsa, csdkkenjen a hulladék és
rendelkezésre 4lljanak a hegesztés minGségellen-
Grzésének dokumentildsara szolgdlé fajlagos felhasz-

Ezen feladatot a bevezetSben leirt tipusd eljaras-
nél, valamint az eljards foganatositdsdhoz szolgslé
berendezésnél a taldlmény értelmében Ggy oldjuk
meg, hogy az eljaras sordn elsd 1épésben meghatdroz-
zuk a téroléegységben 1€vG hegesztShuzal dssztéme-
gét, majd a masodik Iépésben, mialatt a téroldegység-
bdl folyamatosan elvezetjiik a hegesztShuzalt — cél-
szerfien folyamatosan —, mérjitkk a visszamaradt min-
denkori tomeget, a fenti mérési adatokat egy ellen-
6rz6- €s kiértékelSegységbe visszik be és ennek se-
gitségével —, a hegesztShuzal 6ssztdmegét jelentd
adatok és/vagy a tovdbbi bevezetett és/vagy tarolt
adatok felhasznéldsdval — aktualis, adott esetben egy
minGségi adatbankhoz szolgdl6 olyan adatokkd dol-
gozzuk fel, amelyek titjan, megfeleld eszkdz alkalma-
zésaval a taroldegységben éppen taldlhaté hegesztd-
huzal-tdmeget kijelezziik és/vagy a téroléegység tel-
Jes kitiriilését megeldzGen, a térolt adatok és/vagy —
célszerfien nagységbedllitds dtjan — el6re megvélasz-
tott hegesztShuzal-maradékkészlet elérésekor leg-
aldbb egy jelet llitunk el és/vagy a hegesztauto-
matét kikapcsoljuk, illetve le4llitjuk.

Az eljards foganatositdsat szolgdlé berendezésnek
van legaldbb egy, mérlegelbkésziiléken, illetve -készii-
1ékben 1év taroldegység helyzetétdl figgetlendl elvé-
gezhetS folyamatos tomegmérésre szolgdlé eleme —
ahol a taroléegység pl. feliilr6l elvezethets hegesztShu-
zalhoz szolgdl -, egy célszerlien elekronikus, adott
esetben programozhaté ellen6rzd- és kiértékelGegység-
gel, amely adatbetaplalé egységgel — példaul billenty-
zettel, vezetékekkel, mégneskartyaleolvasé késziilék-
kel - rendelkezik, amellyel vezériGadatok — kiildndsen
a hegesztGhuzal mér megallapitott 6ssztdmege — vihe-
t0k be, s mellyel a tomegmérésre szolgélé elem jelve-
zetékek 0tjan Ossze van kotve, és az ellendrz6- és
kiértékelSegységre legalabb egy, kijelzésre és/vagy jel-
kivéltasra és/vagy vezérlésre, illetve kikapcsoldsra
szolgal6 késziilék és/vagy egy minGségi- vagy készlet-
adatbank van rdkapcsolva.

A taldlmény révén elérhetS eldnyodk lényegileg abbdl
dllnak, hogy a téroldegységben 16vG hegesztShuzal tome-
gének meghatdrozdsa folyamatosan torténik és az igy
nyert adatok egy, elénydsen programozhatd elektronikus
ellendrz6- és kiértékelbegységbe keriilnek. Ez az egysze-
rli késziilék a tomegmérd késziiléktd] érkez6 és betaplalt
adatokat értékeli, példaul dsszehasonlits, kalkul4cids és
hasonlé szdmitdsi miveleteket hajt végre, az eredményt
wonline” médon, vagy adathordozén 4t adott esetben mi-
néségbiztositd adatbankba juttatja és/vagy megfelels ké-
sziilékek 1tjan kijelzi és/vagy egy jelzést valt ki, amikor
az aktudlis hegesztShuzaltomeg a maradékkészlet betép-
1alt tomegét eléri. A mindenkori kovetelmények és a be-
taplélas szerint tobb jelzés is adhat6, midltal az els6 jelzés
a hegesztSberendezéshez val6 azonnali széllitasra, mig a
miasodik jelzés a taroléegység kicserélésére és a hegesz-
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tohuzalnak a hegesztSberendezésbe val6 vezetésére hiv
fel, illetve figyelmeztet.

Egy munkadarab, egy gyartdsi folyamat vagy egy
hegesztési varrat elSkészitéséhez szitkséges hegesztd-

huzal mennyiséget a sorozatgyartasnal az ellendrz6- és

kiértékelSegység titjan lehet megallapitani és egy, leg-
aldbb ezen hegesztShuzalmennyiségnek megfelels
készletet eldre megadni. Ha marmost a tiroléegység-
ben rendelkezésre 4116 hegesztShuzal mennyiség eléri
ezen minimilis készletet, vagy éppen az ald csokken,
akkor a hegesztSberendezést az emlitett ellendrzs- és
kiértékeldegység kikapcsolja, illetve ledllitja és nem
indul tijabb gyértési folyamat. Fontos az, hogy a tirol6-
egységben 1év0 hegesztShuzal dssztémegét a hegesztd-
huzal-elvezetést megeldz8en pontosan lemérijiik. Ez
eldnyosen a tirolegységbe valé berakéskor, illetve
felcsévéléskor torténhet meg.

A taldlményt a tovabbiakban, annak csupin egy le-
hetséges kiviteli alakja kapcsan ismertetjiik részlete-
sebben az 1. 4bra segitségével, amely egy hegesztGhu-
zal tiroldegységet mutat vézlatosan, egy silykijelzd
berendezéssel, valamint egy ellendrzs- és kiértékels-
egységgel, a hozzdkapcsolt késziilékekkel. -

Az 1. 4brén (3) vezetGtoldattal elltott (2) téroléegy-
séget latunk, amely egy hajlithaté (31) vezetdcsdhoz
szolgald (32) rogzitést tartalmaz, és ennek segitségével
az (1) hegesztdhuzal hozzavezethetd egy hegesztSauto-
matéhoz. A (3) vezetStoldat szokdsos médon el van
latva egy (33) figyelonyilassal, amely az (1) hegesztd-
huzal mindenkori készletének optikai ellenérzésére
szolgél. A (21) stilyponti tengely(i (2) téroléegység (41)
kozéptengely(i (4) alatdmasztissal rendelkezd, stlyki-
jelzésre szolgdlé berendezésen helyezkedik el, tgy-
hogy a (21) és (41) silyponti-, illetve kozéptengely
bizonyos tdvkdznyire, egymdssal parhuzamosan halad-
nak. A (4) aldtdmasztds a silyméréshez szolgil6 (3),
illetve (5°) elemek Gtjan van megtdmasztva, mely ele-
mek (51) jelvezetékek ttjan vannak a (6) ellendrzd- és
kiértékelGegységgel dsszekotve. Ha mérmost — mint a
vézlaton szemléltetett esetben — a jobb oldali (5) elem
nagyobb siillyal van terhelve, mint a bal oldali (5°)
elem, s eziltal eltér értékek, illetve adatok jutnak az
(51) jelvezetékeken 4t a (6) ellendrzd- és kiértékels-
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4ltal — kiértékelésre keriil a (2) tdrol6egység azon ada-
tok és betaplalt jelek alapulvételével, amelyeket a (7)
betipldléegység juttat el hozz4, kiszdmitja a hegesztd-
huzal aktuélis tomegét, amit ezutdn egy megfelels (8)
késziilék segitségével kijelezhetiink.

Tovabbé az egyes munkadarab vagy gyartasi folya-
mat hegesztdhuzal-felhasznélési értékeinek tdrol4sa tit-
jén és/vagy adataibol egy sziikséges maradékkészlet
adddik és a hegesztShuzal aktuélis készletmennyisége
ez ald keriilésekor egy jel valtodik ki és/vagy lekapcso-
16dik, ledllitédik a hegesztGautomata. Kiilondsen els-
nyds az, ha a (6) ellendrzs- és kiértékelSegység, vala-
mint egy — nem 4brézolt — berendezés kozott (ez a
berendezés biztositja a minGséget vagy dokumentilja,
illetve tdrolja az egyes iiresjirat vagy munkamenet
ésivagy idGegység felhaszndlasi adatait) sszekottetés
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van az adattovabbitéshoz. Amellett, hogy a hegesztési
jarulékos anyagok meghatirozott, adott esetben el&irt
felhasznélasi mennyiségével végzett hegesztés mindsé-
gét dokumentélni lehet, a taldlmény szerinti eljar4s,
illetve berendezés biztositja a hiba fellépés idSpont;js-
nak vagy okainak megéllapitisat, mint pl. a hegeszt6-
automata beéllitisdnak véltozésa, vagy hasonlé hibdk,
amelyek adott esetben az elvégzett rontgenografiai
végellendrzés sordn jonnek eld. A taldlminy szerinti
eljards, valamint az eljarss foganatositasat szolgilé be-
rendezés még jarulékosan azzal az eljarastechnikai el-
Gnnyel is jar, hogy kiilonféle, vagy ingadoz6 4tmérdjd
hegesztShuzal esetében is elvégezhetd a feldolgozasra
keriild hegesztési jarulékos anyag tomegének szabi-
lyozasa és/vagy megéllapitisa, éspedig folyamatos t6-
megmérés és vezérlés utjan. Elérhetdk még gazdasi-
gossagi elényok is, mivel elmaradhatnak a készlettaro-
16-egységek koltséges és bizonytalan toltési ledlldsai,
illetve készletellendrzései.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarss automatikus vagy félautomatikus hegesz-
téshez, amelynek sordn a hegesztShuzalt egy tarol6egy-
ségbdl, példaul egy csévérdl vagy egy hengeres tartély-
b6l vezetjiik — adott esetben hajté- és/vagy fékezSesz-
koz ttjdn — a hegesztGautomatihoz, azzal jellemezve,
hogy els6 1épésben meghatirozzuk -a tiroléegységben
1év6 hegesztShuzal Ossztomegét, majd egy masodik 1é-
pésben, mialatt a taroléegységbdl folyamatosan elvezet-
jiik a hegesztGhuzalt — célszertien folyamatosan —, mér-
jiik a visszamaradt mindenkori témeget, a fenti mérési
adatokat egy ellenr3z6- és kiértékelGegységbe visszik
be és ennek segitségével - a hegesztGhuzal 6ssztomegét
jelentd adatok és/vagy a tovabbi bevezetett és/vagy ta-
rolt adatok felhasznildsaval — aktualis, adott esetben a
mindségi adatbankhoz alkalmas olyan adatokka dolgoz-
zuk fel, amelyek ttjin, megfelelS eszkoz alkalmazési-
val a téroloegységben éppen taldlhat6 hegesztGhuzalto-
meget kijelezzitk és/vagy a tarolGegység teljes kiiiriilé-
sét megeldzden, a tirolt adatok és/vagy — célszertien
nagysigbedllitds ttjén — el6re megvilasztott hegeszts-
huzal-maradékkészlet elérésekor legalabb egy jelet 4lli-
tunk el§ és/vagy a hegesztGautomatit kikapesoljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azzal jellemezve,
hogy az els§ 1épésben a hegesztGhuzal ssztomegét
annak a taroléegységbe valé behelyezésekor mérjiik le.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljérds, azzal
Jjellemezve, hogy a misodik 1épésben, munkahelyzet-
ben, a hegesztShuzal kivezetését megeldzden a tirolé-
egység tomegét egy alkalmas késziilékkel megmérijik
és ezen mérési adatokat egy ellendrzé- és kiértékeld-
egységbe visszitk be, amelyben az adatformaban ren-
delkezésre 4116 mért értéket a hegesztShuzal adatbevitel
litjdn rendelkezésre bocsitott dssztomegével csokkent-
jiik taraérték képzése mellett, amely tdraértéket a kész-
letmaradék-tomeg megadott. vagy kivéant értékével no-
veljiik, és egy jelet vagy kapcsol6késziilék-mikodtetést
kivélté tomeget képeziink.
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4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljarés,
azzal jellemezve, hogy a folyamatosan meghatérozott
mérési adatokat és normativakat, adott esetben ana-
l6g/digitélis 4talakitdn keresztiil célszer(ien elektronikus
ellendrzd- és kiértékelSegységhe vezetjitk és ebben fel-
dolgozzuk és/vagy atalakitjuk és/vagy dsszehasonlitjuk,
majd ezen ellendrzd- és kiériékelSegységhdl példaul
minGségeliendrzésre és/vagy kapcsolasokhoz t6rténd
térolasra szolgald jeleket tovabbitunk.

5. Berendezés automatikus vagy félautomatikus he-
gesztéshez, az 1-4. igénypontok bérmelyike szerinti
eljaras foganatositaséra, azzal jellemezve, hogy van leg-
aldbb egy, mérlegelSkésziiléken, illetve -késziilékben
1évé taroldegység (2) helyzetétdl fiiggetleniil elvégez-
het6 folyamatos tomegmérésre szolgdlé eleme (5) —
ahol a téroléegység (2) pl. feliilrd] elvezethets hegeszts-
huzalhoz (1) szolgdl —, egy célszertien elektronikus,
adott esetben programozhaté ellendrzs- és kiértékels-
egységgel (6), amely vezérlGadatok — kiiléndsen a he-
gesztGhuzal (1) mér megéllapitott dssztdmege — bevite-
lére szolgalé adatbetapléldegységgel (7) — példaul bil-
lentytizettel, vezetékekkel, magneskartyaleolvasd ké-
sziilékkel - rendelkezik, s mellyel a tdbmegmérésre szol-
gél6 elem (5) jelvezetékek (51) titjan 6ssze van kotve,
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€s az ellendrzs- €s kiérickelSegységre (6) legalabb egy,
kijelzésre és/vagy jelkivéltdsra és/vagy vezérlésre, illet-
ve kikapcsoldsra szolgalé késziilék (8) és/vagy egy mi-
ndségi- vagy készletadatbank van rdkapcsolva.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tomegméréshez szolgild elem(ek) (5)
nyomasmérdszelence(ék).

7. Berendezés automatikus vagy félautomatikus he-
gesztéshez, taroldegységben (2) 1év8 hegesztbhuzal (1)
kivanatos vagy szikséges maradékkészletének megélla-
pitasthoz  és/vagy  ellenGrzéséhez,  kiilondsen
mindségellendrzéshez, f6képpen az autdgyértasban, az-
zal jellemezve, hogy van egy mérlegkésziiléke, amely
alkalmas folyamatos, a taroldegységnek (2) a mérlegké-
sziilékben elfoglalt helyzetétsl fliggetlen tdmegmérésre,
tovabba van egy ezen mérlegkésziilékkel 8sszekotdit,
célszerfien programozhatd, adatok — kiilondsen a he-
gesztGhuzal elfre meghatirozott tdmegének adatai —
fogadésara alkalmas ellenGrzs- és kiértékelGegysége
(6), az ellendrzd- és kiértékeldegységhez (6) legaldbb
egy késziilék (8) van kapcsolva kijelzéshez és/vagy
Jelkivaltashoz és/vagy vezérléshez, illetve kikapcsolds-
hoz, és/vagy egy minGség- és/vagy készletadatbank is
hozz4 van kapcsolva.
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