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Zpiisob vyroby izolaéniho rouna z mineralnich vlaken,
zahrnujici stupné nejprve vyroby prvniho netkaného rouna
(70) z mineralnich vlaken, které je slab& zhutnénym rounem z
mineralnich vlaken o nizké plogné hmotnosti. Material
prvniho netkaného rouna (70) obsahuje minerélni vlikna
usporadana prevazné v podélném sméru rouna z mineralnich
vlaken. Za druhé se prvni materiél prvniho rouna (70)
pohybuje v podélném sméru rouna a sklada se napfi¢ k
podéinému sméru a paralelng s pfi¢nym smérem prvniho
netkaného rouna (70) z mineralnich vlaken tak, Ze vytvafi
druhé netkané rouno (70") z mineralnich vliken, obsahujici
mineralni vldkna uspofadana pfevazné kolmo k podélnému a
ptiénému sméru. Potom je skladané rouno z mineralnich
vlaken vytvrzeno pro vzijemné spojeni mineralnich vlaken
tak, Ze se vytvafi izola¢ni rouno z mineralnich vlaken,
obsahujici centralni téleso (28), obsahujici mineralni vlakna
usporadané pfevazné kolmo k podélnému sméru rouna (50") z
mineralnich vlaken.

CZ 291111 B6



10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 291111 B6

Zpiisob vyroby izolaéniho rouna z mineralnich vliken

Oblast techniky

Predlozeny vynilez se obecné tyka technické oblasti vyroby izolaénich desek z mineralnich
vldken. Mineralni vlakna obecn& zahmuji vldkna, jako jsou vlikna z mineralni viny, skelna
vlékna atd. Presnéji se piedloZeny vynalez tykd novych technik vyroby izolagnich roun
zmineralnich vldken, ze kterych se fezou izoladni desky zmineralnich vldken. Desky
z minerdlnich vlaken vytvofené zizolaéniho rouna z mineralnich vliken vytvotené zplisobem
podle predloZzeného vynalezu vykazuji vyhodné charakteristiky jak v mechanické pevnosti, tak
v modulech pruznosti a pevnosti, maji nizkou hmotnost a dobré tepelné-izolaéni vlastnosti.

Dosavadni stav techniky

Rouna z mineralnich vlaken se dosud vyrabé&ji jako homogenni rouna, tj. rouna, ve kterych jsou
mineralni vlakna, ze kterych je rouno sloZeno, orientovana v jedné prevladajici orientaci, ktera je
vétSinou urovana orientaci vyrobni linky, na které se izoladni rouno z mineralnich vlaken vyrabi
a pohybuje béhem procesu vyroby izola¢niho rouna z mineralnich vlaken. Produkt vytvofeny
zhomogennich roun zmineralnich vliken vykazuje charakteristiky, které jsou ur&ovany
integritou izola¢niho rouna z mineralnich vliken akteré jsou prevazn€ uréoviny vazbou
minerdlnich vlaken vizolaéni desce zminerdlnich vldken, vytvotené z izolatniho rouna
zmineralnich vldken, adale pfevazné urfovany plo$nou hmotnosti a hustotou mineralnich
vlaken izola¢ni desky z mineralnich vlaken.

Jsou vynalezeny rizné techniky vyroby izola¢nich desek z mineralnich vlaken, odlisné struktury,
majici vyhodné charakteristiky desek z mineralnich vldken, v urditém rozsahu vidy dosaZené
technikami pro vyrobu izolagnich desek z minerélnich vlaken, ve kterych jsou mineralni vlakna
orientovana v pfevazné v orientaci, ktera se 1i3i od orientace dané vyrobni linkou, viz zvefejnéna
mezindrodni patentova piihlaska & PCT/DK91/00383, mezinirodni zvefejnénd patentova
pfihlaska €. WO092/10602, patent US 4950355, zvefejnénd mezinarodni pfihlaska
¢. PCT/DK87/00082, mezinarodni publikace &. WO88/00265, francouzsky patent &. 938294,
patent US 3 230 955 a §védsky patent €. 452040. Odkazy na vyse patentové piihlasky a patenty
a US patenty jsou zde v popisu zahrnuty jako odkazy.

Z vyse zvefejn€éné mezinarodni pfihlasky vynalezu & W092/10602 je znam zpisob vyroby
izolaCnich desek z mineralnich vlaken, sloZenych ze vzajemné spojenych ty¢kovité tvarovanych
prvk z mineralnich vlaken. Zpiisob zahrnuje fezani kontinualniho rouna z mineralnich vlaken
v jeho podélném sméru za t&elem vytvoreni lamel, nafezani lamel na pozadované délky, otoeni
lamel o asi 90° vzhledem k podélné ose a vzajemné navazani lamel za vzniku desky. Zplisob také
zahrnuje stupeii tvrzeni kontinudlniho rouna z mineralnich vlaken, nebo alternativné desky
slozené z jednotlivych délek lamel vzajemné navazanych za vzniku desky.

Z vy3e publikované mezinarodni patentové piihlagky, &. WO 88/00265 je znam zpisob vyroby
kontinualnich roun z mineralnich vlaken sloZenych v pfi¢ném sméru k podélnému sméru rouna
z minerélnich vléken, pro tvorbu zvIinéného rouna z mineralnich vldken. V zavislosti na pivodu
rouna z mineralnich vlaken, ze kterého je zvin&né rouno z mineralnich vldken vytvofeno, miize

zvInéné rouno z mineralnich vlaken obsahovat mineralni vlikna orientovana podél zvinéni nebo
kolmo ke zvInéni.

Z francouzského patentu ¢&. 938294 a patentu US 3 230 995 jsou znamy techniky vyroby lepenek
nebo desek z mineralnich vléken, slozenych zty&kovité tvarovanych prvki, kde tyto techniky
jsou podobné technice popsané v prvni vy3e mezinarodni patentové piihlasce. Podle technik
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popsanych ve vy$e m francouzském a US patentu se lepenka nebo deska materidlu z minerainich
vlaken nafeze na délky ty€kovité tvarovanych prvki, které se pak oto&i a znovu usporadaji do
kompozitni ty¢kovité tvarované deskovité struktury z mineralnich vidken. Tyto dobfe zndmé
techniky ze znamého stavu techniky zahrnuji oddéleny stupeii vzajemného navéazani tyCkovité

tvarovanych lamel pomoci vhodného pojiva nebo pénivého &inidla, jak je popsdno vm US
patentu.

Z patentu US 2 500 690 je znama technika vyroby rouna z mineralnich vlédken zahrnujici podélné
stladeni rouna zmineralnich vlaken k vytvofeni zvin&ného rouna z mineralnich vldken se
zvysenou plosnou hmotnosti a se zvy3enou hustotou, pfi¢emz ve stejnou dobu dochazi k novému
uspofadani orientace mineralnich vlaken v rounu, zaloZené nejprve na vytvoreni zvinéni a poté
na posunu polohy minerélnich vlaken ve struktufe rouna.

Podstata vynalezu

Objektem predloZeného vynalezu je poskytnout novy zplisob vyroby izolagnich roun z mineral-
nich vlaken, ze kterych mohou byt nafezany izola&ni desky z mineralniho materidlu, kde tento
zpisob umoZiiuje v on-line zafizeni vyrabét izolaéni desky z mineralnich vldken, které jsou
kompozitni struktury, poskytujici odlisné vyhody ve srovnani s deskami z minerdlnich vlaken
podle znamého stavu techniky.

Zvlastni vyhodou predlozeného vynélezu je, Ze nové izolaéni desky z minerdlnich vlaken
vytvorené zpisobem podle predlozeného vynédlezu, ve srovnani s izolatnimi deskami
z mineralnich viaken podle stavu techniky, obsahuji mén& mineréalnich vlaken a nasledkem toho
jsou levngjsi nez izola¢ni desky z mineralnich vlaken podle znamého stavu techniky, a jesté
vykazuji vyhody ve srovnani s izolaénimi deskami z mineralnich vldken podle zndmého stavu
techniky pokud jde o mechanickou pevnost a tepeiné-izolaéni vlastnosti.

Zvlastni rys predlozeného vynalezu se tyka skutednosti, Ze novéa izolaéni deska z mineralnich
vldken vytvofena metodou podle predlozeného vynalezu je vyrobitelnd z méné mineralnich
vldken nebo méné materidlu ve srovnani s izoladnimi deskami z mineralnich vldken podle
znamého stavu techniky a jesté poskytuje stejné vlastnosti jako izolaéni deska z mineralnich
vlaken podle zndmého stavu techniky pokud se jedna o mechanickou pevnost a tepelné-izolaéni
vlastnosti aje tak poskytnut leh&i a kompaktngjsi vyrobek-deska z minerdlnich vldken ve
srovnani s izolaéni deskou z mineralnich vidken podle zndmého stavu techniky, coz sniZuje
néaklady na dopravu, skladovani a manipulaci.

Vyse uvedeny objekt, vySe vyhody a rysy spolu s mnoha jinymi objekty, vyhodami a rysy budou
ziejmé z dale uvedeného podrobného popisu predloZenych vyhodnych provedeni vynalezu
a dosahnou se zpiisobem podle vynalezu zahrnujicim nasledujici stupné.

a) vytvofeni prvniho netkaného rouna z mineralnich vlaken, definujiciho prvni podélny smér
odpovidajici uvedenému prvnimu rounu z mineralnich vlaken a druhy pfi¢ny smér odpovidajici
uvedenému prvnimu rounu z mineralnich vlaken, pfiemz uvedené prvni rouno z mineralnich
vlaken obsahuje mineralni vldkna uspofadani obecné v uvedeném prvnim podélném sméru
a zahrnuje prvni tvrditelné pojivo,

b) pohyb uvedeného prvniho rouna z mineralnich vlaken v uvedeném prvnim podélném sméru
uvedeného prvniho rouna z minerélnich vlaken,

c) skladani uvedeného prvniho rouna z mineralnich vldken napti¢ k uvedenému prvnimu
podélnému sméru a paralelné k uvedenému druhému pti¢nému sméru tak, ze se ziskd druhé
netkané rouno z mineralnich vlaken, kde uvedené druhé rouno z minerélnich vlaken obsahuje
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centralni téleso, obsahujici mineralni vlakna uspofddani obecn& kolmo k uvedenému prvnimu
podélnému sméru a uvedenému druhému pfi¢nému sméru, a uvedené skladani obsahuje krok
vytvofeni zvinéni rozprostirajici se kolmo k uvedenému prvnimu podélnému sméru a paralelné
k uvedenému druhému pti¢nému sméru,

d) pohyb uvedeného druhého rouna z mineralnich vlaken v uvedeném prvnim podélném sméru,
a

e) vytvrzeni uvedeného prvniho tvrditelného pojiva, &¢imz se dosihne toho, Ze se uvedena
mineralni vlakna uvedeného druhého rouna z mineralnich vliken vzijemné navaZou a vytvofi se
tak uvedené izolatni rouno z minerdlnich vlaken, pfi¢emz vyznaené uvedené prvni rouno
z mineralnich vlaken vytvorené v kroku a) je volné zhutnéné rouno z mineralnich vldken o nizké
plo3né hmotnosti, jako je plo§na hmotnost 50 az 1500 g/m’, napt. 100 az 1200 g/m?, jako 200 az
600 g/m’, nebo 600 az 1200 g/m’.

V souladu s piedkladanym vynélezem skladani v kroku c) obsahuje krok vytvofeni zvinéni
rozprostirajici se kolmo kuvedenému prvnimu podélnému sméru a paralelné k uvedenému
druhému pfi€nému sméru. Jak se volné zhutn&né rouno z mineralnich vldken o nizké ploné
hmotnosti zvini vsouladu s poznatky predkladaného vynélezu, vliakna druhého rouna
z mineralnich vlaken se uspofadaji obecn& kolmo k uvedenému prvnimu podélnému sméru
a uvedenému druhému p¥iénému sméru.

V souladu s technikou popsanou ve vy$e uvedené zvefejnéné mezinarodni patentové prihlasce
¢. PCT/DK91/00383, publikované pod &islem W092/10602, jsou prvni a druhé netkané rouno
zminerdlnich vldken vystaveny vyhodné zhutnéni astlateni za GZelem poskytnuti
kompaktnéjsich a homogenngjsich roun z mineralnich vlaken. Zhutnéni a slisovani miZe byt bud’
vy3kové stlateni, podélné stladeni, pFicné stladeni a jejich kombinace. Zpisob podle
pfedlozeného vynédlezu déle vyhodné zahrnuje dal3i stupeni vyskového stlaeni prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vlaken vytvofeného ve stupni a) a vyhodn& vytvoteného ze
zikladniho netkaného rouna z mineralnich vlaken, jak je popsano vy3e.

Zplisob podle predloZzeného vyndlezu miZze dale vyhodn& obsahovat daldi stupefi podélného
stlaCeni prvniho netkaného rouna z mineréalnich vlaken vytvofeného ve stupni a) a dale nebo
alternativné dalsi stupeii podélného stlageni druhého netkaného mineralniho rouna vytvofeného
ve stupni c). Pfi provedeni podélného stlateni je rouno z minerdlniho vldkna vystavené
podélnému stlateni homogennéj3i, coz vede k celkovému zlep3eni mechanické odolnosti a ve
vétSin€ ptipadi i tepelné-izolagnich vlastnosti podélng stladeného rouna z mineralnich vlaken ve
srovnani s podélné nestlacéenym rounem z mineralniho viakna.

Jak bude zfejmé z dile uvedenych vyhodnych provedeni piedioZzeného vynalezu, izolaéni desky
z minerélnich vlaken vytvofené v souladu se zplisobem podle predloZzeného vynélezu vykazuji
prekvapivé zlepSené mechanické vlastnosti a mechanickou pevnost, je-li druhé netkané rouno
z mineralnich vliken produkované ve stupni c) vystaveno pfi¢nému stlateni, kterym se doséhne
homogenizace struktury mineralnich vldken druhého netkaného rouna z mineralnich vlaken.
Pfitné stlaCeni druhého netkaného rouna z mineralnich vldken vede k vyraznému zlep3eni
mechanickych vlastnosti a pevnosti finalnich izolaénich desek z minerélnich vlaken, vytvofenych
ze druhého netkaného rouna zmineralnich vldken a predpokladd se, Ze toto ma piivod
v mechanické repozici mineralnich vlaken druhého netkaného rouna z mineralnich vliken pti
tom, jak je druhé netkané rouno z mineralnich vldken vystaveno pii¢nému stladeni, pfi niZ jsou
mineralni vlakna druhého netkaného rouna z mineréalnich vlaken rovnomérné distribuovéna
v netvrzeném rouné z mineralnich vlaken.

Pti skladani vkroku c) se vytvafi zvinéni, jak je uvedeno vy3e, rozprostirajici se kolmo
k prvnimu podélnému sméru a paralelné k druhému pfi¢nému sméru. Podle dalsiho vyhodného
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provedeni se skladani v kroku c) vyhodné provadi pro vytvofeni uvedeného druhého rouna
z minerélnich vlaken, které je ve vét§im rozsahu sloZeno z jednotlivych segmentl uspofadanych
paralelné s dal3im a kolmo k prvnimu podélnému sméru a druhému p¥i¢nému sméru, jak se diky
skladani prvniho rouna z minerélnich vlaken, vzajemné od sebe oddéluji jednotlivé segmenty,
coz odstraiiuje jakykoliv podstatny rozsah jakychkoliv pfechodnych prvki vzajemnym spojenim
dvou sousedicich segmentd druhého rouna z mineralnich vlaken, kde tyto prechodné segmenty
by se mohly rozkladat paralelné¢ sprvnim podéinym smérem adruhym pficnym smérem
a nasledkem toho neobsahovat mineralni vlakna uspofadana obecné v prevladajici orientaci
druhého rouna z mineralnich vlaken.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu zahmuje zpisob dale nasledujici stupné,
nahrazujici stupeii e) :

f)  vytvofeni téetiho netkaného rouna z mineralnich vlaken, definujiciho tfeti smér odpovidajici
tfetimu rounu z mineralnich vlaken, kde tfeti rouno z mineralnich vldken je vytvofeno tak, ze
obsahuje mineralni vlakna usporadana obecné ve tfetim sméru a obsahuje druhé tvrditelné pojivo
atfeti rouno zminerdlnich vldken je rouno z minerdlnich vldken o vy38i kompaktnosti ve
srovnani se druhym rounem z mineralnich vlaken,

g) pfipojeni tretiho rouna z mineralnich vlaken ke druhému rounu z mineralnich vlaken v jejich
licnim kontaktu pro vyrobu &tvrtého kompozitniho rouna z minerélnich vlaken a

h) zavedeni &tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken do vytvrzovaci suSarmy pro
vytvrzeni prvniho a druhého tvrditelného pojiva tak, Ze se mineralni vlakna &tvrtého kompozit-
niho rouna z mineralnich vlaken navaZou navzajem, &imZ se vytvofi izolaéni rouno z minerélnich
vlaken.

Treti netkané rouno z mineréalnich vlaken, které je pfipojeno ke druhému rounu z minerélnich
vldken ve stupni g) miZe tvofit separatni rouno z mineralnich vlaken. Tak mohou byt prvni
a tieti rouno z mineralnich viaken vytvofeny na oddélenych vyrobnich linkach, které se spolu
spojuji ve stupni g).

V souladu s dalim provedenim zptisobu podle pfedlozeného vynalezu, je vytvofeno tieti netkané
rouno z mineralnich vldken oddélenim segmentu povrchové vrstvy prvniho rouna z mineralnich
vlaken a zhutn&nim segmentu povrchové vrstvy pro vyrobu tfetiho rouna z minerélnich vlaken.

Treti rouno z mineralnich vldken miZe byt dale vytvofeno zhutn€nim segmentu povrchové
vrstvy, zahrnujicim stupné skladani segmentu povrchové vrstvy tak, Ze se vyrébi tfeti rouno
z mineralnich vlaken, obsahujici mineralni vlikna uspofddand pfevazné orientovand napfic
k podélnému sméru tfetiho rouna z mineralnich viaken.

V souladu s dal§im provedenim zplisobu podle piedlozeného vynélezu, je tieti netkané rouno
z mineralnich vlaken vytvofeno oddélenim povrchového segmentu vrstvy zprvniho rouna
z mineralnich vliken a zhutnénim povrchového segmentu vrstvy pro vyrobu tfetiho rouna
z mineralnich vlaken.

Teti rouno z minerlnich vldken maZe byt dale vytvofeno zhutnénim povrchového segmentu
vrstvy, takZe se ziska tfeti rouno z mineralnich vlaken, obsahujici mineraini vidkna uspofadana
obecné napfi¢ vzhledem k podélnému sméru tfetiho rouna z mineralnich vlaken.

Zpisob podle predloZeného vynalezu dale zahrnuje vyhodné dalsi stupert podobny stupni j) pro
vyrobu péatého netkaného rouna z mineralnich vidken podobného tfetimu rounu z mineralnich
vlaken a stupeil pfipojeni ve stupni g) patého rouna z mineralnich vlaken ke druhému rounu
z mineralnich vldken v licnim kontaktu s nim atak, Ze druhé rouno z mineralnich vlaken je
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vloZeno mezi tieti a paté rouno z minerélnich vldken ve étvrtém rouné z mineralnich vldken. Pri
vyrob€ patého netkaného rouna z mineralnich vldken se ziska integralni kompozitni struktura
mineralnich vldken Ctvrtého rouna z mineralnich vldken o struktufe, kde je centralni téleso
pochazejici ze druhého rouna z mineralnich vliken vloZeno mezi zhutnéné povrchové vrstvy
leZici proti sobé, tvofené tietim a patym rounem z mineralnich vlaken.

Zpisob skladani prvniho rouna zmineralnich vldken se vyhodné provadi tak, Ze vznika
kontinudlni zvlnéni, rozprostirajici se v prvnim podélném sméru prvniho rouna z minerélnich
vlaken za ucelem vyroby pfesné strukturovaného, skladaného druhého rouna z mineralnich
vléken, ze kterého se snadno oddéli povrchova vrstva (y).

Jestlize se tfeti rouno z minerélnich vlaken poskytne jako povrchové vrstvy oddélené od druhého
rouna z minerdlnich vlaken, jsou, jak bylo uvedeno vyse, mineralni vlikna tiettho rouna
z mineralnich vldken obecng orientovana podél prvniho podélného sméru. V diisledku toho miize
téeti smér byt ve shodé€ s prvnim podélnym smérem.

JestliZe se tieti netkané rouno z mineralnich vliken vyrabi na oddélené vyrobni lince, miize byt
tfeti smér jakékoliv libovolné orientace, napf. byt shodny sprvnim podélnym smérem
anasledkem toho byt kolmy ke druhému pti¢nému sméru, nebo alternativné byt shodny se
druhym pfi¢nym smérem a nasledkem toho byt kolmy k prvnimu podéinému sméru.

V souladu s vyhodnym provedenim zpiisobu podle predlozeného vynalezu zplisob dile zahrnuje
nasledujici stupné pfed stupném c):

i) vyroby Sestého netkaného rouna z mineralnich vlaken definujiciho &tvrty podélny smér
odpovidajici Sestému rounu z mineralnich vlaken, kde 3esté rouno z mineralnich vliken obsahuje
mineralni vlakna a zahrnuje tfeti tvrditelné pojivo, a $esté rouno z minerélnich vlaken je rouno

v/

z mineralnich vldken o vy33i hutnosti ve srovnani s prvnim rounem z minerélnich vldken, a

J) pfipojeni Sestého rouna z mineralnich vlaken k prvnimu rounu zmineralnich vlaken
vytvofenému ve stupni a) v licnim kontaktu snim, pfed stupném c¢), pro vyrobu sedmého
kompozitniho rouna z mineralnich vliken, které se sklada ve stupni c) pro vyrobu druhého
netkaného rouna z mineralnich vlaken a

stupefi e) také zahmujici vytvrzeni tfetiho tvrditelného pojiva.

Podle vy3e definovaného provedeni zpisobu podle piedloZeného vynélezu, vyrobi se integralni
kompozitni produkt pfipojenim Sestého rouna zmineralnich vldken k prvnimu rounu
z mineralnich vlaken, které se pfipoji k prvnimu rounu z mineralnich vliken pied zpracovanim
sedmého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken ve stupni d) za vzniku druhého rouna
z mineralnich viaken podle piedloZeného vynalezu.

Sesté netkané rouno z mineralnich vlaken, které se pfipoj k prvnimu rounu z mineralnich vlaken
ve stupni j) miiZe tvofit separatni rouno z mineralnich vlaken. Tak mohou byt prvni a Sesté rouno
z mineralnich vlaken vyrab&ny na separatnich vyrobnich linkach, které jsou vzijemng spojeny ve
stupni j).

V souladu s dal$im provedenim zpiisobu podle piedlozeného vynalezu je $esté netkané rouno
z minerélnich vldken vytvofeno oddélenim separatni vrstvy z prvniho rouna z mineralnich vldken
a zhutnénim separatni vrstvy pro vyrobu $estého rouna z mineralnich vlaken.

Sesté netkané rouno z mineralnich vlaken miZe byt vytvoreno oddélenim separitni vrstvy
z prvniho rouna z mineralnich vldken a miZe byt vytvoreno jako povrchova vrstva nebo segment
postranni vrstvy. Dale povrchova vrstvou muZe, je-li separéatni vrstva, ze které je vyrabéno Sesté
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rouno z minerdlnich vliken poskytovano jako povrchova vrstva prvniho rouna z mineralnich
vlaken, byt vytvorena jako horni nebo spodni povrchova vrstva oddélena od rouna z minerélnich
vléken, ze kterého je separatni vrstva oddélena.

Zhutnéni separatni vrstvy, ze které se vyrabi Sesté rouno z minerédlnich vlaken, miZze podle
dal§iho provedeni zpiisobu podle vynalezu zahrnovat stupeii sklddani separatni vrstvy.

Zpiisob podle predlozeného vynilezu mize dale vyhodné obsahovat stupeii aplikace povlaku na
stranu povrchu nebo obé strany povrchu prvniho rouna z mineralnich vldken a/nebo aplikaci
povlaku na stranu povrchu nebo obé strany povrchu netkaného druhého rouna z mineralnich
vlaken a/nebo aplikaci povlaku na stranu povrchu nebo ob& strany povrchu &tvrtého rouna
z mineralnich vlaken. Dale miZe byt povlak aplikovan na 3esté netkané rouno z mineralnich
vlaken pred stupném j) pripojeni 3estého rouna z mineralnich vlaken k prvnimu rounu
z mineralnich vladken za poskytnuti kompozitniho sedmého rouna z mineralnich vlaken,
obsahujiciho povlak aplikovany na jeho horni nebo spodni stranu nebo umisténého mezi Sestym
a sedmym rounem z mineralnich vldken sedmého kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken.
Povlak, tvofici integralni slozku sedmého kompozitniho rouna z mineralnich vldken je také
skladan ve stupni c) a vytvaii povlaky mezi vrstvami ve struktufe druhého netkaného rouna
z minerélnich vlaken. Povlak mize byt folie z plastovych materiald, jako je nekonetna folie,
tkana nebo netkana sitovina nebo alternativné félie z neplastovych materiali jako je papir nebo
latka nebo sitovina z kovového dratu nebo dratd. Izolaéni rouno z netkanych materialii vytvofené
zplisobem podle predlozeného vynalezu miiZe, jak je diskutovano vy3e, byt poskytnuto se dvéma
rouny zminerlnich vlaken uspofadanymi proti sob& obkladajicimi centrdlni téleso
kompozitniho izolaéniho rouna z mineralnich viéken. Jestlize se izolatni rouno z minerélnich
vlaken vyrabi jako tfivrstvova sestava, jedna nebo ob& strany povrchu mohou byt poskytnuty
s podobnymi nebo stejnymi povrchovymi povlaky.

Stupeti €) tvrzeni prvniho tvrditelného pojiva a poptipadé druhého a tietiho tvrditelného pojiva,
zavisi na charakteru vytvrzovacich pojiv(a), a bude provadén mnoha riznymi zpiisoby, napf.
jednoduchym vystavenim tvrditelného pojiva nebo pojiv vytvrzovacimu plynu nebo vytvrzovaci
atmosféie, jako je atmosféra, vystavenim tvrditelného pojiva nebo pojiv ozafeni, jako je
UV ozateni nebo IR ozafeni. JestliZe jsou tvrditelna pojiva nebo pojivo teplem tvrditelna pojiva,
jako jsou bézna pojiva na bazi pryskyfic bézné uzivana v primyslu mineralnich vlaken, zahrnuje
zpisob tvrzeni tvrditelného pojiva nebo pojiv, stupefi zavedeni rouna z mineréalniho vldkna, které
mé byt tvrzeno do vytvrzovaci susarny. V souladu s tim se vytvrzovaci proces provadi pomoci
vytvrzovaci su$arny. Dalsi alternativni vytvrzovaci zafizeni mohou zahrnovat IR zafice,
mikrovinné zatice atd.

Z vytvrzeného izolaéniho rouna z mineralnich vidken vytvofeného ve stupni g) se vyhodné feZou
deskové segmenty rozfezanim tvrzeného netkaného tietiho nebo pétého kompozitniho rouna
z mineralnich vlaken na deskové segmenty v oddéleném stupni vyroby.

Zplisob podle predlozeného vynilezu mize dale zahrnovat dalsi stupeil stlateni &tvrtého
kompozitniho rouna zmineralnich vlaken pfed vytvrzenim ¢&tvrtého kompozitniho rouna
z mineralnich vlaken. Stladeni &tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vldken muZze
zahrnovat vy$kové stladeni, podélné stladeni a/nebo pFicné stladeni. Pfedpoklada se, Ze stlatenim
&tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken se zlep3i homogenita kone¢ného produktu,
protoze stlaeni &tvrtého kompozitniho rouna z minerélnich vlaken produkuje homogenizaéni
efekt na centralni téleso &tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken, kde centralni t€leso
je tvoreno centralnim télesem druhého netkaného rouna z mineralnich vlaken.



15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 291111 Bé6

Piehled obrazkd na vvkresech

PfedloZeny vynalez bude nyni blize popsan za pomoci obrazkii, kde

obr. 1 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni zafizeni pro vyrobu izola&niho
rouna z mineralnich vlaken podle pfedlozeného vynalezu,

obr. 2 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici prvni vyrobni stupeti vyroby izolaéniho
rouna z mineralnich vlaken z taveniny, vytvaiejici mineralni vlakna,

obr.3a je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni stupefi vyskového stlateni
a podéIného stladeni izola¢niho rouna z mineralnich vlaken,

obr.3b je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni stupeii pti¢ného zhutnéni
vySkove stladeného a podélné stlateného izolagniho rouna z minerélnich vlaken, vytvofeného ve
vyrobnim stupni uvedeném na obr. 3a,

obr. 3¢ je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni stupefi soutasného pti¢ného
stlaleni, vy$kového stlageni a podélného stladeni izolaéniho vldkna z mineralnich vlaken,

obr. 4 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni stupeii tvrzeni izola¢niho rouna
z minerélnich vlaken a vyrobni stuped déleni tvrzeného izolaéniho rouna z mineralnich viaken do
deskovitych segmenti,

obr.5a je schematicky, diléi aperspektivni pohled na prvni provedeni izolaéni desky
z mineralnich vlaken vytvofené v souladu s technikou popsanou na obr. 1,

obr.5b je schematicky, diléi aperspektivni pohled na druhé provedeni izolaéni desky
z minerélnich vlaken vytvofené v souladu s technikou popsanou na obr. 1,

obr. 6 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici podate&ni vyrobni stupeii vyroby
kombinovaného rouna z mineralnich vlaken odvou vrstvich rizné hutnosti, vytvofeného ve
vyrobnim zafizeni uvedeném na obr. 1, technikami podle piedloZeného vynélezu,

obr.7 je schematicky pohled, ilustrujici alternativni techniku skladéni izola¢niho rouna
z minerdlnich vldken pfiéng vzhledem k podélnému sméru izolaéniho rouna z minerélnich
vlaken,

obr. 8 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici vyrobni stupeii odd&leni povrchovych
vrstev skladaného izolaéniho rouna z minerdlnich vlaken, vytvoreného ve technikou popsanou na
obr.5, vyrobni stupeii zhutnéni povrchové vrstvy avyrobni stupefi spojeni zhutnénych
povrchovych vrstev ke zbyvajici €asti centralniho jadra izolaéniho rouna z mineralnich vlaken,
vytvoieného v souladu s technikou popsanou na obr. 7,

obr. 9 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici skladani izolaéniho rouna z mineralnich
vlaken, vytvoreného technikou popsanou na obr. 7,

obr. 10 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici segment izola&ni desky z minerélnich
vlaken vytvofené podle techniky popsané na obr.7 a 8 a vytvotené ze skladaného izolaéniho
rouna z mineralnich vlaken uvedeného na obr. 9,

obr. 11 je schematicky, dil&i aperspektivni pohled na daldi provedeni segmentu desky
z minerélnich vlaken vytvofené technikami podle pfedlozeného vynalezu,
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obr. 12 a 13 jsou diagramy, ilustrujici vyrobni parametry online vyrobniho zafizeni, vyrabgjiciho
obecn& stavebné-izolatni desky z izolaéniho rouna z mineralnich vlaken, vytvofeného podle
poznatkl predloZzeného vynalezu,

obr. 14 a 15 jsou diagramy podobné tém, které jsou na obr. 12 13, ilustrujici vyrobni parametry
on line zafizeni, vyrabg&jiciho tepelné izolaéni stfesni desky z mineralnich vléken z izola¢niho
rouna z mineralnich viaken, vytvofeného podle piedloZeného vynalezu,

obr. 14 a 15 jsou diagramy podobné t&m z obr. 12 a 13, ilustrujici vyrobni parametry v on line
vyrobnim zafizeni, produkujicim stavebné izola¢ni desky z izolagnich roun z minerélnich vliken
wvytvofenych v souladu s technikami pfedlozeného vynélezu a

obr.16 al7 jsou diagramy, ilustrujici vyrobni parametry na on-line vyrobnim zafizeni,
produkujicim obecn& stavebni izoladni desky zmineralnich vlaken zizolatniho rouna
z mineralnich vliken vytvoreného v souladu s technikami predloZeného vynélezu a podrobené
pfi¢nému stladeni, jak je uvedeno na obr. 3b, a

obr. 18 a 19 jsou diagramy podobné t&m na obr. 16 a 17, ilustrujici vyrobni parametry na on-line
vyrobnim zatizeni, produkujicim tepelné izolaéni stte3ni desky z mineralnich vlaken z izolaéniho
rouna z minerdlnich vlaken vytvofeného v souladu s poznatky prfedlozeného vynalezu
a podrobené pfi¢nému stlageni jak je uvedeno na obr. 3b.

Na obr. 2 je popsan prvni stupeii vyroby izolaéniho rouna z mineralnich vldken. Prvni stupeii
zahrnuje tvorbu mineréalnich vldken z mineralni vldkna vytvéfejici taveniny, kterd je vyrabéna
vpeci 30 aktera je dodavana zvypusti 32 pece 30 na viechna &tyfi rychle se otélejici
zvlakitovaci kole¢ka 34, na ktera je tavenina, tvofici mineralni vlakna dodavana jako proud 36
taveniny, tvofici mineralni vlikno. Proud 36 taveniny, tvofici mineralni vidkno je dodavan ke
zvlakiiovacim koletkam 34 v radialnim sméru k témto kole¢kiim a soucasné je dodavan k rychle
se ota¢ejicim kole¢kiim 34 v axialnim sméru k nim proud chladiciho plynu, ktery piisobi tvorbu
jednotlivych mineralnich vlaken, které jsou vypuzovéana nebo odstfikovina zrychle se
otadejicich zvlakiiovacich koleek 34, jak je oznadeno vztahovou znatkou 38. Postfik 38
mineralnich viaken se soustfed’'uje na kontinu&ln& pracujici prvni dopravnikovy pas 42 a vytvafi
primami izolaéni rouno 50 z minerdlnich vlaken. Teplem tvrditelné pojivo se také pridava
k primamimu izolaénimu rounu 50 z mineralnich vlaken bud’ pfimo k izolaénimu rounu 50
z mineralnich vldken, nebo ve stadiu vypuzeni mineralnich vlaken ze zvlakiiovacich kolegek 34,
tj. ve stadiu tvorby jednotlivych mineralnich vlaken. Prvni dopravnikovy pas 42 je, jak je z obr. 2
ziejmé, slozen ze dvou sekci dopravnikového pasu. Prvni sekce dopravnikového pasu je sklonéna
vzhledem k horizontalnimu sméru avzhledem ke druhé v podstat® horizontdlni sekei

dopravnikového pasu. Prvni sekce tvori kolektorovou sekei, zatimco druha sekce tvofi dopravni
sekci.

Na obr.3a je uvedeno misto pro zhutnéni a homogenizaci vstupu izolaéniho rouna 50
z minerélnich vlaken, kdy toto misto slouZi ke zhutnéni a homogenizaci vstupujiciho primariho
izolaéniho rouna 50 pro vyrobu vystupujiciho izolaéniho rouna 50", které je hutn&jsi
ahomogenngj$i ve srovnini se vstupujicim izolatnim rounem S50 zmineralnich vlaken.
Vstupujici izolaéni rouno 50 miiZe tvofit primarni izolatni rouno 50 zmineralnich vlaken,
vytvofené v misté¢ uvedeném na obr. 2.

Zhutiiovaci misto obsahuje dvé sekce. Prvni sekce obsahuje dva dopravnikové pasy 52" a 54",
které jsou usporadany na horni strang povrchu a spodni stran& povrchu rouna 50 z minerdlnich
vldken. Prvni sekce v zasadé obsahuje sekci, ve které rouno 50 z mineralnich vléken vstupujici
do sekce je vystaveno vySkovému stladeni, vyvolavajicimu redukci celkové vySky rouna
z mineralnich vlaken a zhutnéni rouna z mineralnich vlaken. Dopravnikové pasy 52" a 54" jsou
v dasledku toho uspoFadany tak, Ze se svazuji od vstupniho konce na levé strang obr. 2, kde je
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vstup rouna 50 z mineralnich vldken do prvni sekce, smérem k vystupnimu konci, ze kterého se
vysoce stlatené rouno z mineralnich vlaken dopravuje do druhé sekce zhutiiovaciho mista.

Druha sekce zhutfiovaciho mista obsahuje tii soupravy valegki 56' a 58', 56" a 58" a 56™ a 58"
Vélecky 56', 56" a 56" jsou uspofadany na horni strané povrchu rouna zatimco valecky 58', 58,
a 38" jsou uspofadany na spodni strand povrchu rouna z mineralnich vliken. Druha sekce
zhutfiovaciho mista poskytuje podélné stladeni rouna z mineralnich vlaken atoto podélné
stlaCeni produkuje homogenizaci rouna z mineralnich vlaken pfeskupenim mineralnich vlaken
rouna z minerlnich vldken v porovnani s poate¢ni strukturou na strukturu homogenngjsi. Tti
soupravy valeCkil 56' a 58', 56" a 58" a 56™a 58" druhé sekce se otadeji stejnou rotadni rychlosti,
ktera je vSak mens$i neZ rota¢ni rychlost dopravnikovych pést 52" a 54" prvni sekce, coZ ptsobi
podélné stlateni rouna zminerdlnich vliken. Vyskové stlatené apodélng stladené rouno

z mineralnich vlaken vystupuje ze zhutiovaciho mista uvedeného na obr.3a, oznaleno
vztahovou zna¢kou 50".

Je tfeba si uvédomit, Ze kombinované misto vyskového a podélného zhutnéni uvedené na obr. 3a
miZe byt modifikovano vypuiténim jedné nebo dvou sekci, tj. prvni sekce, tvorici sekci
vyskového stlaceni, nebo alternativné druhé sekce, tvotici sekci podélného stlageni. P¥i vypusténi
jedné nebo dvou sekci zhutiiovaciho mista uvedeného na obr. 3a, provadi zhutiiovaci sekce
jediné zhutnéni nebo stlateni, a stava se mistem vy3kového stladeni nebo alternativné podélného
stlaCeni. Alkoliv byla sekce vyskového stladeni popsina jako zahrnujici dopravnikové pasy
a sekce podélného stlaCeni byla popsdna jako obsahujici vale¢ky, mohou byt ob& sekce
provedeny za pomoci pasii nebo valecki. Také muze byt vyskové stladeni uskute&néno pomoci
valetki a sekce podélného stladeni miZe byt vybavena dopravnikovymi pasy.

Na obr. 3b je uvedeno misto pfi¢ného stlageni, které je jako celek vztahovou znackou 80. V
misté¢ 80 se vstupujici druhé izolani rouno 70' vytvofené z mineralnich vlaken v souladu
s technikou popsanou dale v souvislosti s obr. 1, uvadi do kontaktu se dvéma dopravnikovymi
pasy 85 a 86, které definuji ziZeni, pisobici na izolani rouno z mineralnich vliken, aby bylo
pfi¢né stlaeno a v kontaktu s celkem &tyfmi na povrchu se otacejicimi vale¢ky 89a, 89b, 89¢
a 89d, které spolu s podobnymi valegky, které viak na obr. nejsou uvedeny, umisténymi proti
vale¢kim 89a, 89b, 89c a89d, které napomaéhaji pFiénému stladeni celého rouna 70.
Dopravnikové pasy 85 a 86 jsou umistény na valeccich 81, 83 a 82, 84.

Z mista pfi¢ného stlateni 80 vychdzi piicné stlatené a zhutnéné druhé izolaéni rouno 70'
z minerélnich vldken. Pfi tom, jak druhé izoladni rouno 70' z minerélnich vliken prochédzi mistem
pri€ného stlateni 80 atransformuje se na pfi¢né stlaené izola€ni rouno 70" z minerélnich
vlaken, pfi¢emZ rouno je neseno valecky, které tvofi vstupni valegek 87 a vystupni valecek 88.

Za predpokladu, Ze se druhé izoladni rouno 70' pfi¢n& stladi v mist& 80 uvedeném na obr. 3b
s horni povrchovou vrstvou, jako je tkané sitovana folie 46' popsana dale v souvislosti s obr. 1,
folie by méla mit strukturu, ktera je kompatibilni s pfi¢nym stlatenim sestavy rouna a folie. Folie
aplikovand na horni stranu povrchu druhého izolaéniho rouna 70' by méla byt staditelna
a upravitelna pro zmenseni 3itky izolaéniho rouna 70" z mineralnich vlaken, vystupujici z mista
80 pti¢ného stlaceni.

Na obr. 3¢ je uvedena alternativni metoda stlageni izolaéniho rouna 50™ z mineralnich vlaken.
Podle této metody popsané na obr. 3¢, se vyuZije misto 60™, pfi¢emz toto misto tvori misto
spojeného vyskového stlageni, podélného stladeni a pii¢ného stladeni. Misto 60™ tak obsahuje
celkem Sest souprav vale¢ki, z nichZ jsou t¥i soupravy tvofeny tfemi soupravami valecki 56', 58',
36", 58", a 56", 58", popsanymi vy3e u obr. 3a, a tvoii alternativu ke kombinaci mist uvedenych
vy3e v souvislosti s obr. 3a a 3b.
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Misto 60™ uvedené na obr. 3¢ déle obsahuje t¥i soupravy valecki, kde prvni souprava je tvofena
dvéma vale¢ky 152' a 154", druh4 souprava je tvorena dvéma valecky 152" a 154" a tfeti souprava
je tvofena dvéma valetky 152" a 154™. Valecky 152, 152" a 152" jsou uspofadany na horni
strang povrchu izolagniho rouna 50" z minerélnich vldken podobné valeckim 56', 56" a 56™. TFi
valetky 154', 154" a 154™ jsou uspofadany na spodni strané povrchu izola¢niho rouna 50"
z mineralnich vldken podobné jako valetky 58', 58', a 58™. Tti soupravy valetku 152', 154'; 152",
154"; a 152", 154" slouzi stejnému udelu jako pasové sestavy 52", 54" diskutované vySe u

obr. 3a, pro el vyskového stlateni izolaéniho rouna 50' z mineralnich vlaken vstupujiciho do
mista 60",

T#i soupravy valedki 152!, 154'; 152", 154"; a 152", 154" jsou podobné vyse popsanym pasovym
sestavam 52", 54", pracujicim pfi rychlosti otateni shodné s rychlosti zhutn&ného izolatniho
rouna 50" zmineralnich vlaken, vstupujiciho do.sekce vyskového stlateni mista 60™. Tri
soupravy vale¢ki, tvoficich sekci podélného stlageni, tj. valecka 56', 58'; 56", 58"; a 56™, 58 ",
pracuji pfi snizené rychlosti ota¢eni uréuji tak podélny pomér stlaceni.

Pro vyvolani pfi&ného stlaleni zhutnéného izolaéniho rouna 50" vstupujiciho do mista 60™
uvedeného na obr. 3¢, jsou poskytnuty &tyFi soupravy klikovych hiideli oznatené vztahovymi
znatkami 160, 160", 160™ a 160™. Soupravy htideli jsou stejné struktury adale je Vv popise
popsana jedna souprava klikovych hideli 160", protoze sestavy klikovych hfideli 160', 160"
a 160™ jsou shodné se sestavou 160" hideli a obsahuji prvky shodné s prvky soupravy 160"
hiideli, jsou viak oznaZovany stejnymi vztahovymi znatkami opatfenymi jednim, dvéma a tfemi
symboly.

Sestava klikové htidele 160" zahrnuje motor 162", ktery pohybuje ozubenou sestavou 164", ze
které vychazi hiidel 166". Celkem 3est ozubenych koleek 168" stejné konfigurace je
namontovdno na vystupu hiidele 166". Kazdé zozubenych koletek 168" zabira do
odpovidajiciho ozubeného koletka 190". Kazdé z ozubenych kolecek 190" tvofi hnaci kolecko
ramena systému klikové hiidele, dale obsahujiciho vodici kole¢ko 192" a rameno 194" klikové
hiidele. Ramena 194" klikové hiidele jsou uspofadana tak, Ze se pohybuji od snizené polohy do
zvysené polohy mezi dvéma piipojenymi vale¢ky na pravé strang, spodni strané izolagniho rouna
50" z mineralnich vlaken, vstupujiciho do mista 60™ a jsou upraveny ke spolupréaci s rameny
klikové hiidele systému 160' klikové htidele, umisténého na pravé strané, horni strané vstupu
izolaéniho rouna 50" z mineralnich vlaken do mista 60™.

Podobng, ramena klikové hiidele systému ramen klikové hridele 160™ a 160™, usporadana
nalevo, na horni a spodni stran& zhutnéného izola¢niho rouna 50" z minerélnich vliken na vstupu
k mistu 60™ jsou upravena pro spolupraci dale popsanym zplsobem.

Jak je ziejmé z obr. 3c, prvni souprava ramen 194', 194", 194", 194" klikovych htidelovych
systémd ramen 160', 160", 160" a 160™ klikovych hfideli je umisténa mezi prvni a druhou
soupravou valetk 152, 154", a 152", 154". Podobné druha souprava ramen klikovych hfideli je
umisténa mezi druhou a tfeti soupravou valeckl 152", 154" a 152" 154™.

Ramena klikovych hfideli kazdé z celkem Sesti souprav ramen klikovych hiideli jsou stejn&
Sirokd. V kazdém ze systémi 160", 160", 160" a 160™ ramen klikovych hfideli je prvni rameno

-----

hiidele zmen3uje od prvniho ramene klikové htidele k Sestému rameni klikové hfidele
umisténému za $estou soupravou valeckl 56™ 58"

Pomoci motorii sestav 160", 160", 160" a 160" klikové hiidele, se ramena klikové hiidele
specifické soupravy klikové htidele otaleji synchronn& se zbyvajicimi tfemi rameny klikové
hidele pisluiné soupravy ramene klikové hfidele. Ramena klikovych hiideli viech Sesti souprav
klikovych hfideli navic pracuji synchronné a v synchronizaci s rychlosti vstupu zhutnéného
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-----

klikové htidele je upravena pro zapoleti skladani zhutnéného izolagniho rouna 50" z mineralnich
vlaken, pfi zdvihani ramen 194" a 194™ klikovych htideli systémd 160" a 160™ ramen klikovych
htideli z poloh pod spodnim povrchem zhutnéného izolaéniho rouna 50" z mineralnich vlaken
ajsou uvadéna do kontaktu se spodni stranou povrchu zhutnéného izolaéniho rouna 50"
zminerélnich vliken apfi soutasném poklesu ramen 194' a 194" klikové hiidele systéma
a 160"ramen klikové htidele z poloh nad horni stranou povrchu zhutnéného izolagniho rouna 50"
z mineralnich vldken a jsou uvadéna do kontaktu s horni stranou povrchu zhutnéného izolaéniho
rouna 50" z mineralnich vlaken.

Dal3i rotace vystupnich hfideli 16', 166", 166™ a 166™ ptisobi, Ze se ramena klikovych htideli
prvni soupravy ramen klikovych h¥ideli pohybuji proti stiedu zhutnéného izola&niho rouna 50"
z mineralnich vlaken, a dochazi tim k pfinému stlageni centralni plochy zhutnéného izola&niho
rouna 50" z minerélnich vlaken. Jak ramena klikovych htideli prvni soupravy klikovych htideli
dosahnou stfedové polohy, zvednou se ramena 160' a 160" systémi klikovych h¥ideli, zatimco se
ramena klikovych hrideli systémt 160" a 160" " klesnou a nasledkem toho se uvedou do kontaktu
s horni a spodni stranou povrchu zhutnéného izoladniho rouna 50" z mineralnich vlaken.

Jak se zhutnéné izolalni rouno 50" z mineralnich vlaken pohybuje pies misto 60", dalsi nebo
druha sestava ramen klikovych hfideli pisobi dalsi p¥iéné stladeni ploch zhutnéného izolagniho
rouna 50" z minerdlnich vidken, kde tyto plochy jsou umistény na opaénych stranach vyse
uvedené centrélni plochy, zatimco tfeti nebo &tvrta, patd nebo $esta souprava ramen klikovych
hfideli produkuje dalsi p¥icni stlateni izoladniho rouna z mineralnich vlaken, za ziskani
celkového, piiéného stlaleni izola¢niho rouna z mineralnich vlaken.

Sitka ramen klikovych htideli kazdé sestavy ramen klikovych hfideli, prevodovy pomér
ozubenych sestav 164', 164", 164™ a 164", prevodovy pomér ozubenych sestav 164, 164", 164"
a 164™, ptevodovy pomér ozubenych kolegek 168 a 190 a rychlost vstupu zhutnéného izolagniho
rouna 50" z minerélnich vlaken do mista 60" jsou vzijemné upraveny a dale upraveny k rotaéni
rychlosti sekci vyskového stladeni a podélného stladeni mista pro vyrobu vyskové, podélng
a pricné stlateného izola&niho rouna 50™ z minerélnich vlaken.

Integrace sekce vyskového stlateni, sekce podélného stlateni a sekce podélného ohybéani do
jediného mista, jak je popsano vySe u obr.3c, neni nikterak podstatna pro praci podélné
ohybajicich systémi klikovych hfideli popsanych vy3e u obr. 3c. Sekce vyskového stladeni,
podéiného stlaCeni a sekce podélného ohybani mohou byt oddéleny, aviak integrace viech tii
funkci snizuji celkovou velikost vyrobniho zatizeni.

Primarni izolaéni rouno 50 zminerdlnich vldken vytvofené na misté uvedeném na obr.2
a popfipadé stlacené v souladu s technikami uvedenymi vy3e s odkazem na obr. 3a, se v souladu
s vyhodnym provedenim zpiisobu podle vynéilezu dale zpracovava v misté ilustrovaném na
obr. 1. Primarni izolagni rouno 50 vstupuje do vyrobniho mista pomoci prvniho dopravniho pasu
42 kde v tomto misté se primarni izoladni rouno 50 uvadi do kontaktu s odd&lujicim nastrojem
60, slouzicim k d¢elu rozdéleni primarniho izolaéniho rouna 50 z mineralnich vidken na prvni
izolaéni rouno 70 a segment povrchové vrstvy 78 primarniho rouna 50 z mineralnich vlaken.
Prvni izola¢ni rouno 70 zmineralnich vlaken je rouno s nizkou hutnosti anizkou plo$nou
hmotnosti jako je nehutné rouno s plosnou hmotnosti 600 az 1200 g/mz. Prvni izola¢ni rouno 70
a segment povrchové vrstvy 78 se dopravuji od oddélovaciho néstroje 60 pomoci dopravniko-
vého pasu 62' a poptipadé dvou dopravnikovych past 62" a 62™.

V zafizeni uvedeném na obr. 1 se segment povrchové vrstvy 78, ktery bude dale zpracovavan jak
Je popsano niZe, oddéluje od spodni &4sti primarniho izolaéniho rouna 50 z mineralnich vlaken,
takZe horni ¢ast primarniho rouna z mineralnich vldken obsahuje mensi slozky mineralnich
vldken, protoZe vétsi a téz3i slozky mineralnich vlaken jsou shromazd'ovany na spodng&j$i ¢asti
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primarniho  izola¢niho rouna 50 zmineralnich vliken shromazd’ovaného na prvnim
dopravnikovém pasu 42, jak je uvedeno na obr. 1. Z horni &asti primarniho izolaéniho rouna 50
z mineralnich vlaken, tvofené prvnim rounem 70 miZe byt vytvofen homogenn&j3i izolani
produkt ve srovnani spodobnym produktem vytvofenym ze spodnéj$i Casti primarniho
izolagniho rouna 50 z mineralnich vlaken, kde tato &ast je tvofena segment povrchové vrstvy 78.

Prvni izola¢ni rouno 70 z mineralnich vlaken je dopravovéano z dopravnikového pasu 62' ke
dvéma proti sobé uspofadanym dopravnikovym pastim 64' a 64", které slouZi pro ucely vloZeni
/sendvitovani/ prvniho izola&niho rouna 70 z mineralnich vliken mezi proti sobé lezici povrchy
dopravnikovych pasti pro vedeni rouna, které klesa ze zvySené polohy do nizsi polohy bez
jakéhokoliv nebezpedi pietrzeni a vyvolani nizké kompaktnosti a nizké plosné hmotnosti prvaiho
izola¢niho rouna 70 z mineralnich vldken. Ze vkladajicich dopravnikovych pasi 64'a 64", je
prvni rouno 70 dale vedeno pomoci dvou dopravnikovych pasi 64" a64™ ke druhé sad€
v podstaté horizontalnich dopravnikovych pasi, ze kterych se prvni rouno 70 zavadi do tfi sad
vkladajicich dopravnikovych pasd, z nichZ pasy 66'a 66" tvofi prvni sadu, druhou sadu tvofi
dopravnikové pasy 68' a 68" a dopravnikové pasy 72' a 72" tvofi tfeti sadu. Rychlost dopravy
dopravnikovych pasi téchto tii sad dopravnikovych pasi se sniZuje od prvni sady ke tfeti sadé
avyvolava zbrzdéni rychlosti dopravy prvniho izolaéniho rouna 70, coz pisobi akumulaci
rounového materialu z mineralnich vlaken ve tieti sadé dopravnikovych past 72'a 72", coZ vede
ktomu, ¥¢ se prvni rouno 70 sklada napfi¢ k podélnému sméru a sméru dopravy prvniho
izolaéniho rouna 70 z mineralnich vlaken.

Dopravnikové pasy 68' a 68", tvofici druhou sadu a dopravnikové pasy 72' a 72", tvofici tfeti
sadu, pak kazdé tvoii sady dopravnikovych past, ve kterych jsou dopravnikové pasy vzijemné
paralelni a kde sady jsou dale sefazeny do fady vzhledem k dal3imu pasu - jak dopravnikové
pasy 68 a 72', apodobné dopravnikové pasy 68" a 72", jsou vzijemn& sefazeny do fady. .
Alternativné druha sada, obsahujici dopravnikové pasy 68' a 68" se miZe rozkladat od vstupniho
konce k vystupnimu konci druhé sady, zatimco tieti sada, obsahujici dopravnikové pasy 72' a 72"
se miiZe rozkladat od vystupniho konce ke vstupnimu konci tfeti sady. V disledku toho mize 1ze
provést ziZeni pfi prechodu mezi druhou sadou a tfeti sadou. Dale alternativné muZe byt
vzdalenost mezi dopravnikovymi péasy 72' a 72" tieti sady na vstupnim konci tieti sady men3i neZ
nebo vé&tsi nez vzdalenost mezi dopravnikovymi pasy 68' a 68" druhé sady na vystupnim konci
druhé sady, bez ohledu na to zda se druha a/nebo treti sada rozkladaji nebo nerozkladaji proti
pohybu mezi druhou a tieti sadou. Je$té déle alternativné mohou dopravnikové pasy 72' a 72"
tieti sady pracovat pti riznych rychlostech, a poskytovat specifické zpracovani povrchu na horni
a spodni strané povrchu izolaéniho rouna z mineralnich vlaken, ulozeného mezi dopravnikovymi
pasy 72'a 72".

Prvni izolaéni rouno 70 o nizké kompaktnosti a malé plogné hmotnosti je slozeno na druhé rouno
70' z mineralnich vldken, ve kterém jsou segmenty rouna 70 zmineralnich vlaken umistény
kolmo k podélnému a pfi¢nému sméru druhého rouna 70'. Je tfeba si uvédomit, Ze pfevazna
orientace mineralnich vlaken prvniho rouna 70 pochazejici z primarniho izolatniho rouna 50
z mineralnich vldken je podél podélného sméru rouna. V souladu stim je pfevazna orientace
mineralnich vldken slozeného druhého izolaéniho rouna 70' z minerdlnich vlaken kolma
k podélnému a pri¢nému sméru druhého rouna 70'.

Dile je tfeba si uvédomit, ze diky nizké plo$né hmotnosti anizké kompaktnosti prvniho
izolaéniho rouna 70 z mineralnich vlaken, které je sklidano jak je popsano vyse, je prvni rouno
70 prodlouzenim pretrhano do jednotlivych segmentt, které jsou uspofadany kolmo k podélnému
a pfiénému sméru rouna 70'. Protoze se prvni rouno 70 trha na jednotlivé segmenty, obsahuji
jednotlivé segmenty sklidaného druhého izolaéniho rouna 70' vzisadé mineralni vldkna
orientovana kolmo k podéinému a pfi¢nému sméru rouna 70'. V pfipadé, Ze prvni rouno 70 neni
roztrhano na jednotlivé segmenty, obsahuje druhé rouno 70' pfechodné segmenty spojenim
sousednich segmentii druhého rouna 70, kde posledné zminéné segmenty tvofi vySe popsané
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segmenty, obsahujici minerdlni vldkna orientovani kolmo k podélnému a pti¢nému sméru
druhého rouna 70'. Mineralni vidkna obsaZena v pfechodnych segmentech jsou, na rozdil od
obecné orientace mineralnich vlaken skladaného izolaéniho rouna 70' z mineralnich vléken,
orientovana vétSinou stejné jako mineralni vldkna prvniho izola&niho rouna 70 z mineralnich
vlaken, tj. v podéIném sméru rouna 70 a 70'.

Ze treti sady dopravnikovych pasi 72' a 72" poskytujicich skladani prvniho izola&niho rouna 70
z mineralnich vliken a produkujicich sklddané druhé izolaéni rouno 70' z mineralnich vlaken,
vstupuje skladané izolaéni rouno 70' z mineralnich vlaken do mista 80 pfi¢ného stladeni,
diskutovaného vy3e u obr.3b, nebo alternativné vstupuje do mista podobného mistu 60™,
diskutovaného vyse u obr. 3¢c. Skladané druhé izolaéni rouno 70' z mineralnich vlaken mize byt
po nebo pfed pti¢nym stlatenim provedenym v mist& 80 nebo 60" vystaveno dalsimu stlageni
Jako je vySkové a/nebo podélné stlageni v mist& podobném mistu diskutovanému vy3e u obr. 3a
nebo mistu 60" diskutovanému vyse u obr. 3c.

Na obr. 1 je vale¢ek 44' oznacen &arkovang a odviji se zng&j folie 46' napt. termoplastického
materidlu nebo tkaného nebo netkaného sitovinového materialu a je tlagena proti horni strand
povrchu prvniho izolaéniho rouna 70 z mineralnich vlaken pomoci valetku 48'. Alternativné
mize byt dal$i folie aplikovdna na spodni stranu povrchu prvniho izolaéniho rouna 70
z minerélnich vlaken pfed skladanim prvniho izolaéniho rouna 70 z mineralnich vlaken pomoci
tfi sad dopravnikovych pasi 66, 66", 68', 68" a 72', 72". Dale alternativng, miize byt dalii nebo
alternativni folie 46" aplikovdna na horni stranu povrchu sklddaného a pfi¢n& a popiipads
vySkové a/nebo pfiéné stlateného druhého izolaéniho rouna 70' pomoci valecku 48" horniho
dopravnikového pasu 74" ktery bude dale popsan. Félie 46" je dodavana z role 44". Jeité dale
alternativné mize byt dali nebo alternativné folie dod4vana na spodni stranu povrchu druhého
izola¢niho rouna 70' z mineralnich vléken a vkladdna mezi spodni povrch druhého rouna 70'
a povrchovou vrstvu vytvofenou ze segmentu povrchové vrstvy rouna 78 z mineralnich vlaken,
oddéleného od primarniho izola&niho rouna 50 z mineralnich vldken jak bude popsano dale.

Segment povrchové vrstvy 78 primarniho izolaéniho rouna 50 z mineréalnich vlaken, odd&lené
z primarniho izola¢niho rouna 50 z mineralnich vlaken, se dopravuje dopravnikovym pasem 62"
k mistu ozna¢enému vztahovou znackou 90 jako celek a z tohoto mista probiha vystup rouna 78'.
Vystup rouna 78' se lii od vstupu segment povrchové vrstvy 78 izolaéniho rouna tim, Ze
pfevazna orientace minerélnich vlaken vystupujiciho rouna 78' je posunuta z ptevazn& podélného
sm€ru mineralnich viaken vstupujiciho segmentu povrchové vrstvy 78 izolaéniho rouna na
pfevazné pii¢nou orientaci vzhledem k podélnému sméru vystupujiciho rouna 78'. Dile
poskytuje misto 90 homogenngj§i a kompaktnéjsi vystupujici rouno 78' ve srovnani se
vstupujicim segmentem 78. Posun orientace mineralnich vldken a zhutnéni a homogenizace
izola¢niho rouna z mineralnich vlaken se provede v misté 90 uspotadanim izola¢niho rouna 78'
zmineralnich vldken v pfi¢ném pfesahu, protoze souprava 90 obsahuje dopravnikové pasy
uspofadané proti sobé, z nichz je jeden uveden na obr. 1 a oznaden vztahovou znagkou 104, kde
dopravnikové pasy vkladaji vstupujici segment povrchové vrstvy 78 izolaéniho rouna
z mineralnich vlaken mezi povrchy dopravnikovych pasii uspofadané proti sobé a kyvaji se pres
klesajici dopravnikovy pas 106. Misto 90 také zahruje vstupni valetek 100 a sadu valegka 102,
slouzici k dodavani vstupujiciho segmentu povrchové vrstvy 78 izolaéniho rouna z mineralnich
vlaken, ke zkrucujicim a vkladajicim dopravnikovym pasim, z nichZ jeden je oznagen vztahovou
znackou 104.

Ze sklonéného dopravnikového pasu 106 je vystupujici izolaéni rouno 78' z mineralnich vliken
dopravovano dal3im dopravnikovym pasem 108, ke vstupu do zhutfiovaciho mista, obsahujiciho
dopravnikovy pas 118", ktery plsobi na horni stranu povrchu vystupujiciho izolaéniho rouna 78'
z mineralnich vlaken pro vyvoléni zhutnéni a vy3kového stlateni. Zhutiiovaci misto také
obsahuje lisovaci valetek, piisobici na horni stranu povrchu &aste&né zhutnéného izola&niho
rouna z mineralnich vldken. Z dopravnikového pasu 118" a lisovaciho valegku 118' vstupuje
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tasteéné zhutnéné izoladni rouno z mineralnich vldken do dvou sad dopravnikovych pasu,
prokladajicich rouno, z nichZ prvni sada obsahuje dva dopravnikové pasy 110' a 110" uspofadané
na horni strané povrchu rouna a kde druha sada obsahuje dva dopravnikové pasy 112' a 112"
uspoiadané na spodni strané povrchu rouna. Ze dvou sad dopravnikovych past vstupuje izolacni
rouno z mineralnich vldken do mista dal$iho zhutn&ni, obsahujiciho Sest sad vale¢kd, z nichZ
prvni je oznaena vztahovymi znackami 114'a 114".

Dvé sady dopravnikovych pasii a Sest sad vale¢kd pracuji riiznymi rychlostmi, ato vyvolava
zpomaleni izolaéniho rouna zminerdlnich vldken adaldi zhutn&ni rouna. Dv& sady
dopravnikovych pas 110', 110" a 112', 112" spolu vytvateji misto podéiného stlateni podobné
mistu popsanému vyse u obr. 3a, zatimco misto, obsahujici Sest sad valecki miZe tvofit misto
vyikového a/nebo podélného stladeni, tj. misto pripadného adalsiho zhutnéni ve srovnani
s mistem podéIného stladeni, obsahujiciho dv& sady dopravnikovych pasa 110', 110" a 112', 112"
Je teba si uvédomit, Ze skladani vstupujiciho segmentu povrchové vrstvy 78 izola¢niho rouna
z mineralnich vlaken a zhutnéni vystupujiciho izola¢niho rouna 78' z mineralnich vldken muZe
byt provedeno snizenim rychlosti dopravy prvniho izola¢niho rouna 70 z mineralnich vléken
o nizké kompaktnosti a nizké plo$né hmotnosti, vyvolanym skladanim rouna ve vy3e uvedenych
tfech sadach dopravnikovych past, produkujicich p¥i¢né skiadani druhého izolaéniho rouna 70'
z mineralnich vlaken.

Zhutnéné izolaéni rouno z mineralnich viaken, vystupujici ze zhutfiovacich mist, zahrnujicich
dvé sady dopravnikovych past 110, 110" a112' a 112" avaletky 114' a 114", je oznaceno
vztahovou znatkou 78". Hustota izolaéniho rouna 78" je tadové 180 az 210 kg/m3 ve srovnéni
s hustotou vstupujiciho izolaéniho rouna 78 z mineralnich vlaken, kterd je fadové 80 az
140 kg/m3. Dosahne se tak faktoru zhutnéni Fadové 1:2-1:5. Izolaéni rouno 78" z minerdlnich
vidken se dale vede dopravnikovym pasem 116 k mistu dopravnikovych pasi, obsahujicimu
horni dopravnikovy pas 74 a spodni dopravnikovy pas 76, kde misto dopravnikovych péasi slouZi
k Gielu spojeni zhutn&ného izolaéniho rouna 78'z minerdlnich vlaken v licnim kontaktu se
skladanym a pii&né a poptipadé vyskové a/nebo podélng stladenym izolatnim rounem 70'z
mineralnich vlaken. Kompozitni izolaéni rouno z mineralnich vlaken vytvofené spojenim rouna
78" a74" ve vzijemném licnim kontaktu je oznaten vztahovou znatkou 50". Nehledé na
centralni rouno 70' a zhutnénou povrchovou vrstvu 78" uspofadanou na jedné strané druh¢ho
izola¢niho rouna 70', kompozitni izolaéni rounova sestava 50"z mineralnich vliken dale vyhodn&
obsahuje dal3i zhutn&nou povrchovou vrstvu podobnou vrstvé 78", aviak uspofadanou na opaéné
strané povrchu izolaéniho rouna 70' z minerlnich vlaken, prokladajici druhé rouno 70' mezi
dal§i zhutnénou povrchovou vrstvu a zhutnénou povrchovou vrstvu 78". Kompozitni izolaéni
rounova sestava 50" z mineralnich vliken se dale zpracovavéa jak bude popsano v souvislosti
s obr. 4. Pfed dalsim zpracovanim izola&ni rounové sestavy 50" z minerélnich vlaken se sestava
poptipadé vystavi zhutnéni a stladeni kompozita v misté podobném mistu popsanému vyse
v souvislosti s obr. 3.

Pfed dal3im zpracovanim izolaéni rounové sestavy 50" z mineralnich vliken se miZze aplikovat
dalii folie na spodni stranu povrchu zhutnéné povrchové vrstvy 78", jak je popsano vySe. Folii
aplikovanou na spodni stranu povrchu zhutn&né povrchové vrstvy 78" miize tvofit folie
plastového materialu nebo alternativné materialy popsané dale v souvislosti s obr. 5b.

Na obr. 4 izoladni rounova sestava 50™ z mineralnich vlaken, kterou mizZe tvofit izola¢ni rouno
50" z mineralnich vliken uvedené na obr. 1 nebo izolagni rounova sestava 50" z mineralnich
vléken, uvedena na obr. 8, navic obsahujici jedinou zhutnénou povrchovou vrstvu, se pohybuje
pies vytvrzovaci misto, zahrnujici vytvrzovaci su$arnu nebo vytvrzovaci pec, obsahujici proti
sobé uspotadané sekce 92 a 94 vytvrzovaci su$drny, které generuji teplo pro zahfati izolacni
rounova sestavy 50™ z mineralnich vliken na zvy3enou teplotu tak, Ze se vyvold vytvrzeni
teplem tvrditelného pojiva izolaéni rounové sestavy zmineralnich vlaken avyvolad se tak
vzijemné navazani mineralnich vldken centralniho jadra nebo télesa sestavy a mineralnich
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vlaken zhutnéné povrchové vrstvy za vzniku integralniho izolaéniho rouna z mineralnich vldken,
které se feZe na deskovité segmenty pomoci noze 96. Na obr. 4 je uveden jeden deskovity
segment 10', obsahujici centralni jadro 12' a horni vrstvu 14'.

Na obr. 5a je uveden dil&i a perspektivni pohled na prvni provedeni izola&ni deskové sestavy 10
z mineralnich vlaken, vytvofené z izolaéni rounové sestavy 50" z mineralnich vldken uvedené na
obr. 1. Izola¢ni deskova sestava 10 z mineralnich vlaken obsahuje centralni jadro nebo téleso 12
vytvofené ze sklddaného druhého izola&niho rouna 70' z minerélnich vlaken a povrchovou vrstvu
14 vytvofenou ze zhutnéné povrchové vrstvy 78". Vztahova znatka 16 oznatuje jednotlivy
segment centralniho jadra nebo télesa 12, kde tento segment tvofi jednotlivé slozené prvni
izolaéni rouno 70 z mineralnich vldken o nizké hutnosti a nizké plo3né hmotnosti a které je ve
vétsiné piipadil odd&leno od sousednich segmentti pri pietrhavani prvniho izola¢niho rouna 70
z mineralnich vliken na jednotlivé odd&lené segmenty pii skladani rouna, jak je popsano vyse
uobr. 1. Diky nizké hutnosti a malé plo3né hmotnosti prvniho izolaéniho rouna 70 z mineralnich
vléken, individudlni segmenty centralniho jadra nebo télesa 12 jsou velmi tenké ve srovnani
s obecnymi rozméry segmentu 10 izolaini desky z mineralnich vlaken, poskytujici centralni
Jjadro nebo téleso 12, ve kterém jsou mineralni vlakna ve vysokém stupni orientovana zamémné ve
sméru kolmém na podélny a pfi¢ny smér deskového segmentu 10 a nasledkem toho kolmém
k povrchové vrstvé 14.

Na obr. 5b je dil¢i a perspektivni pohled na druhé provedeni izolaéni deskové sestavy 10.
Podobné jako prvni provedeni popsané vyse ve vztahu k obr. Sa, druhé provedeni obsahuje
centralni jadro 12, horni vrstvu 14 a spodni vrstvu 16. Navic je opatieno potahem 18 horniho
povrchu, ktery miize tvofit rouno z plastového materialu, tkané nebo netkana plastova folie, nebo
alternativné miize byt potah vytvofen z neplastovych materiali, jako je papirovy material,
slouZici vylu¢né pro designerské a architektonické Giely. Horni povrchova vrstva 18 mize byt
alternativné aplikovana na izolagni rouno z minerélnich vlaken po vytvrzeni teplem tvrditelného
pojiva, tj. po vystaveni izolatniho rouna 90 z mineralnich vliken teplu generovanému sekcemi
92 a 94 susarny, jak je uvedeno na obr. 4.

Na obr. 6 je uvedeno dalsi misto zpracovani, ve kterém je druhé izolaéni rouno 70' z mineralnich
vlaken také uvedené na obr. 3b, dopravovano po dopravnikovém pasu 353 do oddéleného mista,
ve kterém oddélujici sestava 354, obsahujici pohyblivy fezaci pas 356 rozdéluje rouno
zmineralnich vléken do dvou roun zmineralnich vlaken nebo jejich &asti, oznatenych
vztahovymi znatkami 358 a360. Cast 360 se pohybuje pfes dvé sady prokladajicich
dopravnikovych pasii, obsahujicich prvni sadu 362 a 364 a druhou sadu 366 a 368 ke sb&rnému
dopravnikovému pasu 370. Prvni a druha sada dopravnikovych past 362, 364 a 366, 368, mohou
produkovat zhutnéni a homogenizaci rouna 360 zmineralnich vldken, jak je popsano vy3e.
Rouno 358 z mineralnich vléken také vstupuje ke dvéma prokladajicim dopravnikovym pastim
372 2374 a dale do mista 376 pro zhutnéni a homogenizaci, podobného mistu popsanému vyse
v souvislosti sobr.3a pro vyrobu zhutnéného rouna 378 zmineralnich vlaken, které je
opravovano zmista 376 pro zhutnéni k rounu z mineralnich vliken, dopravovanému podél
dopravnikového pasu 370 pomoci dal$iho dopravnikového pasu 380. Pomoci dopravnikového
pasu 380 je umisténo homogenizované rouno 378 zmineralnich vliken na vrch rouna
z minerélnich vlaken, pochazejiciho zrouna 360 zmineralnich vlaken a popfipadé &astené
zhutnéného a homogenizovaného jak je uvedeno vySe, za vzniku kompozitniho rouna 382
z mineralnich vlaken, obsahujiciho vysoce zhutnénou horni vrstvu a o néco méné zhutngnou
spodni vrstvu. Horni a spodni vrstva mohou byt k sob& pfilepeny pomoci teplem tvrditelnych
nebo tvrditelnych pojivovych &inidel piivodng& pfitomnych v rounu 50 z mineralnich vlaken nebo
alternativn€ pomoci teplem tvrditelného nebo tvrditeiného pojiva, tvoreného adhezivem, které je
aplikovano na horni a/nebo spodni vrstvu pred stupném kontaktu horni a spodni vrstvy mezi
sebou za vzniku kompozitniho rouna 382 z mineralnich vlaken. Na obr. 6 miize byt odd&lovaci
sestava 354 posunuta z polohy uvedené na obr. 6 smérem k dopravnikovému pasu 362 pomoci
hnaciho motoru, ktery neni na obrazcich uveden, za Géelem zmény tloustky rouna 358
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z mineralnich vlaken ve srovnani s tloustkou rouna 360 z mineralnich vlaken. Ve své extrémni
poloze odd&lovaci sestava brani oddélovani druhého rouna 70' z minerélnich vlaken na rouna 358
a 360 zmineralnich vldken, protoze rouno 70' z mineralnich vlaken je jako celek nuceno ke
kontaktu se prokladajicimi dopravnikovymi pasy 362 a 364.

Na obr. 7 je uvedena alternativni technika skladani izola¢niho rouna z mineralnich vlaken
v pfi¢ném sméru izolaéniho rouna z mineralnich vlaken. Na obr. 7 mize izola¢ni rouno 50"
z mineralnich vlaken tvofit vystup izolaéniho rouna 30" z minerdlnich vidken uvedeného na
obr. 3a nebo alternativné primami izolaéni rouno 50 z mineralnich vlaken vytvofené v misté
uvedeném na obr. 2. Primarni izolaéni rouno 30 z mineralnich vlaken je skladano pfi¢ng, jak
primarni izolaéni rouno 50 zmineralnich vlaken vystupuje ze dvou prokladajicich
dopravnikovych pas 120' a 120" a skladano pomoci pietrzité pracujicich pohanénych ramen 126'
a 126", ktera jsou ob&as uvadéna do kontaktu s hornim a spodnim povrchem primérniho rouna
50. Jelikoz jedno z pohénénych ramen 126' a 126" udrzuje skladané izolaéni rouno z minerélnich
vldken v poloze ve dvou prokladajicich dopravnikovych pasech 12' a 122", druhé pohan&né
rameno je uvadéno do kontaktu s bo&nim povrchem primamniho rouna 50 a sklada primarni rouno
50 napfi¢ vzhledem k podélnému sméru rouna 50. Pohan&na ramena 126' a 126" jsou nesena na
kloubovych ramenech 128', 129' a 128", 129", kde kloubova ramena 128', 129' a 128", 129" se
pohybuji pomoci hnanych vélca 130" a 130". Pfi¢né skladané izola&ni rouno z mineralnich vlaken
vytvotené pomoci vyrobniho mista uvedeného na obr.5 avystupujici ze prokladajicich
dopravnikovych past 122' a 122" je oznageno vztahovou znackou 50".

Na obr. 7 je dile uveden vale¢ek 144", ze kterého je folie 146' aplikovana na horni stranu
povrchu rouna 50 pomoci valedku 148' pred skladanim primarniho rouna 50, jak je popsano vyse.
Dva dalsi valecky 144" a 144" jsou poskytnuty pro dodavani folii 146" a 146", k horni a spodni
stran& povrchu piigné skladaného izolaéniho rouna 50" z minerélnich vlaken. Folie 146" a 146"
jsou tladeny proti hornimu a spodnimu povrchu pfiéné skladaného rouna 50" pomoci vélecki
148" a 148". Je tieba si uvédomit, Ze folie 146' 146" a 146™ jsou pfipadné rysy, které mohou byt
vypustény, jestlize se v souladu s vyhodnym provedenim techniky p¥i&ného skladani primarniho
izola¢niho rouna 50 zmineralnich vldken, vyrobi pii¢né skladané izolatni rouno 50"
z mineréalnich vldken bez jakéhokoliv dal$iho materialu s vyjimkou minerélnich vliken a teplem
tvrditelného pojiva.

Na obr. 9 je uveden vertikalni dilii pohled na zvInéné a pfiéné slozené izolaéni rouno 50"
z mineralnich vlaken. ZvInéné a pi¢né slozené izolaéni rouno 50" z mineralnich vlaken obsahuje
centralni jadro nebo t¥leso 28 advé proti sobé uspofadané povrchové vrstvy 24 a26, kde
povrchové vrstvy 24 a 26 jsou oddéleny od centralniho jadra nebo télesa 28 zvinéného a pficné
skladaného izolaéniho rouna 50" z mineralnich vidken podél imaginarni linie déleni 20 a22.
Povrchové vrstvy 24 a 26 zvinéného a pficné skladaného izolaéniho rouna 50" z mineralnich
vlaken jsou sloZeny ze segmentii izolaéniho rouna z minerdlnich vlaken, kde tyto segmenty
obsahuji minerélni vlkna, ktera jsou orientovéna v podstaté podélné vzhledem k podélnému
sméru zvinéného a piiéné skladaného izolaéniho rouna 50" z minerdlnich vlaken. Zvinéné
a pFi&né slozené izola&ni rouno 50" z mineralnich vldken je vyrabéno z primérniho izolagniho
rouna 50 zmineralnich vliken uvedeného na obr.2 jak je popsdno v souvislosti s obr.5,
poptipadé po zhutnéni primémiho izolaéniho rouna 50 z mineralnich vldken jak je popsano
v souvislosti s obr. 3, tj. vytvofeného ze zhutnéného izola&niho rouna 50" z minerélnich vlaken
uvedeného na obr. 3 a pievladajici orientace mineralnich vlaken primarniho izolaéniho rouna 50
z mineralnich vlaken je nasledné udrzovéna v segmentech zvinéného apfi¢n€ sklddaného

izolaéniho rouna 50" z mineralnich vliken, kde tyto segmenty spolu tvofi povrchové vrstvy 24
a26.

Centralni t&leso nebo jadro 28 zvInéného a piiéné sklddaného izolatniho rouna 50" z mineralnich
vlaken je slozeno ze segmentl skladaného izolaéniho rouna 50" z minerdlnich vlaken, kde tyto
segmenty jsou skladany kolmo k segmentiim povrchové vrstvy 24 a 26 izolatniho rouna 50"
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z mineralnich vléken. Minerélni vlakna centralniho télesa nebo jadra 28 zvinéného a piicné
skladaného izolagniho rouna 30" zminerdlnich vlaken jsou néasledkem toho orientovana
v podstaté kolmo k podéinému sméru jakoZ i priénému sméru zvin&ného a pFicné skladaného
izola¢niho rouna 50" z mineralnich vlaken.

ZvInéné a pti¢ng skladané izolagni rouno 50" z mineralnich vlaken uvedené na obr. 9 a vyrabéné
v souladu s technikou diskutovanou vyse v souvislosti sobr.7 je dale zpracovavano v misté
uvedeném na obr. 8, kde jsou povrchové vrstvy 24 a26 oddélovany zhorniho a spodniho
povrchu centrélniho jadra nebo télesa 28 zvinéného a piiéné skladaného izola&niho rouna 50"
zmineralnich vldken podél imaginarnich linii déleni 20 a 22, uvedenych na obr.9. Déleni
povrchovych vrstev 24 a 26 od zbyvajici &asti izola¢niho rouna z mineralnich vliken se provadi
pomoci feznych néstrojii 174 a 274, jak je zbyvajici &4st izola&niho rouna z mineralnich vlaken
nesena a dopravovana pomoci dopravnikového pasu 170. Rezné nastroje 174 a 274 mohou byt
tvofeny staciondrnimi feznymi néstroji nebo noZi nebo alternativné mohou byt tvofeny pitng
zpétn€ se pohybujicimi feznymi nastroji. Povrchové vrstvy 24 a 26 oddélené od izolagniho rouna
z minerédlnich vldken se oddéli z dréhy pohybu zbyvajici &asti izolaéniho rouna z mineralnich
vlaken pomoci dopravnikovych pasii 172 a 272 a jsou dopravovany z dopravnikovych pasii 172
a272 do odpovidajicich sad valeckd, obsahujicich kazda prvni sadu valeckd 176', 178' a 276,
278', druhou sadu valeckn 176", 178" a 276", 278" a treti sadu valetkda 176", 178" a 276", 278".
Jak je zfejmé z obr. 8, povrchova vrstva 26 prochézi z pasu 272 kolem otoéného vélce 278 pied
tim, neZ je povrchova vrstva 26 uvedena do kontaktu se tfemi sadami valedki 276' a 278", 276"
a278" a276" a 278". Kazda ze tfi sad vile¢ki vyhodng spoleéné tvoii sekci zhutiiovani
podobnou druhé sekci mista popsaného vyse v souvislosti s obr. 3a, obsahujiciho t¥i sady valetki
56' a 58, 56" a 58" a 56™ a 58". Pomoci vyse uvedenych sad valetki jsou povrchové vrstvy 24
a 26 jak je zfejmé z obr. 8, pfevedeny zhutnénim na zhutnéné povrchové vrstvy 24' a 26'. Potom
Jsou zhutnéné povrchové vrstvy 24 a26 navraceny ke zbyvajici &asti izolaéniho rouna
z minerélnich vlaken, obsahujici centralni jadro nebo téleso 28 uvedené na obr. 9 a spojeny
v licnim kontaktu s hornim a spodnim povrchem centralniho jadra nebo télesa 28. Na obr. 8
prvni sada vale€kii obsahuje valedek 178™ a valecek 182 usporadané na horni a spodni strand
povrchu zhutnéné povrchové vrstvy 24', tvofi otodny valec a tladny valec. Valec 182 slouZi ke
stlaCeni zhutné€né povrchové vrstvy 24' do licniho kontaktu shomi povrchovou vrstvou
z centralniho jadra nebo télesa 28, které je nesenc a dopravovano pomoci dopravnikového pasu
70, jak je také uvedeno na obr. 8. Druha sada valetki obsahuje valetky 278" a 282 podobné
jako valetky 178™ a 182 a slouzi k vedeni a opakovanému stladeni zhutnéné povrchové vrstvy
26' v licnim kontaktu se spodni stranou povrchu centralniho jadra nebo télesa 28. Po uspofadani
zhutnénych povrchovych vrstev 24' a 26' do licniho kontaktu s horni stranou povrchu a spodni
stranou povrchu centralniho jadra nebo télesa 28, se ziska sestava izolaéniho rouna z mineralnich
vlaken, kde tato sestava je oznatena vztahovou znadkou 50™ jako celek. Sestava 50™ obsahuje
centralni jadro nebo téleso o nizké hutnosti a povrchové vrstvy 24' a 26' o vy$3i hutnosti.

Na obr. 8 oznacuji vztahové znatky 247" a 247" poptipadé pfitomné folie, které jsou umistény na
rozhrani mezi horni a spodni zhutn&nou vrstvou 24' a 26', a centralnim jadrem nebo télesem 28.
Dve sady vélecki 24’ a 244" jsou také uvedeny na obr. 8 a tyto valegky tvoii vale¢ky podobné
valeckim 144" a 14" uvedenym na obr. 7. Z véle¢ki 24' a 244", jsou folie 246' a 246" aplikovany
na spodni ahorni povrch sestavy 50™ atlateny proti hornimu a spodnimu povrchu pomoci
tlaénych véleckd 248" a 248".

Na obr. 10 je uveden dilci a perspektivni pohled deskového segmentu 10'. Deskovy segment 10'
obsahuje centralni jadro 12' a horni vrstvu 14'. Vztahova znalka 16' oznaduje segment jadra 12'
deskového segmentu 10', kde segment 16' je vytvofen z jednoho ze segmentii centralniho jadra
nebo télesa 12 zvinéného apiiéné slozeného izoladniho rouna 50" z mineralnich vlaken
uvedeného na obr. 5.
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Na obr. 11 je uvedeno dal3i provedeni segmentu desky z mineralnich vlaken, které je jako celek
oznateno vztahovou znagkou 340. Segment 340 je sloZen z centralniho jadra nebo télesa 344
a horni vrstvy 342. Horni vrstva 342 je v podstaté podobné struktury jakou mé horni vrstva 14'
uvedend na obr. 10 kompozitni desky 10' z mineralnich vliken uvedené na obr. 10. Centralni
jadro 344 deskového segmentu 340 z mineralnich vléken je vytvofeno z kompozitniho rouna 382
z mineralnich vlaken popsaného vy3e v souvislosti s obr. 6 a zahrnuje centralni naplfi oznacenou
vztahovou znadkou 376, ktera mé vétsi hutnost dosazenou zhutnénim a homogenizaci rouna 378
z mineralnich vldken kompozitniho rouna 382 z mineralnich vlaken. Cast 376 muze byt
alternativné vytvofena z rozdilného zakladniho rouna, zahrnujiciho mineralni vldkna uspofadana
nebo umisténd v jakékoliv vhodné orientaci a jakékoliv vhodné hutnosti vy33i nebo nizsi neZ je
hutnost zbyvajici &asti centralniho jadra nebo télesa 344, kde zbyvajici Cast je vytvofena z rouna
360 v souladu s poznatky pfedlozeného vynélezu.

Prikladv provedeni vynalezu

Ptiklad 1

Tepelng-izolaéni deska struktury podobné struktute desky uvedené na obr. 1, vytvofena
z izolaéniho rouna z minerélnich vlaken zpisobem podle predlozeného vynalezu jak je popsano
vyse v souvislosti s obr. 1-4, se vyrobi podle specifikaci uvedenych dale:

Zpisob zahrnuje stupné podobné stupiiim popsanym vy3e v souvislosti sobr. 1, 2, 3¢ a4.
Vyrobni vystup ze zatizeni je 5000 kg/h. Plo§na hmotnost primarniho rouna o nizké hutnosti
a nizké plogné hmotnosti vytvofeného v mist& popsaném na obr. 1 je 0,4 kg/m’. Sitka primarniho
rouna produkovaného v misté uvedeném na obr.2 je 3600 mm. Pom&r podélného stlaCeni
produkovaného v misté popsaném na obr. 3¢ je 1:2 a pomér pfigného stlateni produkovaného
v misté z obr. 3¢ je 1:2. Hustota centralniho jadra nebo télesa konetné desky uvedené na obr. 5b
je 20 kg/m’. Kone&na deska obsahuje jedinou povrchovou vrstvu o tloudtce 10 mm a hustoté
100 kg/m3. Pomér podélného stlageni povrchové vrstvy je 1:3 aplo$nd hmotnost povrchové

vrstvy je 1 kg/m’ Sitka izolagniho rouna vytvoreného z mineralnich vliken vytvofeného na obr. 1
je 1800 mm.

Vyrobni pouzité parametry jsou uvedeny dale v tabulce A a B:

Tabulka A

Celkova

tloustka A B C D E F

mm  ot/minx10 m/min m/min m/min m/min m/min
50 64,30 51,44 77,16 25,72 51,44 25,72
75 50,32 65,42 60,39 20,13 40,26 20,13
100 41,34 74,40 49,67 16,53 33,07 16,53
125 35,07 80,67 42,09 14,03 28,06 14,03
150 30,46 85,28 36,55 12,18 24,37 12,18
175 26,92 88,82 32,30 10,77 21,53 10,77
200 24,11 91,63 28,94 9,65 19,29 9,65
225 21,84 93,90 26,21 8,74 17,47 8,74
250 19,96 95,79 23,95 7,98 15,96 7,98
275 18,37 97,37 22,05 7,35 14,70 7,35
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A= pocet ﬁderﬁ kyvadla 104

E= rychlost pasi 68' a @"
F= rychlost past 72', 72" a 74"

Tabulka B

Celkova

tloustka G H I J K L
mm kg/m’  kg/m’ kg/m? kg/m’ 10xkg/m’ specif.
50 0,90 0,80 0,50 0,40 3,60 0,80
75 0,71 1,30 0,31 0,40 3,07 1,30
100 0,62 1,80 0,22 0,40 2,80 1,80
125 0,57 2,30 0,17 0,40 2,64 2,30
150 0,54 2,80 0,14 0,40 2,53 2,80
175 0,52 3,30 0,12 0,40 2,46 3,30
200 0,51 3,80 0,11 0,40 2,40 3,80
225 0,49 430 0,09 0,40 2,36 4,30
250 0,48 4380 0,08 0,40 2,32 4,80
275 048 530 0,08 0,40 2,29 5,30

G= plosna hmotnost izolaéniho rouna z minerélnich vliken na pésu 42
H= plosna hmotnost centralniho jadra nebo télesa po slozeni

1= plo3na hmotnost povrchové vrstvy

J= plo3na hmotnost centralniho jédra nebo t&lesa pted pfiénym skladanim
K= primérna hustota

L= pomér mezi centralnim jadrem nebo t&lesem a povrchovou vrstvou

Na obr. 12 je uveden diagram, ilustrujici vztah mezi parametry uvedenym v tabulce A. Ozna&eni
pouzita na obr. 12 se odpovidaji oznaenim u parametrii uvedenych v tabulce A.

Na obr. 13 je uveden diagram, ilustrujici vztah mezi parametry uvedenymi v tabulce B. Oznageni
pouZita na obr. 13 odpovidaji oznaenim u parametrii uvedenych v tabulce B.

Priklad 2

Kompozitni stfeSni deska vytvofena vsouladu se zpiisobem podle predlozeného vynélezu
uvedenym obr. 1 aZ 4, se vyrobi podle nasledujicich tidaji:

Zplisob zahmuje stupné podobné stupiiim popsanym vy3e na obr. 1,2, 3¢ a 4. Vyrobni produkce
zafizeni je 5000 kg/h. Sitka primérniho rouna vytvofeného v misté popsaném na obr.2 je
3600 mm. Plo3nd hmotnost primarniho rouna vytvofeného v mist& popsaném na obr.1 je
0,6 kg/m”.Pomér podélného stlageni produkovaného v misté popsaném na obr. 3¢ je 1:2 a pomér
pticneho stlateni produkovaného v mist& z obr. 3¢ je 1:2. Hustota centralniho jadra nebo télesa
kone¢né desky popsané na obr. 5b je 110 kg/m Konecna deska obsahuje jedinou povrchovou
vrstvu o tloustce 17 mm a hustot& 210 kg/m’. Pomér podélného stlageni vrstvy je 1:3 a plosna
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hmotnost povrchové vrstvy je 3,57 kg/m’. Sitka izola¢niho rouna vytvofeného z minerlnich
vlaken vytvofeného na obr. 1 je 1800 mm.

Vyrobni pouzité parametry jsou uvedeny dale v tabulce C a D:

Tabulka C

Celkova

tloustka A B C D E F
mm ot/minx10  m/min m/min m/min m/min m/min
50 58,94 38,90 9,29 6,43 12,86 6,43
75 42,65 49,48 13,96 4,64 9,31 4,65
100 33,42 55,47 10,94 3,65 7,29 3,65
125 27,47 59,33 8,99 3,00 5,99 3,00
150 23,32 62,03 7,63 2,54 5,09 2,54
175 20,26 64,01 6,63 2,21 4,42 2,21
200 17,91 65,54 5,86 1,95 3,91 1,95
225 16,04 66,75 5,25 1,75 3,50 1,75
250 14,53 67,73 4,76 1,59 3,17 1,59
275 13,28 68,54 4,35 1,45 2,90 1,45
A= pocet udert kyvadla 104

B= rychlost pasi 42, 62, 62", 100, 102, 104, 62, 64', 64", 64, 66' a 66"

C= rychlost past 106, 108, 118", 110'a 110"

D= rychlost pasii 112, 112", 114', 114", 116, 78' a 76

E= rychlost pasi 68 a 68"

F= rychlost pasa 72', 72" a 74"

Tabulka D

Celkova

tloustka G H 1 J K L
mm kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ 10xkg/m’ specif.
50 1,19 3,63 0,59 0,60 14,40 1,02
75 0,94 6,38 0,34 0,60 13,27 1,79
100 0,83 9,13 0,23 0,60 12,70 2,56
125 0,78 11,88 0,18 0,60 12,36 3,33
150 0,75 14,63 0,15 0,60 12,13 4,10
175 0,72 17,38 0,12 0,60 11,97 4,87
200 0,71 20,13 0,11 0,60 11,85 5,64
225 0,69 22,88 0,09 0,60 11,76 6,41
250 0,68 25,63 0,08 0,60 11,68 7,18
275 0,68 28,38 0,08 0,60 11,62 7,95

G= plosna hmotnost izolaéniho rouna z mineralnich vldken na pasu 42
H= plo3na hmotnost centralniho jadra nebo télesa po skladani

l:

K= primé€rma hustota

L= pomér mezi centralnim jadrem nebo té€lesem a povrchovou vrstvou

plo$na hmotnost centralniho jadra nebo télesa pied pfi¢nym skladanim
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Na obr. 14 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 12, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce C.

Na obr. 15 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 13, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce D.

Priklad 3

Kompozitni stfeSni deska vytvofend v souladu se zpisobem podle predlozeného vynalezu
uvedenym obr. 1 aZ 4, se vyrobi podle nasledujicich idaji:

Zpisob zahrnuje stupné podobné stupiiim popsanym vy3e na obr. 1, 2, 3¢ a 4. Vyrobni produkce
zafizeni je 5000 kg/h. Sitka primarniho rouna vytvofeného v misté popsaném na obr.2 je
1800 mm. Plo$nd hmotnost s nizkou kompaktnosti rouna asnizkou plodnou hmotnosti
vytvoteného v misté popsaném na obr. 1 je 0,6 kg/m’.Pomér podélného stlateni produkovaného
Vv misté popsaném na obr. 3¢ je 1:2 a pomér pri€ného stlageni produkovaného v misté z obr. 3¢ je
1:2. Hustota centralniho jidra nebo t&lesa koneiné desky popsané na obr. 5b je 110 kg/m’.
Koneéné deska obsahuje jedinou povrchovou vrstvu o tloustce 17 mm a hustoté 210 kg/m’.
Pomér podéiného stladeni vrstvy je 1:3 a plo§na hmotnost povrchové vrstvy je 3,57 kg/m’. Sitka
izola¢niho rouna vytvofeného z mineralnich vldken vytvoteného na obr. 1 je 900 mm.

Vyrobni pouzité parametry jsou uvedeny dale v tabulce E a F dale:

Tabulka E

Celkova

tloustka A B C D E F
mm ot/minx10  m/min m/min m/min m/min m/min
50 58,94 38,90 38,58 12,86 12,86 12,86
75 42,65 49,48 27,92 9,31 931 9,31
100 33,42 55,47 21,87 7,29 7,29 7,29
125 27,47 59,33 17,98 5,99 5,99 5,99
150 23,32 62,03 15,26 5,09 5,09 5,09
175 20,26 64,09 13,26 4,42 4,42 4,42
200 17,91 65,54 11,72 3,91 3,91 391
225 16,04 66,75 10,50 3,50 3,50 3,50
250 14,53 67,73 9,51 3,17 3,17 3,17
275 13,28 68,54 8,69 2,90 2,90 2,90

A= pocet udert kyvadla 104

B=rychlost pasii 42, 62", 62", 100, 102, 104, 62, 64', 64", 64", 66' a 66"
C= rychlost past 106, 108, 118", 110'a 110"

D= rychlost pasd 112', 112", 114', 114", 116, 78'a 76

E= rychlost pasi 68'a 68"

F= rychlost past 72', 72" a 74"
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Tabulka F

Celkova

tloustka G H I J K L
mm kg/m*>  kg/m’ kg/m’ kg/m’ 10xkg/m’ specif.
50 11,90 3,63 5,90 6,00 14,40 1,02
75 9,36 6,38 3,36 6,00 13,27 1,79
100 8,35 9,13 2,35 6,00 12,70 2,56
125 7,80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 6,00 11,97 4,87
200 7,06 20,13 1,06 6,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,41
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7,95

G= plo$na hmotnost izolaéniho rouna z mineralnich vlaken na pasu 42

H= plo$na hmotnost centralniho jadra nebo télesa po skladani

J= plo3na hmotnost centralniho jadra nebo télesa pted pfi¢nym skladénim
K= primérna hustota

L= pomér mezi centralnim jadrem nebo télesem a povrchovou vrstvou

Na obr. 16 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 12, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce E.

Na obr. 17 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 13, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce F.

Priklad 4

Kompozitni stfedni deska vytvofeni v souladu se zpisobem podle pfedloZeného vyndlezu
uvedenym obr. 1 az 4, se vyrobi podle nasledujicich udaji:

Zpisob zahrnuje stupné podobné stuptiim popsanym vy3e na obr. 1,2, 3¢ a 4. Vyrobni produkce
zafizeni je 5000 kg/h. Sitka primamniho rouna vytvofeného v mist® popsaném na obr.2 je
3600 mm. Plo3na hmotnost nizkokompaktm’ho rouna s nizkou plo$nou hmotnosti vytvofeného
v misté popsaném na obr. 1 je 0,6 kg/m’.Pomér podélného stlateni produkovaného v misté
popsaném na obr. 3¢ je 1:2 a pomér pfiéného stladeni produkovaného v misté z obr. 3¢ je 1:2.
Hustota centralniho jadra nebo télesa kone&né desky popsané na obr. 5b je 110 kg/m’. Koneéna
deska obsahuje jedinou povrchovou vrstvu o tloustce 17 mm a hustoté 210 kg/m®. Pomér
podélného stlaleni vrstvy je 1:3 aplo$nd hmotnost povrchové vrstvy je 3,57 kg/m’. Sitka
izola¢niho rouna vytvoreného z mineralnich vlaken vytvofeného na obr. 1 je 1800 mm.

Vyrobni pouZité parametry jsou uvedeny dale v tabulce G a H dale:
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Tabulka G

Celkova

tloustka A B C D E F
mm  ot/minx10 m/min m/min m/min m/min m/min
50 29,47 19,45 19,29 6,43 6,43 6,43
75 21,33 24,74 13,96 4,65 4,65 4,65
100 16,71 27,74 10,94 3,65 3,65 3,65
125 13,73 29,67 8,99 3,00 3,00 3,00
150 11,66 31,01 7.63 2,54 2,54 2,54
175 10,13 32,01 6,63 2,21 2,21 2,21
200 8,95 32,77 5,86 1,95 1,95 1,95
225 8,02 33,37 5,25 1,75 1,75 1,75
250 7,27 33,86 4,76 1,59 1,59 1,59
275 6,64 3427 4,35 1,45 1,45 1,45

A= pocet udert kyvadla 104

E= rychlost pasi 68' a 68"
F= rychlost past 72', 72" a 74"

Tabulka H

Celkova

tloustka G H | J K L
mm kg/m’ kg/m’ kg/m’ kg/m’ 10xkg/m’ specif.
50 11,90 3,63 5,90 6,00 14,40 1,02
75 9,36 6,38 3,36 6,00 13,27 1,79
100 8,35 9,13 2,35 6,00 12,70 2,56
125 7,80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 6,00 11,97 4,87
200 7,06 20,13 1,06 6,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,41
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7,95

G= plo3na hmotnost izolaéniho rouna z minerélnich vldken na pasu 42
H= plo3na hmotnost centrélniho jadra nebo télesa po skladani

J= plo3na hmotnost centralniho jadra nebo télesa pted piiénym skladanim
K= primérna hustota

L= pomér mezi centralnim jédrem nebo té&lesem a povrchovou vrstvou

Na obr. 18 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 12, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce G.

Na obr. 19 je uveden diagram podobny diagramu na obr. 13, ilustrujici vztah mezi parametry
uvedenymi v tabulce H.
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Diilezitost vystaveni izolaéniho rouna z mineralnich vliken podélnému a pfi¢nému stlaCeni je
ilustrovana Gdaji, které jsou uvedeny dale v tabulce I:

Tabulka I
bé&zné izolatni desky izola¢ni desky izola¢ni desky
z mineralnich vlaken z mineralnich vlaken | z mineralnich vliken
vytvorené podle podle vynalezu
vynalezu, nevystavené | vystavené
podélnému/pti¢nému | podéinému/pfinému
stlateni stladeni
tepelng izolaZni dgska pevnost v tlaku: 2 kPa |--- 7 kPa --- 9 kPa
0 hustoté 30 kg/m modul elasticity: 15kPa|--- 125kPa --- 150kPa
stfe3ni tepelné izolatni , pevnost v tlaku: 70 kPa [--- 180 kPa ---  210kPa
deska o hustot€ 150 kg/m” | modul elasticity: 600 kPa |- - - 3300 kPa --- 4000 kPa

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby izoladniho rouna z mineralnich vliken, vyznadujici se tim, Ze
zahrnuje nasledujici stupné :

a) vytvofeni prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich vlaken, definujiciho prvni podélny
sm&r odpovidajici prvnimu netkanému rounu (70) z mineralnich vlaken a druhy pfiny smeér
odpovidajici prvnimu netkanému rounu (70) z mineralnich vlaken, pfi¢emZ prvni netkané rouno
(70) z mineralnich vlaken obsahuje mineralni vlakna uspofddana obecn& v uvedeném prvnim
podélném sméru a zahrnuje prvni tvrditelné pojivo,

b) pohyb uvedeného prvniho netkaného rouna (70) z minerélnich vidken v prvnim podélném
sméru prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich vlaken,

¢) skladani prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich vlaken napfi¢ k uvedenému prvnimu
podélnému sméru a paralelné k uvedenému druhému pfi¢nému sméru tak, Ze se ziskd druhé
netkané rouno (70') z minerélnich vlaken, kde druhé rouno (70') z minerélnich vléken obsahuje
centralni téleso, obsahujici mineralni vidkna uspofadana obecn& kolmo k prvnimu podélnému
sméru a druhému pfiénému sméru, a skiddani obsahuje krok vytvofeni zvInéni rozprostirajici se
kolmo k prvnimu podélnému sméru a paralelné k druhému pfi¢nému sméru,

d) pohyb uvedeného druhého netkaného rouna (70") z mineralnich vliken v uvedeném prvnim
podélném smeéru, a

€) vytvrzeni uvedeného prvniho tvrditelného pojiva, ¢imz se dosahne toho, Ze se mineralni
vlakna druhého rouna (70') z mineralnich vlaken vzijemn& navdZou a vytvofi se tak netkané
izola¢ni rouno z mineralnich vlaken, pfi¢emZ vyzna&ené prvni netkané rouno (70) z mineralnich
vlaken vytvorene v kroku a) je voln& zhutn&né rouno z mineralnich vldken o nizké plo$né

hmotnosti, jako je plosna hmotnost 50 az 1500 g/m%, napt. 100 az 1200 g/m’, jako 200 az
600 g/m’, nebo 600 az 1200 g/m’.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze dile obsahuje dali stupeii
vyskového stlateni uvedeného prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich vldken vytvofeného
ve stupni a).
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3. Zpisob podle kteréhokoliv znaroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze dale
obsahuje dal3i stupefi podéIného stlageni uvedeného prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich
vlaken vytvofeného ve stupni a).

4. Zpusob podle kteréhokoliv z narokii 1 a23, vyznadujici se tim, Ze dile obsahuje
dalsi stupeii podéIného stladeni uvedeného druhého netkaného rouna (70') z minerélnich vlken,
vytvofeného ve stupni c).

5. Zpisob podle kteréhokoliv z narokii 1 az4, vyzna&ujici se tim,Ze obsahuje dali

stupeit pfi€ného stlateni druhého netkaného rouna (70") z mineralnich vlaken vytvofeného ve
stupni c).

6. Zpisob podle kteréhokoliv znarokéi 1 az 5, vyznaédujici se tim, ze uvedené
skladéni ve stupni c) vytvai uvedené druhé netkané rouno (70') z mineralnich vléken, které je ve
velkém rozsahu sloZeno z jednotlivych segmentt uspotddanych navzajem paralelnd a kolmo
k prvnimu podélnému sméru a ke druhému p¥iénému sméru.

7. Zpusob podle kteréhokoliv z narokii 1 az6, vyzna&ujici se tim, Ze dale obsahuje
nasledujici stupné nahrazujici stupeti ¢)

f) vytvofeni tfetiho netkaného rouna (78") z mineralnich vlaken, definujiciho tfeti smér
odpovidajici uvedenému tfetimu rounu (78") z mineralnich vliken, pri¢emz tfeti rouno (78")
z minerélnich vldken obsahuje mineralni vldkna uspofddana obecné v tfetim sméru a zahmuje
druhé tvrditelné pojivo, kde tfetim rounem (78") z mineralnich vléken je rouno z mineralnich
vldken o vysoké hutnosti ve srovnani s druhym rounem (70') z mineralnich vlaken,

g8) spojeni tfetiho rouna (78") zminerdlnich vlaken sdruhym rounem (70') z mineralnich
vléken v jejich licnim kontaktu pro vyrobu &tvrtého kompozitniho rouna (50™) z mineralnich
vlaken, a

h) vytvrzeni uvedenych prvnich adruhych tvrditelnych pojiv coz vyvold, ze se mineralni
vlékna uvedeného &tvrtého kompozitniho rouna (50™) z mineralnich vliken vzajemné mezi sebou
navazou, ¢imz se vytvoii izola¢ni rouno z mineralnich vlaken.

8. Zpisob podle naroku 7, vyznadujici se tim, Ze uvedené tfeti netkané rouno (78")
zminerédlnich vlaken se vytvofi odd&lenim segmentu povrchové vrstvy (78) uvedeného
primarniho rouna (50) z mineralnich vldken a zhutn&nim segmentu povrchové vrstvy (78) pro
vytvofeni tfetiho rouna (78") z mineralnich vlaken.

9. Zpisob podle niroku 8, vyznadujici se tim, Ze zhutnéni segmentu povrchové
vrstvy (78) obsahuje stupeii skladani segmentu povrchové vrstvy (78) tak, Ze vznika tfeti rouno
(78") z mineralnich vlaken, obsahujici mineralni vlikna orientovana obecn& ptiéné vzhledem
k podéInému sméru tietiho rouna (78") z mineralnich vlaken.

10. Zpuisob podle kteréhokoliv z narokti 7229, vyzna&ujici se tim, Ze obsahuje dalsi
stupefi podobny stupni f) pro vyrobu patého netkaného rouna z mineralnich vlaken podobného
uvedenému tetimu rounu (78") z mineralnich vlaken a stupei pripojeni ve stupni g) uvedeného
patého rouna z mineralnich vidken k uvedenému druhému netkanému rounu (70') z mineralnich
vldken ve vzdjemném licnim kontaktu a tak, 7e druhé rouno (70') z minerélnich vldken se vloZi

mezi tfeti (78") a paté rouno z minerélnich vldken v uvedeném &tvrtém rounu (50™) z mineralnich
vlaken.

11. Zpisob podle kteréhokoliv z naroktt 7 a7 10,vyznadujici se tim, Ze uvedeny tieti
smér je kolmy k uvedenému prvnimu podélnému sméru.
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12. Zpisob podle kteréhokoliv z naroki 7az 10,vyzna&ujici se tim, ze uvedeny treti
smér je shodny s uvedenym prvnim podélnym smérem.

13. Zpiisob podle kteréhokoliv znarokl 1 az 12, vyzna€ujici se tim. ze obsahuje
dal3i stupefi stladeni &tvrtého kompozitniho rouna (50™) z minerélnich vldken pfed vytvrzenim
¢tvrtého kompozitniho rouna (50™) z mineralnich vléken.

14. Zptsob podle kteréhokoliv z nérokéi 1 a% 13, vyzna&ujici se tim. Ze obsahuje
nasledujici stupné pred stupném c):

i) vytvofeni 3estého netkaného rouna z mineralnich vlaken, definujiciho ¢tvrty podélny smér
odpovidajici uvedenému Zestému rounu z mineralnich vlaken, pficemz uvedené 3esté rouno
z mineralnich vlaken obsahuje minerdlni vldkna a zahrnuje tieti tvrditelné pojivo, kde 3esté
rouno z minerlnich vldken je rouno zmineralnich vlaken o vy33im zhutnéni ve srovnéni
s uvedenym prvnim netkanym rounem (70) z mineralnich viaken, a

j)  pripojeni uvedeného Sestého rouna z mineralnich vldken k uvedenému prvnimu rounu (70)
z mineralnich vldken vytvofenému ve stupni a) v jejich licnim kontaktu, pfed stupném c) pro
vytvoieni sedmého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken, které se sklada ve stupni c) za
vzniku uvedeného druhého netkaného rouna (70") z minerélnich vlaken a stupeii e) také zahrnuje
vytvrzeni uvedeného tfetiho tvrditelného pojiva.

15. ZplUsob podle niroku 14, vyznalujici se tim, Ze uvedené 3esté rouno
z minerdlnich vldken se vytvofi odd&lenim separatni vrstvy zuvedeného prvniho netkaného
rouna (70) zmineralnich vliken a zhutnénim separdtni vrstvy za vzniku 3estého rouna
z mineralnich vlaken.

16. Zpisob podle naroku 15, vyznadujici se tim, Ze zhutnéni separatni vrstvy
obsahuje stupeii skladani separatni vrstvy.

17. Zpisob podle kteréhokoliv z narokti 1 az 16,vyznadujici se tim, Ze dile obsahuje
stupefi aplikace povlaku (46') na povrchovou stranu nebo na ob& povrchové strany uvedeného
prvniho netkaného rouna (70) z mineralnich vlaken.

18. Zpisob podle kteréhokoliv z narokéi 1 az 17, vyznadujici se tim, ze dile obsahuje
stupeii aplikace povlaku (46") na povrchovou stranu nebo ob& povrchové strany uvedeného
druhého netkaného rouna (70') z mineralnich viaken.

19. Zpasob podle kteréhokoliv z narokéi 9 az 18, vyznadujici se tim,Ze dile obsahuje
stupei aplikace povlaku (246', 246") na povrchovou stranu nebo na ob&é povrchové strany

uvedeného Etvrtého netkaného rouna (50™) z minerélnich vlaken.

20. Zpisob podle kteréhokoliv z narokii 1 az 19, vyzna&ujici se tim, Ze vytvrzovani
se provadi pomoci vytvrzovaci susarny (92, 94).

21. Zpisob podle kteréhokoliv z narokii 1 az20,vyznadujici se tim, Ze dile obsahuje
stupei Fezani uvedeného vytvrzeného rouna z mineralnich vlaken na deskovité segmenty (10).

10 vykresti
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