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(54) Titre : AGENCEMENT D’ALIMENTATION EN FLUIDE D'UNE MACIIINE COMPORTANT DES MOYENS DE DE-

(57) Abstract: The invention relates to a uid supply assembly for &
device, particularly a printing machine. The inventive assembly com-
prises a lower base (14) and is of the type in which the fluid is condi-
tioned in an upper container (40) which is intended to be connected to a
fill opening (26) in the base (14) by means of a coupling (42). In order
Lo mount the coupling (42) on the base (14). said coupling is moved lin-
carly along 2 veriical assembly axis (A-A) and then pivoted around (he
assembly axis (A-A). The invention is characierised in that the coupling
(42) comprises at least one keying pin (122, 124) which is received in
a complementary groove (136, 138) in one face of the base (14) when
the coupling (42) is heing moved linearly. The invention also relates Lo
2 printing machine comprising one such assembly.

{57) Abrég Jinvention proposc un agencement pour 1" alimentation
¢ fluide d’un apparcil, notamment d*unc machine d’impression, qui
comporte un socle inférienr (14), du type dans lequel le fluide est condi-
tionné dans un conteneur supérieur (40) qui est prévu pour &tre raccordé
avec une ouverlure de remplissage (26) du socle (14) par I'intermé-
diaire d’un raccord (42), e montage du raccord (42) sur le socle (14)
comprenant un meuvement de translation du raccord (42) suivant un
axe vertical de montage (A-A) puis un mouvement de pivotement du
raccord (42) autour de 1'axe de montage (A-A), caraciérisé en ce que e
raccord (42) comporle au moins un pion de détrompage (122, 124) qui,
pendant le meuvement de translation du raccord (42), est re¢u dans une
rainure (136, 138) appariée qui est formée dans une face du socle (14).
I2invention propose aussi une machine d’impression comportant un tel
agencement.
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1

"Agencement d’alimentation en fluide d’une machine
comportant des moyens de détrompage”

L'invention concerne un agencement pour I'alimentation en
fluide d’un appareil. ]

L'invention concerne plus particulidrement un agencement
pour [l'alimentation en fluide d'un appareil, notamment
d'alimentation en encre, qui comporte un socle inférieur
d'alimentation comportant une ouverture de remplissage
communiguant avec au moins un conduit d’alimentation en fluide
de l'appareil, du type dans lequel le fluide est conditionné dans
un conteneur supérieur muni d'une ouverture d’alimentation qui
est prévue pour étre raccordée avec l'ouverture de remplissage
du socle d'alimentation par [!intermédiaire d’un raccord
préalablement monté sur le conteneur, et du type comportant des
premiers moyens de verrouillage axial pour le montage du raccord
sur le conteneur et des seconds moyens de verrouillage axial
pour le montage du raccord intermédiaire sur le socle, le montage
du raccord surle socle comprenant un mouvement d e translation
du raccord suivant un axe vertical de montage puis un mouvement
de pivotement du raccord autour de 'axe de montage.

L'invention est décrite ici en se référant aux machines
d’impression, ol [e fluide est donc une encre. Mais d’autres
applications sont envisagées, comme dans les indusiries
alimentaire, chimique ou les laboratoires d’analyse.

Lorsgqu’'une machine industrielle d'impression utilise de
I'encre conditionnée dans des bouteilles, il est avantageux
d'utiliser directement ces bouteilles comme réservoir d’encre sur
la machine, sans du’il soit nécessaire d'utiliser un récipient
intermédiaire tel qu'un réservoir ou une cartouche monté sur la
machine d’impression. Cela permet d’éviter notamment des
manipulations superflues et un transfert de I’encre qui peut étre
délicat, lors du remplissage d’un réservoir.

Le document EP-A-0.808.716 a déja proposé un tel
agencement pour [I'alimentation en encre d’une machine
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2

d’impression. Ce document décrit notamment une bouteille
d’encre qui comprend un goulot fileté sur lequel vient se visser un
bouchon de raccordement. Le bouchon de raccordement comporte
un filetage qui permet son vissage dans le trou taraudé d’un socle
d’'alimentation porté par la machine d’'impression.

Généralement, une machine d'impression utilise plusieurs
bouteilles d’encre de structures identiques mais contenant
chacune une encre de couleur différente. Le fonctionnement de la
machine prévoit que chaque socle regoive une bouteille contenant
une encre de couleur déterminée.

Avec I'agencement décrit précédemment, rien n’est prévu
pour empécher, par exemple, le montage de la bouteille contenant
de I'encre jaune sur le socle prévu pour alimenter la machine en
encre bleue. Une telle erreur de montage provoque un
dysfonctionnement de la machine puisque les motifs d'impression
seront réalisés avec les mauvaises couleurs.

Cette erreur de montage nécessite alors un arrét de la
machine pour permettre le nettoyage des circuits d'alimentation
en encre de la machine, ce qui rend la machine indisponible
pendant une période importante, provoquant une augmentation
des co(ts d’exploitation de la machine.

Par le document US-A-5.920.333 on connait un
agencement qui permet d'apparier de maniére unique une
bouteille d'encre de couleur déterminée avec lorifice de
remplissage d'un réservoir correspondant d'une machine
d'impression. Ce document propose d’agencer autour du col de la
bouteille une bague portant des pattes verticales qui sont prévues
pour étre regues dans des rainures axiales complémentaires
réalisées dans la paroi axiale externe d’un orifice de remplissage
du réservoir.

Ce type d’agencement n’est pas prévu pour le montage de
la bouteille surle socle au moyen d’un raccord et il nécessite un
alignement angulaire précis de la bouteille équipée de sa bague
par rapport aux rainures.
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Le document US-A-6.164.768 a proposé un agencement
dans fequel la bouteille est équipée d'un capuchon spécifique
muni de moyens d’emboftement permettant un montage du type a
bafonnette dans le socle d'alimentation de la machine
d’impression.

Cet agencement est complexe et il ne résout pas le
probléme de l'appariement de chaque bouteille d'encre d'une
couleur déterminée avec un socle déterminé.

Dans le but de remédier & ces inconvénients, 'invention
propose un agencement pour |'alimentation en fluide d’un
appareil, notamment d’alimentation en encre, qui comporte un
socle inférieur d’alimentation comportant une ouverture de
remplissage communiquant avec au moins un conduit
d’alimentation en fluide de I'appareil, du type dans lequel le fluide
est conditionné dans un conteneur supérieur muni d’une ouverture
d’alimentation qui est prévue pour étre raccordée avec 'ouverture
de remplissage du socle d’alimentation par I'intermédiaire d’un
raccord préalablement monté sur le conteneur, et du type
comportant des premiers moyens de verrouillage axial pour le
montage du raccord sur le conteneur et des seconds moyens de
verrouillage axial pour le montage du raccord intermédiaire sur le
socle, le montage du raccord sur le socle comprenant un
mouvement de translation du raccord suivani un axe vertical de
montage puis un mouvement de pivotement du raccord autourde
I'axe de montage, caractérisé en ce que le raccord, ou le socle,
comporte au moins un doigt, ou un pion, de détrompage qui,
pendant le mouvement de translation du raccord, est regu dans un
trongon de gorge, ou rainure, apparié qui est formé dans une face
du socle, respectivement du raccord, de maniére que le conteneur
ne puisse étre monté que sur un socle déterminé en fonction de
I'appariement du raccord avec le socle, cet appariement étant
dsfini par la coopération du doigt de détrompage, ou du pion,
avec le trongon de gorge, ou les rainures, apparié.

Selon d’autres caractéristiques de l'invention :

JP 2005-507807 A 2005.3.24
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- le raccord comporte au moins un doigt de détrompage qui
s’étend sensiblement verticalement vers le bas et qui, pendant le
pivotement du raccord, est regu axialement dans un trongon de
gorge axiale annulaire apparié qui est formé dans une face
supérieure du socle en vis-a-vis du doigt, de maniére que le
conteneur équipé du raccord ne puisse &tre monté que sur un
socle déterminé comportant la gorge appariée au doigt de
détrompage du raccord ;

- la position radiale du doigt de détrompage, par rapport a
I'axe de montage du raccord, détermine I'appariement ;

- chaque raccord comporte des moyens de réglage de la
position radiale du doigt de détrompage de maniére & permettre le
choix de I'appariement ;

- chaque doigt de détrompage est une piéce amovible qui
est montée dans un trou complémentaire porté par le raccord ;

- chaque raccord comporte plusieurs trous qui sont
agencés chacun suivant une position radiale distincte, par rapport
a I'axe de montage ;

- le raccord comporte, & son extrémité axiale supérieure,
une collerette qui s’étend sensiblement radialement vers
I'extérieur et qui comporte au moins un trou pour le montage d’un
doigt de détrompage ;

- le socle porte le pion de détrompage qui s'stend
radialement en saillie par rapport & la paroi axiale concave de son
trou de remplissage, et la rainure appariée est réalisée dans la
paroi axiale externe du trongon inférieur du raccord ;

- chaque socle comporte au moins deux pions de
détrompage, et la position angulaire des pions de détrompage et
des rainures associées, par rapport & l'axe de montage,
détermine I'appariement du socle avec le raccord ;

- chaque rainure débouche dans I'extrémité axiale
inférieure du raccord par une ouverture inférieure ou entrée ;

- le raccord comporte toutes les rainures complémentaires
de toutes les positions possibles des pions de détrompage, et le

JP 2005-507807 A 2005.3.24
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raccord comporte des moyens d'obturation de [I'entrée des
rainures qui ne correspondent pas a la position effective choisie
pour les pions de détrompage portés par le socle apparié au
raccord, de maniére a empécher le montage du raccord dans un
socle dont les pions de détrompage n’occupent pas les positions
anguiaires correspondant aux rainures « ouvertes » ;

- le raccord comporte une bague qui est montée & son
extrémité axiale inférieure et qui est munie d’ergots s’étendant
radialement vers I'extérieur depuis sa surface axiale externe, de
maniére a obturer I'entrée des rainures qui ne correspondent pas
a la position effective choisie pour les pions de détrompage ;

- chaque rainure comporte un trongon inférieur qui s’étend
sensiblement axialement vers le haut depuis I'entrée de la rainure
et un trongon supérieur qui s'étend sensiblement circonfé-
rentiellement depuis I'extrémité supérieure du trongon inférieur, le
trongon supérieur comportant un moyen de blocage du pion, de
maniére & permettre le verrouillage du raccord dans le socle selon
un montage du type a baionnette ;

- chaque pion de détrompage est porté par I'extrémité
axiale interne d'une vis qui est montée dans un trou radial
débouchant dans la paroi axiale concave du trou de remplissage
du socle ;

- le socle comporte un manchon rapporté qui délimite
intérieurement le trou de remplissage, qui porte les pions de
détrompage, et qui est monté dans un trou de forme
complémentaire réalisé dans la face supérieure du socle ;

- le trou de remplissage du socle est taraudé et le raccord
comporte une portion cylindrique filetée compiémentaire pour le
montage du raccord sur le socle ;

- le trou d'alimentation du conteneur est agencé 2
I'extrémité axiale libre d'un col muni d’un filetage et le raccord
comporte un trou taraudé complémentaire pour le montage du
raccord sur le conteneur ;
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- le raccord comporte des moyens d’identification visuelle
de I'appariement choisi, notamment un code de couleurs associé
a chaque position du doigt de détrompage ou des pions de
détrompage ;

- le conteneur ou le raccord comporte une valve
d'autorisation d’écoulement dont le déclenchement est provoqué
par le montage du raccord sur le socle.

L’invention concerne aussi une machine d’impression
caractérisée en ce qu'elle comporte un agencement selon I'une
des caractéristiques précédentes.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront a la lecture de la description détaillée qui suit pour la
compréhension de laquelle on se reportera aux dessins annexés
parmi lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée qui
représente un agencement conforme aux enseignements de
I'invention pour lalimentation en encre d'une machine
d'impression, selon un premier mode de réalisation ;

- la figure 2 est une vue en coupe axiale éclatée qui
représente I'agencement de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue de coté qui représente la bouteille
d'encre de I'agencement selon l'invention lorsqu’elle est équipée
d’un bouchon de conditionnement ;

- la figure 4 est une vue en coupe axiale qui représente la
bouteille d’encre de I'agencement selon 'invention lorsqu’elle est
équipée d'un raccord ;

- la figure 5 est une vue similaire & celle de la figure 4 qui
représente la bouteille d’encre équipée de son raccord au debut
de son montage dans le socle de 'agencement selon l'invention ;

- la figure 6 est une vue similaire a celle de la figure 4 qui
représente la bouteille d’encre équipée de son raccord 2 la fin de

son montage dans le socle de I'agencement selon l'invention ;
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- la figure 7 est une vue similaire & celle de ia figure 1 qui
représente un deuxiéme mode de réalisation de ['agencement
selon I'invention ;

- la figure 8 est une vue en perspective éclatée et agrandie
qui représente le raccord, la bague et le manchon de
I'agencement de la figure 7 ;

- la figure 9 est une vue similaire a celle de la figure 8 qui
représente la bague, dont deux de ses ergots ont été brisés, en
position montée sur le raccord, et qui représente le manchon avec
ses vis portant des pions de détrompage alignés angulairement
avec le raccord ;

- la figure 10 est une vue en développé qui représente
schématiquement la paroi axiale externe du trongon inférieur du
raccord de I’agencement de la figure 7 et qui illustre la forme et la
position de ses rainures ; et

- la figure 11 est une vue de face, suivant la fleche F de la
figure 9, qui illustre I'alignement angulaire du raccord avec le
manchon dans I'agencement de 1a figure 7.

Dans la description qui va suivre, des éléments identiques
ou similaires porteront les mémes références.

On a représenté sur les figures 1 & 6 un agencement pour
I'alimentation en fluide d’'une machine industrielle d’impression 10
qui est réalisée conformément aux enseignements de I'invention,
selon un premier mode de réalisation.

La machine d’impression 10 comporte plusieurs tétes
d'impression 12, dont une seule est représentée sur les figures 1
et 2, qui sont par exemple pilotées par une unité électronique de
commande (non représentée), et elle comporte un socle 14
d’alimentation en encre, ou socle de pompage, qui est associé a
chaque téte d’impression 12.

Dans la suite de la description, pour faciliter la
compréhension de I'invention, on utilisera a titre non limitatif une
orientation verticale qui correspond a une orientation de haut en

bas sur les figures 1, 2, 5 et 6.
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Le socle d'alimentation 14, ici de forme globalement
parallélépipédique rectangle, est monté sur une paroi supérieure
16 de la machine 10 et il comporte une chambre d'alimentation 18
dans une moitié inférieure qui communique avec la téte
d’impression 12 associée par un conduit d’alimentation 20.

Le conduit d’alimentation 20 est raccordé en amont avec la
chambre d’alimentation 18 au travers d'une de ses parois
latérales 22.

Le socle d’alimentation 14 comporte dans sa face
supérieure 24 un trou taraudé de remplissage 26, d’axe vertical,
qui communique avec la chambre d’alimentation 18 par un trou
inférieur 28.

Dans la suite de la description, on définira a titre non
limitatif une direction axiale verticale A-A qui est coaxiale au trou
taraudé 26 du socle 14.

Avantageusement, un doigt de percage 30 est agencé
coaxialement & Pintérieur du trou taraudé 26. Il a ici la forme
d'une pointe conique dont I'extrémité pointue 32 s'étend
axialement vers le haut et dont la base 34 s'appuie sur une
traverse 36 qui s'étend diamétralement dans le trou inférieur 28.

Conformément aux enseignements de I'invention, le socle
14 comporte dans sa face supétieure 24 une gorge axiale
annulaire 38 qui est coaxiale au trou taraudé 26 du socle 14.

On a en outre représenté un conteneur sous la forme d’une
bouteille 40 de type standard qui sert de récipient de
conditionnement pour de I'encre d'impression 41 et qui est
équipée d'un raccord 42 réalisé conformément aux enseignements
de I'invention.

lLa bouteille 40 comporte ici un fat 44 globalement
cylindrique qui se termine a son extrémité axiale inférieure par un
col, ou goulot, fileté 46 dont I'extrémité axiale inférieure forme
'ouverture d’alimentation 48 de la bouteille 40.

Comme on peut le voir sur la figure 3, ot la bouteille 40 est

représentée telle qu'elle est livrée par le fabricant d'encre a
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Pimprimeur, le col fileté 46 constitue un moyen de verrouillage
axial par vissage d'un bouchon de conditionnement
complémentaire 50, ce qui permet de fermer la bouteille 40 de
maniére étanche pendant son transport.

Le raccord 42 a globalement la forme d'un manchon
tubulaire. 1l comporte un trongon supérieur qui délimite
intérieurement un trou taraudé 52 prévu pour coopérer de maniére
complémentaire avec le col fileté 46 de la bouteille 40 en vue de
permettre le verrouillage axial par vissage du raccord 42 sur la
bouteille 40, en remplacement du bouchon de conditionnement
50.

Selon le mode de réalisation qui est représenté sur les
figures, I'extrémité axiale inférieure 54 du trou 52 du raccord 42
est obturée par un opercule 56 de sorte que la bouteille 40 soit
fermée de maniére étanche lorsque le raccord 42 est vissé sur la
bouteille 40, le raccord 4 2 n'étant pas encore monté surle socle
14.

L'opercule 56 a la forme d’une membrane fine, par
exemple réalisée dans une matiére élastomere synthétique ou
natureile, qui s'étend sensiblement transversalement dans
|'extrémité axiale inférieure 54 du trou taraudé 52.

Le raccord 42 comporte aussi un trongon inférieur fileté 58
qui est prévu pour coopérer de maniére complémentaire avec le
trou taraudé 26 du socle d’alimentation 14 en vue de permettre le
verrouiilage axial par vissage du raccord 42 dans le socle 14.

Le trongon d'extrémité axiale supérieure du raccord 42
comporte une collerette 60 qui s'étend sensiblement radialement
vers Vextérieur.

La collerette 60 comporte, dans son épaisseur axiale, des
logements ou trous 62. Chaque trou 62 a ici la forme d'un trou
étagé qui comporte un trongon supérieur 64 de grand diamétre
débouchant dans la face radiale supérieure 66 de la collerette 60,
et un trongon inférieur 68 de petit diamétre débouchant dans la

face radiale inférieure 70 de la collerette 60.
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Dans le mode de réalisation représenté ici, la collerette 60
comporte trois trous 62 identiques de chaque coté de I'axe A-A, et
ces trous 62 sont alignés suivant un diamétre de la collerette 60.

Avantageusement, les trous 62 ne sont pas agencés de
maniére symétrique par rapport a 'axe A-A, de sorte que chaque
trou 62 occupe une position radiale distincte.

Chaque trou 62 est prévu pour recevoir axialement un doigt
de détrompage 72 amovible, de maniére qu’il s’'étende
verticalement vers le bas depuis la face radiale inférieure 70 de la
collerette 60. Sur les figures 1 et 2, on a représenté un doigt de
détrompage 72 monté dans un trou 62 extérieur de la collerette
60, ici a gauche.

Comme on le verra par la suite, le trou 62 recevant le doigt
de détrompage 72 a été choisi de maniére que sa position radiale
corresponde au diamétre Dg de la gorge axiale annulaire 38 du
socle 14 associé.

Le doigt de détrompage 72 a ici la forme d’une tige
verticale 74 munie d'un embout cylindrique 76, & son extrémité
supérieure, qui est conformé de maniére a s’emboiter dans le
trongon s upérieur 64 de chaque trou 62. Le trongon supérieur 64
de chaque trou 62 a donc une forme complémentaire de I'embout
76, de maniére a retenir axialement le doigt de détrompage 72
dans le trou 62, par exemple par déformation élastique.

Le doigt de détrompage 72 est par exemple monté a force
dans le trou 62.

Selon ce mode de réalisation, le doigt de détrompage 72
est donc inséré dans le trou 62 par un mouvement de translation
verticale, depuis le haut vers le bas, jusqu'a ce que I'embout 76
s’embofite dans le trongon supérieur 64 du trou 62.

Selon des variantes de réalisation (non représentées), le
doigt de détrompage 72 peut étre monté dans le trou 62 selon
d’autres moyens connus, par exemple par vissage ou par un

montage du type & baionnette.
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On décrira maintenant le fonctionnement de I'agencement
selon 'invention, notamment en référence aux figures 3 a 6.

Les bouteilles d’encre 40 sont livrées sous fa forme qui est
représentée sur la figure 3, c’est & dire avec un bouchon de
conditionnement 50.

Les bouteilles d’encre 40 sont par exemple liviées dans
des cartons (non représentés), chaque carton contenant
uniquement des boutsilles d’encre 40 d’une couleur déterminée.

Les machines d’impression 10 fonctionnent généralement
avec trois types d’encre qui correspondent aux trois couleurs
&lémentaires, c’est & dire le bleu, le jaune etle rouge. |1 importe
donc de monter la bouteille 40 contenant I'encre de la couleur qui
convient sur chaque socle 14 correspondant de la machine
d'impression 10, de maniére que chaque téte d'impression 12 soit
alimentée avec l'encre de la couleur prévue, c’est a dire qu’il faut
apparier chaque bouteille 40 avec le socle correspondant a la
couleur de son encre.

Conformément aux enseignements de I'invention, chaque
socle 14 qui est prévu pour I'alimentation d’une téte d'impression
12 dans une couleur déterminée comporte une gorge annulaire 38
d’un diamétre déterminé Dg.

Par exemple, le socle d’alimentation 14 en encre bleue
comporte une gorge annulaire 38 d’un premier diamétre Dgi, le
socle d'alimentation 14 en encre jaune comporte une gorge
annulaire 38 d’un deuxiéme diamétre Dg. de valeur inférieure a
Dg1, et le socle d'alimentation 14 en encre rouge comporte une
gorge annulaire 38 d'un troisiéme diamétre Dgs de valeur
inférieure & Dg2.

Pour préparer le montage de chaque bouteille d'encre 40
sur la machine d'impression 10, il est nécessaire de devisser le
bouchon de conditionnement 50 en vue de le remplacer par un
raccord 42.

Comme on I'a représenté sur la figure 4, on apparie

chaque bouteille 40 contenant de I'encre bleue avec le socle 14
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approprié en vissant sur le col 46 de la bouteille 40 un raccord 42
comportant un doigt de détrompage 72 qui est monté dans le trou
62 dont la position radiale correspond au diamétre Dgs.

Avantageusement, le raccord 42 comporte des moyens
d'identification visuelle de Y'appariement choisi, par exemple sous
la forme d’un code de couleurs associé & chaque position radiale
possible du doigt de détrompage 72.

Selon un mode de réalisation, on identifie le trou 62 qui est
associé au socie 14 prévu pour I'encre bleue avec un indicateur
visuel tel qu'un cercle ou trait de couleur bleue. Les autres trous
82 sont repérés de la méme maniére avec des indicateurs visuels
de couleurs différentes.

Cette identification visuelle permet de vérifier & tout
moment que fe doigt de détrompage 72, qui équipe un raccord 42
monté sur une bouteille d'encre 40, occupe la position radiale
adéquate dans le raccord 42, en fonction de la couleur de I’encre
qui est contenue dans la bouteille 40 et en fonction du socle 14
prévu pour recevoir cette couleur d’encre.

On note que, lorsque le raccord 42 est vissé sur la
bouteille 40, celle-ci est alors fermée de maniére étanche grace a
I'opercule 56 porté par le raccord 42, qui vient en appui axial
contre le bord d'extrémité axiale libre de [Touverture
d’alimentation 48.

Comme la bouteille 40 est fermée, on peut la retourner
d'un demi tour de maniére que le goulot 46 soit en bas et le fat 44
en haut, sans risque d’écoulement de I'encre 41 hors de la
bouteille 40.

La bouteille 40 équipée de son raccord 42 occupe alors la
position qui est illustrée sur la figure 5 et qui permet de placer la
bouteilie 40 en vis-a-vis du socle d’alimentation 14 apparié, c'est
a dire celui dont la gorge 38 a un diamétre Dg¢ qui correspond &
la position radiale de son doigt de détrompage 72.

Surlafigure 5 ona représenté le doigt de détrompage 72

légérement engagé axialement dans la gorge 38 associée, et on a
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représenté le trongon fileté 58 du raccord 42 aligné axialement
avec le trou taraudé 26 du socle 14, avant que le trongon fileté 58
du raccord 42 ne pénétre dans le trou taraudé 26 du socle 14.

En effet, le doigt de détrompage 72, lorsqu’il occupe sa
position montée dans la collerette 60, dépasse axialement vers le
bas I'épaisseur axiale du trongon fileté 58 du raccord 42, de sorte
que le doigt de détrompage 72 pénétre dans la gorge 38 du socle
14 avant que les premiers filets du trongon fileté 58 du raccord 42
ne coopérent avec le trou taraudé 26 du socle 14.

Par conséquent, dans le cas ou la position radiale du doigt
de détrompage 72 du raccord 42 ne correspond pas au diamétre
de la gorge 38, ce qui signifie normalement que la bouteille 40 ne
contient pas la bonne couleur d'encre vis-a-vis du socle 14 sur
lequel on essaye d e |a monter, alors I'extrémité libre 73 du doigt
de détrompage 72 vient en appui axial contre la face supérieure
24 du socle 14 avant que le vissage du raccord 42 dans le trou 26
du socle 14 n’ait pu commencer, ce qui prévient tout risque
d’erreur de montage.

On note que, dans ce cas, si I'on commence par insérer le
doigt de détrompage 72 dans la gorge 38, il est néanmoins
impossible de visser le raccord 42 dans le trou 26 du socle 14
puisque le trongon fileté 58 du raccord 42 ne peut pas étre aligné
axialement avec le trou taraudé 26.

Dans le cas ot |a position radiale du doigt d e d étrompage
72 correspond au diamétre Dg de la gorge 38, il suffit de visser le
trongon fileté 58 du raccord 42 dans le trou taraudé 26 du socle
d’alimentation 14 en faisant tourner la bouteille 40 équipée de son
raccord 42 autour de I'axe A-A.

Pendant ce vissage, le doigt de détrompage 72, qui est
regu axialement dans la gorge 38, tourne autour de I'axe A-A avec
le raccord 42 en parcourant la circonférence de la gorge 38.

Comme la longueur axiale du doigt de détrompage 72 est
supérieure a I’épaisseur axiale du trongon fileté 58 du raccord 42,
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alors la profondeur axiale de la gorge 38 est également
supérieure a la profondeur axiale du trou taraudé 26.

Au cours du vissage, l'opercule 56 vient en appui axial
vers le bas contre I'extrémité pointue 32 du doigt de pergage 30
ce qui provoque son déchirement, permettant ainsi I'écoulement
de I'encre 41 dans la chambre 18 du socle d’alimentation 14 au
travers de I'ouverture d’alimentation 48 de la bouteille 40 et au
travers du trou inférieur 28 du socle 14.

On note que l'opercule 56 fonctionne comme une valve
d’autorisation d’écoulement. Selon des variantes de réalisation
(non représentées), il est passible de remplacer I'opercule 56 par
un autre type connu de valve, par exemple une valve du type qui
est décrit et représenté dans le document EP-A-0.808.716 ou
dans le document US-A-6.164.768.

A la fin du vissage, la bouteille 40 et le raccord 42
occupent donc la position qui est représentée sur la figure 6 dans
laquelle le raccord 42 est verrouillé axialement dans le trou 26
par vissage.

Avantageusement, selon le mode de réalisation représenté
sur les figures, on utilise le méme raccord 42 pour toutes les
bouteilles 40, quelle que soit la couleur de l'encre qu'elles
contiennent. La différenciation des raccords 42 permettant leur
appariement avec un socle 14 déterminé est réalisée par le choix
de la position radiale du doigt de détrompage 72.

ici, comme chaque raccord 42 comporte six trous 62
distincts, qui correspondent & six positions radiales différentes du
doigt de détrompage 72, alors il est possible de réaliser six
appariements différents pour six socles d’alimentation 14
distincts.

Les socles d'alimentation 14 qui sont prévus pour recevoir
des bouteilles 40 contenant des encres de couleurs différentes se
distinguent les uns des autres par les caractéristiques de

diamétre Dg de leur gorge annulaire 38.
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Bien entendu, le raccord 42 et son doigt de détrompage 72
peuvent &tre utilisés pour distinguer d’autres types de produits
conditionnés dans des bouteilles 40.

Le mode d'emploi de I'agencement selon invention peut
atre différent de celui qui vient d’étre décrit précédemment sans
sortir du domaine de I'invention. En particulier, les bouteilles
d’encre 40 peuvent é&tre livrées par le fabricant d'encre déja
équipées d’un raccord 42, avec ou sans son doigt de détrompage
72.

Selon une variante de réalisation (non représentée) de
I'invention, le raccord 42 peut &tre réalisé en une seule piece
avec la bouteille 40.

Selon une autre variante de réalisation (non représentée)
de I'invention, I e verrouillage axial du raccord 42 dans le trou 26
du socle 14 peut étre réalisé par un moyen de montage équivalent
au vissage, qui nécessite aussi un pivotement autour de l'axe
A-A, par exemple par un montage du type a baionnette.

On note que, lorsque le verrouillage axial du raccord 42
dans le trou 26 nécessite moins d’un tour complet autour de I'axe
A-A, alors on peut réaliser la gorge axiale annulaire 38 du socle
14 sous la forme d’un trongon.

Dans un tel mode de réalisation, il est nécessaire de
choisir judicieusement la longueur du trongon et son
positionnement angulaire par rapport au trou 26, de maniére a
permettre le pivotement du raccord 42 jusqu'a sa position
verrouillée. En effet, il importe d’empécher que ce pivotement soit
entravé par la venue en butée circonférentielle du doigt de
détrompage 72 contre une extrémité circonférentielle du trongon
de gorge axiale annulaire 38.

Bien entendu, sans sortir du domaine couvert par
I'invention, en procédant & une inversion mécanique simple, on
peut réaliser un agencement dans lequel le doigt de détrompage
72 est porté par le socle 14 et dans lequel le trongon de gorge
axiale annulaire 38 est porté par la collerette 60 du raccord 42.
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On a représenté sur les figures 7 & 11 un deuxiéme mode
de réalisation de 'agencement selon I'invention.

L'agencement se différencie du premier mode de
réalisation principalement par son raccord 42 et par son socle 14
qui portent des moyens de détrompage et de verrouillage
différents.

Comme on peut le voir sur ia vue en éclatée de la figure 7,
le socle 14 comporte un élément rapporté sous la forme d'un
manchon tubulaire 78, qui est ici coaxial a 'axe de montage A-A.

Selon une variante de réalisation, le manchon 78 pourrait
atre réalisé en une seule piéce avec la face supérieure 24 du
socle 14.

La paroi axiale concave 80 du manchon 78 délimite le trou
de remplissage 26 du socle 14.

En considérant | a figure 8, surlaquelle le manchon 78 est
représenté en perspective, on constate que le manchon 78
comprend une paroi axiale convexe 82 et des surfaces
transversales d'extrémité axiale supérieure 84 et inférieure 86.

Le manchon 78 comporte ici deux trous axiaux 88, 90
diamétralement opposés qui débouchent dans chacune des
surfaces transversales d’extrémité axiale 84, 86.

Le manchon 78 est prévu pour étre monté dans un trou
complémentaire, ou réceptacle 92, qui est réalisé dans la face
supérieure 24 du socle 14, de sorte que le manchon 78 soit
intégralement contenu dans I'épaisseur axiale du socle 14,

Le réceptacle 92 comporte par exemple une portée radiale
94 prévue pour recevoir en appui axial la surface transversale
inférieure 86 du manchon 78.

Lorsque le manchon 78 est regu dans le réceptacle 92, les
trous axiaux 88, 90 du manchon 78 sont agencés en vis-a-visde
trous taraudés associés 95, 96 réalisés dans la portée du
réceptacle 92, de maniére a permettre I'immobilisation du
manchon 78 dans le réceptacle 92 par l'intermédiaire de deux vis
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98, 100 qui sont insérées du haut vers le bas a I'intérieur des
trous axiaux 88, 90.

Le manchon 78 comporte aussi une série de trous radiaux
taraudés 102, 104, 106, 108, 110, ici au nombre de cing, qui
traversent le manchon 78 dans toute son épaisseur radiale. Ces
trous radiaux 102, 104, 106, 108, 110 sont prévus pour permettre
le montage de vis 112, 114, 116, 118, 120 associées qui sont
vissées de I'extérieur vers I'intérieur.

Parmi ces vis 112, 114, 116, 118, 120, certaines, ici les vis
116 et 118, porient a leur extrémité axiale interne un pion, ou
doigt, de détrompage 122, 124 de forme globalement cylindrique,
quilorsque les vis 116, 118 sont montées dans leur trou taraudé
106, 108, s’étendent & l'intérieur du manchon 78, en saillie par
rapport & sa paroi axiale concave 80.

Sur la figure 8, on peut observer I’extrémité axiale interne
d’une vis 116 pourvue d'un pion de détrompage 122 qui s’étend a
I'intérieur du manchon 78 et on peut observer, sur la figure 9,
I'extrémité axiale interne de deux vis 112, 120 qui sont
dépourvues de pion et qui ne traversent pas la paroi axiale
concave 80.

Sur la vue agrandie de la figure 8, on constate que le
raccord 42 a une forme globalement cylindrique. Il comporte un
trongon supérieur 126 muni d’'une collerette externe 128 a son
extrémité axiale supérieure et un trongon inférieur 130 dont le
diamétre est inférieur au diamétre du trongon supérieur 126, ce
qui délimite un épaulement 131,

Des trongons de gorge ou rainures 132, 134, 136, 138, 140
sont réalisées dans la paroi axiale externe 142 du trongon
inférieur 130.

La figure 10 représente schématiquement en développé la
paroi axiale externe 142 du trongon inférieur 130 du raccord 42,
ce quifait apparaitre laforme etla disposition des rainures 132,
134, 136, 138, 140 les unes par rapport aux autres.
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Chaque rainure 132, 134, 136, 138, 140 comporte un
trongon inférieur 144 d’'orientation axiale et un trongon supérieur
146 qui s’étend sensiblement circonférentiellement dans la paroi
axiale externe 142.

Le trongon inférieur 144 débouche dans I'extrémité axiale
inférieure 148 du raccord 42 par une ouverture inférieure ou
entrée de rainure 150.

Le trongon supérieur 146 de la rainure s'étend
circonférentiellement a partir de U'extrémité supérieure 152 du
trongon inférieur 144. Plus précisément, il s’étend dans un plan
légérement incliné vers le haut par rapport au plan radial passant
par I'extrémité supérieure 152 du trongon inférieur 144,

Avantageusement, chaque trongon supérieur 146 comporte
a son extrémité libre 154 une encoche de verrouillage 156 qui
s’étend sensiblement axialement vers fe bas.

Comme on peut le voir sur la figure 10, les trongons
inférieurs 144 de chaque rainure 132, 134, 136, 138, 140 ont des
hauteurs axiales échelonnées de maniére que les trongons
supérieurs 146 soient imbriqués axialement les uns entre les
autres, sans qu’ils ne se croisent.

Selon le mode de réalisation représenté ici, la rainure 136
a le plus petit trongon inférieur 144, puis le trongon inférieur 144
des autres rainures, respectivement 138, 140, 132, 134 est
croissant de droite @ gauche en considérant la figure 10.

On note que, du fait de I'échelonnement de la hauteur
axiale du trongon inférieur 144 de chaque rainure 132, 134, 136,
138, 140, la position axiale des trous radiaux 102, 104, 106, 108,
110 associés dans le manchon 78 doit aussi étre échelonnée de
maniere compiémentaire. Ainsi par exemple, le trou radial 106
doit étre le plus bas axialement dans le manchon 78 puisqu’il est
prévu pour recevoir le pion 122 qui coopére avec la rainure 136
comprenant le plus petit trongon inférieur 144,

Les positions angulaires relatives P des entrées de rainure
150 correspondent aux positions angulaires des trous radiaux'
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102, 104, 106, 108, 110 du manchon 78 permettant le montage
des pions de détrompage 122, 124.

Le raccord 42 comporte aussi des moyens d’obturation
sélective des entrées de rainure 150,

Tels que représentés sur les figures 8 et 9, ces moyens
d’obturation ont ici la forme d'une bague 158 qui est insérée
axialement dans une gorge axiale annulaire complémentaire 160
réalisée dans I'extrémité axiale inférieure 148 du raccord 42,
autour de I'ouverture infériesure 161 du raccord 42.

Cette bague 158 est munie d’ergots 162, 164, 166, 168,
170 qui s’étendent radialement vers I'extérieur d epuis sa surface
axiale externe 172. Les ergots 162, 164, 166, 168, 170 sont
prévus pour étre engagés axialement de maniére compiémentaire
dans chacune des entrées de rainure 150 correspondant
respectivement aux rainures 132, 134, 136, 138, 140.

Les ergots 162, 164, 166, 168, 170 sont, par exemple,
réalisés venus de matiére avec la bague 158.

La bague 158 comporte ici deux trous axiaux 174, 176
diamétralement opposés qui sont prévus pour étre agencés en
vis-a-vis de trous axiaux taraudés 178, 180 réalisés dans |e fond
182 de la gorge annulaire 160 du raccord 42, de maniére a
permettre la fixation de la bague 158 sur le raccord 42 par deux
vis 184, 186 associées.

Avant le montage de la bague 158 sur le raccord 42, deux
ergots 166, 168 sont brisés, giobalement au niveau de la surface
axiale externe 172 de la bague 158, de maniére & dégager
I'entrée 150 de deux rainures 136, 138 choisies dont les positions
angulaires P correspondent aux positions angulaires P des deux
pions de détrompage 122, 124 portés par la piéce tubulaire
appariée 78.

Pour faciliter la rupture des ergots 162, 164, 166, 168, 170,
chaque ergot peut comporter une amorce de rupture (non
représentée).
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Au lieu de briser les ergots 162, 164, 166, 168, 170, il est
possible de les supprimer par d’autre moyens d’enlévement de
matiére, par exemple par limage.

On peut aussi prévoir des ergots 162, 164, 166, 168, 170
amovibles.

Selon une variante de réalisation (non représentée), il est
aussi possible de supprimer les deux ergots 166, 168 choisis dés
la fabrication de la bague 158. Cette solution impose de prévoir
autant de bagues 158 différentes que de combinaisons
nécessaires pour réaliser le détrompage.

Sur la figure 9 on voit ta bague 158 en position montée sur
le raccord 42 et on voit que les entrées 150 des rainures 136, 138
sont dégagées, ou « ouvertes », par le bris des ergots 166, 168
correspondants.

Sur cette figure, on voit aussi les deux vis 116, 118
montées dans les trous radiaux 106, 108 du manchon 78 et
portant respectivement les deux pions de détrompage 122, 124,
qui n'apparaissent pas sur cette vue.

Dans les autres trous radiaux 102, 104, 110, les vis 112,
114, 120 ne portent pas de pion de détrompage et leurs positions
angufaires P correspondent aux rainures 132, 134, 140 dont les
entrées 150 sont obturées par les ergots 162, 164, 170 non brisés
de la bague 158.

La figure 11 permet d’observer les positions angulaires P
relatives des trous radiaux 102, 104, 106, 108, 110 du manchon
78 et des entrées de rainure 150 du raccord 42 apparié au
manchon 78.

Dans ce mode de réalisation, un premier trou radial 104 du
manchon 78 et I'entrée 150 d’une premiére rainure 134 sont
agencés selon une premiere position angulaire notée « P1 »,

En prenant arbitrairement la premiére position P1 comme
position angulaire de référence, on a choisi ici d'échelonner les
positions angulaires P2, P3, P4, P5 des autres trous radiaux 102,
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106, 108, 110 et entrées 150 de rainure 132, 136, 138, 140 de la
maniére suivante.

En se déplagant autour de I'axe A-A dans le sens anti-
horaire, la deuxiéme position angulaire P2 est agencée a 60
degrés, la troisiéme position angulaire P3 a 110 degrés, la
quatrieme position angulaire P4 a 180 degrés et la cinquiéme
position angulaire P5 a 260 degreés.

Ces valeurs d’angle sont données a titre d’exemple. Elles
ont été choisies de maniére que I'angle qui sépare deux positions
angulaires P distinctes soit unique. Ainsi, deux positions
angulaires P ne peuvent décrire entre elles le méme angle, ce qui
permet d'obtenir ici dix combinaisons de paires de positions
angulaires P différentes.

Tel qu’on I'a représenté sur la figure 11, on a choisi ici
d’agencer les deux pions de détrompage 122, 124 aux quatriéme
P4 et cinquiéme P5 positions angulaires. On a donc agencé aux
autres positions angulaires P1, P2, P3 des vis 112, 114, 120
dépourvues de pion de détrompage.

Sur la bague 158 qui est montée sur le raccord 42, on a
brisé les ergots d’'obturation 166, 168 correspondant aux deux
positions angulaires P4, P5 choisies pour les pions de
détrompage 122, 124, Les entrées de rainure 150 correspondant
aux premiére P1, deuxiéme P2 et troisiéme P3 positions
angulaires sont donc obturées par les ergots 162, 164, 170
restant sur la bague 158.

Le montage du raccord 42 sur le conteneur 40 se fait par
exemple, comme dans le précédent mode de réalisation, par
vissage. A cet effet, le trongon supérieur 126 du raccord 42
comporte par exemple un trou axial taraudé (non représenté)
complémentaire du filetage du col 46 de [a bouteille 40.

On expliguera maintenant [I'utilisation de ['agencement
selon le deuxiéme mode de réalisation.

Conformément aux enseignements de I'invention, chaque
socle 14 qui est prévu pour I'alimentation d’une téte d’'impression
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12 dans une couleur déterminée comporte un manchon 78 équipé
de deux pions de détrompage 122, 124 occupant chacun une
position angulaire P déterminée, par exemple la quatriéme P4 et
la cinquiéme PS5 position en considérant la figure 11, pour le socle
14 associé a de I'encre de couleur bleua.

Pour apparier chaque bouteille 40 d’encre bleue avec le
socle 14 approprié, on visse sur le col 46 de la bouteille 40 un
raccord 42 muni d’'une bague 158 dont les ergots 166, 168
correspondant aux quatrieme P4 et cinquiéme P5 positions
angulaires sont brisés.

On note que ie montage de la bague 158 appropride sur le
raccord 42 peut étre réalisé avant ou aprés le montage du raccord
42 sur la bouteille 40.

Comme tous les raccords 42 sont identiques, c'est la
bague 158 et ses ergots 166, 168 brisés qui déterminent
I'appariement entre le raccord 42 et le manchon 78 du socle 14.

Bien entendu, comme on l'a indiqué en référence au
premier mode de réalisation, il est possible de prévoir des
moyens d’identification visuelie de I'appariement choisi sur la
bague 158, par exemple par des marques de couleur agencées au
voisinage des ergots 162, 164, 166, 168, 170.

Lorsque I'appariement est réalisé, il reste a monter la
bouteille 40 équipée du raccord 42 dans le socle 14 apparié.

Ce montage, du type a baionnette, comprend un premier
mouvement de translation verticale, du haut vers le bas, suivant
I'axe de montage A-A, de maniére & engager le trongon inférieur
130 du raccord 42 dans le trou 26 du manchon 78.

Ce mouvement de translation verticale est possible aprés
alignement angulaire des deux entrées de rainure 150
« ouvertes » avec les deux pions de détrompage 122, 124
associés.

Pendant ce mouvement d e translation verticale, le raccord
42 est guidé par le trongon inférieur 144 de chaque rainure 136,
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138 « ouverte » dont les parois axiales coulissent sur le pion 122,
124 associé.

Ce mouvement de translation verticale se termine lorsque
le raccord 42 est en appui axial vers le bas contre les pions 122,
124, ceux-ci se trouvant & I’extrémité axiale supérieure 152 du
trongon inférieur 144 de chaque rainure 136, 138 « ouverte ».

On applique alors au raccord 42 un mouvement de
pivotement autour de I'axe de montage A-A, dans le sens horaire
en regardant vers le bas, les pions de détrompage 122, 124
coopérant alors avec les trongons supérieurs 146 des rainures
136, 138 « ouvertes ».

Les trongons supérieurs 146 étant inclinés versle haut, le
pivotement provoque alors simultanément un déplacement axial
du raccord 42 vers le bas, jusqu’a ce que les pions de
détrompage 122, 124 viennent en bout 154 de rainure 136, 138,
au niveau de I'encoche 156 associée.

On note que, si 'on essaye de monter le raccord 42 dans
un manchon 78 qui ne lui est pas apparié, alors il n'est pas
possible d’aligner angulairement les d eux entrées de rainure 150
« ouvertes » avecles deux pions de détrompage 122, 124 portés
par le manchon 78 puisque ceux-ci n'occupent pas les positions
angulaires adéquates P4, P5. L’extrémité axiale inférieure 148 du
raccord 42 vient alors en butée axialement contre la surface
supérieure en vis-a-vis des pions de détrompage portés par le
manchon 78, ce qui empéche le montage du raccord 42 dans le
manchon 78.

Avantageusement, pendant le déplacement axial du
raccord 42 vers le bas, celui-ci comprime un élément élastique de
compression tel qu’un ressort a boudin (non représenté), de sorte
que celui-ci sollicite le raccord 42 axialement vers le haut. Par
conséquent, lorsque les pions de détrompage 122, 124
parviennent en vis-a-vis des encoches de verrouillage 156 et que
I"utilisateur relache sa pression axiale vers le bas sur la bouteille
40 et le raccord 42, alors la sollicitation du ressort provoque un
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léger retour axial du raccord 42 vers le haut, de sorte que les
pions de détrompage 122, 124 s’engagent dans les encoches de
verrouillage 156 des rainures 136, 138, réalisant ainsi le
verrouillage du raccord 42 dans le socle 14.

On constate donc que les pions 122, 124 jouent ici 3 la fois
un réle de détrompage lorsqu'ils s'engagent dans le trongon
inférieur 144 de chaque rainure 136, 138, et un réle de
verrouillage lorsqu'ils s'engagent dans les encoches de
verrouillage 156 de chaque trongon supérieur 146,

Sur les figures associées au deuxiéme mode de réalisation
de linvention, on n'a pas représenté de valve d’autorisation
d’écoulement.

Ce mode de réalisation peut utiliser une valve
d’autorisation d’écoulement similaire a celle décrite en référence
au premier mode de réalisation, avec un systéme de pointe de
percage et d’opercule.

Cependant, on pourra avantageusement prévoir un clapet,
muni d'un ressort, agencé dans I'ouverture inférieure du raccord
42 et dont l'ouverture est commandée par une surface de
commande portée par le socle 14.

Un tel systéme est bien connu. On peut par exemple se
reporter au document US-A-6.164.768 qui décrit un clapet
commandant I'autorisation d’écoulement de I'encre contenue dans
la bouteille.

Avantageusement, c’est le ressort du clapet qui provoque
le verrouillage du raccord 42 dans le socle 14 par engagement
des pions 122, 124 dans les encoches de verrouillage 156, tel
qu’on 'a décrit précédemmenit.

Par une inversion mécanique simple les rainures 132, 134,
136, 138, 140 peuvent par exemple &tre réalisées dans la paroi
axiale concave 80 du manchon 78 et les pions de détrompage
122, 124 peuvent éire montés dans la paroi axiale externe 142 du
trongon inférieur 160 du raccord 42.

JP 2005-507807 A 2005.3.24



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(46)

25

Cependant, pour des raisons de facilité de fabrication, on
préfére réaliser les rainures 132, 134, 136, 138, 140 sur le
raccord 42, par exemple par usinage.

Selon le deuxiéme mode de réalisation décrit ici, les pions
122, 124 et les rainures 132, 134, 136, 138, 140 servent & la fois
au détrompage et au verrouillage du raccord 42 dans le socle 14.
Selon une variante de réalisation (non représentée) de I'invention,
les pions 122, 124 et les rainures 132, 134, 136, 138, 140
peuvent servir uniquement au détrompage. Dans ce cas, chaque
rainure 132, 134, 136, 138, 140 comporte uniquement un trongon
axial 144, et le verrouillage est obtenu par exemple, comme dans
le premier mode de réalisation, par vissage, la paroi axiale
concave 80 du manchon 78 étant taraudée etle trongon inférieur
130 du raccord 42 étant fileté.
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REVENDICATIONS

1. Agencement pour I'alimentation en fluide d'un appareil
(10), notamment d’alimentation en encre, qui comporte un socle
inférieur d'alimentation (14) comportant une ouverture de
remplissage (26) communiquant avec au moins un conduit (20)
d’alimentation e n fluide de I'appareil (10), du type dans lequel le
fluide (41) est conditionné dans un conteneur supérieur (40) muni
d'une ouverture d’alimentation (48) qui est prévue pour étre
raccordée avec I'ouveriure de remplissage (26) du socle
d'alimentation (14) par [I'intermédiaire d’'un raccord (42)
préalablement monté sur le conteneur (40), et du type comportant
des premiers moyens de verrouillage axial (46, 52) pour le
montage du raccord (42) sur le conteneur (40) et des seconds
moyens de verrouillage axial (26, 58, 122, 124, 156) pour le
montage du raccord intermédiaire (42) sur le socle (14), le
montage du raccord (42) sur le socle (14) comprenant un
mouvement de translation du raccord (42) suivant un axe vertical
de montage (A-A) puis un mouvement de pivotement du raccord
(42) autour de I'axe de montage (A-A),

caractérisé en ce que le raccord (42), ou le socle (14),
comporte au moins un doigt (72), ou un pion (122, 124), de
détrompage qui, pendant le mouvement de translation du raccord
(42), est regu dans un trongon de gorge (38), ou rainure (136,
138), apparié qui est formé dans une face du socle (14),
respectivement du raccord (42), de maniére que le conteneur (40)
ne puisse &tre monté que sur un socle (14) déterminé en fonction
de |'appariement du raccord (42) avec le socle (14), cet
appariement étant défini par la coopération du doigt de
détrompage (72), ou du pion (122, 124), avec le troncon de gorge
(38), ou les rainures (136, 138), apparié.

2. Agencement selon la revendication 1, caractérisé ence
que le raccord (42) comporte au moins un doigt de détrompage
(72) qui s’étend sensiblement verticalement vers le bas et qui,
pendant le pivotement du raccord (42), est recu axialement dans
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un troncon de gorge axiale annulaire (38) apparié qui est formé
dans une face supérieure (24) du socle (14) en vis-a-vis du doigt
(72), de maniére que le conteneur (40) équipé du raccord (42) ne
puisse &tre monté que sur un socle (14) déterminé comportant la
gorge (38) appariée au doigt de détrompage (72) du raccord (42).

3. Agencement selon la revendication 2, caractérisé ence
que la position radiale du doigt de détrompage (72), par rapport a
Paxe de montage (A-A) du raccord (42), détermine I'appariement.

4. Agencement selon la revendication 3, caractérisé ence
que chaque raccord (42) comporte des moyens de réglage (62) de
la position radiale du doigt de détrompage (72) de maniére &
permettre le choix de I'appariement.

5. Agencement selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que chaque doigt de détrompage (72) est une
piéce amovible qui e st montée dans un trou complémentaire (62)
porté par le raccord (42).

6. Agencement selon la revendication & prise en
combinaison avec la revendication 4, caractérisé en ce que
chaque raccord (42) comporte plusieurs trous (62) qui sont
agencés chacun suivant une position radiale distincte, par rapport
a I'axe de montage (A-A).

7. Agencement selon I'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce que le raccord (42) comporte, & son extrémité
axiale supérieure, une collerette (60) qui s’étend sensiblement

radialement vers I"extérieur et qui comporte au moins un trou (62)

pour le montage d’un doigt de détrompage (72).

8. Agencement selon la revendication 1, caractérisé ence
que le socle (14) porte le pion de détrompage (122, 124) qui
s'étend radialement en saillie par rapport a la paroi axiale
concave (80) de son trou de remplissage (26), et en ce que la
rainure appariée (136, 138) est réalisée dans la paroi axiale
externe (142) du trongon inférieur (130) du raccord (42).

9. Agencement selon la revendication 8, caractérisé ence
que chaque socle (14) comporte au moins deux pions de
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détrompage (122, 124), et en ce que la position angulaire (P1, P2,
P3, P4, P5) des pions de détrompage (122, 124) et des rainures
associées (136, 138), par rapport & I'axe de montage (A-A),
détermine ’appariement du socle (14) avec le raccord (42).

10. Agencement selon la revendication 9, caractérisé en
ce que chaque rainure (132, 134, 136, 138, 140) débouche dans
'extrémité axiale inférieure (148) du raccord (42) par une
ouverture inférieure ou entrée (150).

11. Agencement selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le raccord (42) comporte toutes les rainures (132, 134,
136, 138, 140) complémentaires de toutes les positions (P1, P2,
P3, P4, P5) possibles des pions de détrompage (122, 124), et en
ce que le raccord (42) comporte des moyens d’obturation (158) de
'entrée (150) des rainures (132, 134, 136, 138, 140) qui ne
correspondent pas & la position effective choisie (P4, P5) pour les
pions de détrompage (122, 124) portés par le socle (14) apparié
au raccord (42), de maniére & empécher le montage du raccord
(42) dans un socle (14) dont les pions de détrompage n’occupent
pas |l es p ositions a ngulaires (P4, P5) correspondant aux rainures
« ouvertes » (136, 138).

12. Agencement selon ia revendication 11, caractérisé en
ce que le raccord (42) comporte une bague (158) qui est montée
a son extrémité axiale inférieure (148) et qui est munie d’ergots
(162, 164, 166, 168, 170) s'étendant radialement vers I'extérieur
depuis sa surface axiale externe (172), de maniére a obturer
I'entrée (150) des rainures (132, 134, 140) qui ne correspondent
pas & la position effective choisie (P4, P5) pour les pions de
détrompage (122, 124).

13. Agencement selon les revendications 8 a 12,
caractérisé en ce que chaque rainure (132, 134, 136, 138, 140)
comporte un trongon inférieur (144) qui s’étend sensiblement
axialement vers le haut depuis I'entrée (150) de la rainure (132,
134, 136, 138, 140) et un trongon supérieur (148) qui s’étend
sensiblement circonférentiellement depuis I'extrémité supérieure
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(152) du trongon inférieur (144), le trongon supérieur (146)
comportant un moyen (156) de blocage du pion (122, 124), de
manidre & permettre le verrouillage du raccord (42) dans le socle
(14) selon un montage du type a bafonnette.

14. Agencement selon les revendications 8 a 13,
caractérisé en ce que chaque pion de détrompage (122, 124) est
porté par I'extrémité axiale interne d’une vis (116, 118) qui est
montée dans un trou radial (106, 108) débouchant dans la paroi
axiale concave (80) du trou de remplissage (26) du socle (14).

15. Agencement selon les revendications 8 a 14,
caractérisé en ce que le socle (14) comporte un manchon (78)
rapporté qui délimite intérieurement le trou de remplissage (26),
qui porte les pions de détrompage (122, 124), et qui est monté
dans un trou (92) de forme complémentaire réalisé dans la face
supérieure (24) du socle (14).

16. Agencement selon I'une des revendications 1 & 12,
caractérisé en ce que le trou de remplissage (26) du socle (14)
est taraudé et le raccord (42) comporte une portion cylindrique
filetée complémentaire (58) pour le montage du raccord (42) sur
le socle (14).

17. Agencement selon I'une des revendications 1 & 16,
caractérisé en ce que le trou d'alimentation (48) du conteneur
(40) est agencé a 'extrémité axiale libre d’un col (46) muni d'un
filetage et le raccord (42) comporte un trou taraudé
complémentaire (52) pour le montage du raccord (42) sur le
conteneur (40).

18. Agencement selon Iune des revendications 1 a 17,
caractérisé en ce que le raccord (42) comporte des moyens
d’identification visuelle de I'appariement choisi, notamment un
code de couleurs associé a chaque position du doigt de
détrompage (72) ou des pions de détrompage (122, 124).

19. Agencement selon l'une des revendications 1 a 18,
caractérisé en ce que le conteneur (40) ou le raccord (42)

comporte une valve d’'autorisation d’écoulement (56) dont le
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déclenchement est provoqué par le montage du raccord (42) sur
le socle (14).

20. Machine d’impression (10) caractérisée en ce qu'elle
comporte un agencement selon I'une des revendications 1 a19.
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Burean intermational

(43) Date de Ia publication internationale
15 mai 2003 (15.05.2003)
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(10) Numéro de publication internationale

PCT WO 2003/039877 Al

(51) Classification internationale des brevets” : B4LY 2/175  (71) Déposant (pour tous les Etats désignés sauf US) : GEM-

(21) Numére de Ja demande internationale :

PLUS [FR/FR]; La Vigie - Service Brevets, BP90, F-13705
La Ciotat Cedex (FR).
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(22) Date de dépdt infernational : (72) Inventeurs; ef
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(25) Langue de dépdt : frangais Bel Air (FR). SARRA-BOURNET, Philippe [FR/FR];

(26) Tangue de publication : frangais 1570 RN7 Celony, F-13190 Aix En Provence (FR).

(30) Données relatives 4 Ja priorité : (74) Mandataire : MILBARO, Emilien; Gemplus, La Vigie -

01714308 6 novembre 2001 (06.11.2001)  FR Service Brevets, BP90, F-13705 La Ciotat Cedex (FR).

J— [Suite sur la page suivante]
== (s4) Title: MACHINE FLUID SUPPLY ASSEMBLY COMPRISING KEYING MEANS
== (54) Titre : AGENCEMENT D'ALIMENTATION EN FLUIDE D'UNE MACHINE COMPORTANT DES MOYENS DE DE-

TROMPAGE

WO 2003/039877 A1 Il

(57) Abstract: The invention relates to a fluid supply assembly for a de-
Vice, particularly a printing machine. The inventive assembly comprises
alower base (14) and is of the type in which the fluid js conditioned in an
upper container (40) which is intended to be connected to a fill opening
(26) in the base (14) by means of a coupling (42). In order to mount the
coupling (42} on the base (14), said conpling is moved linearly along a
vertical assembly axis (A-A) and then pivoted around the assembly axis
(A-A). The imvention is characterised in that the coupling (42) comprises
at Jeast one keying pin (122, 124) which is received ina complementary
groove (136, 138) in one face of the base (14) when the coupling (42) is
being moved linearly. The invention also relates to a printing machine
comprising one such assembly.

(57) Abrégé : Linvention propose un agencement pour Ialimentation
en fluide d’ il d’one machine d jon, qui com-
porte un socle inférieur (14), du type dans lequel Je fluide est conditionné
dans un conteneur supérienr (40) qui est préva pour étre Taccordé avec
e ouverture de remplissage (26) du socle (14) par Vintermédiaire d'un
raccord (42),Je montage du raccord (42) sur le socle (14) comprenant un
mouvement de translation du raccord (42) suivant un axe vertical de mon-
tage (A-A) puis un mouvement de pivotement du raccord (42) autour de
l'wxe de moniage (A-A), caractérisé en ce que le taccard (42) comporte
an moins un pion de détrompage {122, 124) qui, pendant Je mouvement
de translation du raccord (42), estregu dans une rainure (136, 138) ap-
pariée qui est formée dans une face du socle (14). L'invention propose
aussi une machine d'i i un tel
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BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ,
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YU, ZA, ZM, ZW.
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Etats désignés (régional) : brevet ARIPO (GH, GM, KE,
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OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML,
MR, NE, 8N, TD, TG).
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—  relative & 'identité de I'inventeur (vegle 4.17.0)) pour les
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GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, D, TG)

relative aw droit du déposant de demander et d'obtenir un
brevet (régle 4.17.ii)) pour les désignations suivantes AE,
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KP KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK,
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VN, YU, ZA, ZM, ZW, brevet ARIPO (GH, GM, KE, LS, MW,
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relative aw droit du déposant de revendiquer Ia priovité de
la demande antérieure (régle 4.17.iii)} pour tontes les dé-
signations

relative & la qualité &'imventeur (régle 4.17.iv)) powr US
seulement

Publiée :

avec rapport de recherche internationale

(48) Date de publication de la présente version corrigée:

8 juillet 2004

(15} Renseignements relatifs  Ja correction:

voir Ja Gazette du PCT n° 28/2004 du 8 juillet 2004, Sec-
tion I

En ce qui concerne Jes codes a dew lettres et autres abrévia-
tions, se référer aux "Notes explicatives relatives aux codes et
abréviations” figurant au début de chaque numéro ordinaire de
la Gazette du PCT.
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