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(57) TiivistelrZ

Teperikoneen pitkirnippipuristin, jonka puristusvythyke (a) on
Zuodostettu vastatelan (J0) tai vastakengin (52,53,54,55,56)
le puristuskenk¥iZrjestelyn (20,40) valille. Puristuskenki-
jérjestelyn runko-osa (24;40) on nivelakselille (21) kiinni-
tetty puristimen jalustarakenteisiin (30,34). Runko-osan
(24;40) ja sen csakengdn viElilld ovat paineviliainelaitteet
(25;37;47,45;46a,46b,46c,46d), joille osakenkd (25';43,44,45)
on kuormitettavissa. Toinen osakenkd (26;42) on kiintedsti
runko-osassa (24;40). Laitteeseen kuuluu sarja kuormitussylin-
terejd, jotka ovat puristimen jalustarakenteiden (30) ja pu-
ristuskenkdjdrjestelyn runko-osan (24;40) vilille toisen
osakengin (26,42) kuormittamiseksi. Puristuskenkijirjestelyn
puristuspainetta voidaan yhdessi tai useammassa portaassa
nostaa rainan kulkusuurnassa ja sen jdlkeen laskea lyhyelli

matkalla (12) makesimaalisesta paineesta (pZ) nollapaineeksi.

(57) Sammandrag

Léngnypspress for pappersmaskin, vars presszon (a) ir “Zldad
mellan en motvals (10) eller en motsko (52,53,54,55,55, och

ett presskoarrangemang (20,40). Presskoarrangemangets e:omdel
(24;40) ir medelst en ledaxel (21) fist vid pressens stztiv-
konstruktioner (30,34). Mellan stomdelen (24;40) och e- delsko

1 denna ir anordnade tryckmedieanordningar (25;37,47,45;46a,46b,
46c,46d), medelst vilka delskon (25';43,44,45) kan belestas, En
annan delsko (26;42) ir fast i stomdelen (24:40). Anordningen F:[ (3,1

innefattar en serie belastningscylindrar, som 4r anordnade mellan
pressens stativkonstruktioner (30) och presskoarrangemangets
stomdel (24;40) f5r belastning av den andra delskon (26,42).
Presskoarrangemangets presstryck kan héjas 1 ett eller flera

steg 1 banans 1lSpriktning och direfter sinkas pd en kort stricka

(12) frin maximalt tryck (p2) till nolltryck.
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Paperikoneen pitkdnippipuristin

Langnyppress fOr pappersmaskin

Keksinndn kohteena on paperi- tai kartonkikoneen pitkdnippipuristin,
jonka puristusvybhyke on muodostettu vastatelan tai vastakengin ja pu-
ristuskenkdjirjestelyn vdlille ja jonka puristusvyShykkeen liipi raina
kulkee kahder puristushuovan tai huovan ja puristushihnan viilissi, jonka
puristushihnan silmukan sisdlld sijaitsee mainittu runko-osalla varus-
tettu puristuskenkdjdrjestely ja johon puristimeen kuuluu hydrodynaami-
set voitelulaitteet, joiden avulla voiteluainetta syiltetdin puristus-
hihnan sisdpintaan ennen puristusvyShyketti ja vastaavosti voiteluaineen
kerdyslaitteet, joilla voiteluaineesta ainakin suurin osa keritiin pu-
ristusvythykkeen jdlkeen, ja joka puristuskenkZjirjestely on siten so-
vitettu, ettd puristuspainetta voidaan yhdessi tai useammassa portaassa
nostaa rainan kulkusuunnassa ja laskea verraten lyhyelld matkalla maksi-
maalisesti puristuspaineesta nollapaineeksi, joka runko-osa on rainan

kulkusuuntaan nihden poikittaisella nivelakselilla kiinnitetty puristi-

men jalustarakenteisiin ja johon runko-osaan on jirjestetty ensimmiinen

osakenkd jonka jdlkeen seuraa olennaisesti vidlittdmisti toinen, osakenki.

Ennestdédn tunnettu yleisin tapa poistaa kujturainoista, etenkin paperi-
ja kartonkirainoista vettd on johtaa raina kahden vastakkain olevan te-
lan muodostaman puristusnipin lipi. Tunnetusti vedenpoistonipeissi kdy-
tetddn yhti tai kahta puristuskudosta, jotka kuljettavat rainasta pois-
tuneen veden edelleen ja toimivat rainaa eteenpiin kuljettavana kudok-

sena.

Paperikoneiden tuotantonopeuksien kasvaessa on nippipuristuksena suori-
tettava vedenpoisto muodostunut nopeuden nostamista rajoittavaksi pul-
lonkaulaksi. Tdmd johtuu siit#, ettd telaparin muodostamat puristinni-
pit ovat puristusalueeltaan lyhyit#, joten suvurilla nopeuksilla rainan
viipymdaika ndissd puristusnipeissi jd43 lyhyiksi. Etenkin rainan kuitu-
struktuurin virtausvastuksen takia vesi kuitenkin tarvitsee tietyn ajan

poistuakscen rainasta telan onsipintaan tai puristinkudokseen.
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Fpnestddn tunnetusti on kiytetty useita perdkkdisid puristinnippeji,
joko ns. kompakteja puristinosia, josta on esimerkkinZ kakijan "Sym-
Press'-(tavaramerkki) puristinosa tai useita erillisiid perdkkdisid
puristinnippei#. Nippipuristimet ottavat kuitenkin verraten suuren ti-
lan, etenkin jos kiytetidin erillisid perdkkidisid puristinnippeji.
Puristinosien kompakti rakenne puolestaan aiheuttaa vaikeuksia eri
osien optimaalisessa sijoittelussa sekd puristimen kivt®n suhteen
esim. paperihylyn poisjohtamisessa. Nippipuristimissa kidytetddn ylei-
sesti imuteloia, jotka ovat verraten kaliiita komporentteja ja jotka
wuluttavat imuenergiaa ja aiheuttavat melua. Imutelcissa on kdvtettidvi
rei'itettvd vaippaa, mik# aikaansaa ongelmia imutelojen mekaanisessa

kestavyydessd.

Jos nippipuristimissa vedenpoistotehoa pyritdidn kasvattamaan nippipai-
netta 1is4imilld, tietyll? viivapaineella tullaan sille rajalle, jossa
nippipaineen lis#iminen ei en#d auta, silld rainan struktuuri ja pu-

ristinkudokset eiviit eniid kestd tdtd puristuspainetta.

Telanippien aluetta voidaan pyrkid pidentdmidin kdytcdm#lld suuremman
halkaisijan omaavia teloja ja pehmeitd puristinkudoksia, mutta ndissd-

kin keinoissa tulee nopeasti taloudellisen toteutuksen raja vastaan.

Edelld esitettyjen ongelmien takia ja muista syistd on viimeaikoina kek-
sitty ns. pitkdnippipuristimia. Ndiden osalta viitataan esimerkkeind
US-patentteihin 3 808 092, 3 808 096, 3 840 429, 3 970 515, & 201 624

ja & 229 253 ja GR-patenttihakemukseen 20 57 027.

Lisidksi tekniikan tason osalta viitataan Fl-patenttihakemukseen 3554/72
(Beloit Corporation, USA) ja US-patenttiin 3 783 097 (Beloit Corporationm,
USA). Ensin mainitusta julkaisusta on ennestddn tunnettu sellainen pa-
perikoneen puristinrakenne veden puristamiseksi paperirainasta, joka
rakenne perustuu taipuisien hihnojen kdyttddn, joiden hihnojen kiris-
tyksen avulla saadaan aikaan pitk#d puristusvythyke, mutta epikohtana
tdssd tunnetussa pitkidnippipuristimessa on kuitenkin se, ettd puristus-
hihnojen ja niiden johtotelojen mekaaninen lujuus asettaa rajoituksen
riittivin tehokkaan vedenpoiston kannalta tarpeeksi suuren puristuksen

aikaansaamiselle.
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Viimemainitussa US-patenttijulkaisussa on esitetty sellainen pitkdnip-
pipuristin, jossa kidytetd#n useita perdkkdisii painekenkid, joita pu-
ristetaan vastassa olevaa hihnaa ja puristintelaa kohti. Epdkohtana
tille ratkaisulle on se, ettid painekenkien ja sitd vastassa olevan
hihnan vilinen kitka aiheuttaa huomattavaa energian kulutusta, ja ky-
seinen hihna ja painekengit ovat hankauksen takia altiita voimakkaalle

kulumiselle.

Fm. US-patentissa 3 840 429 on esitetty sellairer pitkinippipuristir,
jossa puristettava raina kulkee kahden huovan viilissd suoraviivaisesti
kahden vastakkaisen puristuskengin muodostaman painevidliaineella ai-
kaansaadun puristusvyShykkeen kautta. Mainittuien huopien silmukoiden
sisdlii on vield erityiset nauhat, jotka rajoittavat puristusvyShykkei-
ti ja vdlittivit rainaan viliaineen paineen. Tdssd pitkdnippipuristi-
messa esiintyy puristusvyBhykkeen tiivistysvaikeuksia, joihin tissi
viitepatentti ei esitd mitidn ratkaisua. Toisena epdkohtanz on se, ettd
raina joutuu heti tiyden ja pakostakin verraten suuren puristuspaineen
alaiseksi. Raina ei kuitenkaan pienen kuiva-airepitoisuuden omaavana
kesti rikkoutumatta tiettyd rajaa suurempaa puristuksen aloituspainet-
ta. Titen joudutaan puristuspaine pitimddn verraten alhaisena. Muuten-
kaan rainan kuitustruktuurin karnalta ei cle edullista kdyttdd puris-

tuksen alkupaineessa heti yht'dkkid nousevia suuria puristuspaineita.

Esilli olevan keksinndn yleistarkoituksena on aikaansaada pitkénippi-
puristin, jossa suurelta osin vidltet3dn edelli esitetyt epdkohdat ja

saadaan aikaan uusi ja useissa suhteissa entistd kdyttdkelpoisempi

kuiturainan pitkdnippipuristin.

Esilli olevan keksinndn erityistarkoituksena on aikaansaada pitkénip-
pipuristin, jossa rainaan voidaan kohdistaa entistd suurempi puristus-
tys ja tdten saada aikaan joko entistd kuivempi raina tai mahdollistaa
entisti suurempier rainan nopeuksien kdyttd. Tavoitteena keksinnéssad on
titen my8s osaltaan mahdollistaa paperikoneen tuotannon nostaminen sekd

energian sddstiminen.

Keksimnin erityistarkoituksena on saada aikaan sellainen pitkénippipu-

ristin, jossa on mahdollista verraten laajoissa rajoissa sddtdd puris-
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tuspaineen jakautumaa optimaaliseksi puristustapahtuman kannalta. T&ssi
yhteydessd viitataan tekniikan tason osalta Beloit Corporationin US-
patenttiin 3 783 097 ja vastaavaan RE-Issue patenttiin 30 268. Tissi
tunnetussa pitkdnippipuristimessa on epikohtana juuri se, ettd puris-

tuspaineen jakautumaa ei ainakaan helposti voida sdit#ii.

Edelld esitettyihin ja myChemmin selvidviin pidém#Ariin paisemiseksi kek-
sinndlle or pddasiallisesti tunnusomaista se, etti mainittu ensimmdinen
3a toinen osakenkd@ ovat toisistaan riippumattomasti sdiddettiviid, mainit-
tuun runko-osaan liitettyjid osia, joista toinen osakenki on puristus-
kengén runko-osan kiinted osa ja ndin ollen sen mukana siidettivissi ja
ensimmdinen osakenkd runko-osaan ndhden irrallinen osa ja siihen n#hden

itsendisesti painevdliainelaittein siidettdvissi.

Seuraavassa keksint84d selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla
oheisen piirustuksen kuvioissa esitettyyn keksinndn eriiiiseen sovellu-
tusesimerkkiin, jonka yksityiskohtiin keksintd ei ole ahtaasti rajoi-

tettu.

Kuvio 1 esitt&d kaaviollisena sivukuvana keksinndn mukaisen pitkdnippi-

puristimen kockonaisjidrjestelyd.

Kuvio 2 esittd& pitkdnippipuristimen puristusvydhykettd poikkileikkaus-

kuvantona.

Kuvio 3 esittd# puristuspaineen jakautumaa kuvioiden 1 ja 2 mukaisen

pitkdnippipuristimen puristusvythykkeelli.

Kuvio 4 esittdd erdstd kuviota 2 vastaavalla tavalla toista vaihtoehtois-

ta puristuskenk&djidrjestelyd.

Kuvio 5 esittdd kuvion 4 mukaisen puristuskenkdjidrjestelyn modifikaati-

tiota.

Kuvio 6 esittii puristuspaineen jakautumaa kuvioiden 4 ja 5 mukaisella

puristusvythykkeelld.
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Kuvio 7 esittdd sellaista keksinndn variaatiota, jossa pydrivi vasta-
tela on korvattu stationidédriselli kengilli ja sitd vasten toimivalla

puristusnauhalla.

Kuvio 8 esittdd sellaista keksinndn variaatiota, jossa puristusvyihyk-
keelld kdytetddn kahta erillistid, peridkkiisti ja stationdédriseen ken-
kd3n sovitcttua listamaista puristuskenkii, jotka ovat painevidliaine-

kammioin erikseen kuormitettavissa.

Kuvio 9 esittddi puristuspaineen jakautumaa kuvion 8 mukaisella puris-

tusvyShykkeelld.,

Kuvion ! mukaisesti paperirainaa W puristetaan telaa 10 vasten puris-
tuskengdn 20 avulla. PuristusvyShyke ulottuu telalla 10 sen keskuskul-
man a alueella. Vastatelalla 10 on onsipinta 1l ja se on varustettu
kdytdlld 13. Telan 10 jittSpuolella rainan W kulkusuunnassa on veden-
kerdyskaukalo 12, jonka kiilaosa 12' ulottuu mahdollisimman lihelle pu-
ristusvyShykettd a. Rainan W tuloa puristusvydhykkeelle a on merkitty
viitteelld win ja vastaavasti sen poistumista puristusvydhykkeeltd
viitteelld wout’ Raina W kulkee puristusvy8hykkeen a lipi puristushuo-
pien 14,15 vilissid. Raina W tuodaan puristusvythykkeelle ylemmin huovan
14 varassa. Raina W pyritiiin puristusvydhykkeen a jidlkeen erottamaan
huovista 14 ja 15 mahdollisimman nopeasti rainan W uudelleenkostumisen

estiamiseksi.

Kengin 20 puristuspaine kohdistetaan huovan 15 vdlitykselld rainaan W

tiiviin puristushihnan 16 kautta. Hihna 16 kulkee johtotelojen 17 ogh-

jaamana, joista teloista 17 ainakin yksi voi olla varustettu kdayts1lld 18.
lempi huopa 15, joka toimii hihnaa 16 vasten, ei ole aina tarpeelli-

nen, koska hihnalle 16 voidaan jiarjest#i sellainen pintakerros, joka

on rainaa W vasten, ettd timid kerros imee vetti rainasta ja siirtdad

vettd edelleen. Joka tapauksessa hihna 16 on kokonaisuutena ldpdisemdtdn.

Kuviosta Z nékyy tarkemmin kuviossa 1 esitetyn puristuskengin 20 rakenne.
Puristuspaine puristusvy8hykkeelld a aikaansaadaan kengdn 20 kahden osa-
kengidn 25" ja 26 avulla. Jilkimmiinen kenki 26 kuuluu kiintedni osana pu-

ristuskengin 20 runko-usaan 24, jossa on uratila 25 listamaista ensim-
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miisti kenkdi 25' varten. Kenkd 25' on mintimiinen ja tiivisteilld 25"

varustettu. Kengin 20 runko-osa 24 on etuosastaan kiinnitetty rainan W

kulkuun nihden poikkisuuntaisella nivelelli 21 puristimen alarunkoon 30
osien 34 vilitykselld. Ensimmdist#d kenk#d 25' voidaan kuormittaa runko-
osaan 24 ja kiinte#dn kenk#in 26 nihden painevidliaineella ja paineella

Pkl’ joka painevidliaine johdetaan kanavan 37 kautta mdnndn 25' takana

olevaan tilaan 25.

Kenk#i 26 kuormitetaan runko-osan 24 vilitykselld kuormitussylinterien
22 minnilli 22'. Kuormitussylintereihin 22, joita on sopivimmin useita
rinnakkain rainan W kulkusuuntaan nihden poikkisuunnassa, johdetaan
paine 129 putkien 31 vdlitykselld. Méntien 22' yl#paddyt 32 on pydris-
tetty ja ne vastaavat levyosaan 33, joka on kiinnitetty runko-osan 24

alasivuun.

Molemmat osakengit 25' ja 26 ovat hydrodynaamisia puristuskenkid ja voi-
teluaine syStetddn hihnan 16 alapintaan suuttimilla varustetusta putkes-
ta 28, joka ulottuu poikkisuunnassa hihnan 16 koko leveydelle. Voitelu-
aineen sy®6ttdd on kuvattu nuolin Lin' Voiteluaineen sydttdputki 28 on
sijoitettu nivelen 21 yldpuolelle suojauksen 35 sisddn. PuristusvyShyk-
keen a jilkeen voiteluaine kaavitaan pois kaapimella 36, joka on sijoi-
tettu runko-osassa 24 olevan uratilan 38 ylipuolelle. Uratilan 38 jilkeen
on runko-osassa 24 ohjausosa 39, jonka yldpinta ohjaa nauhan 16 kulkua.
Uratila 38 on yhdistetty usein kanavin voiteluaineen poistoputkeen 29.

Voiteluaineen poistumista kiertoon on kuvattu nuolin Lou

t

Voiteluaine sydtetdédn (Lin) putken 28 suutinrei'istd nauhan 16 alapinnan
ja runko-osan 24 viliseen kitaan. Poistoputki 29 on yhdistetty pumppu-

laitteisiin, joiden avulla voiteluaineen kierrdtys tapahtuu.

Kuten edelld on selostettu kuvioiden 1 ja 2 mukaiset molemmat kengdt

25' ja 26 ovat hydrodynaamisesti voideltuja kenkii. Kitkavoimat siir-
tyvit alarunkoon 30 nivelien 21 v#litykselld. Hydrodynaaminen voitelu
tarkoittaa sit#, ettid voitelu tapahtuu nauhan 16 liikkeen ansiosta eikid
varsinaisesti voiteluaineen ylipaineella. Hydrodynaamisen voitelun takia
pitkinippipuristin kdynnistetdin pienehkdlld puristuspaineella ja

puristuspainetta lisdtiin sitd mukaa kun voitelu saavuttaa riittdvdn
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tason. Hydrodynaamisen voitelun etuna on se, ettd ei esiinny voitelu-
aineen tiivistysvaikeuksia eikd reunapursuamista. Voiteluaineena voi
olla vesi, 81jy, puolijuokseva rasva tai vesi-8ljyemulsio. Kengidn 25' ja
kuormitussylinterien 22 voiman aikaansaavana painevidliaineena on so-
pivimmin hydrauliikka8ljy, jota "tuotetaan" sindnsd tunnetuilla hydrau-

liikkapumpuilla esim. sddtdtilavuuspumpuilla.

Kuviossa 3 on esitetty puristuspaineen p jakautuma puristusvyShykkeelld
a, jonka pituutta tasoon levitettynd on merkitty 1:114. PuristusvyShyk-
keen pituus 1 on esim. noin 150.,.300 mm. PUristusvyBhykkeen a alkuvii-
valta A alkaen puristuspaine p nousee olennaisesti eksponentiaalisesti
tietylle tasolle P, (esim. noin 20...50 bar) puristuskengin 25' loppu-
reunaan mentiessid. Puristuskengin 25' pituutta on kuviossa 3 merkitty
10:113. Tdmin jédlkeen kenkien 25' ja 26 saumakohdassa puristuspaine het-
kellisesti pienenee kasvaen kuitenkin kengdn 26 muotoilun ansiosta huip-
pupaineeseen Py» jonka paineen suuruus on esim. alueella 60...80 bar.

Kengidn 26 jittdreunalla alueella 1, paine varsin jyrkdsti laskee O-pai-

neeksi puristusvydhykkeen a loppuviivalle B mentdessd. Kuviossa 3 on
paineennousualuetta merkitty 11:115 ja paineenlaskualuetta lzzlla.
Alueiden l1 ja 12 pituuksia ja niiden suhdetta voidaan keksinnOssa
helposti vaihdella optimipuristustuloksen aikaansaamiseksi. Yleensid
paineennousualueen 1l pituus on noin 3...6 kertaa paineen laskualueen l2

pituus.

Kuvion 3 mukaisesti saadaan aikaan porrasmaisesti nouseva puristuspaine,
mikd on edullinen puristustapahtuman ja vedenpoiston kannalta, ennen
kaikkea sen vuoksi, ettd vedenpoisto voidaan aloittaa varovasti verra-
ten pienelld puristuspaineella, jota voidaan nostaa yhdessi tai useam-
massa portaassa sitd mukaa kun vettd poistuu rainasta huopiin 14 ja 15
ja rainan W struktuuri tidten kestdd rikkoutumatta yhid suurempia puris-
tuspaineita. Maksimaalinen puristuspaine P, pddasiallisesti mddrdd rai-
nan W loppukosteuden, joten timd puristuspaine pyritdidn tekemdidn niin
suureksi kuin pitkidnippipuristimen mekaaninen rakenne ja muut seikat

sen sallivat.

Keksinndn mukaista pitkdnippipuristinta, jossa puristuspaineen jakautuma

on sdddettdvissd ja jossa voidaan kdyttdd varsin suurta maksimaalista
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puristuspainetta puristusvybhykkeen a loppupddssd, voidaan erdissd ta-
pauksissa, etenkin kun valmistetaan ohuempia paperilaatuja, korvata
kaikki telanipit vhdelld keksinndn mukaisella pitkdlld nipilld. T&dten

voidaan sddstdiid mySs puristinosan ottamassa tilassa.

Kuviossa 3 on havainnollistettu kokoviivalla ja vinoviivotetulla alueel-
la keskimddrdistd puristuspaineen jakautumaa. Vivoviivoitetun alueen
pinta-ala kuvaa vyShykkeelld a tehtyd puristustyttd. Katkoviivakdy-
rilli on havainnollistettu minimipainetta ja pistekatkoviivakdyrdlld
maksimipainetta. Puristuspaineen siditd tapahtuu kuten edelld on todettu
paineita Py ja P2 siitdmd113, Mainittujen paineiden sd&td on jidrjes-

tetty tapahtuvaksi sopivimmin toisistaan riippumattomasti.

Puristuspainekiyrin muodon s#itd on tarpeen valmistettaessa erilaisia
paperilaatuja ja eri neliBmassan omaavia paperi- tai kartonkilaatuja.
Myds puristusvyShykkeen leveyttd voidaan sdiddelld esim. siten, ettd pai-

vain pituus | - lo'

Erds edullinen toimintatapa keksinndssd on se, ettd sddtdmdlld eri kuor-
mitussylintereihin 22, joita on kuten sanottu useita rinnakkain, eri-
laiset paineet Pyo» voidaan paperirainan W poikittaissuuntaista kosteus-
profiilia hallita osakengidn 26 avulla. Tdssd suhteessa on todettava,
ettei kengidn 20 pitkdnomainen ja verraten hoikka runko-osa 24 ole poikki-

suunnassa tdysin jaykki.

Kuvioissa 4 ja 5 esitetty pitkdnippipuristin toimii p&dasiallisesti
edelld selostetulla tavalla. Rakenteellisena erona on se, ettd kuvion
1 ja 2 mukaista ensimmiistid osakenkdd 25' vastaa kuvion 4 mukaisesti
kengidn 20 runko-osaan 40 sovitettu painekammiojdrjestely, jonka muo-
dostaa runko-osan 40 uratilassa oleva paineletku 44. Letkun 44 sisd-
tila 45 on painevidliaineen paineen Pr1 kuormittama. Letkun 44 yldpuo-
lelle on sovitettu taipuisa liukulevy 43, joka on tuettu runko-osan 40
osiin 41 ja 42. Viimemainitun osan 42 jdlkeen on edelld selostettu
uratila 38 voitelunesteen kerdimistd varten. Muuten on kuvioissa 4 ja
5 esitetty rakenne edelld kuvioiden 1,2 ja 3 yhteydessd selostetun

kaltainen.
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Kuviossa 5 esitetty rakenne on muuten kuvion 4 kaltainen paitsi ettd
runko-osan 40 uratilaan on sovitettu neljd rinnakkaista paineletkua
4ba,46b ,46c,46d, joiden pddlld on taipuisa liukulevy 43. Liukulevyn 43
ulkopinta hankaa nauhan 16 sisipintaa vasten. Kuvion 5 mukaisesti ennen
painevydhyketti on voiteluaineen sydttdputki 28, jossa on suutinrako
28', jonka kautta nauhan 16 pinnalle sydtetddn voiteluainetta esim.
puolijuoksevaa rasvaa. Painevydhykkeen a jédlkipuolella on kaksi perdk-
kdistid kaavaria 36, jotka on kiinnitetty osiin 39 ja 39'. N&illd kaa-
vareilla voiteluaine keritdin hihnan 16 sisdpinnalta ja johdetaan ura-
tiloihin 38 ja sieltd edelleen voiteluaineen kiertoon (nuoli Lout)'
Kuviossa 6 on havainnollistettu kuvioiden 4 tai 5 mukaisen puristusvyd-
hykkeen paineiakautumaa kuviota 3 vastaavalla tavalla. Kuvioissa 6 ja 3

on kidytetty samoja merkint&jd.

Telana 10 voidaan edullisesti kdytt#d nimenomaan taipumakompensoitua
tai taipumasiidettyd telaa, koska tdllainen tela on helpommin jarjes-
tettdvissi riittivin kuormituksen kestdvdksi verrattuna tavanomaiseen
pdistdin kuormitettuun telaan. Taipumakompensoitua tai taipumasddtdd

ei niink#d3n tarvita poikittaisen paineprofiilin hallinnassa.

Kuvion 7 mukaisesti edelld selostettu puristustela 10 on korvattu sta-
tionddriselli kenkdelimelli, joka yhdessid edelld selostetun kaltaisen
puristuskengin kanssa muodostaa puristusvyShykkeen. Kuviossa 7 esitetty
puristuskenki on samanlainen kuin kuvioissa 1l ja 2 esitetty, joten pu-
ristuskengin rakennetta ei ole endd tarpeen selostaa. Stationddrinen
vastakenkid kdsittidi runko-osan 52, jonka puristuskenkid vastassa olevan
liukupinnan kautta on jirjestetty kulkemaan puristushihna 50. Puristus-
hihnan 50 tulopuolelle sybtetdin suojuksen 54 sisdlld olevasta putkes-
ta 53 voiteluainetta (nuoli L'in). Vastaavasti stationddrisen kengén
jattdpuolella on osassa 55 kaavari 56, jolla voiteluaine kaavitaan hih-

nan 50 pinnalta ja sydtetddn edelleen voiteluaineen kiertoon (nuoli

'
out

51 alalaippaan 51'. Kuviossa 7 esitetyn puristuskenkdlaitteen rakenne

). Stotionddrisen kengdn runko-osa 52 on kiinnitetty runkokotelon

ja toiminta seki painejakautuma on olennaisesti samanlainen kuin edel-

14 kuvioiden 1-6 yhteydessid on selostettu.
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Kuvio 8 esittdi erdin vaihtoehtoisen puristuskenkijirjestelyn. Kuvion 8
mukaisesti alarungon 30 yldlaippaan 30' on sovitettu kengidn runko-csa 60,
jossa on kaksi vierekkdistd uratilaa 62 ja 64, joiden vdlilld or uloke-
osa 67. Mainittuihin tiloihin 62 ja 64 on sydtettivissi putkien 65,
vast. 66, kautta paineviliainetta, jonka apineita on merkitty pklzllﬁ

ja pkzzlla. Mainitut paineet ovat erikseen toisistaan riippumattomasti
sdddettdvissd. Uratiloihin 62 ja 64 on sovitettu listamaiset tiivistetyt
mdnndt 61, vast. 63. Ndissd minnissd on toisiaan vasten olevat uloke-
osat 61' ja 63', joiden vdliin jH#& pieni vilys E. voiteluaineen sydttd
ja poistaminen hihnan 16 sisdpinnalta tapahtuu edelli selostetulla ta-
valla. Lisdksi voiteluainetta voidaan sySttdd minnin 63 liukupintaa
varten vilyksen E kautta. Kuviossa 9 on havainnollistettu kuvion 8 mu-
kaisen puristuskenkilaitteen puristuspaineen jakautuma puristusvyShyk-
keelld. Kuten kuviosta 9 selvidd, on paineen jakautuma kaksihuippuinen
ja porrasmainen sen ansiosta, ettid paineet Py ja Pyo ovat erikseen

sdddettdvissi.

Useat variaatiot ovat mahdollisia keksinnin puitteissa. Esimerkiksi joh-
totelojen 17 yli kulkeva puristushihna 16 voidaan korvata sellaisella
ohjatulla puristusrengasjdrjestelylld, joka on esitetty PCT-hakemusjul-
kaisussa WO 82/02567, julkaisupidivid 5.8.1982.

Seuraavassa esitetdin patenttivaatimukset, joiden miirittelemin kek-
sinnSllisen ajatuksen puitteissa keksinndn eri yksityiskohdat voivat

vaihdella.
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Patenttivaatimukset

1. Paperi- tai kartonkikoneen pitkinippipuristin, jonka puristusvv&hyke
(a) on muodostettu vastatelan (10) tai vastakengin (52,53,54,55,56) ja
puristuskenkdjdrjestelyn (20,40) vidlille ja jonka puristusvydhykkeen (a)
ldpi raina (W) kulkee kahden puristushuovan (14,15) tai huovan ja pu-
ristushihnan (16) vidlissd, jonka puristushihnan (16) silmukan sisdlli
sijaitsee mainittu runko-osalla (24;40) varustettu puristuskenkdjirjes-
tely (20;40) ja johon puristimeen kuuluu hydrodynaamiset voitelulaitteet
(28,35), joiden avulla voiteluainetta syStetdin (Lin) puristushihnan
(16) sisdpintaan ennen puristusvyShykettd (a) ja vastaavasti voitelu-
aineen kerdyslaitteet (36,38), joilla voiteluaineesta ainakin suurin osa
kerdtidn puristusvyBhykkeen (a) j#lkeen, ja joka puristuskenkdjirjestely
on siten sovitettu, ettd puristuspainetta voidaan yhdessi tai useammassa
portaassa nostaa rainan (W) kulkusuunnassa ja laskea verraten lyhyellid
matkalla (12) maksimaalisesti puristuspaineesta (pz) nollapaineeksi,
joka runko-osa (24;40) on rainan (W) kulkusuuntaan nihden poikittaisella
nivelakselilla (21) kiinnitetty puristimen jalustarakenteisiin (30,34),
ja johon runko-osaan (24;40) on jirjestetty ensimmiinen osakenki
(25';43,44,45), jonka jdlkeen seuraa olennaisesti vilittdmisti toinen
osakenkd (26;42), tunnettu siitd, ettd mainittu ensimmiinen ja
toinen osakenkd ovat toisistaan riippumattomasti siiddettivid, mainittuun
runko-osaan liitettyjd osia, joista toinen osakenkd (26;42) on puristus-
kengédn runko-osan (24;40) kiinteid osa ja niin ollen sen mukana siidettd-~
vissd ja ensimmi#inen osakenkd (25';43,44,45) runko-osaan (24;40) nihden
irrallinen osa ja siihen n#hden itseniisesti painevidliainelaittein

(25,373;47,45;46a,46b,46¢c,46d) sdddettivissi.

2. Patenttivaatimuksen | mukainen pitkinippipuristin, tunnet tu
siitd, ettd ensimmiinen osakenki muodostuu puristinkenkdjdrjestelyn
runko-osaan (24) tehtyyn uramaiseen tilaan sovitetusta listamaisesta
mdnndstd (25') tai vastaavista osamdnnistid, jotka ulottuvat rainan (W)
ja puristushihnan (16) olennaisesti koko leveydelle ja ettd mainittua
listamaista mdntdd (25') seuraa vdlittdmdsti toinen osakenkd (26), joka
on mainittujen toisten kuormituslaitteiden (22) kuten hydraulisylinteri-

rivin kuormittama.
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3. Patenttivaatimuksen ! tai 2 mukainen pitki&nippipuristin, tunne t -

t u siitd, ettd ennen ensimmiisti osakenkdd (25';43',44,45;46a...46d)
on kotelon (35) tai vastaavan sisdlld puristushihnan (16) sisdpinnalle
voiteluainetta systtdvit (Lin) laitteet (28,28') ja ettd olennaisesti
vilittdmidsti mainitun toisen osakengidn (26,42) jilkeen seuraa puristus-
kenkijdrjestelyn runko-osaan (24;40) tehdyt uratilat, jotka ovat yhtey-
dessid laitteisiin esim. kaavareihin (36), joilla voiteluainetta kerdtiiidn
puristusnauhan (16) sisipinnalta ja johdetaan edelleen voiteluaineen
kiertoon (Lout)'

4., Patenttivaatimuksen 1 mukainen pitkdnippipuristin, tunnet tu
siitd, ettd puristuskenkijirjestelyn runko-osassa (40) on uratila (45),
johon on sijoitettu paineletku (44) tai letkuryhmd (46a...46d) ja ettd
mainitun letkun tai letkujen pd3dlld on puristusvyShykkeelld puristus-
nauhan (16) sisdpintaa vasten toimiva taipuisa liukulevy (43) tai muu

vastaava hankauselin (kuviot 4 ja 5).

5. Jonkin patenttivaatimuksen l-4 mukainen pitkdnippipuristin, t un -
nettu siitd, etti ensimmiisen osakengin (25';43) sekd toisten kuor-
mituslaitteiden (22) kuormituspaineet (pkl ja ka) ovat toisitaan
riippumattomasti siten siddettivissd, ettid saadaan aikaan puristusvyd-
hykkeelld ainakin kahdessa portaassa (pl,pz) nouseva puristuspaineen
jakautuma (kuviot 3 ja 6) siten, ett# paine mainituissa portaissa aluksi
nousee ja puristusvylhykkeen (a) loppupddssd puristuspaine lyhyelld mat-

kalla (12) laskee nollapaineeksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pitkdnippipuristin, tunmnet tu
siitid, ettid paineennousualueen (11) pituus on noin 3..,.6 kertaa maini-

tun painelaskualueen (12) pituus.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen pitkdnippipuristin,
tunnettu siitd, ettd puristusvydhykkeelld (a) ensimmdiselld
osakengdlli (25';43) aikaansaatu ensimmdinen puristuspaine (pl) on
alueella noin 20...40 bar ja ettd jdlkimmiiselld puristusvydhykkeel-
14 toisen osakengdn (26;42) avulla aikaansaatu toisen portaan puris-

tuspaine (p,) on alueella 50...80 bar.
P 2
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Patentkrav

1. Léngnypspress fdr pappers- eller kartongmaskin, vars presszon (a) ir
bildad mellan en motvals (10) eller en motsko (52,53,54,55,56) och ett
presskoarrangemang (20,40) och genom vars presszon (a) en bana (W) l&per
mellan tvd pressfiltar (14,15) eller en filt och ett pressband (16),
varvid ndmnda med en stomdel (24;40) fd8rsett presskoarrangemang (20;40)
ligger inom slingan av pressbandet (16) och pressen innefattar hydro-
dynamiska smSrjningsanordningar (28,35), med hjilp av vilka smérjmedel
anbringas (Lin) pd pressbandets (16) inre yta fére presszonen (a), resp.
uppsamlingsanordningar (36,38) f5r sm8rjmedel, medelst vilka &tminstone
den stdrsta delen av smdrjmedlet uppsamlas efter presszonen (a), och
vilket presskoarrangemang ir si anordnat, att presstrycket kan hijas 1
ett eller flera steg 1 banans (W) 18priktning och sinkas pad en relativt
kort stricka (12) fran maximalt presstryck (p2) till nolltryck, vilken
stomdel (24;40) ir i fdrhdllande till en i banans (W) 18priktning tvir-
gdende ledaxel (21) fist vid pressens stativkonstruktioner (30,34), och
varvid en fdrsta delsko (25';43,44,45) ir anordnad i nimnda stomdel
(24;40) varvid en andra delsko (26;42) fdljer vésentligen omedelbart
efter nimnda fd8rsta delsko, k annetecknad ddrav, att nimnda
férsta och andra delskor #r reglerbara oberoende av varandra och utgdr
delar som dr anslutna vid nimnda stomdel av vilka delar den ena delskon
(26;42) 4r en fast del av presskons stomdel (24;40) och hirvid reglerbar
med denna och den fdrsta delskon (25';43,44,45) 4r en i f6rh3llande till
stomdelen (24;40) separat del och ir reglerbar oberoende av denna
medelst tryckmedieanordningar (25,37;47,45;46a,46b,46¢ ,46d) .

2. Lingnypspress enligt patentkravet 1, kdnnetecknad dirav,
att den fdrsta delskon bestdr av en listformig kolv (25') eller motsvarande
delkolvar, som dr anordnade 1 ett spirformigt utrymme upptaget i pressko-
arrangemangets stomdel (24) och som stridcker sig &ver banans (W) och press-
bandets (16) visentligen hela bredd och att den andra delskon (26), som

dr belastad av ndmnda andra belastningsanordningar (22) sisom en rad hyd-

raulcylindrar, f8ljer omedelbart efter ndmnda listformiga kolv (25').

3. Langnypspress enligt patentkravet 1, eller 2, k&nnetecknad

ddrav, att anordningarna (28,28') som anbringar (Lin) sm8rjmedel pd press-
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bandets (16) inre yta ir anordnade f3re den fdrsta delskon (2573;43',44,45;
46a...46d) inom ett fodral (35) eller liknande och att vdsentligen omedel-
bart efter nimnda andra delsko (26,42) fdljer i presskoarrangemangets
stomdel (24;40) upptagna spdrutrymmen, som stér i fdrbindelse med de an-
ordningar, t.ex. schabrar (36), medelst vilka smOrjmedlet uppsamlas fran
pressbandets (16) inre yta och leds vidare till smérjmedelscirkulationen
(Lout)'

4. Lingnypspress enligt patentkravet 1, k anne teckmnad dirav,
att presskoarrangemangets stomdel (40) uppvisar ett sparutrymme (45),

i vilket en tryckslang (44) eller tryckslangsgrupp (46a...46d) dr place-
rad och att en bdjlig glidskiva (43) eller ndgot annat liknande skavorgan,
som verkar mot pressbandets (16) inre yta 1 presszonen, ligger pd nimnda

slang eller slangar (fig. 4 och 5).

5. Langnypspress enligt nigot av patentkraven l1-4, k @&nneteck-
nad dirav, att den forsta delskons (25';43) och de andra belastningsan-
ordningarnas (22) belastningstryck (pkl och pk2) ir reglerbara oberoende
av varandra pi sidant sitt, att det i presszonen dstadkoms en i dtminstone
tva steg (pl,pz) stigande presstrycksférdelning (fig. 3 och 6) pd sadant
sdtt, att trycket fOrst stiger i nidmnda steg och att presstrycket i slutet

av presszonen (a) sjunker till nolltryck pd en kort strédcka (12).

6. Langnypspress enligt patentkravet 5, k idnnetecknad dirav,
att lingden av tryckdkningsomradet (11) ir ca 3...6 ganger ldngden av

nimnda trycksinkningsomrade (12).

7. Lingnypspress enligt ndgot av patentkraven 1-6, k &nneteck~-

n ad dirav, att det medelst den fdrsta delskon (25';43) dstadkomna forsta
presstrycket (pl) i presszonen (a) ligger inom omradet ca 20...40 bar och
att det med hjdlp av den andra delskon (26;42) dstadkomna presstrycket (pz)

i det andra steget i den senare presszonen ligger inom omradet 50...80 bar.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansdkningar: 1438/73 (D 21 F 3/06).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 970 515 (D 21 F 3/06).
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