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(57) Abstract

The invention relates to a method and
device for spooling a continuously running
thread (1) at a constant spooling speed to
form a spool (24) on a rotating bobbin
(13).  Said bobbin (13) is fixed on a
driven spool spindle (12). Before being
wound onto the bobbin, the thread (1) is
guided from a spread position to a transfer
position by a thread guide (18) so that it
can be transferred to a cross winding device
(22), a reserve thread winding (23) being

formed on the bobbin (13) outside the cross

winding path. The speed of the thread
guide (18) is controlled in accordance with
the spooling speed in such a way that a

set number of windings are wound onto the
bobbin (13) in order to produce the reserve

thread winding (23).

(57) Zusammenfassung

Verfahren urd Vorrichtung zum
Aufspulen eines kontinuierlich zulaufenden
Fadens (1) mit einer Konstanten
Aufspulgeschwindigkeit zu einer Spule
(24) auf einer rotierenden Hiilse (13). Die
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Hiilse (13) ist auf einer angetriebenen Spulspindel (12) aufgespannt. Vor der Spulreise wird der Faden (1) mittels eines Fadenfithrers (18)
zur Ubergabe des Fadens (1) zu einer Changiereinrichtung (22) aus einer Anlegeposition in einen Ubergabebereich gefiihrt. Hierbei wird
eine Fadenreservewicklung (23) auf der Hiilse (13) auBerhalb der Changierstrecke gebildet. Die Geschindigkeit des Fadenfiihrers (18) wird
hierbei in Abh#ngigkeit von der Aufspulgeschwindigkeit derart gesteuert, daB eine bestimmte Anzahl von Windungen zur Bildung der

Fadenreservewicklung (23) auf der Hiilse (13) abgelegt wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufspulen eines

kontinuierlich zulaufenden Fadens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufspulen eines kontinuierlich
zulaufenden Fadens gemadB dem Oberbegriff des Anspruchs sowie eine

Vorrichtung zum Aufspulen gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 7.

Aus der DE 42 41 290 (Bag. 1961) ist eine Aufspulvorrichtung bekannt,

bei welcher ein zulaufender Faden auf einer Hiilse aufgewickelt wird.

Hierbei ist die Hiilse auf einer antreibbaren Spulspindel aufgespannt. Der
Faden wird wihrend der Spulreise, d.h. wibrend der Wickelzeit der
Spule, durch eine Changiereinrichtung innerhalb einer Changierstrecke auf
der Spulenoberfliche hin- und herverlegt. Derartige Aufspulvorrichtungen
werden beispielsweise in Spinnanlagen eingesetzt, um mehrere Féaden
gleichzeitig zu jeweils einer Spule aufzuwickeln. Hierbei sind mehrere

Hiilsen auf einer antreibbaren Spulspindel hintereinander aufgespannt.

Um bei einem FolgeprozeB zur Weiterbearbeitung derartiger Spulen einen
kontinuierlichen Arbeitsablauf zu erhalten, wird das Fadenende einer Spule
mit dem Fadenbeginn der nichsten Spule verknotet. Hierfiir ist es
erforderlich, beim Aufwickeln einer Spule auBerhalb der Changierstrecke
eine sogenannte Fadenreservewicklung zu bilden. Die bekannte
Aufspulvorrichtung weist hierzu eine Fadenreserveeinrichtung auf, bei
welcher der Faden mittels eines Fadenfiihrers vor der eigentlichen
Spulreise auBerhalb der Changierstrecke gefithrt wird. Zur Bildung der
Fadenreservewicklung wird der Fadenfiihrer aus einer Anlegeposition zu
einem Ubergabebereich gefithrt. Im Ubergabebereich erfolgt sodann die
Ubergabe des Fadens an die Changiereinrichtung. Die eigentliche Spulreise

kann beginnen.

PCT/EP98/06854
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Bei der bekannten Aufspulvorrichtung tritt das Problem auf, daff -
abhiingig von den Aufspulparametern - die abgewickelte Fadenlénge der
Fadenreservewicklung &uBerst unterschiedliche Lingen aufweist. Ein
weiteres Problem liegt darin, daB die Linge des abgewickelten Fadens der
Fadenreserve nicht der zum Anknoten des Fadens bendtigten Linge des
Fadens eptspricht sondern wesentlich grofer ausfallt. Das wiederum fithrt

zu unndtigem FadenausschuB.

DemgemiB ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Aufwickeln eines Fadens derart weiterzubilden, daB die
gebildete Fadenreservewicklung im wesentlichen genau die Fadenlange

enthilt, wie sie fiir die Weiterverarbeitung der Spule benotigt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch ein Verfahren mit den
Merkmalen gemiB Anspruch 1 sowie durch eine Vorrichtung mit den

Merkmalen gemi Anspruch 7 gelost.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daf durch Vorgabe der
Geschwindigkeit des Fadenfiihrers, wihrend dieser die Fadenreser-
vewicklung bildet, immer eine bestimmte vorgegebene Anzahl von
Windungen auf der Hiilsenoberfliche abgelegt wird. Die Geschwindigkeit
des Fadenfiihrers wird somit in Abhéngigkeit von der Aufspulgeschwin-
digkeit gesteuert. Bei einer Aufspulgeschwindigkeit von beispielsweise
1.000 m/min wird der Fadenfiihrer mit einer relativ geringen
Geschwindigkeit gefithrt. Um nun die gleiche Anzahl von Windungen bei
einer Aufspulgeschwindigkeit von beispielsweise 6.000 m/min abzulegen,
muB der Fadenfithrer bei gleichen geometrischen Voraussetzungen mit

einer sechsfachen Geschwindigkeit gefithrt werden.
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Das erfindungsgeméiBe Verfahren ermoglicht es jedoch auch, eine
vorgegebene Anzahl von Windungen innerhalb der Fadenreservewicklung
abzulegen. Der besondere Vorteil hierbei liegt darin, daB die Lénge des
Fadens innerhalb der Fadenreservewicklung bestimmt werden kann. Damit
wird der Fadenausschuf minimiert. Desweiteren kann jede gewiinschte
Linge des Fadens, die je nach Garntyp und Spulentyp variiert, eingestellt

werden.

Eine weitere besonders vorteilhafte Verfahrensvariante gemi8 Anspruch 3
besitzt den Vorteil, daB Lingentoleranzen der Hiilse ohne EinfluB auf die
Bildung der Fadenreserve sind. Insbesondere bei Aufspulvorrichtungen, bei
welchen mehrere Hiilsen hintereinander auf einer Spulspindel aufgespannt
sind, kommt es zur Addition derartiger Langentoleranzen. Dies fiihrt dazu,
daB auf jeder zu wickelnden Hiilse eine unterschiedlich lange Fadenreser-
vewicklung entsteht. Durch das erfindungsgeméiBe Verfahren lassen sich
derartige Toleranzen ausgleichen, so daB auf jeder der Hiilsen eine im

wesentlichen gleiche Fadenreservewicklung erzeugt wird.

Eine besonders vorteilhafte Verfahrensvariante gemiB Anspruch 4 sieht
vor, daB die Geschwindigkeit des Fadenfiihrers in Abhangigkeit von der
Stellung eines Changierfadenfilhrers der Changiereinrichtung gesteuert wird.
Damit 148t sich die Fadeniibergabe des Fadens von dem Fadenfithrer zu
dem Changierfadenfithrer derart abstimmen, daB keine Parallelwicklungen
im Ubergabebereich erzeugt werden. Der Ubergang von der Fadenreser-

vewicklung zur eigentlichen Spulenwicklung ist kontinuierlich.

Bei einer weiteren Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens wird
erreicht, daB unabhingig von der Linge der Hiilse eine gleichbleibende
Linge der Fadenreservewicklung gewickelt wird. Durch dieses Verfahren

werden sehr gleichmiBige Fadenreservewicklungen hergestellt, bei welchen



- WO 99/24344

10

15

20

25

30

die Windungen symmetrisch auf der Hilse abgelegt sind.

Die erfindungsgemaBie Vorrichtung weist einen in seiner Geschwindigkeit
verinderbaren Antrieb des Fadenfithrers auf, der mittels einer Steuerein-
richtung steuerbar ist. Die Steuereinrichtung ist hierbei mit einem
Drehzahisensor verbunden, der die Drehzahl der Spulspindel oder direkt
der Hiilse erfaBt. Mittels einer Recheneinheit ist die Steuereinrichtung in
der Lage, aus den Drehzahlsignalen und der in der Steuereinrichtung
hinterlegten Anzahl von Windungen der Fadenreservewicklung ein Steuer-
signal zu erzeugen, welches zu einer bestimmten Antriebsgeschwindigkeit
des Fadenfiihrers fiihrt.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung 148t sich auch auf mehrere
nebeneinander liegende Spulstellen erweitern. Hierbei sind vorzugsweise
die Hiilsen auf einer angetriebenen Spulspindel hintereinander aufgefadelt.
Die Fadenfiihrer jeder Spulstelle konnen dabei mittels eines in seiner
Geschwindigkeit verinderbaren Antrieb angetrieben werden oder jeweils

durch Einzelantriebe gesteuert werden.

Um den Faden bei der Fadeniibergabe ohne Verzogerung in die Chan-
giereinrichtung zu iibergeben, ist die Ausfithrung der Vorrichtung gemaB

Anspruch 8 besonders von Vorteil.

Die Ausfiihrungsform der Aufspulmaschine gemiB Anspruch 9 ist
besonders geeignet, um Fadenreservewicklungen herzustellen, welche

immer den gleichen Abstand zum Hiilsenende aufweisen.

Als Antrieb des Fadenfiihrers ist insbesondere ein elektrischer Schrittmotor
geeignet, da die Steuerung der Position sowie der Geschwindigkeit hierbei

auf einfache Weise durchfiihrbar ist.

PCT/EP98/06854
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Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen definiert.

Ein Ausfithrungsbeispiel wird im folgenden unter Hinweis auf die

beigefﬁgten Zeichnungen ndher beschrieben.
Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine erfindungsgemiBe Aufspulvorrichtung mit einem
Fadenfiihrer in der Anlegposition;

Fig. 2 eine Aufspulvorrichtung aus Fig. 1 mit Fadenfithrer im
Ubergabebereich;

Fig. 3 eine Aufspulvorrichtung aus Fig. 1 mit Fadenfithrer in
Ruhestellung.

In Fig. 1 bis Fig. 3 ist eine erfindungsgemiBe Aufspulvorrichtung gezeigt.
Die Vorrichtung zum Aufspulen eines zulaufenden Fadens 1 weist eine
Spulspindel 12 auf. Die Spulspindel 12 ist auskragend mit den Lagern 17
an einem Maschinengestell gelagert. an dem Lagerende ist die Spulspindel
12 mit einem Spindelmotor 16 verbunden. Auf der Spulspindel 12 ist eine
Hiilse 13 aufgespannt. Achsparallel zur Spulspindel 12 mit Abstand zur
Hiilse 13 ist eine Andriickwalze 10 angeordnet. Die Andriickwalze 10 ist
mit der Achse 11 drehbar im Maschinengestell gelagert. Oberhalb der
Spulspindel 12 und der Andriickwalze 10 ist eine Changiereinrichtung 22
im Maschinengestell angebracht. Die Changiereinrichtung besteht aus einem
Changierantrieb 3. Der Changierantrieb ist mit dem Rotor 4 und dem
Rotor 5 verbunden. An dem freien Ende vom Rotor 5 ist ein fligelartiger
Changierfadenfithrer 7 befestigt. An dem freien Ende vom Rotor 4 ist
ebenfalls ein fliigelartiger Changierfadenfithrer 6 befestigt. Die Rotoren 4

und 5 werden mit gegenliufigem Drehsinn durch den Changierantrieb 3
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angetrieben. Die Funktion der Changiereinrichtung wird spéter erldutert.

Zwischen der Changiereinrichtung 22 und der Andriickwalze 10 ist ein

Leitlineal 9 angeordnet.

Die auf der Spulspindel 12 aufgespannte Hiilse 13 besitzt an einem Ende
einen Fangschlitz 14. An dem Ende der Hiilse 13 mit dem Fangschlitz 14
ist oberhalb der Spulspindel ein Fadenfiihrer 18 angeordnet. Der
Fadenfiihrer 18 ist mit einem Antrieb 19 gekoppelt, welcher den
Fadenfithrer 18 in einer parallelen Ebene zur Spulspindel 12 in
Lingsrichtung zur Hiilse 13 vom Hiilsenende weg und zum Hiilsenende
zuriick bewegt. Der Antrieb 19 ist mit einer Steuereinrichtung 8
verbunden. Die Steuereinrichtung 8 weist eine Eingabeeinheit 21 auf. Ein
die Drehzahl der Spulspindel 12 erfassender Sensor 20 ist ebenfalls mit

der Steuereinrichtung 8 verbunden.

In den Figuren 1, 2 und 3 ist die Aufspulvorrichtung in verschiedenen
Betriebssituationen gezeigt. In Fig. 1 befindet sich der Fadenfiihrer 18 in
einer Anlegeposition. Der kontinuierlich zulaufende Faden 1 gelangt tber
den Kopffadenfithrer 2 zur Aufspulvorrichtung. Bevor der Fadenfihrer in
die Anlegposition gelangt, wird das lose Fadenende mittels einer
Ansaugpistole zum Fangen des Fadens an die Hiilse 13 im Bereich des
Fangschlitzes 14 angelegt. In dieser Phase ist der Faden 1 in dem
Fadenfithrer 18 gefiihrt, wobei der Fadenfiihrer 18 aus einer Fangposition
in die in Fig. 1 gezeigte Anlegeposition verfihrt. Die Fangposition des
Fadenfiihrers befindet sich hierzu in der Normalebene des Fangschlitzes.
Es ist jedoch auch moglich, denFaden zum Fangen quer iber den Fang-
schlitz zu fithren. In dem Fall liegt die Fangposition am Hillsenende oder
auBerhalb der Hiilse. Der Faden 1 wurde somit bereits auf der Hiilse 13

gefangen. In der Anlegeposition wird dann eine sogenannte Abfallwicklung
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15 gewickelt, die aus mehreren -Parallelwicklungen besteht, um das

Fadenende auf der Hiilse zu fixieren.

Bei einer Aufspulvorrichtung, bei welcher ein kontinuierliches Aufwickeln
des Faden erfolgt, wird der Faden zum Fangen mittels einer Wech-
selvorrichtung an die Hiilse 13 angelegt. Hierzu weist die
Aufspulvorrichtung zwei angetriebene Spulspindeln auf. Die Spulspindel
mit der gewickelten Vollspule wird aus der Betriebsstellung verschwenkt.
Nachdem die Spulspindel mit einer Leerhiilse in die Betriebsstellung
verschwenkt wurde, greift die Wechselvorrichtung in dem Zwischenraum
zwischen der Vollspule und der Leerhiilse ein. Eine derartige Auf-
spulmaschine ist beispielsweise in der EP O 374 536 beschrieben. Insoweit

wird auf die dort beschriebene Aufspulmaschine hier Bezug genommen.

Sowohl bei der Aufspulvorrichtung nach Fig. 1 als auch bei einer
Aufspulvorrichtung mit zwei Spulspindeln wird der Faden 1 zum Fangen
des Fadens auf der Leerhiilse 13 durch den Fadenfiihrer 18 gefiihrt. Der
Fadenfiihrer 18 wird hierbei durch den Antrieb 19 in Richtung zur
Hiilsenmitte hin zu der Anlegeposition bewegt. Bei dieser Bewegung wird
der Faden 1 auf der Leerhiilse 13 im Fangschlitz 14 gefangen. In der
Anlegeposition wird die Abfallwicklung 15 gewickelt.

In Fig. 2 ist der Fadenfiihrer 18 durch den Antrieb 19 in einen
Ubergabebereich in Richtung Hiilsenmitte verfahren worden. Bei dieser
Bewegung wird auf der rotierenden Hiilse 13 eine Fadenreservewicklung
23 gewickelt. Um eine bestimmte Anzahl von Windungen innerhalb der
Fadenreservewicklung 23 auf der Hiilse ablegen zu konnen, wird der
Antrieb 19 durch die Steuereinrichtung 8 so gesteuert, dafl der
Fadenfithrer mit einer zuvor ermittelten Geschwindigkeit bewegt wird.

Hierzu wird der Steuereinrichtung 8 iber den Semsor 20 die Drehzahl der
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Spulspindel 12 aufgegeben. Ebenfalls ist iiber die Eingabeeinheit 21 die
gewiinschte Anzahl von Windungen der Steuereinrichtung vorgegeben. Aus
den in der Steuereinrichtung hinterlegten Parametern "Hiilsendurchmesser "
und "Linge der Fadenreservewicklung" sowie der gemessenen Drehzahl
der Spulspindel und der gewdéhlten Anzahl von Windungen innerhalb der
Fadenreservewicklung wird mittels einer in der Steuereinrichtung 8
enthaltenen Recheneinheit die zur Bildung der Fadenreservewicklung er-
forderliche Verfahrgeschwindigkeit des Fadenfithrers bestimmt und als
Steuersignale dem Antrieb 19 zugefiihrt. Sobald der Fadenfithrer in den
Ubergabebereich gelangt, wird der Faden 1 vom Changierfadenfithrer 7
der Changiereinrichtung 22 iibernommen. In Fig. 2 ist die Situation
gezeigt, bei welcher der Faden 1 von dem Changierfadenfilhrer 7 einmal
innerhalb der Changierstrecke gefithrt wurde. Der Faden 1 ist innerhalb

der Changierstrecke als Spulenwicklung 24 auf der Hilse 13 abgelegt.

Die Changiereinrichtung 22 ist als sogenannte Fligelchangierung aufgebaut.
Der als Fligel ausgebildete Changierfadenfithrer 7 wird mittels des Rotors
5 derart rotierend angetrieben, daf der Faden 1 vom rechten Spulenrand
zum linken Spulenrand gefithrt wird. Hierbei gleitet der Faden an dem
Leitlineal 9 entlang, so daB sich die Position des Fadens am
Changierfadenfithrer nicht wesentlich 4ndert. Nachdem der Faden 1, wie
in Fig. 2 gezeigt, zum linken Spulenrand gefiihrt ist, taucht der
Changierfadenfithrer 7 unterhalb des Leitlineals 9 ab. Dadurch wird der
Faden 1 freigegeben und gleichzeitig durch den am Leitlineal 9 auftau-
chenden gegensinnig drehenden Changierfadenfithrer 6 libernommen und
mittels des Changierfadenfithrers 6 zum rechten Ende des Spulbereichs
gefiihrt. Hierzu wird der Changierfadenfiihrer 6 durch den Rotor 4 mit
entgegengesetztem Drehsinn angetrieben. Am rechten Ende der Spule
wiederholt sich die Fadeniibergabe, indem der Changierfadenfiihrer 6 unter

das Leit- lineal taucht und der Changierfadenfithrer 7 den Faden
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ibernimmt.

In Fig. 2 ist ein Lagesensor 25 im Bereich der Changiereinrichtung 22
angeordnet, um die Position der Changierfadenfiihrer zu erfassen. Der
Lagesensor 25 ist mit der Steuereinrichtung 8 gekoppelt. Durch diese
Anordnung wird der Steuereinrichtung 8 laufend die Position der
Changierfadenfithrer 6 und 7 ibermittelt. Somit 148t sich der Startpunkt
zum Verfahren des Fadenfithrers 18 aus der Anlegeposition zeitlich mit
der Position des Changierfadenfithrers derart koordinieren, daB der Faden
1 ohne Verzogerung im Ubergabebereich direkt bei Ankommen des Faden-

filhrers von dem Changierfadenfithrer 7 iibernommen werden kann.

In Fig. 3 ist der Fadenfilhrer 18 in seiner Ruheposition gezeigt. Die
Spule 24 wird gewickelt. Nachdem die ersten Lagen der Spule 24
gewickelt wurden, werden die Andriickwalze 10 und die Spule in
Umfangskontakt gebracht. Damit wird wéhrend der Spulreise die
Antriebsdrehzahl der Spulspindel 12 durch die Andriickwalze 10 gemessen.
Der Spindelmotor 16 wird wihrend der Spulreise derart gesteuert, dafl die
Drehzahl der Andriickwalze 10 konstant bleibt. Somit ist gewdhrleistet,
daB die Aufspulgeschwindigkeit wahrend der Spulreise konstant bleibt. Die
Spule 24 wird innerhalb der Changierstrecke S gewickelt. Zwischen der
Abfallwicklung 15 und dem Ende der Spule 24 ist die Fadenreserve-
wicklung tiber die Linge R abgelegt.

Bei der in Fig. 1 bis 3 gezeigten Vorrichtung ist der Antriecb 19 des
Fadenfiihrers beispielsweise als elektrischer Antrieb ausgefiihrt.
Insbesondere kann der elektrische Antrieb als Schrittmotor ausgefiihrt

werden.

Neben der Geschwindigkeitssteuerung 148t sich durch die Steuereinrichtung
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8 ebenfalls dem Antrieb eine Wegsteuerung vorgeben. Durch die
Wegsteuerung konnen die Anlegepositionen derart gewahlt werden, daf
unabhingig von den Lingentoleranzen der Hiilse sowie unabhangig von
der Lage der Changierstrecke auf der Hiilse immer eine

Fadenreservewicklung mit gleicher Lange R erzeugt wird.

Die erfindungsgeméBe Aufspulvorrichtung und das erfindungsgemabe
Verfahren lassen sich ohne Schwierigkeiten zu einer Aufspulvorrichtung
weiterbilden, bei welcher mehrere Hiilsen hintereinander auf einer
angetriebenen Spulspindel aufgespannt sind. Zu jeder der Hilsen ist
jeweils ein Fadenfilhrer im Bereich neben dem Bewegungsbereich der
Changierfadenfithrer angeordnet. Alle Fadenfithrer konnten dabei mittels
eines Antriebes oder auch durch Einzelantriebe angetrieben werden. Der
Aufbau des Antriebes und der Steuereinrichtung entsprechen den in Fig. 1

gezeigten Anordnungen.

Bei der Aufspulvorrichtung gemaB Fig. 1 14Bt sich jede bekannte
Changiereinrichtung anstelle einer Fliigelchangierung mit einem Fligelsatz
pro Changierstrecke oder mit mehreren Fligelsitzen pro Changierstrecke
einsetzen. So kann der Faden beispielsweise durch einen Chan-
gierfadenfiihrer innerhalb der Changierstrecke hin- und hergefiihrt werden.
Der Changierfadenfiihrer 148t sich dabei durch eine Kehrgewindewelle oder

durch einen Riemenantrieb antreiben.

Das erfindungsgemaBe Verfahren 1aB8t sich ebenfalls vorteilhaft mit
Vorrichtungen ausfilhren, bei welchen der Fadenfithrer sowohl zur Fihrung
des Fadens innerhalb der Changierstrecke als auch zur Fihrung des
Fadens wihrend der Fadenreservewicklung eingesetzt wird. Bei derartigen
Vorrichtungen kann beispielsweise der Fadenfithrer an einem Riemen eines

Riementriebes befestigt sein, wobei der Riementrieb oszillierend durch
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einen Elektroantrieb, beispielsweise einen Schrittmotor, angetrieben wird.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Faden
Kopffadenfiihrer
Changierantrieb
Rotor

Rotor
Changierfadenfiihrer
Changierfadenfiihrer
Steuereinrichtung
Leitlineal
Andriickwalze
Achse, Welle
Spulspindel

Hiilse

Fangschlitz
Abfallwicklung
Spindelmotor

Lager

Fadenfiihrer

Antrieb

Sensor
Eingabeeinheit
Changiereinrichtung
Fadenreservewicklung
Spulenwicklung, Spule

Lagesensor
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zum Aufspulen eines kontinuierlich zulaufenden Fadens mit

einer konstanten Aufspulgeschwindigkeit zu einer Spule auf einer

rotierenden Hiilse, bei welchem der Faden wihrend der Spulreise

innerhalb einer Changierstrecke auf der Hiilsenoberflache/Spulenober-
fliche hin- und herverlegt wird,

bei welchem der Faden vor der Spulreise mittels eines Fadenfiihrers
aus einer Anlegeposition auBerhalb der Changierstrecke zu einem
Ubergabebereich zur Bildung einer Fadenreservewicklung mit einer
Geschwindigkeit gefiihrt wird,

bei welchem die Fadenreservewicklung durch eine Anzahl von Win-
dungen auf der Hiilsenoberflache auBerhalb der Changierstrecke
gebildet wird,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Geschwindigkeit des Fadenfiihrers in Abhéngigkeit von der
Aufspulgeschwindigkeit derart gesteuert wird, daf eine vorgegebene
Anzahl von Windungen zur Bildung der Fadenreservewicklung auf der

Hiilsenoberfliache abgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

a) der Durchmesser der Hillse und eine durch den Abstand
zwischen der Anlegeposition und der Changierstrecke
gebildeten Linge der Fadenreservewicklung vorgegeben
werden,;

b) die Drehzahl der Hilse erfait wird;

c) eine Anzahl von Windungen der Fadenreservewicklung vorgewdhit
wird und

d) die Geschwindigkeit des Fadenfithrers aus den Parametern
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Durchmesser der Hiilse, Linge der Fadenreserve, Drehzahl der

Hiilse und Anzahl der Windungen ermittelt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

“dadurch gekennzeichnet, da8

eine konstante Anzahl von Windungen unabhédngig von der durch den
Abstand zwischen der Anlegeposition und der Changierstrecke

gebildeten Lange der Fadenreservewicklung abgelegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3

dadurch gekennzeichnet, da8

die Geschwindigkeit des Fadenfithrers in Abhingigkeit von der
Stellung eines den Faden innerhalb der Changierstrecke fiihrenden

Changierfadenfithrers einer Changiereinrichtung gesteuert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daf

die Lange der Hiilse vorgegeben wird und daf die durch den Ab-
stand zwischen der Anlegeposition und der Changierstrecke gebildete
Linge der Fadenreservewicklung der jeweiligen Lénge der Hilse

durch Verinderung der Anlegeposition angepafit wird.

Verfahren nach Anspruch 5

dadurch gekennzeichnet, daf

die Liange der Fadenreservewicklung der Lage der Changierstrecke
innerhalb der Linge der Hiilse durch Veridnderung der Anlegeposi-

tion angepaBt wird.

Vorrichtung zum Aufspulen eines kontinuierlich zulaufenden Fadens

mit einer angetrieben Spulspindel, auf welcher eine Hiilse zur
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Aufnahme einer zuwickelnden Spule aufgespannt ist, mit einer
Changiereinrichtung, welche einen zulaufenden Faden innerhalb einer
Changierstrecke auf der Spulenoberfliche hin- und herverlegt, und mit
einem Fadenfiihrer, welcher den Faden vor der Spulreise aus einer
Anlegeposition auBerhalb der Changierstrecke zu einem Ubergabebe-
reich zur Bildung einer Fadenreservewicklung fiihrt, wobei der
Fadenfiihrer durch einen Antrieb oszillierend antreibar ist ,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Antrieb in seiner Geschwindigkeit verdnderbar und durch eine
Steuereinrichtung steuerbar ist,

daf die Steuereinrichtung mit einem die Drehzahl der Spulspindel
erfassenden Sensor verbunden ist und daB die Steuereinrichtung eine
Recheneinheit aufweist, welche aus dem Drehzahlsignal und einer in
der Steuereinrichtung hinterlegten Anzahl von Windungen der
Fadenreservewicklung ein dem Antrieb aufzugebendes Steuersignal

erzeugt.

Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Steuereinrichtung mit einem Lagesensor verbunden ist, welcher die

Position eines Changierfadenfilhrer der Changiereinrichtung erfaft.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Steuereinrichtung mit einem Lagesensor verbunden ist, welcher ein

Ende der Hiilsenenden erfafit.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Steuereinrichtung eine Eingabeeinheit aufweist, durch welche die



- WO 99/24344 PCT/EP98/06854

-16 -

Linge der Fadenreservewicklung und/oder die Lange der Hiilse der

Steuereinrichtung vorgebbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
5 " dadurch gekennzeichnet, daB

der Antrieb ein elektrischer Schrittmotor ist.
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