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(57)摘要

本发明公开了具备膜卷定位机构的防水卷

材膜包装设备，涉及包装设备技术领域，解决了

现有的防水卷材膜包装机，挡栏限位结构大都采

用自动化控制器件并辅助配合驱动马达才能实

施自动伸缩滑动，自动控制的实施成本较高的问

题。具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，

包括支架；所述支架整体由前后两处竖撑框以及

对称焊接于两处竖撑框底板之间的两处纵向撑

板共同组合形成，其中两处竖撑框的顶端左右对

称焊接有两处边板；所述支架两处竖撑框的上半

部分上呈上下间隔左右对称焊接有两处定位条

和两处轨道轴。本发明的拉簧通过其拉伸弹力可

对挡板进行缓冲，减小膜卷与挡板相对冲击产生

的损伤，有助于延长挡板使用寿命。
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1.具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：具备膜卷定位机构的防水

卷材膜包装设备，包括

支架；所述支架整体由前后两处竖撑框以及对称焊接于两处竖撑框底板之间的两处纵

向撑板共同组合形成，其中两处竖撑框的顶端左右对称焊接有两处边板，此两处边板的前

后两端段之间对称转动安装有两处皮带辊，两处皮带辊之间撑紧套装有一处传送带；

所述支架还包括轨道轴和定位条，所述支架两处竖撑框的上半部分上呈上下间隔左右

对称焊接有两处定位条和两处轨道轴，其中两处轨道轴上滑动套装有一处驱动机构，且两

处定位条上对称滑动穿设有两处限位装置；

所述支架还包括定位板，侧撑架和轮架，所述支架的后端右侧位置焊接固定有一处侧

撑架，此侧撑架的顶端对称锁紧安装有两处电动推杆，且支架底部两处纵向撑板的顶端中

间处支撑焊接有一处轮架，此轮架上转动安装有两处转轮，  支架的后端上方支撑焊接有一

处定位板，此定位板靠近电动推杆的一端螺纹固定有一处光电开关。

2.根据权利要求1所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

支架还包括

U形板，  支架顶端两处边板的后侧对称焊接有两处U形板，此两处U形板的首端与定位

板焊接固定在一起；

Z形安装板，右侧边板的前端段上锁紧安装有一处Z形安装板；

电机，Z形安装板上锁紧安装有一处电机，电机与前端的皮带辊轴接传动。

3.根据权利要求1所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

驱动机构包括横撑杆，所述驱动机构的主体由一处纵向齿条以及对称焊接于纵向齿条后半

段上的四处横撑杆共同组成，其中四处横撑杆的首端段对应与两处轨道轴滑动配合，且纵

向齿条的尾端与两处轨道轴的后端撑连杆之间挂撑连接有一处拉簧。

4.根据权利要求3所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

驱动机构还包括

滑轴，  所述纵向齿条前端焊接有一处U形框，此U形框的顶端对称向前焊接有两处滑

轴，此两处滑轴对应与定位板穿滑配合；

挡板，两处的前端焊接固定有一处挡板，且膜卷被向后传送与此挡板抵靠接触。

5.根据权利要求4所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

定位板靠近电动推杆的一端锁紧固定有一处安装环，光电开关螺纹顶紧固定于此安装环

中，且当挡板被膜卷顶推后滑与定位板抵靠在一起时与光电开关的发射端左右间隔正对。

6.根据权利要求1所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

电动推杆包括推板，两处所述电动推杆伸缩杆的首端锁紧固定有一处推板，此推板向左顶

推与传送抵靠于挡板上的膜卷接触。

7.根据权利要求1所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

限位装置包括竖撑件和底撑件，所述限位装置整体由顶端撑连条板、底撑件以及中间等距

间隔排布的一排竖撑件共同焊接组成，其中一排竖撑件对应与定位条穿插配合，且底撑件

的中间段上开设有一处滑槽，底撑件和竖撑件均呈中空结构。

8.根据权利要求7所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

限位装置还包括
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导辊，一排所述竖撑件的上半段上均转动套装有一处导辊，且膜卷于传送带上传送时，

两处限位装置上的两排导辊与其滚动接触；

套辊，  两处限位装置顶端撑连条板的后半段上呈前后间隔转动支撑安装有四处套辊，

两处电动推杆的伸缩杆向后抽滑时与此四处套辊摩擦接触。

9.根据权利要求8所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所述

限位装置还包括星形支撑部，所述导辊的内部中空，其整体由内圈轴套和外圈辊套共同焊

接组成，内圈轴套和外圈辊套之间支撑设置有一处星形支撑部。

10.根据权利要求1所述的具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，其特征在于：所

述转轮还包括

从动齿轮，两处所述转轮转轴的中间段上均套装有一处从动齿轮，驱动机构的纵向齿

条对应与此从动齿轮啮合接触；

拨杆，两处所述转轮的圆周外圈上均支撑焊接有一处拨杆，此两处拨杆对应与两处底

撑件上的两处滑槽插接配合。
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具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备

技术领域

[0001] 本发明涉及包装设备技术领域，具体为具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设

备。

背景技术

[0002] 防水卷材膜包装设备大都配套设置有膜卷的传送转移装置，在包装作业时需将收

卷成形的膜卷通过传送装置传送于包装设备上并经过多次辗转推动转移才能到达包装工

位进行包装。例如专利号为CN201610220117.X的专利，公开了一种新型防水卷材热收缩膜

包装机，包括进料滚筒输送机构、皮带输送机构、推包机构、切刀装置、穿膜机构、皮带翻转

机构以及烘箱机构组成，所述进料滚筒输送机构的一侧设置皮带输送机构，所述皮带输送

机构的端部设置切刀装置，所述皮带输送机构的上部设置穿膜机构、推包机构，所述皮带输

送机构的旁侧设置皮带翻转机构，所述皮带翻转机构的旁侧设置烘箱机构。本发明提供的

一种新型防水卷材热收缩膜包装机，进料、输送、挡料、推料、切断、翻转、烘箱加热收缩等工

序流程设计合理，衔接性高，最大程度的保证了卷材膜收缩效果的可靠性、优越性新型防水

卷材热收缩膜包装机，包括进料滚筒输送机构、皮带输送机构、推包机构、切刀装置、穿膜机

构、皮带翻转机构以及烘箱机构组成，所述进料滚筒输送机构的一侧设置皮带输送机构，所

述皮带输送机构的端部设置切刀装置，所述皮带输送机构的上部设置穿膜机构、推包机构，

所述皮带输送机构的旁侧设置皮带翻转机构，所述皮带翻转机构的旁侧设置烘箱机构。本

发明提供的一种新型防水卷材热收缩膜包装机，进料、输送、挡料、推料、切断、翻转、烘箱加

热收缩等工序流程设计合理，衔接性高，最大程度的保证了卷材膜收缩效果的可靠性、优越

性。

[0003] 现有防水卷材膜包装机配套传送装置上的挡栏限位结构优化设计不够理想，造成

膜卷在传送时易左右滚动摔落，此外挡栏限位结构大都采用自动化控制器件并辅助配合驱

动马达才能实施自动伸缩滑动，自动控制的实施成本较高，另外膜卷对其后端限位挡板的

冲击损伤较大，且膜卷在传送过程外层部分的磨损较为严重。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供具备膜卷定位机构的防水卷材膜包装设备，以解决上述背

景技术中提出挡栏限位结构大都采用自动化控制器件并辅助配合驱动马达才能实施自动

伸缩滑动，自动控制的实施成本较高的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：具备膜卷定位机构的防水卷材膜包

装设备，包括支架；所述支架整体由前后两处竖撑框以及对称焊接于两处竖撑框底板之间

的两处纵向撑板共同组合形成，其中两处竖撑框的顶端左右对称焊接有两处边板，此两处

边板的前后两端段之间对称转动安装有两处皮带辊，两处皮带辊之间撑紧套装有一处传送

带；所述支架还包括轨道轴和定位条，所述支架两处竖撑框的上半部分上呈上下间隔左右

对称焊接有两处定位条和两处轨道轴，其中两处轨道轴上滑动套装有一处驱动机构，且两
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处定位条上对称滑动穿设有两处限位装置；所述支架还包括定位板，侧撑架和轮架，所述支

架的后端右侧位置焊接固定有一处侧撑架，此侧撑架的顶端对称锁紧安装有两处电动推

杆，且支架底部两处纵向撑板的顶端中间处支撑焊接有一处轮架，此轮架上转动安装有两

处转轮，  支架的后端上方支撑焊接有一处定位板，此定位板靠近电动推杆的一端螺纹固定

有一处光电开关，光电开关与PLC控制器电性控制连接可对两处电动推杆和电机进行智能

交替启停控制；所述支架还包括U形板，  支架顶端两处边板的后侧对称焊接有两处U形板，

此两处U形板的首端与定位板焊接固定在一起，两处U形板为定位板的支撑安装提供了便

利；Z形安装板，右侧边板的前端段上锁紧安装有一处Z形安装板，Z形安装板为电机的安装

提供了便利；电机，Z形安装板上锁紧安装有一处电机，电机与前端的皮带辊轴接传动，电机

可旋转驱动传送带进行传送；所述驱动机构包括横撑杆，所述驱动机构的主体由一处纵向

齿条以及对称焊接于纵向齿条后半段上的四处横撑杆共同组成，其中四处横撑杆的首端段

对应与两处轨道轴滑动配合，且纵向齿条的尾端与两处轨道轴的后端撑连杆之间挂撑连接

有一处拉簧，拉簧可拽拉驱使驱动机构滑动复位并控制两处限位装置上滑凸出复位；所述

限位装置还包括导辊，一排所述竖撑件的上半段上均转动套装有一处导辊，且膜卷于传送

带上传送时，两处限位装置上的两排导辊与其滚动接触；套辊，  两处限位装置顶端撑连条

板的后半段上呈前后间隔转动支撑安装有四处套辊，两处电动推杆的伸缩杆向后抽滑时与

此四处套辊摩擦接触；所述限位装置还包括星形支撑部，所述导辊的内部中空，其整体由内

圈轴套和外圈辊套共同焊接组成，内圈轴套和外圈辊套之间支撑设置有一处星形支撑部；

所述转轮还包括从动齿轮，两处所述转轮转轴的中间段上均套装有一处从动齿轮，驱动机

构的纵向齿条对应与此从动齿轮啮合接触；拨杆，两处所述转轮的圆周外圈上均支撑焊接

有一处拨杆，此两处拨杆对应与两处底撑件上的两处滑槽插接配合；所述驱动机构还包括

滑轴，  所述纵向齿条前端焊接有一处U形框，此U形框的顶端对称向前焊接有两处滑轴，此

两处滑轴对应与定位板穿滑配合，两处滑轴可限位驱动机构的滑动轨迹，使其径直前后滑

动；挡板，两处的前端焊接固定有一处挡板，且膜卷被向后传送与此挡板抵靠接触；所述定

位板靠近电动推杆的一端锁紧固定有一处安装环，光电开关螺纹顶紧固定于此安装环中，

且当挡板被膜卷顶推后滑与定位板抵靠在一起时与光电开关的发射端左右间隔正对，当挡

板与定位板抵靠在一起时可阻挡触发光电开关；所述电动推杆包括推板，两处所述电动推

杆伸缩杆的首端锁紧固定有一处推板，此推板向左顶推与传送抵靠于挡板上的膜卷接触；

所述限位装置包括竖撑件和底撑件，所述限位装置整体由顶端撑连条板、底撑件以及中间

等距间隔排布的一排竖撑件共同焊接组成，其中一排竖撑件对应与定位条穿插配合，且底

撑件的中间段上开设有一处滑槽，底撑件和竖撑件均呈中空结构。

[0006] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

1、本发明上滑凸出的两处限位装置（参照图1）可挡栏限位于传送带上运送的膜

卷，避免膜卷在传送运输时于传送带上左右滚动摔落，不能进行正常包装，且两排导辊能够

减小两处限位装置对膜卷外层部分的磨损；

2、本发明当挡板被膜卷向后顶推时，可拉伸驱动机构尾端的拉簧，拉簧通过其拉

伸弹力可对挡板进行缓冲，减小膜卷与挡板相对冲击产生的损伤，有助于延长挡板使用寿

命；

3、本发明当膜卷被推移滚动与挡板分离后，驱动机构失去顶推力会被其尾端的拉
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簧拽拉驱使回滑复位并控制两处限位装置上滑凸出，此时四处套辊能够与伸出的两处伸缩

杆顶推接触，四处套辊能够滚动导送减小两处限位装置对两处电动推杆伸缩杆的磨损，延

长其实寿命；

4、本发明的星形支撑部能够有效提升导辊的结构强度，弥补因中空减重而降低的

抗压性能，使导辊不易被膜卷冲击凹陷，影响对膜卷的顺畅旋转导送，且导辊、底撑件和竖

撑件均为中空结构，这有助于限位装置整体减重，减小驱动机构尾端复位拉簧的规格和拉

力，避免拉簧的拉力过大将反向顶推力通过挡板施加于膜卷上，使膜卷停止并与传送带之

间产生相对摩擦，造成对膜卷外层部分的磨损；

5、本发明通过挡板的动力传递，驱动机构的可利用膜卷向后的传送力顶推后滑，

驱动机构后滑可啮合驱使从动齿轮以及两处转轮旋转为两处限位装置提供下滑隐藏的驱

动力，这配合驱动机构尾端的拉簧一起使用能够驱使两处限位装置上下滑动切换，可省去

为两处限位装置额外配套上下滑动的驱动马达，使两处限位装置能够间接的利用电机的动

力联动驱使，有助于降低设备的制造成本，此外限位装置依靠膜卷的顶推驱使，进而当膜卷

被传送到位（即置于输送带的后端并与定位板抵靠接触时）可自动驱使两处限位装置下滑

隐藏方便两处电动推杆对膜卷实施推动转移，本发明完全依靠合理设计的机械结构实现了

对两处限位装置的自动滑移控制，相比于采用自动化控制器件并配合驱动马达实现的自动

化控制，自动控制的实施成本较低，至少使设备降低5%的造价。

附图说明

[0007] 图1为本发明结构示意图；

图2为本发明左侧三维结构示意图；

图3为本发明底部三维结构示意图；

图4为本发明轮架结构示意图；

图5为本发明驱动机构结构示意图；

图6为本发明限位装置结构示意图；

图7为本发明导辊半剖内部结构示意图；

图8为本发明图2中A部分放大结构示意图;

图中，部件名称与附图编号的对应关系为：

1、支架；101、侧撑架；102、U形板；103、定位板；104、Z形安装板；105、电机；106、轨

道轴；107、轮架；108、定位条；2、驱动机构；201、滑轴；202、挡板；203、横撑杆；3、电动推杆；

301、推板；4、限位装置；401、导辊；402、套辊；403、竖撑件；404、底撑件；405、星形支撑部；5、

转轮；501、从动齿轮；502、拨杆；6、光电开关。

具体实施方式

[0008] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。

[0009] 请参阅图1至图8，本发明提供的一种实施例：具备膜卷定位机构的防水卷材膜包

装设备，包括支架1；支架1整体由前后两处竖撑框以及对称焊接于两处竖撑框底板之间的

两处纵向撑板共同组合形成，其中两处竖撑框的顶端左右对称焊接有两处边板，此两处边
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板的前后两端段之间对称转动安装有两处皮带辊，两处皮带辊之间撑紧套装有一处传送

带；限位装置4包括竖撑件403和底撑件404，限位装置4整体由顶端撑连条板、底撑件404以

及中间等距间隔排布的一排竖撑件403共同焊接组成，其中一排竖撑件403对应与定位条

108穿插配合，且底撑件404的中间段上开设有一处滑槽，底撑件404和竖撑件403均呈中空

结构；拨杆502，两处转轮5的圆周外圈上均支撑焊接有一处拨杆502，此两处拨杆502对应与

两处底撑件404上的两处滑槽插接配合，通过两处拨杆502，两处转轮5可正反转动同步驱使

两处限位装置4上滑凸出和下滑隐藏；

支架1还包括轨道轴106和定位条108，支架1两处竖撑框的上半部分上呈上下间隔

左右对称焊接有两处定位条108和两处轨道轴106，其中两处轨道轴106上滑动套装有一处

驱动机构2，且两处定位条108上对称滑动穿设有两处限位装置4，上滑凸出的两处限位装置

4（参照图1）可挡栏限位于传送带上运送的膜卷，避免膜卷在传送运输时于传送带上左右滚

动摔落，不能进行正常包装；支架1还包括U形板102，  支架1顶端两处边板的后侧对称焊接

有两处U形板102，此两处U形板102的首端与定位板103焊接固定在一起；Z形安装板104，右

侧边板的前端段上锁紧安装有一处Z形安装板104；电机105，Z形安装板104上锁紧安装有一

处电机105，电机105与前端的皮带辊轴接传动；定位板103靠近电动推杆3的一端锁紧固定

有一处安装环，光电开关6螺纹顶紧固定于此安装环中，且当挡板202被膜卷顶推后滑与定

位板103抵靠在一起时与光电开关6的发射端左右间隔正对；电动推杆3包括推板301，两处

电动推杆3伸缩杆的首端锁紧固定有一处推板301，此推板301向左顶推与传送抵靠于挡板

202上的膜卷接触；

支架1还包括定位板103，侧撑架101和轮架107，支架1的后端右侧位置焊接固定有

一处侧撑架101，此侧撑架101的顶端对称锁紧安装有两处电动推杆3，且支架1底部两处纵

向撑板的顶端中间处支撑焊接有一处轮架107，此轮架107上转动安装有两处转轮5，  支架1

的后端上方支撑焊接有一处定位板103，此定位板103靠近电动推杆3的一端螺纹固定有一

处光电开关6；驱动机构2包括横撑杆203，驱动机构2的主体由一处纵向齿条以及对称焊接

于纵向齿条后半段上的四处横撑杆203共同组成，其中四处横撑杆203的首端段对应与两处

轨道轴106滑动配合，且纵向齿条的尾端与两处轨道轴106的后端撑连杆之间挂撑连接有一

处拉簧；驱动机构2还包括滑轴201，  纵向齿条前端焊接有一处U形框，此U形框的顶端对称

向前焊接有两处滑轴201，此两处滑轴201对应与定位板103穿滑配合；挡板202，两处的前端

焊接固定有一处挡板202，且膜卷被向后传送与此挡板202抵靠接触，当挡板202被膜卷向后

顶推时，可拉伸驱动机构2尾端的拉簧，拉簧通过其拉伸弹力可对挡板202进行缓冲，减小膜

卷与挡板202相对冲击产生的损伤，有助于延长挡板202使用寿命。

[0010] 进一步，限位装置4还包括导辊401，一排竖撑件403的上半段上均转动套装有一处

导辊401，且膜卷于传送带上传送时，两处限位装置4上的两排导辊401与其滚动接触，两排

导辊401能够减小两处限位装置4对膜卷外层部分的磨损；套辊402，  两处限位装置4顶端撑

连条板的后半段上呈前后间隔转动支撑安装有四处套辊402，两处电动推杆3的伸缩杆向后

抽滑时与此四处套辊402摩擦接触，当两处电动推杆3伸长对膜卷进行推动转移时，其两处

伸缩杆滑动置于下滑状态的两处限位装置4的顶端上方，且当膜卷被推移滚动与挡板202分

离后，驱动机构2失去顶推力会被其尾端的拉簧拽拉驱使回滑复位并控制两处限位装置4上

滑凸出，此时四处套辊402能够与伸出的两处伸缩杆顶推接触，四处套辊402能够滚动导送
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减小两处限位装置4对两处电动推杆3伸缩杆的磨损，延长其实寿命。

[0011] 进一步，限位装置4还包括星形支撑部405，导辊401的内部中空，其整体由内圈轴

套和外圈辊套共同焊接组成，内圈轴套和外圈辊套之间支撑设置有一处星形支撑部405，星

形支撑部405能够有效提升导辊401的结构强度，弥补因中空减重而降低的抗压性能，使导

辊401不易被膜卷冲击凹陷，影响对膜卷的顺畅旋转导送，且导辊401、底撑件404和竖撑件

403均为中空结构，这有助于限位装置4整体减重，减小驱动机构2尾端复位拉簧的规格和拉

力，避免拉簧的拉力过大将反向顶推力通过挡板202施加于膜卷上，使膜卷停止并与传送带

之间产生相对摩擦，造成对膜卷外层部分的磨损。

[0012] 进一步，转轮5还包括从动齿轮501，两处转轮5转轴的中间段上均套装有一处从动

齿轮501，驱动机构2的纵向齿条对应与此从动齿轮501啮合接触，通过挡板202的动力传递，

驱动机构2的可利用膜卷向后的传送力顶推后滑，驱动机构2后滑可啮合驱使从动齿轮501

以及两处转轮5旋转为两处限位装置4提供下滑隐藏的驱动力，这配合驱动机构2尾端的拉

簧一起使用能够驱使两处限位装置4上下滑动切换，可省去为两处限位装置4额外配套上下

滑动的驱动马达，使两处限位装置4能够间接的利用电机105的动力联动驱使，有助于降低

设备的制造成本，此外限位装置4依靠膜卷的顶推驱使，进而当膜卷被传送到位（即置于输

送带的后端并与定位板103抵靠接触时）可自动驱使两处限位装置4下滑隐藏方便两处电动

推杆3对膜卷实施推动转移，本发明完全依靠合理设计的机械结构实现了对两处限位装置4

的自动滑移控制，相比于采用自动化控制器件并配合驱动马达实现的自动化控制，自动控

制的实施成本较低。

[0013] 在另一实施例中可在定位板103的背部设置橡胶垫，橡胶垫能够减小驱动机构2回

滑复位时其前端U形框与定位板103的接触冲击力，减低两处组件的撞击损伤。

[0014] 工作原理：（如图1所示）使用时收卷成形的膜卷经两处限位装置4前端的开口被推

移置于传送带上，传送带通过电机105驱动向后传送膜卷，当膜卷被传送到位（即置于输送

带的后端并与挡板202抵靠接触时），膜卷开始向后顶推挡板202，当挡板202与定位板103抵

靠在一起时可阻挡触发光电开关6，此光电开关6通过PLC控制器停止105电机并启动两处电

动推杆3，两处电动推杆3通过推板301将运送于传送带后端的膜卷推送于下一工序中；

通过挡板202的动力传递，驱动机构2的可利用膜卷向后的传送力顶推后滑，驱动

机构2后滑可啮合驱使从动齿轮501以及两处转轮5旋转，通过两处拨杆502，两处转轮5可正

反转动同步驱使两处限位装置4上滑凸出和下滑隐藏，这配合驱动机构2尾端的拉簧一起使

用能够驱使两处限位装置4上下滑动切换，且当膜卷被传送到位（即置于输送带的后端并与

定位板103抵靠接触时）可自动驱使两处限位装置4下滑隐藏方便两处电动推杆3对膜卷实

施推动转移。

[0015] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。不应将权利要求中的任何附图标记视为限制所涉及的权利要求。
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图3
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