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@ Electro-vanne de faible puissance.

@ Petite électro-vanne de faible puissance utilisant des cla-
pets pour I'exécution des commutations pneumatiques.

Deux orifices 35, 27 reliés respectivement & la pression 20
et 3 I'échappement 22 sont alternativement obturés par un
clapet 36 porté par le noyau plongeur 5 d'un électro-aimant 2
et respectivement par.un clapet 29 associé & un faible ressort
30; un levier 41 recoit I'extrémité 37 du noyau plongeur et la
face active 57 du clapet 29 a des distances de pivotement, 1
et L, telles que :

L V. %
b<fe)

ol @, et @, sont les diamétres des orifices.

De telles électro-vannes, qui peuvent étre fabriquées avec
des tolérances relativement larges, sont destinées & comman-
der des équipements pneumatiques plus importants.
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ELECTRO-VANNE DE FAIBLE PUISSANCE

L'invention se rapporte & une électro-vanne comprenant d’'une
part, un électro-aimant ayant une pidce mobile guidée
axialement et magnétisable, rappelée par un ressort dans une
premiére position de repos et attirée en butée dans une
seconde position de travail par une piéce magnétisable fixe
lors de l'excitation de la bobine et, d'autre part, un corps
de vanne qui est associé a cet électro-aimant et dans lequel
se déplacent en regard de deux orifices, reliés
respectivement a une ouverture d'entrée de pression et a une
ouverture d'échappement, deux faces de clapet dont 1'une
obture 1l'orifice de pression lorsque ladite piéce mobile est
au repos, tandis que l'autre obture l'orifice d'échappement
lorsque ladite piéce mobile est en position de travail, de
fagon & relier une ouverture d'utilisation placée
sur une face externe du corps, a l'un de ces deux orifices.
De telles électro-vannes sont largement utilisées pour déli-
vrer des fluides comprimés, soit 4 des appareils utilisa-
teurs tels que des vérins lorsqutelles sont de dimensions
importantes, soit, lorsqu'elles sont de dimensions
réduites, i des entrées de commande de distributeurs qui
délivrent des fluides & des appareils pneumatiques de toute
nature. '

Lorsque les dimensions des électro~vannes deviennent trés
petites, par exemple pour diminuer la consommation des
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électro-aimants afin que leur alimentation puisse dtre faite
directement par des installations électroniques de commande
automatique telles que les séquenceurs programmables, le
rdle que prennent dans le fonctionnement les tolérances de
fabrication ainsi que les tensions d'alimentation et la
température ambiante, devient tel que toute dispersion des
cotes dimensionnelles risque d'entrainer des aléas de
fonctionnement.

Comme le constructeur n'est pas maitre de la température
dans laquelle seront placées les électro-vannes et QJue
1'élévation de ce paramétre se combine défavorablement avec
des baisses de tension dont l'apparition est souvent inévi-
table, pour diminuer la puissance de 1'ordre du watt que dé-
veloppent de tels électro-aimants miniaturisés, il est
indispensable que la totalisation des tolérances de fabrica-
tion ne nécessite pas un surcroit de puissance pour que
1'exécution des fonctions de commutation pneumatigue soit
faite dans de bonnes conditions. parmi ces conditions figu-
rent notamment le respect de 1l'entrefer de départ de
1'électro-aimant et la maitrise des cotes qui inverviennent
dans l'alignement des surfaces des clapets avec les sieéges
des orifices qui les regoivent. )

Les appareils disponibles sur le marché, en particulier ceux
qui utilisent un méme clapet placé entre un orifice de pres-
sion et un orifice d‘'échappement doivent, pour assurer un
bon fonctionnement, imposer aux piéces mécaniques des
tolérances de fabrication trés serrées et aux matériaux une
trés grande régularité des propriétés élastiques, qui
augmentent sensiblement les coiits technigues de
fabrication.

Ces coiits comprennent notamment soit le rejet des appareils
défectueux, soit les rechanges prévues dans les garanties,
soit encore les complications supplémentaires ou le temps de
main d'euvre nécessaire & l'exécution de réglages sur des
appareils dont les dimensions s'écartent trop des tolérances
de fabrication ; dans certains cas, il est parfois nécessai-

re d'apparier des pidces appelées a coopérer.
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L'invention se propose par suite de fournir une électro-
vanne miniature présentant la constitution générale
mentionnée ci-dessus, dont les dimensions de la face 4du
corps portant les ouvertures soient voisines de 15 x 15 mm,
et dont la disposition interne diminue sensiblement le rdle
néfaste que jouent les dispersions -de fabrication ou le
vieillissement des matériaux de fagon a limiter les puissan-
ces que l'électro-aimant devra développer.

Selon 1l'invention, le but visé est atteint grice au fait que
ces orifices sont placés a des distances différentes de
l1'axe de rotation d'une piéce de transmission pivotante
associée aux mouvements de la piéce mobile pour coopérer
avec des faces d'obturation appartenant & deux clapets dis-
tincts de fagon telle que l'une de ces distances soit supé-
rieure a3 l'autre, le clapet de l'orifice de pression étant
porté par une extrémité de cette piéce mobile, tandis que la
face d'obturation de l'autre clapet coopére élastiquement
d'une part, uniquement avec l'orifice d'échappement lorsque
la piéce mobile est au travail, et d'autre part, uniquement
avec une extrémité mobile de la piéce de transmission contre
laquelle cette face s'appuie lorsque la piéce mobile est au
repos.

L'invention, ainsi que d'autres mesures propres a faciliter
la fabrication seront mieux comprises a la lecture de 1la
description qui suit.

Au dessin annexé :

La figure 1 représente une vue en élévation coupée par
un plan Q visible & la figure 2 et contenant 1l'axe de
la bobine de 1l'électro-aimant et ceux des orifices ;
La figure 2 illustre une vue de cdté droit du corps de
la vanne dépourvu de son couvercle ;

La figure 3 montre une vue de dessus du corps de vanne
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coupé par un plan P visible & la figure 1 ;

La figure 4 représente une variante de réalisation

d'une pié&ce de la vanne ;

La figure 5 représente schématiquement les éléments
mobiles de 1'électro-vanne accompagnés de dimensions
a prendre en compte ; et

La figure 6 illustre un mode de réalisation de 1'in-

vention différent du mode préféré représenté dans les

autres figures.
Une électro-vanne 1 visible & la figure 1, est formée par
1l'association d'un électro-aimant de faible puissance 2 et
d'une petite vanne pneumatique 3.
L'électro-aimant dont les piéces fixes sont surmoulées pour
former un corps 4 comprend une culasse de circuit magnétique
fixe 5, une bobine 6 dont les bornes de raccordement exter-
nes ne sont pas visibles sur la figure, et un noyau plongeur
7, mobile le long de l'axe XX' entre une position de repos I
visible sur la figure, et une position de travail A pour
laguelle une face 8! d'une extrémité interne 8 du noyau
vient buter sur une surface d'un prolongement coaxial 9 de

-la culasse en comprimant un ressort de rappel 10. Le corps 4

présente en outre une surface d'application 11 perpendicu-
laire a l'axe, des moyens ou surfaces de centrage tels que
12 pour assurer son positionnement par rapport a 1'électro-
vanne et des moyens de liaison, non représentés, pour l'as
socier A cette derniére, )

L'électro-vanne 3 dont le corps 13 sera métallique, plasti-
que ou composite, présente sur celui-ci une surface d'appui
14 apte a recevoir la surface 11, une surface de centrage 15
qui coopére avec la surface 12 pour comprimer entre elles un
joint d'étanchéité 16 et une face de fixation 17 qui sera
appliquée, par exemple, par des vis 18, 19, visibles a 1la
figure 3, sur un appareil ou organe pneumatique devant é&tre
commandé, mais non représenté. La face de fixation 17



10

15

20

25

30

35

2550603
-5 -

présente trois ouvertures 20, 21, 22 qui servent respective-
ment

- & alimenter 1'électro-vanne en fluide sous pression,

- a alimenter l'appareil ou organe utilisateur de fluide, et
- & évacuer le fluide sous pression provenant de cet utili-
sateur,

Le corps 3 de l'électro-vanne préserite un certain nombre de
logements et ouvertures destinés i recevoir les organes qui
le constituent ou a en permettre le montage.

Une ouverture 23 d'axe YY' paralléle a XX' débouchant sur
une face 24 opposée a la face 14, se prolonge par un alésage
coaxial 25 relié a l'ouverture 22 ; cet alésage maintient
par serrage une piéce annulaire 26 présentant un orifice
d'échapperent 27, tandis qu'un bouchon évidé 28 obture 1'ou
verture 23 et regoit dans 1'évidement 28a un clapet en
matiére élastique 29 et un faible ressort de rappel 30 gui
tend a appliquer ce dernier contre l1l'orifice 27 placé en
regard.

Une ouverture 31 coaxiale 3 XX' et débouchant sur la face 14
se prolonge par un alésage coaxial 32 qui débouche dans un
canal 33 relié a 1'ocuverture de pression 20 ; dans le mode
de réalisation illustré, qui n'est pas limitatif, ce canal
traverse perpendiculairement l'ouverture 23 en contournant
le bouchon 28. 1l'alésage 32 maintient par serrage une piéce
annulaire 34 analogue a la précédente qui présente un ori-
fice de pression 35 dirigé vers l'alésage 31.

Ces deux orifices 27, 35 qui sont donc paralléles et sont
orientés en sens inverse ont 1eur'siége sensiblement placé
dans un plan PP' transversal.

En regurd de cet orifice de pression est placé un clapet en
matieére élastique 36 qui est porté par une extrémité 37 du
noyau plongeur 7 pénétrant dans 1'ouverture 31 ; la surface
active 58 de ce clapet est appliquée contre l'orifice 35 par
le ressort de rappel 10, de sorte que la position de la
piéce annulaire 34 détermine la position de repos I du noyau
plongeur,

Une chambre 38 placée transversalement par rapport & l'axe
XX' aboutit d'une part, a l'ouverture 21 et, d'autre part, a
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une face 39 qui est opposée & la face 17 et qui regoit un
couvercle de fermeture étanche 40 obturant également 1le
canal 33.

Cette chambre relie également les orifices de pression et
d'échappement a l'ouverture 21 et regoit une piéce de trans
mission telle qu'un levier de transmission 41. '

Ce levier qui est placé sensiblement dans le plan PP' per-
pendiculaire & l'axe XX', présente & une extrémité 42 des
moyens de pivotage constitués ici par un bourrelet cylin~-
drique (43) placé avec un faible jeu entre deux surfaces
opposées et paralléles 44, 45 de la chambre 38 voisines du
couvercle. Ce levier qui s'étend en regard des axes XX' et
YY' des orifices 35, 27, présente vers l'extrémité 51
opposée au bourreiet, la forme d'une fourche 46 doﬁt des
branches paralléles 47, 48 délimitent une ouverture oblongue
60 entourant des cols 49, 50 de faible diamétre appartenant
aux pidces annulaires 34, respectivement 26 et entourant les
orifices 35, respectivement 27, (voir figure 3). .
La surface supérieure 52 de ce levier présente sur chaque
branche, un bossage 53, respectivement 54 qui est placé en
regard de deux portions opposées de la surface annulaire 55
de 1'extrémité 37 du noyau plongeur entourant le clapet 36,
voir figures 1 et 3, tandis que les surfaces inférieures 56,
58, présentes aux extrémités des branches du levier, regoi-
vent en deux points opposés de la surface active 57 du
clapet 29, le faible effort de rappel développé par le
ressort 30, (voir figures 1 et 3); ce méme ressort exerce
sur le levier 41 un faible couple qui applique les bossages
53, 54 sur la surface 55 de sorte que le levier trouve,
grice & son bourrelet 43 appliqué sur la surface 44, une
position de repos, qui est celle de la figure 1, et pour
laquelle un faible intervalle "i" sépare la surface active
57 du clapet 29 de l'orifice correspondant 27.

Les états de fonctionnement de 1'électro-vanne doivent, soit
amener la pression d'alimentation présente & l'ouverture 20
vers l'ouverture d'utilisation 21, soif relier cette dernié-
re a l'ouverture d4'échappement 22,'ce qui est obtenu a
1'état de repos représenté a la figure 1. Lorsque la bobine
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de 1l'électro-aimant est alimentée en courant, le noyau
plongeur 7 se déplace vers le haut de la figure en effec-
tuant une course égale a l'entrefer "e" jusqu'au moment ou
l'extrémité 8 vient buter sur la surface 9. Si le rapport
des bras de levier du levier 41 est égal 3 deux, cet entre-
fer sera légérement supérieur i une distance égale & "i/2".
Au cours de ce déplacement, la surface active 59 du clapet
36 quitte l'orifice 35 et celui-ci est d'abord ouvert ; 1la
face active 57 du clapet 29 est ensuite rapidement amenée
contre l'orifice 27 de sorte que la liaison entre les ouver-
tures 20 et 21 est établie.

Une disposition des clapets telle que celle qui vient d'étre
décrite, présente l'avantage de faire que seules les posi-
tions particiuliéres des faces actives des clapets par rap-
port aux orifices correspondants doivent &tre prises en
compte, d'une part, pour déterminer la position de repos du
noyau, et, d'autre part, la course utile de celui-ci. Comme
la position relative de la face active 59 du clapet 36 par
rapport a la face 11 peut étre définie avec une grande pré-
cision, par exemple par compression axiale, il est trés aisé
de donner, au montage, a la piéce annulaire 34 une position
appropriée par rapport & la face 14. Par ailleurs, la posi-
tion de la piéce annulaire 26 peut également &tre donnée
avec une grande précision par rapport a la face 14 ; enfin,
la position relative des surfaces 56, 58 du levier 41 par
rapport aux bossages 53, 54 peut également &tre obtenue avec
une grande précision par exemple au cours d'une opération
d'estampage.

L'alignement des surfaces actives des clapets avec le sidge
des orifices est par ailleurs rigoureusement obtenu en
raison d'une part du guidage XX' du noyau plongeur portant
le clapet 36, et, d'autre part, de la liberté d'orientation
qui est laissée au clapet libre 29 dans 1'évidement 28a.
Dans une variante de réalisation, visible & la figure 4, le
levier 41' comporte deux ouvertures 61, 62 qui sont traver-
sées respectivement par les cols 49, 50. On peut naturelle-
ment substituer au dispositif d'articulation d'axe 2ZZ°'
autour duquel oscille le précédent levier 41, un systéme de
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pivot 63, 64 tel que représenté sur cette méme figure ; le
mode de réalisation précédent est toutefois préféré en
raison de sa simplicité, de sa facilité de montage dans le
plan PP', et de la bonne précision qu'il peut procurer
lorsque les surfaces 44, 45 sont obtenues an cours d'une
opération de moulage du corps 13. ) ' -

Dans le mode de réalisation illustré aux figures 1 a 3,
l'axe 22' du levier 41 est maintenu en position, d'une part,
grice a la coopération du bourrelet 43 avec le couvercle 40
et, d'autre part, grdce a la coopération du fond 65 de 1la
fourche 46 avec le col 49 de la piéce annulaire 34.

I1 est clair que si, pour des raisons de facilité de montage
et de réduction d'encombrement, la disposition de la chambre
38 et du levier 41 a été choisie perpendiculairement a 1'axe
XX' de 1la ‘piéce mobile 7, des dispositions inclinées de
cette chambre et de ce levier pourraient &galement &tre
choisies pour répondre a certains impératifs géométriques ;
dans ce cas les axes xlx'l et YlY'l des orifices pourraient
ne pas étre paralléles entre eux, tout en restant sensible-
ment perpendiculaires & des portions successives du levier.
L'intérét de l'utilisation d'un levier de transmission tel
que 41 et des dispositions prises éar ailleurs peut étre
expliqué en exposant les étapes successives qui doivent &tre
franchies lors de 1'élaboration de 1l'électro-vanne.

La puissance minimum de 1'électro-aimant devant actionner le
noyau est déterminée par la nécessité d'assurer a l'orifice
35; d'une part, lorsqu'il est ouvert et pour une pression
déterminée, un débit suffisant dans un intervalle suffisam-
ment court, et, d'autre pért, lorsqu'il est fermé, une étan-
chéité parfaite ; les deux premiers paramétres donnent les
valeurs de diamétre "@," de cet orifice et la course "e" du
clapet ; si 1l'on appelle Fo la force exercée par le ressort
10 lorsque l'orifice 35 est fermé, celle-ci sera choisie
pour, d'une part, contrebalancer la force fi exercée sur le
clapet par la pression, et, d'autre part, effectuer une com-
pression élastique £, du clapet sur le siége de l'orifice
35 ; donc F, = f1 + fzy ou 1'on choisit par exemple f2 = fl'
soit F, = 2 f;.

2
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Les données ¢1 et "e" et la valeur f2 permettent donc de
calculer les ampéres-tours nécessaires et suffisants que
doit avoir 1'électro-aimant.

La précision donnée i la position de repos de 1l'électro-
aimant ne dépend que des tolérances affectant la distance
qui sépare les faces 59 et 8', et qui sépare la face 8 et le
siége de l'orifice 35 ; grice & une mise & niveau automati-
sée de cette face 59 par rapport a la face 8', les écarts
correspondants sont considérablement réduits.

On constate qu'3d l'entrefer "e" correspond une course de
l'extrémité 51 du levier 41 sensiblement égale a "2e" dans
le mode de réalisation qui a été présenté.

Si 1'on veut donner & l'orifice 27 et au clapet 29 des con-
ditions de fonctionnement comparables a celles qui régissent
le fonctionnement de l'orifice 35 et du clapet 36, on cons-
tate que la course "i" nécessaire du clapet 29 devra &tre au
moins égale a "e", ce qui peut &tre obtenu de fagon trés
aisée par un enfoncement convenable de la pidce annulaire 26
au cours d'une opération ne nécessitant aucune précaution
particuliére de tolérance. Par suite, la longueur L sera
supérieure a 1. ,

Si le diamétre ¢2 de l'orifice 27 est égal au diamétre ¢1,
la force G exercée par la pression sur le clapet 29 pour
fermer 1l'orifice sera uniquement utilisée:pour effectuer une
compression élastigue du claéet que l'on choisira égale a £,
pour que les deux clapets travaillent dans de mémes condi-
tions de compression.

Si, par contre, on souhaite donner aux orifices des diamé-
tres @,, @, différents tout en conservant 1'identité des
compressions, par exemple pour que la vidange de la chambre
38 s'effectue trés rapidement, on modifiera le rapport % du
bras de 1levier, (voir figure 5) ; la modification de ce
rapport sera effectuée pour que la force Fy. exercée par le
ressort 10 lorsque le noyau 8 est en butée contre la surface
9, soit supérieure a G x % afin que 1l'ouverture du clapet 26
puisse s'effectuer normalement.

Comme F, est choisi trés 1légérement supérieur i For en
raison de la faible course de compression "e", on peut
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écrire, en négligeant le rdle du ressort 30 :

,-F1+FO>G"%

ou F0 L

</

Avec les notations précédentes, cette inégalité
devient -
@

: @
If<(a§) +a§, et si gy =g, L2 1.
I1 est naturellement possible de choisir également 1le
rapport % en fonction de compressions Jdifférentes des
clapets. Enfin un calcul complet devrait faire intervenir

les caractéristiques élastiques du ressort 10 avec par
exemple Fy = KF .

Le mode de réalisation illustré, dans lequel le plan P ou
est placé le levier est sensiblement perpendiculaire i 1l'axe
XX', a été choisi pour donner au corps de vanne un encombre-
ment minimum, dans le cadre d'une application aux
électro-vannes de commande de trés petites dimensions, ol
les ouvertures d'utilisation d'entrée de pression et
d'échappement sont placées sur une méme face de section
voisine de 15 x 15 mm. )

I1 est clair que l1l'on peut, pour des applications différen-
tes, modifier la disposition des ouvertures et choisir des
orientations différentes du levier et des orifices sans pour
autant sortir du cadre de 1'invention ; un tel exemple est
représenté schématiquement 3 la figure 6 ; dans cette figqure
ou les références affectées d'un indice désignent des
organes correspondant a ceux de la figure 1, il est clair
que 1l'on doit prendre en considération les rayons R et r qui
sont équivalents aux longueurs L et 1.

Enfin, si la qualité du matériau métallique ou plastique

utilisé pour le corps 3 de la vanne le permet, les orifices
35, 26 pourront étre obtenus par usinage direct de ce corps
ou par une opération de moulage.
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Revendications de brevet

1. Electro-vanne comprenant, d'une part, un électro-
aimant ayant une piéce mobile magnétisable guidée axialement -
qui est rappelée par un ressort dans une premidre position
de repos et qui est attirée en butée dans une seconde posi-
tion de travail par la culasse de cet électro-aimant, lors
de l'excitation de la bobine, et, d'autre part, un.corps de
vanne qui est associé a cet électro-aimant et dans une
cavité duquel se déplacent, en regard de deux orifices
s'ouvrant en sens inverse et reliés respecti-
vement a une ouverture d'entrée de pression et i une ouver-
ture d'échappement, deux faces d'obturation de clapet dont
1'une obture l'orifice de pression lorsque la piéce mobile
est au repos, tandis que l'autre obture 1l'orifice d'échappe~
ment lorsque la piéce mobile est en position de travail, de
fagon 3 relier & 1'un de ces deux orifices, une ouverture
d'utilisation qui communique avec la cavité et qui débouche
sur une face externe du corps comme 1les deux autres
ouvertures,
caractérisée en ce que ces orifices (35, 27, respectivement
35', 27') sont placés & des distances différentes (L, 1,
respectivement R, r) de l'axe de rotation (2Z°) d'une piéce
de transmission pivotante (41, respectivement 41') asso-
ciée aux mouvements de la piéce mobile (5, respectivement
5') pour coopérer avec des faces d'obturation (59, 57)
appartenant a deux clapets distincts (36, 29 respectivement
36", 29') et de fagon telle que (L>» 1, respectivement
RD r), le clapet (36) de l'orifice de pression (35) étant
porté par une extrémité (37) de cette piéce mobile, tandis
que la face d'obturation (57) de 1l'autre clapet (29) coopére
élastiquement (30), d'une part, uniquement avec l'orifice
d'échappement (27) lorsque la piéce mobile est au travail,
et, d'autre part, uniquement avec une extrémité mobile {51)
de la piéce de transmission contre laquelle cette face (57)
s'appuie, lorsque la piéce mobile est au repos.



10

15

20

25

30

35

2550603 °
- 12 -

2. Electro~-vanne selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la piéce de transmission pivotante
est un levier plat (41) qui est placé dans un plan (PP') sen-
siblement perpendiculaire & la direction (XX') de déplacement
de la piéce mobile, les faces d'obturation (57, 59) étant
placées sensiblement dans ce méme plan.

3. Electro-vanne selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que la piéce de transmission est un
levier {(41) pivotant autour d'un axe (22') perpendiculaire
aux.axes (XX', YY') des orifices (35, 27),-la liaison étant
effectuée par appui de l'extrémité (37) sur des bossages
{53, 54) de ce levier et sensiblement dans 1'axe (XX') de
l'orifice de pression (35), ce dernier étant placé entre cet
axe de pivotement (ZZ') et l'axe (YY') de l'orifice d'échap-

pement (27).

4. Electro-vanne selon la revendication 2 ou 3,
caractérisée en ce que ce levier (41) est un levier libre
qui pivote autour d'une articulation (43) coopérant avec
deux faces'opposées (44, 45) d'une cavité (38) dans laquelle
débouchent les orifices, l'axe (XX') étant sensiblement
placé 3 mi-distance de celle séparant les axes (YY') et (2Z').

5. Electro-vanne selon la revendication 2, 3 ou 4,
caractérisée en ce gque chacun des orifices (27, 35) est
porté par une pidce de révolution (26, 34) qui est emmanchée
dans le corps (13) de la vanne (3) et gqui traverse une
ouverture correspondante (62, 61) du levier (41').

6. Electro-vanne selon la revendication 5,
caractérisée en ce que les deux ouvertures (62, 61) communi-
quent entre elles de fagon & donner a la portion de levier
(41) qui s'étend entre les axes (XX', ¥YY') la forme d'une
fourche (46) pouvant &tre -eﬂgagée latéralement dans 1la

cavité (38).
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7. Electro-vanne selon l'une des revendications 2 & 6,
caractérisée en ce que 1l'extrémité (37) de la piéce mobile
(7) présente une surface annulaire (55) qui entoure le
clapet (36) coopérant avec l'orifice de pression et qui
s'appuie sur un bossage (53, 54) du levier (41).

8. Electro-vanne selon 1l'une des revendications 2 a 7,
caractérisée en ce que la cavité (38) s'ouvre sur une face
{39) opposée aux ouvertures de pression d'utilisation et
d'échappement {20, 21, 22) et est obturée par un couvercle
étanche (40) qui limite la position de l'axe de pivotement
(22') du levier (41).

9. Electro-vanne selon 1'une des revendications 1 3 8,
caractérisée en ce que les couples de distances (L, 1),
respectivement (R, r) vérifient sensiblement la relation :

B.\* 9 2.\* ¢
%< (@%) + ;' respectivement %<(¢-2]:) + aﬁ

ou ¢1 et ¢2 représentent les diamétres des orifices de pres-
sion (35, 35') respectivement d'échappement (27, 27°).
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