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(57)摘要

本实用新型涉及新型无机非金属材料技术

领域，特别涉及一种中间包吸渣过滤分离挡渣

墙，每组分离挡渣墙包括分体一和分体二；分体

一安装于长水口两侧，分体一在厚度方向的靠近

底部均匀开设多组侧面导流孔，在高度方向均匀

开设多组顶面导流孔，顶面导流孔远离侧面导流

孔一侧，且顶面导流孔与侧面导流孔一一对应连

通；分体二与长水口安装在分体一的相异两侧，

分体二其中一个横截面端面有两侧向中间倾斜

形成一个竖直的导流凸脊；所述分体一的上表面

高于分体二安装后底面，且分体一上表面低于中

间包内的钢液液面。本实用新型用孔道代替传统

挡渣墙的狭缝，吸附面积大幅度提升，吸附聚合

夹杂物的效果更好，钢液内涡流的形成显著降

低。
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1.一种中间包吸渣过滤分离挡渣墙，包括两组，安装于中间包内部长水口的出口两侧，

其特征在于：每组分离挡渣墙包括分体一和分体二；分体一安装于长水口两侧，分体一横截

面为梯形，与中间包底部的横截面匹配，在厚度方向的靠近底部均匀开设多组侧面导流孔，

在高度方向均匀开设多组顶面导流孔，顶面导流孔远离侧面导流孔一侧，且顶面导流孔与

侧面导流孔一一对应连通；分体二与长水口安装在分体一的相异两侧，分体二横截面为梯

形，与中间包上部的横截面匹配，分体二顶部有一对吊环，其中一个横截面端面有两侧向中

间倾斜形成一个竖直的导流凸脊；所述分体一的上表面高于分体二安装后底面，且分体一

上表面低于中间包内的钢液液面。

2.根据权利要求1所述的中间包吸渣过滤分离挡渣墙，其特征在于：所述顶面导流孔与

侧面导流孔连通，侧面导流孔形成一定上仰角。

3.根据权利要求1所述的中间包吸渣过滤分离挡渣墙，其特征在于：所述分体一底面中

间沿厚度方向开设一段缓冲口。

4.根据权利要求1所述的中间包吸渣过滤分离挡渣墙，其特征在于：所述分体二带有导

流凸脊的一面竖直方向上均匀开设勺型内凹的挡渣辅助槽，勺型的勺头部向上。

5.根据权利要求2所述的中间包吸渣过滤分离挡渣墙，其特征在于：所述上仰角为30‑

60°。

6.根据权利要求3所述的中间包吸渣过滤分离挡渣墙，其特征在于：所述缓冲口的横截

面为方形。
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一种中间包吸渣过滤分离挡渣墙

技术领域

[0001] 本实用新型涉及新型无机非金属材料技术领域，特别涉及一种中间包吸渣过滤分

离挡渣墙。

背景技术

[0002] 图1为传统中间包内部构造，如图所示，在短流程炼钢生产中，中间包3是一个重要

的耐火材料容器，首先通过长水口2接受从钢包1浇下来的钢水，然后再由中间包3稳流并通

过多个水口5配合塞棒6调节分配到各个结晶器中。中间包内设置各种形式的挡渣墙4能充

分有效地利用中间包容积，有效地使钢水中的夹杂物上浮分离，挡渣墙的高度、设置位置和

数量对夹杂物的去除有很大影响。挡渣墙可以是单墙，也可以是双墙、多墙，其目的是用来

挡渣，提高钢水的清洁度。其材质一般是高铝质，可以用砖砌在中间包内，也可以制成预制

块安放在中间包。

[0003] 在实际生产中，中间包内钢水流动是局部快慢不均匀的，尤其是中间包底部存在

钢水不活跃的停滞区，夹杂物上浮困难。在中间包加上挡渣墙(堰)，可以改善钢水流动的轨

迹，使钢水沿夹杂物界面流动，缩短夹杂物上浮距离，有利于渣子吸收。还能将钢包注流冲

击所引起的强烈涡流限制在局部区域，防止紊流扩散，引起表面波把渣子卷入钢水内。因

此，在钢水紊流和层流之间的过滤带安装挡渣墙(堰、板)后，可使钢流定向直接流到熔池的

表面，从而增加中间包钢水的停留时间，提高了夹杂物的分离率。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型公开了一种中间包吸渣过滤分离挡渣墙。

[0005] 具体技术方案如下：

[0006] 一种中间包吸渣过滤分离挡渣墙，包括两组，安装于中间包内部长水口的出口两

侧，每组分离挡渣墙包括分体一和分体二；分体一安装于长水口两侧，分体一横截面为梯

形，与中间包底部的横截面匹配，在厚度方向的靠近底部均匀开设多组侧面导流孔，在高度

方向均匀开设多组顶面导流孔，顶面导流孔远离侧面导流孔一侧，且顶面导流孔与侧面导

流孔一一对应连通；分体二与长水口安装在分体一的相异两侧，分体二横截面为梯形，与中

间包上部的横截面匹配，分体二顶部有一对吊环，其中一个横截面端面有两侧向中间倾斜

形成一个竖直的导流凸脊；所述分体一的上表面高于分体二安装后底面，且分体一上表面

低于中间包内的钢液液面。

[0007] 所述顶面导流孔与侧面导流孔连通，侧面导流孔形成一定上仰角。

[0008] 所述分体一底面中间沿厚度方向开设一段缓冲口。

[0009] 所述分体二带有导流凸脊的一面竖直方向上均匀开设勺型内凹的挡渣辅助槽，勺

型的勺头部向上。

[0010] 所述上仰角为30‑60°。

[0011] 所述缓冲口的横截面为方形。
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[0012] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益技术效果：

[0013] 本实用新型钢液经由带有30‑60°上仰角的侧面导流孔流入，能使钢水流动更有利

于夹杂物的上浮，然后并通过顶面导流孔流出，在此过程中，钢液中的夹杂物互相吸附长

大，从顶面导流孔流出时钢液正常流动，夹杂物这从钢液中分离出来并聚集，水平方向上由

分体二及挡渣辅助槽的阻挡，夹杂物被挡渣辅助槽的勺头部挂住重新回到钢液液面上，竖

直方向上受浮力作用停留在钢液液面及以上，从而与纯净钢液分离。纯净钢液继续流经分

体二底部与中间包的缝隙流过，通过浸入式水口分配到各流结晶器中。在此过程中，分离挡

渣墙的设置可以减少钢液内部的死区，用孔道代替传统挡渣墙的狭缝，吸附面积大幅度提

升，吸附聚合夹杂物的效果更好，钢液内涡流的形成显著降低。

[0014] 导流凸脊可以将钢液液流迅速从中间包中轴位置向中轴两侧导流，增加钢液内部

的流动，避免留下死角。分体一底面中间沿厚度方向开设一段缓冲口，可以有效缓解长水口

出口处钢液液流的冲击。分体二带有导流凸脊的一面竖直方向上均匀开设勺型内凹的挡渣

辅助槽，勺型的勺头部向上，可以在分体二的表面形成更多可以挂住夹杂物的型槽，防止夹

杂物在钢液液流的夹带下通过分体二底部缝隙流经结晶器，保证铸坯的质量。

附图说明

[0015] 图1为传统中间包内部构造；

[0016] 图2为本实用新型分离挡渣墙分体一主视图；

[0017] 图3为本实用新型分离挡渣墙分体一后视图；

[0018] 图4为本实用新型分离挡渣墙分体二主视图；

[0019] 图5为本实用新型分离挡渣墙分体二俯视图；

[0020] 图6为本实用新型分离挡渣墙安装示意图；

[0021] 图7为本实用新型分离挡渣墙分体二挡渣辅助槽结构示意图；

[0022] 图8为本实用新型分离挡渣墙工作示意图。

[0023] 图中，1—钢包；2—长水口；3—中间包；4—挡渣墙；5—浸入式水口；6—塞棒；7—

分体一；8—分体二；9—吊环；10—导流凸脊；11—侧面导流孔；12—顶面导流孔；13—缓冲

口；14—钢液；15—挡渣辅助槽。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图对本实用新型进行进一步说明，但本实用新型的保护范围不仅限于

附图。

[0025] 图2为本实用新型分离挡渣墙分体一主视图，图3为本实用新型分离挡渣墙分体一

后视图，图4为本实用新型分离挡渣墙分体二主视图，图5为本实用新型分离挡渣墙分体二

俯视图，图6为本实用新型分离挡渣墙安装示意图，图7为本实用新型分离挡渣墙分体二挡

渣辅助槽结构示意图，如图所示:

[0026] 本实用新型中间包吸渣过滤分离挡渣墙，包括两组，安装于中间包内部长水口2的

出口两侧，每组分离挡渣墙包括分体一7和分体二8；分体一7安装于长水口2两侧，分体一7

横截面为梯形，与中间包3底部的横截面匹配，在厚度方向的靠近底部均匀开设多组侧面导

流孔11，在高度方向均匀开设多组顶面导流孔12，顶面导流孔12远离侧面导流孔11一侧，且
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顶面导流孔12与侧面导流孔11一一对应连通；分体二8与长水口2安装在分体一7的相异两

侧，分体二8横截面为梯形，与中间包3上部的横截面匹配，分体二8顶部有一对吊环9，其中

一个横截面端面有两侧向中间倾斜形成一个竖直的导流凸脊10；所述分体一7的上表面高

于分体二8安装后底面，且分体一7上表面低于中间包内的钢液14液面。

[0027] 所述顶面导流孔12与侧面导流孔11连通，侧面导流孔11形成30‑60°的上仰角。所

述分体一7底面中间沿厚度方向开设一段缓冲口13。所述分体二8带有导流凸脊10的一面竖

直方向上均匀开设勺型内凹的挡渣辅助槽15，勺型的勺头部向上。所述缓冲口13的横截面

为方形。

[0028] 图8为本实用新型分离挡渣墙工作示意图，如图所示，工作时，在中间包内，由长水

口2分别向两侧安装分体一7和分体二8，分体一7安装于长水口2两侧，分体二8通过吊环9与

长水口2安装在分体一7的相异两侧。在钢包1中的钢液经由长水口2流入中间包内，钢液流

由长水口出口向周围流淌，首先经过分体一7的阻挡，钢液经由侧面导流孔11流入，并通过

顶面导流孔12流出，在此过程中，钢液中的夹杂物互相吸附长大，从顶面导流孔12流出时钢

液正常流动，夹杂物这从钢液中分离出来并聚集，水平方向上由分体二8及挡渣辅助槽15的

阻挡，夹杂物被挡渣辅助槽15的勺头部挂住重新回到钢液液面上，竖直方向上受浮力作用

停留在钢液液面及以上，从而与纯净钢液分离。纯净钢液继续流经分体二8底部与中间包的

缝隙流过，通过浸入式水口分配到各流结晶器中。
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图5

图6
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图7

说　明　书　附　图 4/5 页

9

CN 214263877 U

9



图8
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