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(54) VORRICHTUNG ZUM ENTNEHMEN VON PLATTEN

(57)  Eine Vorrichtung zum Entstapeln von in einem Horizon-
talmagazin (1) aufgenommenen Platten (2), insbesondere
Bleiplatten fir Batterien und Akkumulatoren, besitzt einen
mit wenigstens einem Saugnapf (23) bestickten Vakuum-
greifer (10). Der Vakuumgreifer (10) erfat die vorderste, in
der Entnahmestellung (8) befindiiche Platte (2), zieht sie
vom Stapel im Magazin (1) weg und verschwenkt sie in einer
Schwenkbewegung um eine im unteren Bereich der Platte
(2) liegende, horizontale Achse in Richtung auf einen neben
dem Magazin (1) angeordneten Fdrderer (11), wobei der
untere Bereich der Platte (2) auf das aufgabeseitigen Ende
des Fdrderers (11) auflauft und so die Platte (2) weiter ver-
schwenkt wird. Sobald die Platte (2) eine Neigung von etwa
45° zur Lotrechten einnimmt, 148t der Vakuumgreifer (10)
die Platte (2) los und diese fallt unter ihrem eigenen
Gewicht, unterstitzt durch die Bewegung des Farderers
(11), auf diesen und wird von diesem abtransportiert. Dem
Forderer (11) kénnen Einrichtungen (12) zum Barsten der
Fahnen von Bleiplatten Zugeordnet sein. An abgabeseitigen
Ende des Forderers (11) ist eine Einrichtung (18) vorgese-
hen, mit der die Platten (2) genau ausgerichtet auf einen
weiteren Fdrderer (30) abgegeben werden.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit den Merkmalen des einleitenden Teils von Anspruch 1.

Eine Vorrichtung, mit welcher plattenférmige Gegenstdnde aus einem Stapel solcher Gegenstdnde
entnommen und auf einen Forderer abgelegt werden k&nnen, ist aus der EP 0 141 806 B bekannt. Bei
dieser bekannten Vorrichtung werden die Platten, insbesondere Platten fiir Batterien und Akkumulatoren, in
einem Magazin horizontal zu einer Entnahmestelle vorgeschoben, in der ein Entnahmegreifer mit einem
Sauger vorgesehen ist. Der Entnahmegreifer nimmt die jeweils vorderste Platte aus dem Plattenstapel auf
und legt sie auf ein Frderband ab, das unter dem Niveau den unteren Kanten der im Magazin stehenden
Platten angeordnet ist.

Die aus der EP 0 141 806 B bekannte Vorrichtung ist insoferne aufwendig, als eine komplizierte
Bewegung des Entnahmegreifers erforderlich ist, um die vorderste Platte aus dem Stapel zu entnehmen
und auf den Férderer abzulegen.

In der EP 0 141 806 B ist auch eine Haltevorrichtung beschrieben, die oben an der von der
Entnahmestelle aus gesehen zweiten Platte des Stapels angreift und so verhindert, daB mehr als eine Platte
entnommen wird.

Aus der DE-21 60 765 A ist eine Vorrichtung zum Entnehmen von Platten, die in einem Horizontalmaga-
zin nebeneinander stehend angeordnet sind, mit einem Entnahmegreifer zum Entnehmen der jeweils
vordersten Platte und zum Absetzen derselben auf einen HorizontalfGrderer bekannt.

Der Erfindung liegt ausgehend von der DE 2 160 765 A die Aufgabe zugrunde, den Entnahmevorgang
2zu vereinfachen, so daB eine einfachere Bewegung des Entnahmegreifers maglich ist, ohne die Funktionssi-
cherheit der erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Entstapeln von Platten zu beeintrdchtigen, auch wenn es
sich um (Blei-) Platten flir Batterien und Akkumulatoren handelt.

Geltst wird diese Aufgabe zunZchst mit den Merkmalen des unabhéngigen Anspruches 1.

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

Bei der erfindungsgeméBen Vorrichtung wird die vorderste, zu entnehmende Platte vom Entnahmegrei-
fer erfaBt und aus ihrer Schriglage, die sie im Horizontalmagazin einnimmt, aufgerichtet und dann einfach
durch weiteres Verschwenken um eine in ihrem unteren Bereich, vorzugsweise an ihrem unteren Rand
liegende, horizontale Achse auf den nachgeschalteten Fdrderer gekippt. Dabei wird die Kippbewegung
durch das aufgabeseitige Ende des Fdrderers unterstitzt. Sobald die Platte entsprechend schréggestelit
worden ist, I18st sich der Entnahmegreifer von der Platte und sie kippt auf den Firderer, auf dem sie zur
weiteren Handhabung von der Entnahmestelle wegbefGrdert wird.

Unterschiedlich bei der erfindungsgeméBen Vorrichtung gegenliber der DE-21 60 765 A ist es, daB sich
der Entnahmegreifer bei der erfindungsgem&Ben Vorrichtung von der entnommenen Platte 13st, also diese
Platte nicht mehr hilt, sobald diese eine zum nachgeschalteten Horizontalférderer hin geneigte Stellung
einnimmt, so daB die Platte einfach auf den Horizontalférderer umkippt.

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird die Kippbewegung der Platte durch das aufgabeseitige
Ende des Horizontalférderers unterstlitzt, weil die Platte wahrend der Linear- und Schwenkbewegung des
Entnahmegreifers mit ihrem unteren Rand auf das aufgabeseitige Ende des Horizontalférderers auflduft.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der erfindungsgemaBen Vorrichtung ergeben sich aus der
nachstehenden Beschreibung einer bevorzugten Ausflihrungsform.

Es zeigt:

Fig. 1 in Seitenansicht, teilweise schematisiert, eine Vorrichtung zum Entnehmen von Platten aus einem
Stapel und zum Ablegen der entnommenen Platte auf einen Frderer,

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1,

Fig. 3 eine Einzelheit im Bereich des Entnahmegreifers,

Fig. 4 den Bewegungsablauf beim Entnehmen einer Platte aus dem Stapel,

Fig. 5 den Antrieb flir den Entnahmegreifer (teilweise),

Fig. 6 (teilweise) den Antrieb fiir den Entnahmegreifer in einer anderen Stellung,
Fig. 7 den gesamten Antrieb flir den Entnahmegreifer,

Fig. 8 eine Einzelheit des Antriebes flir den Entnahmegreifer,

Fig. 9 eine Draufsicht hiezu, teilweise geschnitten und

Fig. 10 im Schnitt den Entnahmegreifer mit BelUftungsventil.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung besitzt ein horizontales Magazin 1, in dem nebeneinanderstehend
Platten 2, insbesondere Bleiplatten fiir Batterien und Akkumulatoren, aufgenommen sind. Das Magazin 1
wird seitlich von oberen Fiihrungsschienen 3 und von unteren Fihrungsschienen 4 begrenzt. Sowohl der
seitliche Abstand der einander paarweise gegeniiberliegenden Fiihrungsschienen 3 und 4 als auch der
Abstand der oberen Fiihrungsschienen 3 von den unteren Flihrungsschienen 4 des Magazins 1 kann
verandert werden, um das Magazin an verschiedene GréB8en von Platten 2 anzupassen.
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Dem Magazin 1 ist eine Vorrichtung zum Vorschieben des Plattenstapels in eine Entnahmestelle 8
zugeordnet. Diese Vorrichtung umfaBt zwei Paare von Ketten 5 an jeder Seite des Magazins 1. An den
Ketten 5 sind federnde Mitnehmer vorgesehen, die am Plattenstapel angreifen, wie dies an sich aus der EP
0 141 806 B bekannt ist.

Zum Beschicken des Magazins 1 mit einem Plattenpaket ist ein Einschubwagen 6 vorgesehen, der auf
Flhrungsschienen lauft. Durch die nach hinten geneigte Ausrichtung der Schubfiiche des Einschubwagens
6 werden die Platten 2 in das Magazin 1 mit (geringer) Neigung nach hinten eingeschoben. .

Das Magazin 1, das als Plattenzufiihrvorrichtung dient und im Uibrigen wie aus der EP 0 141 806 B
bekannt ausgebildet sein kann, fiihrt die Platten 2 einer Entnahmevorrichtung zu. Das beschriebene
Magazin 1 hat den Vorteil, daB es auch bei kontinuierlicher Entnahme von Platten 2 mit Hilfe des
Einschubwagens 6 diskontinuierlich mit Platten 2 beschickt werden kann, und daB die Platten 2 zur
Entnahme genau positioniert werden.

Am abgabeseitigen Ende des Magazins 1, also an der Entnahmestelle 8 ist ein Entnahmegreifer 10 und
eine Niederhaltevorrichtung 9, die beispielsweise eine der aus der EP 141 806 B bekannten Ausfihrungs-
formen haben kann, vorgesehen. Die Niederhaltevorrichtung 9 dient dazu, die der zu entnehmenden,
vordersten Platte 2 nachfolgende, zweite Platte 2 festzuhalten, wihrend die vorderste Platte 2 aus dem
Magazin 1 entnommen wird. Durch die Niederhaltevorrichtung 9 ist gewidhrleistet, daB der Entnahmegreifer
10 jeweils nur die vorderste Platte 2 entnimmt. Die Niederhaltevorrichtung 9 ist Uber einen Triger 20 im
Maschinengestell um eine Achse 21 pendeind aufgehiingt und wird von einem Gewicht 22, dessen Abstand
von der Achse 21 einstellbar ist, in Anlage gegen das vordere, in der Entnahmestelle 8 befindliche Ende
des Platten-Stapels im Magazin 1 gehalten.

Wie in Fig. 1 gezeigt, werden die Platten 2 der Entnahmestelle 8 mit einer Schréglage, z.B. von 5 bis
20 °, zugefiibrt.

Der an der Entnahmestelle 8 vorgesehene Entnahmegreifer 10 ist im gezeigten Ausflhrungsbeispiel als
Vakuumgreifer ausgebildet. Mit dem Entnahmegreifer 10 werden, wie noch beschrieben werden wird,
Platten 2 einzeln aus dem Stapel, der im Magazin 1 aufgenommen ist, entnommen und auf einen
nachgeschalteten Forderer 11, der beispielsweise als (Keil-)Riemenfdrderer mit zwei (Keil-)Riemen 14
ausgebildet ist, aufgelegt. .

Insbesondere, wenn die erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Entstapeln von Bleiplatten fiir Batterien
und Akkumulatoren verwendet wird, kann dem Fdrderer 11 eine Station 12 zum Biirsten der Fahnen der
Bleiplatten zugeordnet sein.

Wihrend des Birstens von Fahnen werden die Bleipiatten 2 von drei Rollen (oder Walzen) 13 gerade
so fest auf die Forderorgane, z.B. die Riemen 14 des Fdrderers 11, gedriickt, daB die beim Biirsten
auftretenden Kréfte kompensiert werden und es zu keinem Verdrehen der Bleiplatten 2 kommen kann. Die
Uber Hebel 15 schwenkbare Aufhingung der Rollen 13 erlaubt das Verarbeiten von Bleiplatten 2 mit
unterschiedlichen Stirken ohne Nachjustieren. Auch leicht verformte Bleiplatten 2 (kann bei der Bleiplatien-
herstellung vorkommen) werden so problemlos verarbeitet. Die bevorzugt gleichsinnig angetriebenen, also
mit gegenlaufiger Bewegung an den Fahnen der Bleiplatten 2 angreifenden Drahtbiirsten 16 sind hdhenver-
stellbar angeordnet, um ein wirksames Reinigen der Fahnen der Bleiplatten 2 zu gewihrleisten. Haben die
Drahtbirsten 16 keine gleichsinnige Drehrichtung, sind h&here Haltekrifte durch die Rollen 13 erforderlich.

Am Ende des Forderers 11 werden die Platten 2 zur Weiterverarbeitung z.B. in einer Eintasch- und
Stapelmaschine von einer Uber der vorderen Umlenkwalze 17 der Riemen 14 angeordneten Gegenrolle 18
exakt zwischen je zwei Mitnehmer an Transportketten eines weiteren F&rderers 30 bewegt. Die Gegenrolle
(oder -walze) 18 arbeitet wie eine Ténzerrolle. Der genau definierte Versatz der Achsen der Umlenkwalze 17
und jener der Gegenrolle 18 sorgt fiir die bendtigte Form und Konstanz der Einwurfparabel der Platten 2
auf den F&rderer 30.

Die Platten 2 sollen flir die Weiterverarbeitung z.B. in einer Eintaschmaschine immer zentrisch zu den
Transportketten des FSrderers 30 abgelegt werden. Aus diesem Grund sind die seitlichen Flihrungsleisten
31 und 32 verstellbar. Um die Parameter fiir die Einwurfparabel konstant zu halten, wird die vordere
Umienkwalze 17 und die Gegenrolle 18 zusammen mit der Flihrungsleiste 31 verstelit.

Um die Spannung der FGrderorgane, z.B. der Keil-Riemen 14, des Forderers 11 auch beim Verstellen
der vorderen Umlenkwalze 17 konstant zu halten, ist eine pneumatisch betitigte Spannrolle 33 vorgesehen.

Der Antrieb des Entnahmegreifers 10 und des Fdrderers 11 erfolgt liber eine Welle 40 und Uber ein
Winkelgetriebe 41 vom Hauptantrieb 42 aus. Damit ist die Synchronitdt auch gewihrleistet, wenn die
Maschinengeschwindigkeit verindert wird.

Der im gezeigten Ausfiihrungsbeispie! als Vakuumgreifer mit wenigstens einem Saugkopf 23, vorzugs-
weise aber mit zwei SaugkSpfen 23, ausgestattete Entnahmegreifer 10 wird Uber eine Leitung 50 mit
Unterdruck beaufschlagt. Die Bewegung des Entnahmegreifers 10 aus der in Fig. 3 gezeigten Aufnahme-
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stellung in die in Fig. 4 gezeigte Ablegestellung erfolgt mit Hilfe eines Kurbel-Hebel-Antriebes, der in den
Fig. 5 bis 8 gezeigt ist.

Der Antrieb fiir den Entnahmegreifer 10 besitzt eine von der Welle 40 iber einen Riemen 51
angetriebene Kurbelscheibe 52 mit einem Kurbelbolzen 53, mit dem ein Pleuel 54 gekuppelt ist, dessen
Lange verstellbar ist. Das Pleuel 54 ist seinerseits mit einem Hebel 55 gekuppelt, der drehfest mit einem
um eine Achse 56 verschwenkbaren Schwenkhebel 57 verbunden ist. Der Schwenkhebel 57 ist mit einer
Trageplatte 58 fiir das Gehduse 70 des Entnahmegreifers 10 verschwenkbar gekuppelt. Die Trageplatte 58
ist mit Abstand vom Anlenkpunkt des Schwenkhebels 57 an der Trageplatte 58 Uber eine an der
Trageplatte 58 gelagerte Rolle 61 in einer Flihrungsnut 62 in einer Flihrungsplatte 63, die im Maschinenge-
stell befestigt ist, gefuhrt. Die, bevorzugt gerade, Filihrungsnut 62 kann - aber muB nicht - parallel zum
Férderer 11, in der Regel also horizontal ausgerichtet sein.

An der Trageplatte 58 ist der Entnahmegreifer 10 mit seinen {zwei) Saugkdpfen 23 fix montiert. Die
Saugkdpfe 23 des Entnahmegreifers 10 sind so ausgelegt, daB sie kleinere Positionierungsfehler und
MaBabweichungen von Platten 2 (insbesondere bei Bleiplatten wichtig) kompensieren kdnnen.

Die Schwenkbewegung der Trageplatte 58 und damit die kombinierte Linear- und Schwenkbewegung
des Entnahmegreifers 10 erfolgt durch die beschriebene verschwenkbare Verbindung der Trageplatte 58
mit dem Schwenkhebel 57 und dadurch, da8 die Trageplatte 58 {iber die Laufrolle 61 in der Flihrungsnut 62
in der Fiihrungsplatte 63 gefiihrt ist, so daB die Trageplatte 58 beim Verschwenken abgelenkt wird. Der Hub
des Entnahmegreifers 10 ist durch den Abstand des Kurbelbolzens 53 von der Achse der Kurbelscheibe 52
und die Linge des Hebels 55 vorgegeben und fix eingestellt. Die Grundstellung (= Aufnahmestellung) des
Entnahmegreifers 10 kann durch Verandern der Linge des Pleuels 54 eingestellt werden (die Grundstellung
ist die Stellung gem&B Fig. 3).

Fig. 5 zeigt die Stellung des Antriebes flir den Entnahmegreifer 10 in der Stellung des Entnahmegrei-
fers 10 gemaB Fig. 3 (Aufnahmestellung), wogegen Fig. 6 die Stellung des Antriebes fiir den Entnahmegrei-
fer 10 in der Stellung gemdB Fig. 4 (Ablegestellung) wiedergibt.

Aus Fig. 3 und Fig. 4 ist ersichtlich, daB durch die kombinierte Linear- und Schwenkbewegung des
Entnahmegreifers 10 die von ihm angesaugte Platte 2 aus der Schréglage, in der sie im Horizontaimagazin
1 fur die Entnahme bereit steht, unter Verschwenken um eine in ihrem unteren Bereich liegende, horizon-
tale Achse (iber den Totpunkt (lotrechte Stellung) hinweg zum F&rderer 11 hingezogen wird. Dabei [duft die
Platte 2 mit ihrem unteren Bereich auf die Riemen 14 des Fo&rderers 11 im Bereich der an der
Entnahmestelle 8 befindlichen Umlenkrollen auf Die Reibung zwischen den Riemen 14 und der Plaite 2
unterstiitzt die Bewegung der Platte 2. Durch den H&henunterschied zwischen der unteren Abstitzung
(Férderketten) der Platten 2 im Magazin 1 und der F&rderebene des Férderers 11 ergibt sich die in Fig. 4
gezeigte Bewegung der Platte 2, wenn sie vom Entnahmegreifer 10 aus dem Magazin 1 entnommen wird
und dann auf den F&rderer 11 umkippt.

Die beschriebene Ausflihrung im Zusammenhang mit der Linear- und Schwenkbewegung des Entnah-
megreifers 10 erlaubt einen kurzen Transportweg einer Platte 2 aus ihrer schrdgen Lage am vorderen Ende
des Plattenstapels auf den horizontalen F&rderer 11.

Im Geh3use 70 des Entnahmegreifers 10, das Uber die Leitung 50 mit Unterdruck beaufschlagt wird, ist
ein Beliiftungsventil 71 vorgesehen. Die Klappe 72 des Ventils 71 ist mit einem Hebel 73 verbunden, der
eine Laufrolle 74 trdgt. Wenn der Entnahmegreifer 10 aus der Aufnahmestellung in die Ablegestellung
bewegt wird, 1uft die Laufrolle 74 auf eine Schrége 75 einer einstellbar an der Platte 63 befestigten Platte
76 auf und &ffnet durch Verschwenken des Hebels 73 um die Achse 77 die Klappe 72 entgegen der Kraft
einer einstellbaren Ventilfeder 78. Dadurch bricht der Unterdruck im Gehduse 70 des Entnahmegreifers 10
zusammen und eine von ihm gehaltene Platte 2, wird sobald sie mit der von den Riemen 14 definierten
Férderebene des Fdrderers 11 einen spitzen Winkel einschlieBt, losgelassen. Bevorzugt ist es, daB eine
Platte 2 vom Entnahmegreifer 10 losgelassen wird, wenn sie zur Forderebene einen Winkel von etwa 45°
einnimmt (Stellung A in Fig. 4).

Zusammenfassend kann ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wie folgt beschrieben werden.

Eine Vorrichtung zum Entstapein von in einem Horizontaimagazin 1 aufgenommenen Platten 2,
insbesondere Bleiplatten fiir Batterien und Akkumulatoren, besitzt einen mit wenigstens einem Saugkopf 23
bestlickten Entnahmegreifer 10. Der Entnahmegreifer 10 erfaBt die vorderste, in der Entnahmestellung 8
befindliche Platte 2, zieht sie vom Stapel im Magazin 1 weg und verschwenkt sie in einer Schwenkbewe-
gung um eine im unteren Bereich der Platte 2 liegende, horizontale Achse in Richtung auf einen neben dem
Magazin 1 angeordneten Férderer 11, wobei der untere Bereich der Platte 2 auf das aufgabeseitigen Ende
des Forderers 11 auflduft und so die Platte 2 weiter verschwenkt wird. Sobald die Platte 2 eine Neigung
von etwa 45° zur Lotrechten einnimmt, 138t der Entnahmegreifer 10 die Platte 2 los und diese fallt unter
ihrem eigenen Gewicht, unterstlitzt durch die Bewegung des Forderers 11, auf diesen um und wird von
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diesem abtransportiert. Dem Fdrderer 11 kdnnen Einrichtungen 12 zum Biirsten der Fahnen von Bleiplatten
zugeordnet sein. Am abgabeseitigen Ende des Forderers 11 ist eine Einrichtung 18 vorgesehen, mit der die
Platten 2 genau ausgerichtet auf einen weiteren F&rderer 30 abgegeben werden.

Patentanspriiche

1.

10.

1.

Vorrichtung zum Entnehmen von Platten (2), die in einem Horizontalmagazin (1) nebeneinander stehend
angeordnet sind, mit einem Entnahmegreifer (10) zum Entnehmen der jeweils vordersten Platte (2) und
zum Absetzen derselben auf einen HorizontalfSrderer (11), wobei die Transportebene des FSrderers
(11) gegenliber der unteren Begrenzung des Magazins (1), auf dem die unteren Rinder der Platten (2)
aufstehen, nach oben versetzt angeordnet ist, und der Entnahmegreifer (10) die zu entnehmende Platte
(2) im Bereich ihres oberen Randes erfaBt, dadurch gekennzeichnet, da der Entnahmegreifer (10)
mit einem Antrieb gekuppelt ist, der ihm eine kombinierte Linear- und Schwenkbewegung vom Magazin
(1) weg zum Fdrderer (11) hin erteilt, daB der Entnahmegreifer (10) mit einer Steuerung (74, 75, 76)
gekuppelt ist, welche bewirkt, daB sich der Entnahmegreifer (10) von der Platte (2) I8st, sobald diese
eine zum F&rderer (11) hin geneigte Schrigstellung (Lage A) eingenommen hat, und daB die
Kippbewegung der Platte (2) durch das aufgabeseitige Ende des F&rderers (11) unterstiitzt wird, indem
die Platte (2) wihrend der Linear- und Schwenkbewegung des Entnahmegreifers (10) mit ihrem unteren
Bereich auf das aufgabeseitige Ende des Forderers (11) auflduft.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Entnahmegreifer (10) an einer Platte
(58) montiert ist, die mit einem um eine maschinengestellfeste Achse (56) verschwenkbaren, schwenk-
angetriebenen Schwenkhebel (57) gekuppelt ist, und die im Abstand vom Anlenkpunkt des Schwenkhe-
bels (57) zum F&rderer (11) parallel gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (58) iber eine Fiihrungsrolle
(61) in einer FUhrungsnut (62) in einer im Maschinengestell befestigten Platte (63) gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schwenkhebel (57) mit
einem Hebel (55) gekuppelt ist, der seinerseits Uber ein Pleuel (54) mit einem Kurbelantrieb (52, 53)
gekuppelt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Linge des Pleuels (54) verdnderbar
ist.

Vorrichtung nach Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kurbelantrieb sine drehan-
getriebene Kurbelscheibe (52) mit Kurbelzapfen (53), der mit einem Ende des Pleuels (54) gekuppelt
ist, aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Entnahmegreifer
(10) ein Vakuumgreifer ist, der wenigstens einen Saugnapf (23) trigt, der an einem Uber eine
Unterdruckleitung (50) mit einer Unterdruckquelle verbundenen Geh#use (70) montiert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB dem Geh&use (70) des Vakuumgreifers
(10) ein Beliiftungsventil (71) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Beliiftungsventil (71) mit einem
Antrieb (73, 74, 75) gekuppelt ist, der es Gffnet, sobald der Vakuumgreifer (10) die Ablegestellung
erreicht hat.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Klappe (72) des Bel(iftungsventils
(71) mit einem am Geh3use (70) des Vakuumgreifers (10) verschwenkbar gelagerten Hebel (73)
gekuppelt ist, der an seinem anderen Ende eine auf eine Schrigflache (75) auflaufende Rolle (74) tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Schrigfliche (75) an einer Platte
(79) vorgesehen ist, die im Maschinengestell verstellbar montiert ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der F&rderer (11)
zwei parallel zueinander ausgerichtete Fdrderriemen (14), insbesondere Keilriemen aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB dem F&rderer (11)
eine Vorrichtung (12) zum Biirsten der Fahnen von Bleiplatten filir Batterien und Akkumulatoren
zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorrichtung (12) zum Birsten der
Fahnen von Bleiplatten Rollen (13) zugeordnet sind, welche die Bleiplatten gegen den F&rderer (11)
driicken.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Andrickrollen (13) an den freien
Enden von im Maschinengestell verschwenkbar gelagerten Hebein (15) gelagert sind.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (12)
zum Birsten der Fahnen von Bleiplatten zwei drehangetriebene Biirsten (16), vorzugsweise Drahtblr-
sten, aufweist, die von beiden Seiten her an den Fahnen der Bleiplatten angreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Birsten (16) mit der gleichen
Drehrichtung drehangetrieben sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 dem abgabeseitigen
Ende des Forderers (11) eine von oben einwirkende Gegenrolle (18) zugeordnet ist, die um eine Achse
verdrehbar ist, die parallel zur Achse der Umienkrollen (17) der Riemen (14) des Forderers (11)
ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da8 dem abgabeseitigen
Ende des Férderers (11) eine weitere Férdereinrichtung (30) zum Zufiihren von Platten (2) zu weiteren
Be- oder Verarbeitungsstationen zugeordnet ist.

Hiezu 10 Blatt Zeichnungen
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