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高稳定性打钉机

(57)摘要

本发明公开了高稳定性打钉机，它包括设有

轨道（1）的操作台（2）、打钉机本体（3）和承载打

钉机本体并可在轨道上移动的基座（4），轨道上

间隙配合有L型限位块，L型限位块包括第一自由

端（5）和第二自由端（6），第一自由端与基座搭

接，第二自由端与轨道外侧面搭接，第一自由端

与基座搭接处开设由第一限位孔（7），第一限位

孔内螺纹配合有第一限位螺钉，第二自由端与轨

道外侧面搭接处开设有第二限位孔（8），第二限

位孔内螺纹配合有第二限位螺钉。本发明的有益

效果是通过限位块与轨道和基座的配合，通过调

节限位螺钉与限位孔的配合松紧度来对基座加

以固定，保证打钉时的稳定度，整体结构简单，改

装成本低，稳定效果好。
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1.高稳定性打钉机，它包括设有轨道（1）的操作台（2）、打钉机本体（3）和承载打钉机本

体并可在轨道上移动的基座（4），其特征是所述轨道上间隙配合有L型限位块，所述L型限位

块包括第一自由端（5）和第二自由端（6），所述第一自由端与基座搭接，所述第二自由端与

轨道外侧面搭接，所述第一自由端与基座搭接处开设有第一限位孔（7），所述第一限位孔内

螺纹配合有第一限位螺钉，所述第二自由端与轨道外侧面搭接处开设有第二限位孔（8），所

述第二限位孔内螺纹配合有第二限位螺钉；常态下第一限位螺钉与第一限位孔之间、第二

限位螺钉与第二限位孔之间螺纹配合较松，使得基座可以在轨道上自由移动，L型限位块可

以在轨道上自由移动，当需要定位打钉时，移动基座或L型限位块，使得L型限位块的第一自

由端与基座搭接，并旋紧第一限位螺钉和第二限位螺钉，使得第一自由端与第二自由端将

基座紧紧的固定在轨道上，实现限位的目的。

2.如权利要求1所述的高稳定性打钉机，其特征是所述第一自由端底部与轨道之间的

间隙内充填有柔性材料（9）。

3.如权利要求1或2所述的高稳定性打钉机，其特征是所述第一自由端的中部开设有第

三限位孔（10），所述第三限位孔内螺纹配合有第三限位螺钉。
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高稳定性打钉机

技术领域

[0001] 本发明涉及打钉机领域，尤其涉及打钉机的运行维护领域。

背景技术

[0002] 现在打钉机频繁应用于包装领域，用包装箱、包装袋对产品进行包装的时候，都需

要使用打钉机。在打钉机的使用过程中，需要操作工将物料放于打钉机的放料槽内，然后操

作工手动操作后控制打钉机动作，实现打钉操作。但是在打钉过程中，操作工为了打钉效

果，需要通过手将物料打钉处的两侧进行固定，而这样操作之后，操作工的手会有被打钉机

弄伤，有一定的安全隐患；另外，在正常打钉过程中，打钉机可能出现故障，导致打钉机的钉

子飞出，打到操作工。中国发明专利申请号CN201520129587.6公开了打钉机的防护罩，通过

在打钉机上设有防护罩，防止操作工与打钉机的打钉机构接触，同时也可防止打钉机的钉

子飞出，保护操作工不受伤害；通过防护罩上所设的凸板与触点开关A接触，实现自动打钉，

提高打钉效率；通过活塞控制压板压向基台，不仅能够将物料需要打钉处的两侧进行固定，

同时通过触点开关B控制打钉机动作，不仅提高了打钉效果还能提高打钉效率。但该专利的

改装成本较高，改装难度较大，不适合小成本企业。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是现有的打钉机存在的打钉时不稳定，造成打钉精确度

下降，打钉效率低，为此提供一种高稳定性打钉机。

[0004] 本发明的技术方案是：高稳定性打钉机，它包括设有轨道的操作台、打钉机本体和

承载打钉机本体可在轨道上移动的基座，所述轨道上间隙配合有L型限位块，所述L型限位

块包括第一自由端和第二自由端，所述第一自由端与基座搭接，所述第二自由端与轨道外

侧面搭接，所述第一自由端与基座搭接处开设由第一限位孔，所述第一限位孔内螺纹配合

有第一限位螺钉，所述第二自由端与轨道外侧面搭接处开设有第二限位孔，所述第二限位

孔内螺纹配合有第二限位螺钉。

[0005] 上述方案的改进是所述第一自由端底部与轨道之间的间隙内充填有柔性材料。

[0006] 上述方案的进一步改进是所述第一自由端的中部开设有第三限位孔，所述第三限

位孔内螺纹配合有第三限位螺钉。

[0007] 本发明的有益效果是通过限位块与轨道和基座的配合，通过调节限位螺钉与限位

孔的配合松紧度来对基座加以固定，保证打钉时的稳定度，整体结构简单，改装成本低，稳

定效果好。

附图说明

[0008] 图1是本发明示意图；

[0009] 图中，1、轨道，2、操作台，3、打钉机本体，4、基座，5、第一自由端，6、第二自由端，7、

第一限位孔，8、第二限位孔，9、柔性材料，10、第三限位孔。
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具体实施方式

[0010] 下面结合附图对本发明做进一步说明。

[0011] 如图1所示，本发明包括设有轨道1的操作台2、打钉机本体3和承载打钉机本体并

可在轨道上移动的基座4，所述轨道上间隙配合有L型限位块，所述L型限位块包括第一自由

端5和第二自由端6，所述第一自由端与基座搭接，所述第二自由端与轨道外侧面搭接，所述

第一自由端与基座搭接处开设由第一限位孔7，所述第一限位孔内螺纹配合有第一限位螺

钉，所述第二自由端与轨道外侧面搭接处开设有第二限位孔8，所述第二限位孔内螺纹配合

有第二限位螺钉。

[0012] 本发明中的第一限位孔至少有一个，也可以有2个、3个或更多，在第一自由端上横

向排列，同理第二限位孔至少有一个，也可以有更多，常态下第一限位螺钉与第一限位孔之

间、第二限位螺钉与第二限位孔之间螺纹配合较松，使得基座可以在轨道上自由移动，L型

限位块可以在轨道上自由移动，当需要定位打钉时，移动基座或L型限位块，使得L型限位块

的第一自由端与基座搭接，并旋紧第一限位螺钉和第二限位螺钉，使得第一自由端与第二

自由端将基座紧紧的固定在轨道上，实现限位的目的。

[0013] 为了避免打钉时由于第一自由端与基座之间的间隙产生不良振动，影响打钉的稳

定性，最好在第一自由端底部与轨道之间的间隙内充填有柔性材料9，柔性材料可以是海

绵、硅胶等等，这样可以减缓打钉时产生的振动。

[0014] 更进一步地，第一自由端的中部可以开设有第三限位孔10，所述第三限位孔内螺

纹配合有第三限位螺钉，使得L型限位块可以更好的全面压紧基座，并通过第三限位螺钉将

有害振动传递至柔性材料上。这里的第三限位孔也如第一、第二限位孔一样，至少有一个，

可以有多个。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 108972758 B

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


