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57 Sammendrag

Det fremstilles en lukkeanordning (30) og en
fremgangsmaéte for & frembringe den.
Lukkeanordningen (30) er en enkel integrert stopt
helletut (32), kapsel (38) og hengselsammenstilling
(40) som forbinder helletuten (32) og kapselen (38).
Lukkeanordningen (30) kan ogsa ha et membran (58)
og en trekkring (62), ogsa integrert stopt som et
stykke. Kapselen (38) kan ha i det minste en stotte
(102 eller 104) for & forhindre innblanding av
kapselen (38) under uthellling av innholdet i
beholderen (31). Itillegg kan helletuten (32) ha et

trinn (110) for a bidra til & forhindre innblanding av
kapselen (38) under uthelling, og for 4 anbringe en pa
forhand bestemt lyd hver gang kapselen (38) apnes.
Videre kan lukkeanordningen ha et bereringssynling
clement (161) for & indikere at lukkeanordningen har
vert apnet. Videre kan lukkeanordningen (30) ha en
orienterende stav (142) for pa egnet vis 4 orientere
lukkeanordningen (30) pa en beholder (31).
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Den foreliggende oppfinnelse vedrerer lokk for matemballasje. Sarlig vedrarer den fo-
religgende oppfinnelse et vippelokk stept i et stykke for benyttelse i matemballasje.

Frigjerbare lukkeanordninger er né vanlig benyttet pd, f.eks., gavitoppbeholdere. Lukke-
anordningene er vanligvis av knepptype eller skrutypelokk som er fjembare fra og fri-
gjerbare over en dpning i en tilsvarende helletut. Slike lukkeanordninger innbefatter
enskelige beraringssynlige trekk for & sette en kunde eller konsument i stand til 4 be-
stemme hvorvidt lukkeanordningen har blitt dpnet for.

Konvensjonelle lukkeanordninger har enkelte begrensninger. For det ferste kan lukke-
anordningene i seg selv ofte vare forholdsvis kostbare  produsere, de dannes ofte av to
eller flere separate deler dannet i to eller flere separate stopeformer ved benyttelse av to
eller flere injeksjonsstepeprosesser og to eller flere ulike materialer. Selv der hvor en
enkel stepeform benyttes, kan kostbare og komplekse lateralt bevegende stopeformele-
menter som beveger seg perpendikulzert pa den primare stepeformépning, vere nad-
vendig.

Et ytterligere problem med mange lukkeanordninger er kravet til vanskelige og kostbare
sammenstillingsoperasjoner for & ferdiggjere lukkeanordningen og installere disse pé
beholdere. Disse operasjoner kan kreve kostbare verktey. Selv delene til en enkel gjeng-
et kapsel og helletutlukkeanordning for installasjon gjennom et panel pé en gavlioppbe-
holder, m4 stepes separat, plasseres i forhold til hverandre, sammenstilles, og deretter
holdes pa plass pé et eller annet vis (slik som ved & installere en bereringssynlig skjst
samtidig), idet kapselen ikke lesgjores og potentielt faller av. Disse operasjoner utferes
vanligvis av den som fremstiller lukkeanordningene, hvilke sendes ut i mengdeform til
matemballering. Matemballering m3 deretter trekke ut hver sammenstilt lukkeanordning
fra sin mengdebeholder, orientere denne i en pakkemaskin, og sikre lukkeanordningen
til emballasjen, idet denne sammenstilles og vanligvis fer denne fylles.

En lukkeanordning med en knepp-pd-kapsel forbundet med helletuten ved et integrert
hengsel er imidlertid enklere & sammenstille ved at kapselen og helletuten, og i enkelte
tilfeller ogsa den beroringssynlige konstruksjon, allerede er plassert i p forhind etabler-
te posisjoner ved & stope disse sammen til et stykke. Men knepp-pé-lukkeanordningene
krever ofte komplekse sammenstillinger og sammenfayningsoperasjoner for opprinnelig
4 lukke disse og plassere deres beraringssynlige konstruksjoner i sin operative posisjon.
For masseproduksjonslukkeanordninger er komplekst maskineri nedvendig for & utfore
sammenstillingsoperasjonen. Altfor ofte ma lukkeanordningene sammenstilles 1 et eller
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flere trinn, lukket i et eller flere trinn, og installeres i beholderen i et eller flere trinn.
Hele fremstillingsprosessen kan derved innbefatte mange trinn, og mange like trinn (slik
som flere varmeforseglingsoperasjoner utfert pd ulikt maskineri til ulike tider).

Lukkesammenstillingen md innferes rent gjennom en forholdsvis liten &pning i beholde-
ren ndr lukkeanordningen installeres. P4 samme vis innfores helletuten, kapselen, den
bereringssynlige konstruksjon og andre lukkeelementer gjennom en dpning som er noe
starre i diameter enn helletuten, fra innsiden av beholderen. Dersom delene i lukkean-
ordningen ikke er fullstendig bundet sammen og tilstrekkelig plassert under sammenstil-
lingen, kan en eller flere av delene i lukkeanordningen anbringes utenfor sin plass. Dette
kan i det minste resultere i en ikke benyttbar beholder. Verre er det at den automatiske
mekanisme for sammenstilling av lukkeanordninger eller beholdere kan kjore seg fast,
hvilket nedvendiggjer en nedstengning for & rette problemet.

Lukkeanordninger er kjent hvilke har en ugjennomtrengelig membran eller et lukkedek-
sel foran utlepsépningen fer benyttelse og en rivering anbrakt inne i utlepsdpningen. I
mange tilfeller er riveringen nedvendiggjort i utlopsipningen, og kan gripes kun ved &
innfere en finger i denne og trekke den ut av utlepsipningen for 4 rive og fjerne memb-
ranen eller dekselet og dpne utlapsipningen for benyttelse. En vanskelighet med mange
slike riveringer er at en person med store fingrer, eller en person som benytter en av
hans eller hennes store fingrer eller en tommel, eller en person som mangler nedvendig
netthet, har vanskeligheter med & innfore en finger i den forsenkede ring. Den utilgjeng-
elige kant av den nedvendige ring kan ikke manipuleres. Ringen er derved vanskelig &
lefte ut av sitt sted slik at denne kan gripes fastere.

Dersom hele ringen simpelthen laftes over munningen av utlepsépningen i samme ori-
entering (vanligvis parallelt med membranen), mi det etterlates et rom under hele dekse-
let for & muliggjere anbringelse av den hevede ring eller flipp, hvilket gir et hoyt profil
pé lukkeanordningen som strekker seg ut en betydelig avstand over panelet, i hvilket
lukkeanordningen er anbrakt. Et hayt profil pa lukkeanordningen er uenskelig, ettersom
dette kan vare lite pent & se pa og kan kreve mer materiale enn en lukkeanordning med
lavt profil av samme diameter. En lukkeanordning med heyt profil anbrakt pd et diago-
nalt toppanel av en gavltoppbeholder kan ogsa rage opp gjennom planet av sidepanelet
til beholderen, hvilket forstyrrer pakkeoperasjonene.

Et ytterligere tema i forhold til lukkeanordninger er enskeligheten av & utforme en luk-
keanordning av polyetylen, hvilket kan varmeforsegles eller ultrasonisk forsegles direkte
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til et polyetylendekket pappanel eller en polyetylenflaske, i motsetning til 4 danne luk-
keanordningen av annen plast som ma limes til polyetylen. Liming er en mindre enske-
lig og mindre sanitersammenstillingsfremgangsmaéte enn varme- og ultrasonisk forseg-
ling.

Mens polyetylenlukkeanordninger er enkelt installert pa polyetylendekkede papp- og
andre overflater med varme- eller ultrasonisk sveising, har polyetylen andre egenskaper
som mé behandles nir en lukkeanordning utformes. F.eks. har polyetylen, i motsetning
til polypropylen og andre plaster, en ikke-elastisk deformering eller setter seg under lag-

ring, og har derfor liten fjzerevne eller “hukommelse” av sin stepte utforming.

F.eks. forutsett at et deksel, en helletut og en integrert hengselsammenstilling er stopt i
en dpen utforming med den omvendte kapsel ved siden av den oppad rettede helletut og
hengselet rett, deretter foldes hengselet i en “U”-form for 4 plassere kapselen oppad ret-
tet over helletuten, og kapselen skyves ned pé helletuten. Deretter forutsett at lukkean-
ordningen lagres over en tid, og s installeres 1 en beholder, hvilken er fylt, lukket,
transportert, lagret for ytterligere en tid og til slutt plassert i hinden pd en forbruker.

Dersom lukkeanordningen er fremstilt av polypropylen, vil konsumenten til slutt &pne
lukkeanordningen, hengselet vil vaere fjeerende eller ha en hukommelse av & vaere dpent
nér dette opprinnelig ble stapt. Kapselen vil derved fjere ut og vekk fra helletuten, og
ikke blokkere eller tilsples av fluidstremmen som helles ut av helletuten til beholderen.

Dersom imidlertid lukkeanordningen er fremstilt p4 samme vis av polyetylen, vil plasten
sette seg under lagring og kapselen vil ikke fjzre vekk fra helletuten til den enskede
grad nér lukkeanordningen &pnes. Dette problem krever at konsumenten gjor en ytterli-
gere anstrengelse for 3 holde kapselen vekk under uttemming av innholdet i beholderen,
eller risikere 4 tilsele kapselen og derved frembringe en usaniter og lite pen lukkean-
ordning.

Folgelig har oppfinnerne erkjent at et behov gjenstir innenfor industrien for en forbedret
lukkeanordning som assisterer i & overkomme ulempene erfart tidligere og som ovenfor
angitt.

Det er et primzrt formél med den foreliggende oppfinnelse 4 frembringe en lukkeanord-
ning med en helletut og en kapsel dannet som et enkelt integrert stykke.
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Det er et ytterligere formal med den foreliggende oppfinnelse & frembringe en lukkean-
ordning med en propp for & forhindre at kapselen forstyrrer under uttemming av innhol-
det fra helletuten.

Det er et ytterligere formél med den foreliggende oppfinnelse 4 frembringe en lukkean-
ordning med en stamme som assisterer i 4 forhindre at kapselen forstyrrer under uttom-
ming av innholdet fra helletuten, og for & generere en pé forhind bestemt lyd under hver
fjerning av kapselen fra helletuten.

Det er et ytterligere formél med den foreliggende oppfinnelse 3 frembringe en lukkean-
ordning med en orienterende stav integrert dannet med lukkeanordningen.

Det er et ytterligere form4l 4 frembringe en lukkeanordning med en trekkring anbrakt for
& muliggjere fjerning av en membran forbundet med denne.

Falgelig vedrarer den foreliggende oppfinnelse i et aspekt en lukkeanordning i et enkelt
stykke med en helletut, en kapsel og en hengselsammenstilling som forbinder kapselen
med helletuten, hvilken hengselsammenstilling tillater gjenlukkbar dpning av kapselen
fra helletuten mens kapselen beholder sin forbindelse med helletuten, hvilken helletut
har en flens og en stamme som strekker seg ut fra denne, hvilken stamme definerer en
pning, hvilken kapsel har et lokk og et skjort som strekker seg ut fra dette, kjennetegnet
ved at skjertet har i det minste en stotte som strekker seg ut fra denne, hvorved stetten
stotter seg mot stammen for & forhindre innblanding fra kapselen nér kapselen eri en
apen tilstand.

I et ytterligere aspekt vedrerer videre den foreliggende oppfinnelse en fremgangsméte
for 4 fremstille lukkeanordningen angitt over, hvilken fremgangsmaten innbefatter sto-
ping av lukkeanordningen i en stapeform og fjerning av lukkeanordningen fra denne,
kjennetegnet ved at lukkeanordningen transporteres i en ufoldbar orientering fra stope-
formen til et holdeclement i en foldemaskin, og deretter transporteres lukkeanordningen
til et foldeelement, hvorved orienteringen av lukkeanordningen reverseres til en foldbar
orientering.

Til sist vedrerer den foreliggende oppfinnelse i et ytterligere aspekt en fremgangsmate
for plassering av lukkeanordningen angitt over omkring adkomstomrédet for en behol-
der, kjennetegnet ved at lukkeanordningen sveises til beholderen, for derved 4 sveise i
det minste et avsnitt av hengsclsammenstillingen til helletuten.
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Den foreliggende oppfinnelse blir i det etterfalgende beskrevet i forbindelse med de
vedlagte tegninger, hvor:

det er illustrert i fig. 1 i perspektiv ovenfra en foretrukket utferelsesform av en lukkean-
ordning ifelge den foreliggende oppfinnelse;

det er illustrert i fig. 2 i perspektiv forfra en lukkeanordning ifelge fig. 1;
det er illustrert i fig. 3 i perspektiv bakenfra en lukkeanordning ifplge fig. 1;
det er illustrert i fig. 4 et sideriss av lukkeanordningen i fig. 1;

det er illustrert i fig. 5 et bunnriss av lukkeanordningen i fig. 1;

det er illustrert i fig. 6 et gvre planriss av lukkeanordningen ifalge fig. 1;

det er illustrert i fig. 7 et sideperspektiv av lukkeanordningen i fig. 1 forbundet med en
gavltoppkartong;

det erillustrert i fig. 8 et forsterret perspektiv bakfra av lukkeanordningen i fig. 1 for

seerlig  illustrere stammen og stetten til lukkeanordningen;
det er illustrert i fig. 9 et forsterret riss av sirkelen A i fig. 8;

det erillustrert i fig. 10 et sideriss av en lukkeanordning ifolge den foreliggende oppfin-
nelse dannet ved steping;

det er illustrert i fig. 11 et sideriss av lukkeanordningen i fig. 10 etter fjeming av lukke-
anordningen fra stapeformen og under den foldende prosess;

det erillustrert i fig. 12 et sideriss av lukkeanordningen i fig. 10 fullstendig foldet for
distribusjon;

det er illustrert i fig. 13 et nedre planriss av lukkeanordningen i fig. 10;

det er illustrert i fig. 14 et @vre planriss av lukkeanordningen i fig. 10;
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det er illustrert i fig. et perspektivriss av en alternativ utfarelsesform av en lukkeanord-
ning ifelge den foreliggende oppfinnelse med en beraringssynlig anordning med lukke-
anordningen i den dpne posisjon;

det er illustrert i fig. 16 et bakre perspektiv av lukkeanordningen i fig. 15 i en lukket
posisjon;

det er illustrert i fig. 17 et fremre planriss av lukkeanordningen i fig. 16;
det er illustrert i fig. 18 et planriss fra siden av lukkeanordningen i fig. 16,

det er illustrert i fig. 19 et fiytskjema for fremgangsmaten for 4 produsere lukkeanord-
ningen i den foreliggende oppfinnelse.

Det er i fig. 1-9 illustrert en foretrukket utforelsesform av en gjentettbar lukkeanordning
30 som kan benyttes, f.eks., i forbindelse med en gavitoppbeholder 31 (se fig. 7) med et
legeme dannet som et pappbasert underlag som er anbrakt mellom to lag av termoplas-
tisk polymermaterial. Lukkeanordningen kan ogs# benyttes med en ikke-pappbasert po-
lyetylenbeholder, eller hovedsakelig med andre typer beholdere.

Lukkeanordningen 30 er dannet av et enkelt, integrert stept stykke og innbefatter hoved-
sakelig en helletut 32 med en stamme 34 som er rerformet og strekker seg ut opp fra en
ringformet grunnflens 36 beliggende omkring periferien av den nedre ende av stammen
34. Grunnflensen 36 har en hovedsakelig sirkulzer form med unntak av et flatt avsnitt
37. Det flate avsnitt 37 er valgfritt og hjelper til ved orientering av lukkeanordningen 30
under plassering pa en beholder 31. Helletuten 32 er forbundet med en kapsel 38 via en
integrert hengselsammenstilling 40.

Kapselen 38 er frigjorbart i inngrep med stammen 34 av helletuten 32. I den spesielle
utferelsesform illustrert her, innbefatter kapselen 38 et avre lokk 42 omgitt av et skjort
44 som strekker seg ut nedover. Det ovre lokk 42 kan ha en avskrddd kant 43 som en
overgang mellom det gvre lokk 42 og skjortet 44. Skjertet 44 og lokket 42 samvirker for
4 definere et velvformet indre hulrom som mottar en evre del av stammen 34, nér kapse-
len 38 er fast anbrakt pa stammen 34 for 4 lukke lukkeanordningen 30.

En ringformet forsenkning 46 er dannet omkring det indre av kapselen 38 nzr krysning-
en mellom skjortet 44 og lokket 42. En indre overflate av skjertet 44 innbefatter en ind-
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re ribbe 48 beliggende omkring dennes indre side. Lokket 42 og ribben 48 samvirker for
4 definere forsenkningen 46 mellom seg. Det er ogsé innbefattet i det indre av lokket 42
et flertall moatende staver 49 for mote med den fremre del av stammen 34. Dette gir en
tettere gjentetning av kapselen 38 med helletuten 32.

Stammen 34 innbefatter en gvre ende 50 med en utad utspredt leppe 52 beliggende om-
kring den ytre periferiavstanden 34. Leppen 52 meter forsenkningen 46 av kapselen 38
nér lukkeanordningen 30 er i en lukket posisjon. Skjertet 44 innbefatter en skristilt
overflate 54 ved sin munning for & sette kapselen 38 i stand til enkelt & fores over leppen
52. Leppen 52 og ribben 48 meter hverandre for 4 tette kapselen 38 over stammen 34.
Stammen 34 innbefatter ytterligere en dpning 56 for & muliggjere at innholdet av behol-
deren 31 kan helles ut nir kapselen 38 er fjernet.

Inne i helletuten 32 kan en eventuell membran 58 anbringes over &pningen 56. Memb-
ranen 58 er et band integrert dannet inne i stammen 34, 1 denne utferelsesform. Krys-
ningen mellom membranen 58 og den indre overflate av stammen 34 som definerer ap-
ningen 56 er svekket ved det sirkulzre spor 60 som definerer den overgangen.

Membranen 58 innbefatter en integrert trekkring 62, eventuelt utformet i det minste
nzrmest konsentrisk med stammen 34, Trekkringen 62 er fast anbrakt til membranen 58
med et snitt 64 som er integrert med membranen 58. Trekkringen 62 har en snittside 66,
en fri side 68 omtrent diametralt motsatt av snittsiden 66, en indre overflate 70 og en
ytre overflate 72.

Et szrlig trekk ved trekkringen 62 er dennes skréstilte orientering i forhold til leppens
52 plan. Sarlig strekker den frie side 68 av trekkringen 62 seg ut av stammen 64 gjen-
nom leppen 52, hvilket dpenbarer den del av den ytre overflate 72 p4 den frie side 68 av
trekkringen 62. Snittsiden 66 av trekkringen 62 er i samme plan som leppen 52 og kan
eventuelt forsenkes inne i stammen 34. Denne orientering av trekkringen har flere forde-
ler, slik som de falgende.

Denne forskjovede orientering gjer trekkringen 62 enklere & gripe enn en konvensjonell
trekkring som er i samme plan som leppen 52 eller forsenket inne i stammen 34. Der-
som trekkringen 14 flatt eller forsenket, ville tilgang til dennes ytre overflate 72 veere
forhindret av stammen 34, szrlig dersom dimensjonene av lukkeanordningen 30 er liten
(hvilket er onskelig). En flatt beliggende eller forsenket ring er vanligvis grepet ved &
innfere en finger eller et verktoy for 3 gripe den indre overflate 70 og lefie den frie side
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68 av trekkringen 62 ut av stammen 34 gjennom leppen 52. Nir dette er gjort, kan den
ytre overflate 72 vere i kontakt med en andre gjenstand, slik som brukerens tommel, for
4 oppni et sikkert grep om trekkringen 62. Ringen kan deretter trekkes s fast som ned-
vendig for 4 rive ut og fierne membranen 58. Prosessen ved 4 trekke ut den frie siden 68
av trekkringen 62 fra stammen 34, kan vare ubekvem for en person som mangler hind-
lag, har store fingrer, hvilke ikke enkelt kan innferes i den indre overflate 70, eller som
foretrekker 4 innfere en av hans eller hennes sterre fingrer, slik som pekefingeren, inn i

ringen 62.

I overensstemmelse med den foreliggende oppfinnelse kan imidlertid den frie side 68 av
trekkringen permanent heves ut av stammen 34, fortrinnsvis ved  skrastille hele trekk-
ringen 62. Dette tillater umiddelbar tilgang til den ytre overflate 72 uten ferst a trekke ut
den frie side 68 av trekkringen 62. Man kan skyve den ytre overflate 72 med en finger
med en nzrmest enhver sterrelse og bevege den paralielt med planet til leppen 52 og
mot snittet 64. Denne handling forskyver yiterligere trekkringen 62 opp, hvilken deretter
kan gripes enkelt for & bryte membranen 58 og trekke dette ut av stammen 34.

Den skristilte orientering av trekkringen 62 tillater ogsi kapselen 38 4 ha et kortere
skjort 44 rundt deler av sin omkrets, og derved et lavere profil for lukkeanordningen 30,
enn hva som ellers ville veere mulig. En hengslet side 74 av skjertet 44 behever kun &
vare si lang som nedvendig for 4 g i inngrep med en hengslet side 76 av stammen 34,
uten 4 tillate ytterligere “frirom™ over leppen 52 for & oppta den oppad ragende snittside
66 av trekkringen 62. Det eneste “frirom” som kreves av den illustrerte utferelsesform
er 1 avsnittet av lokket 42 som meter den del av den frie side 68 som rager over leppen
52. Derved kan mindre materiale benyttes for lukkeanordningen 30 dersom trekkringen
62 er forskjsvet opp fra sin snittside 66 til sin frie side 68.

Den spesielle velvformede utforming av kapselen 38 har bade ornamentale og funksjo-
nelle fordeler. En av dens funksjonelle fordeler er at, dersom lukkeanordningen 30 er
orientert med hengselsammenstillingen 40 pd et hayere niva enn den diametralt motsatte
kant av kapselen 38 pd et skristilt gvre panel 82 av en gavltoppkartong 31, som vist i
fig. 7, er overflaten 80 diametralt motsatt av hengselsammenstillingen 40 nzrmest paral-
lell med det nzrliggende sidepanel 84 av kartongen. Overflaten 80 kan derved strekke
seg sé& langt over grunnflensen 36 som nedvendig for & oppta den hevede frie side 68 av
trekkringen 62, uten & strekke seg gjennom sidepanelets 84 plan. Dette trekk tillater en
serie med gavltoppkartonger & bli sluppet vertikalt inn i en pakningskartong, med hver
av de fire sidepaneler slik som 84 anliggende mot et sidepanel av en annen gavitoppkar-
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tong eller en vertikal vegg av forpakningskartongen, uten at bunnen av en gavitoppkar-
tong steter mot lukkeanordningen av en annen gavltoppkartong. For en fagmann pé om-
ridet vil det vaere dpenbart at lukkeanordningen 30 i den foreliggende oppfinnelse kan
anbringes pa en ytre overflate av en beholder 31 og derved er den ikke begrenset til an-
bringelse fra det indre av beholderen 31.

Dette funksjonelle trekk kan selvsagt anbringes i en lukkeanordning med en betydelig
ulik utforming og utseende av lokket 42, selv med et fullstendig flatt lokk. Et flatt lokk
pé toppen av et skjort med varierende heyde kan oppnies ved 4 rotere trekkringen 62 og
snittet 64 180°, hvilket skifter om den frie side 68 og snittsiden 66 av trekkringen 62.
Dette ville plassere den del av lokket 42 som m4 vare hoyest lenger fra planet til side-
panelet 84 enn den andre del av lokket 42.

Med sarlig henvisning til fig. 10-14, innbefatter den integrerte hengselsammenstilling
40, som stept, en L-formet overgang 88 med et forste avsnitt 90 forbundet med flensen
36 ved et integrert hengsel 92 og et andre avsnitt 94 forbundet med kapselen 38 ved et
integrert hengsel 96. Det forste avsnitt i denne utforelsesform er en omtrent like langt
som bredden av flensen 36, i det minste i omrdet ved hengselsammenstillingen 40. Det
andre avsnift 94 kan vare kortere enn hgyden av stammen 34 i omrédet til hengselsam-

menstillingen 40.

Det forste avsnitt 90 er avpasset i sterrelse og utformet, og det integrerte hengsel 92 er
tilstrekkelig fleksibelt, til & tillate at det forste avsnitt 90 dreies inn i, og 1 denne utferel-
sesform akkurat fylle, forsenkningen 98 i bunnflensen 36. Det andre avsnitt 94 hever
den nedre kant av skjertet 44 over bunnflensen 36, hvilket derved reduserer den ned-
vendige heyde av skjertet 44 og sparer materialet, mens det reduserer den nedvendige
klaring mellom den indre omkrets av munningen av skjertet 44 og den ytre omkrets av
leppen 52.

Kapselen 38 innbefatter et par integrerte avstivere 102 og 104 pd de respektive sider av
hengselsammenstillingen 40. Avstiverne 102 og 104 er vist mest fremtredende i fig. 8
og 9. Nér kapselen 38 er dpnet for 4 helle ut innholdet av beholderen 31 gjennom helle-
tuten 32, er avstiverne 102 og 104 nermest perpendikulare med og steter mot stammen
34 for 4 holde kapselen 38 klar av det utstremmende innhold av beholderen 31. Dette er
nedvendig pa grunn av kapselens 38 tendens til delvis 4 gjentette under uttemming pa
grunn av effekten av tyngdekraft og kapselens 38 formhukommelse som tidligere for-
klart. Avstiverne 102 og 104 holder fortrinnsvis kapselen 38 i en 45° vinkel mot toppen
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av stammen 34. Nar kapselen 38 er lukket, dreier avstiverne 102 og 104 ned mot stam-
men 34 og stues mot eller ner stammen 34 og nermest perpendikulart med bunnflensen
36. Det er ogsd vist i fig. 8 og 9 et trinn 110 som er integrert med stammen 34 av helle-
tuten 32. Trinnet 110 assisterer ytterligere avstiveren 102 (og et korresponderende trinn
110, ikke vist, assisterer avstiveren 104) i & forhindre innblanding fra kapselen 38 under
uttemming av innholdet fra en beholder. Begge avstiverne 102 og 104 og trinnet 110 er
integrert dannet med lukkeanordningen 30 som ytterligere beskrevet nedenunder.

Som illustrert i fig. 10-14, er lukkeanordningen 30 dannet som et enkelt stykke, fort-
rinnsvis av et varmeforseglbart termoplastisk materiale slik som polyetylen, ved injek-
sjonssteping eller lignende. Lukkeanordningen 30 kan pé fordelaktig vis stepes inne i et
enkelt injeksjonsstepeverktey i sin utfoldede posisjon illustrert i fig. 10. Et slikt stope-
verktoy er bade enkelt og skonomisk & danne. I tillegg er et slikt verktoy enkelt & vedli-
keholde. Totalt gir den enkle integrerte konstruksjon som her er vist opphayv til en luk-
keanordning 30 er mer ekonomisk 4 fremstille enn andre lukkeanordninger 30, hvilke er
vanlige & benytte i dag, slik som de som innbefatter separat kapsel 38 og helletut 32. Nar
lukkeanordningen 30 er dannet som vist i fig. 10, 13 og 17, er den foldet som illustrert i
fig. 11. Denne folding opptrer etterfalgende av fierning fra stepeform og ogsa etterfal-
gende i det minste delvis nedkjoling av lukkeanordningen. Som vist i fig. 12, er kapse-
len 38 fullstendig foldet over for 4 mate helletuten 32. Lukkeanordningen 301 fig. 12 er
derved klar for fordeling til et sted hvor denne eventuelt vil bli forbundet med en behol-
der p& en danme-, fylle- og tettepakkemaskin.

Et ytterligere trekk ved den foreliggende oppfinnelse er en orienteringsstav 142 som
rager ned fra bunnflensen 36 og er hovedsakelig plassert i forhold til senter av lukkean-
ordningen 30. Staven 142 kan vere anbrakt ved i etterlate en kort stav av det materialet
som dannes i en sprekk i stepehulrommet ledende til undersiden av lukkeanordningen
30 nér overflytende materiale fjernes fra lukkeanordningen 30.

Orienteringsstaven 142 kan benyttes for 4 orientere lukkeanordningen 30 nir denne be-
nyttes i en pakkemaskin. Dette trinn er nedvendig fordi lukkeanordningene 30 er kon-
vensjoneit pakket i en tilfeldig orientering i en massekartong, men hver lukkeanordning
30 ber rettes i samme retning nér den installeres pd en emballasje.

Den sammenstilte orienterte lukkeanordning 30 fores inn i en dpning i en beholder 31.
Fortrinnsvis fares lukkeanordningen 30 inn til den posisjon som er vist i fig. 2a slik at
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flensen 36 mater den indre, termoplastiske overflate av beholderen 31. Alternativt, kan
flensen 36 mete den ytre termoplastiske overflate av beholderen 31.

Lukkeanordningen 30 er fortrinnsvis fast anbrakt pd beholderen 31 ved ultralydforseg-
ling, varmeforsegling, trykkforsegling eller kombinasjoner av disse typer forseglings-
mekanismer., Ved benyttelse av disse typer forsegling, smeltes det indre termoplastiske
lag av beholderen 31 og materialet i bunnflensen 36 og overgangen mellom disse elimi-
neres betydelig (dvs. disse sveises) for & fast anbringe flensen. Et ultralydforseglings-
horn kan enkelt utformes for 3 omgi kapselen 38 og stammen 34 og mete omrAdet til det
ytre av beholderen 31 omkring flensen 36 for permanent & fast anbringe flensen 36 til
beholderen 31.

En szrlig fordel ved den foreliggende oppfinnelse er at forseglingskraften for permanent
4 sammenstille hengselsammenstillingen 40 med bunnflensen 36 kan piferes ved meka-
nismen som forbinder bunnflensen 36 til beholderen 31. Ultralyd, varme eller annen
energi tilfores flensen 36 for & forsegle flensen 36 til beholderen 31 og varmer ogsi det
ferste avsnitt 90 av den L-formede forbindelse 88 og flensveggene som omgir forsenk-
ningen 98, hvilket forsegler disse sammen. Nér dette er gjort, er forsenkningen 98 full
av plast og derved avbryter ikke denne lenger den ellers jevne, hovedsakelig ringforme-
de bunnflens 36.

I det illustrerte arrangement er det forste avsnitt 90 og forsenkningen 98 begge plassert
mellom bunnflensen 36 og den indre vegg av beholderen 31 nir sammenstillingen er
sveiset sammen. Som et resultat, er de fleste kosmetiske feil fordrsaket ved & fylle for-
senkningen i bunnflensen ikke synlige fra utsiden av beholderen 31.

En standard pakkemaskin kan benyttes for 4 danne en lukkeanordning 30 og forsegle
denne til beholderen 31 med en minimal mengde ytterligere verktey. Dette er pd grunn
av i det minste delvis det faktum at kun et forseglende verktey, f.eks. et ultralydsfor-
seglende verktay, er nodvendig for & muliggjere forseglingen. Derved reduseres den
totale kostnaden for verkteyet, mens delproduksjonskostnadene og produksjonsvedlike-
hold reduseres ved a benytte et enkelt stykke, injeksjonsstapeverktey med lavt vedlike-
holdsniva i stepeprosessen. En ytterligere fordel er at den foreliggende lukkeanordning
30 er utformet slik at denne fortrinnsvis fremstilles gjennom en prosess, i hvilken stepe-
verktayet kun beveges langs en enkel akse som forlaper i formdelingen og stengeret-
ningen.,
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Alternativt, selv om det hovedsakelig mindre effektivt, kan prosesser for & fast anbringe
lukkeanordningen 30 til beholderen 31 ogsé forutsees. F.eks. kan kiebematerialet benyt-
tes for 4 sammenfaye delene av lukkeanordningen 30, eller for 4 fast anbringe lukkean-
ordningen 30 til en beholder 31.

Fig. 15 til og med 17 illustrerer en ytterligere utfarelsesform 150 av lukkeanordningen.
Et avgjerende trekk ved lukkeanordningen 150 er formen pa dennes kapsel 152, hvilken
har et hovedsakelig avrundet lokk 154, mens andre variasjoner i denne utforelsesform
kan ha lokket 154 som et flatt lokk 154. Formen av kapselen 152 tillater en lukkeanord-
ning 150 med ekstremt lav hayde eller lavt profil. Heyden av lukkeanordningen 150 kan
veere summen av leppen 52 over flensen, pluss tykkelsen av lokket 154, minus tykkelsen
av beholderveggen gjennom hvilken lukkeanordningen innferes. Denne utferelsesform
har ogsé et bergringssynlig organ 161 som kan vere forbundet med kapselen og helletu-
ten ved brytbare broer. Det beroringssynlige organ har et forbindelseselement 163 for &
g4 i inngrep med en forsenkning 165 anbrakt p3 flensen 36. Lukkeanordningen 30 vist i
fig.15 har fatt fijernet det bereringssynlige organ 161 etter dpning av lukkeanordningen
30. Et lignende bersringssynlig organ kan plasseres pa den foregiende utfarelsesform,
pé en side eller pé begge sider av kapselen.

Det hovedsakelig sylindriske skjort 156 pé kapselen 152 er ogsi modifisert for & gjore
kapselen 52 enklere 4 lukke pd stammen 34. Den hengslede side 158 av skjortet 156 er
kortere enn den svingende side 160 av skjortet 156. Denne endring eker svakt diamete-
ren av munningen 162 pa skjertet 156 fra den hengslede side 158 til den svingende side
160, uten & redusere dennes diameter i den perpendikulzre retning, og uten & endre dia-
meteren av skjertet 156 malt parallelt med lokket 154. Den forakede lange diameter av
den ovale munningen 162 tillater denne & enklere fange den del av leppen 52 som er
diametralt motsatt hengselsammenstillingen 40 enn en rund munning kunne gjere. Alli-
kevel forblir skjertet 156 sirkulert i sitt tverrsnitt perpendikulert pi aksen 164, slik at
skjertet 156 stemmer overens med den hele omkrets av stammen 34 som i den forste
utferelsesform.

En ytterligere ulikhet mellom lukkeanordningen 150 i fig. 15-18 og lukkeanordningen
301 fig. 1-14 er at lukkeanordningen 150 mangler en integrert tettende membran 58 og
trekkringen 62. Et separat membranbénd eller lapp kan pifores til innsiden av beholde-
ren 31 for & dekke bunnflensen 36. Alternativt kan for enkelte anvendelser seteforholdet
til kapselen 152 og helletuten 32 vare tilstrekkelig fluidtett, szrlig med den bererings-
synlige konstruksjon 161 intakt, for 4 muliggjere at membranen 58 kan elimineres.
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Et enkelt foldende trinn kan utfores for  plassere kapselen, helletuten og den bererings-
synlige rivestripe fra deres posisjon som stept til deres lukkede posisjon, uten at det kre-
ves “liming” eller andre oppvarmende operasjoner. Lukkeanordningen kan kneppes
sammen forholdsvis sikkert uten & lime eller sveise dens deler sammen slik at denne vil
forbli lukket under hindtering og kan enkelt innferes rent gjennom en liten dpning i en
beholder.

En orienteringsstav, eventuelt utformet som et spor i plasten gjenveerende i et formfor-
lop, kan anbringes for & forirsake at lukkeanordningen selv orienterer seg med sin
hengslede side felgende nir denne sklir ned en skréning. Den orienterende evnen til den
skristilte overflate kan forsterkes ved & gjere overflaten av skristillingen ru.

Lukkeanordningen kan ha en trekkring for 4 bryte og fjerne en tettende membran inne i
helletuten. Trekkringen kan vaere anbrakt med sin frie side som strekker seg ut over kan-
ten av helletuten pa et punkt i helletutens omkrets. Trekkringen kan vare i kontakt pa
utsiden med en finger og skyves ytterligere opp for 4 tillate at denne gripes. Dersom
stept polyetylen (som tillater varmeforsegling med polyetylendekket papp, men liten
fleksibilitet) benyttes, kan kapselen utformes som et velv for & gi et indre rom for 4 opp-
ta det hevede parti av trekkringen.

Den velvformede kapsel av lukkeanordningen kan anbringes med en estetisk tiltalende
utforming som fremdeles har et forholdsvis lavt profil. Utformingen med det lave profil
kan ogsd ha funksjonelle trekk, slik som en fremre hevet overflate som er beliggende
vertikalt fra et skristilt panel pd en gavltoppbeholder sé denne vil ikke strekke seg gjen-
nom planet til noen av sidepanelene i beholderen.

Kapselen kan ha en eller flere innstepte ben beliggende fra kapselen nar hengselet. Be-
nene vil reise seg mot den ytre side av helletuten 32 ndr kapselen 38 &pnes for 4 holde
kapselen 38 vekk fra helletuten 32. Disse benene kan foldes mot helletuten 32 nér kap-
selen 38 er lukket. Dette tillater lukkeanordningen 30 4 bli stept av enkelt tettende poly-
etylen, hvilket ikke har noen hukommelse og som uelastisk deformeres under lagring.

Rivestripen til den bereringssynlige konstruksjon kan vere todelt ved & anbringe en se-
parat trekkflik pd hver av dennes ender slik at lukkeanordningen kan pnes like bra av
venstre- eller heyrehendte personer.
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Rivestripen kan vare stapt halvrund og ute av plass slik at dennes fliker passer tett mot
kapselen nér disse foldes pé plass. Dette trekket forhindrer at rivestripen henger seg fast
1 dpningen gjennom veggen av beholderen under sammenstilling.

De ovre kantene av flikene er beliggende over toppen av kapselens skja'rt. Hver av de
gvre kanter er enkle 4 skyve vekk fra kapselen slik at en av flikene kan fast gripes for &
rive vekk rivestripen og pne lukkeanordningen. Rivestripens fotter er i kontakt med
bunnflensen til lukkeanordningen nér rivestripen er foldet pa plass og lukkeanordningen
er lukket. Denne kontakt roterer rivestripen, hvilket har en tendens til 4 tvinge det andre
avsnitt av den bergringssynlige konstruksjon inn i en forsenkning i bunnflensen.

Lukkeanordningene kan enkelt sammenstilles til deres lukkede posisjoner, og deres de-
ler og tilfayelser kan forbli i deres lukkede posisjoner uten ytterligere hindtering uten at
det krever sveiscoperasjoner eller lignende. Den forseglende operasjon som er nesdven-
dig for 4 anbringe en lukkeanordning tilstrekkelig varig for benyttelse, kan utfares sam-
tidig som lukkeanordningen foyes sammen med en beholdervegg, ved benyttelse av det
samme ultralydsverktoy eller annen energikilde, festemiddel eller lim som benyttes for &
fast anbringe lukkeanordningen til en indre vegg av beholderen. Denne forenkling sparer
et fremstillingstrinn og unngir deformasjon av lukkeanordningen som ville bli forérsa-
ket av en plastisk sveiseoperasjon utfart pd lukkeanordningen for installasjon av lukke-
anordningen i en beholder.

Den flate kapsel alternativt anbrakt i lukkeanordningen kan ha en gkende lav profil. Den
svingende side av skjertet til lukkeanordningen kan vare dypere enn den hengslede side
av skjertet. Denne utforming tillater munningen av kapselen & n noe lenger for & fange
den frie siden av leppen av stammen.

Som vist i fig. 19, ved trinn 400, er en form anbrakt for en lukkeanordning. Formen kan
vare en injeksjonsstapemaskin som ogsé har ytterligere former hvor et foretrukket
nummer er 64 former. Ved trinn 402 fylles formen med et polymert materiale som skal
dannes til en integrert lukkeanordning i et stykke. Et foretrukket polymermateriale er
polyetylen, men imidlertid kan andre polymermaterialer benyttes ved frembringelse av
lukkeanordningen. Ved trinn 404 dpnes formen og et organ for utfering anbringes for 3
fore lukkeanordningen fra stepemaskinen til en foldemaskin. Det forende organ kan
veere en flat arm med oppdelte omrider for & motta en lukkeanordning. Ved trinn 406 er
lukkeanordningen anbrakt p3 det ferende organ. Dette kan fremkomme gjennom 3 skyve
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lukkeanordningen ut av formen ved hjelp av en stav. Fereanordningen kan ogsa ha et
vakuum for & motta lukkeanordningen.

Ved trinn 408 fores lukkeanordningen til en nzrliggende foldemaskin. Ved trinn 410
leveres lukkeanordningen fra fercorganet til et reorienterende organ. Lukkeanordningen
plasseres pé det reorienterende organ med bunnen av helletuten og toppen av kapselen
rettet utad i en ikke-foldbar orientering. Orienteringen er ikke-foldbar ved at hengsel-
sammenstillingen ville brekke dersom den foldes, og helletuten ville ikke bli dekket som
onsket. Reorienteringsorganet kan vere et flatt ark med en forsenkning med eller uten et
vakuum for 4 oppta lukkeanordningen. Ved 412 beveges det reorienterende organ og
bringer lukkeanordningen til en foldeanordning, hvilket derved reorienterer lukkeanord-
ningen til en foldbar orientering med bunnen av helletuten og toppen av kapselen rettet
innad. Ved trinn 414 foldes kapselen pi helletuten ved foldeanordningen. Foldeanord-
ningen kan operere i likhet med et derhengsel i foldingen av kapselien pi helletuten. Ved
416 er lukkeanordningen frigjort fra foldeanordningen p4 en feringsmekanisme anbrakt
under for pakking og distribusjon.
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Patentkray

1.

Lukkeanordning (30) i et enkelt stykke med en helletut (32), en kapsel (38) og en heng-
selsammenstilling (40) som forbinder kapselen (38) med helletuten (32), hvilken heng-
selsammenstilling (40) tillater gjenlukkbar &pning av kapselen (38) fra helletuten (32)
mens kapselen (38) beholder sin forbindelse med helletuten (32), hvilken helletut (32)
har en flens (36) og en stamme (34) som strekker seg ut fra denne, hvilken stamme (34)
definerer en &pning (56), hvilken kapsel (38) har et lokk (42) og et skjert (44) som
strekkersegut fradette, k a r a k t e ri s ert v e d atskjortet
(44) har i det minste en stotte (102 eller 104) som strekker seg ut fra denne, hvorved
stotten (102 eller 104) statter seg mot stammen (34) for 4 forhindre innblanding fra kap-
selen (38) nir kapselen (38) er i en dpen tilstand.

2

Lukkeanordning (30) ifolgekravl, k ara k terisert ved .|
det minste et trinn (110) anbrakt p& stammen (34), hvilket trinn (110) er hovedsakelig
perpendikulart med flensen (36), hvorved den i det minste ene statte (102 eller 104)
hviler mot trinnet (110) nir kapselen (38) er i den &pne tilstand.

3.

Lukkeanordning (30) ifolge et av de foregiendekrav, k a r a k t e r i -
sert v e d entrekkring (62) forbundet med en membran (58) ved et snitt
(64), hvilken membran (58) er anbrakt inne i dpningen (56), hvorved membranen (58)
fijemes gjennom aktivering av trekkringen (62).

4.

Lukkeanordning (30) ifelgekrav3, k arak terisert ved

at kapselen {38) har en skristilt overgang (43) mellom lokket (42) og skjertet (44), hvil-
ket tillater lokket (42) & vare vinklet, hvilket vinklet lokk (42) muliggjer at trekkringen
(62) kan veere vinklet korresponderende med lokket (42), hvorved trekkringen (62) er
enkelt tilgjengelig for en bruker.

5.

Lukkeanordning (30) ifelge et av de foreghendekrav, k a r a k t e r i -

s ert v e d enorienterende stav (142) anbrakt pa lukkeanordningen (30) for
pa egnet vis 4 orientere lukkeanordningen (30) for plassering pa en beholder (31), hvil-
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ken orienterende stav (142) er anbrakt p4 den motsatte side av flensen (36) for stammen
(34).

6.

Lukkeanordning (30) ifelge et av de foreglende krav, k a r a k t e r i -
sert v e d etbereringssynligorgan (161) for & indikere pning av lukkean-
ordningen (30).

7.

Fremgangsmiéte for & fremstille lukkeanordningen (30) ifelge ethvert av de foregdende

krav, hvilken fremgangsmaéten innbefatter steping av lukkeanordningen (30) i en stepe-
form og fjerning av lukkeanordningen (30) fradenne, k a r a k t e r i -

s ert v e d atlukkeanordningen (30) transporteres i en ufoldbar orientering
fra stoapeformen til et holdeclement i en foldemaskin, og deretter transporteres lukkean-
ordningen (30) til et foldeelement, hvorved orienteringen av lukkeanordningen (30) re-
verseres til en foldbar orientering.

8.

Fremgangsmate for plassering av lukkeanordningen (30} ifelge ethvert av de foregdende
krav omkring adkomstomridet foren beholder (31), k a r a k t e r i -

s ert v e d atlukkeanordningen (30) sveises til beholderen (31), for derved
4 sveise i det minste et avsnitt (90) av hengselsammenstillingen (40) til helletuten (32).
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