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(54)实用新型名称

一种冷凝器芯体生产用钎焊炉

(57)摘要

本实用新型提供一种冷凝器芯体生产用钎

焊炉，包括炉体，炉体的外部设有夹套，夹套的外

部设有保温层，炉体的外部一侧设有氮气储罐，

氮气储罐的上端设有输气管，输气管的上端与炉

体内部上方设有的输气盘管相连，输气盘管的下

表面设有若干喷气嘴，炉体的内顶壁上设有风

机，炉体的内顶壁和内侧壁上设有多个电阻丝，

炉体的一侧顶部设有出气管，炉体的外侧壁上设

有装有冷却水的冷却水箱，冷却水箱的内部上端

设有水平设置的第一管道，出气管的下端与第一

管道连通，第一管道的下表面设有多个第二管

道，第二管道的下端连通有第三管道，第三管道

的下端连有第四管道，第四管道的下端伸出冷却

水箱并与炉体外侧壁上设有的过滤箱相连过滤

箱的底部设有出气口。
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1.一种冷凝器芯体生产用钎焊炉，包括炉体(1)，其特征在于，炉体(1)的外部设有夹套

(2)，夹套(2)的内部设有若干电加热丝(3)，夹套(2)上的外部设有保温层(4)，保温层(4)的

下部一侧设有与夹套(2)连通的导热油进口(5)，保温层(4)的上部另一侧设有与夹套(2)连

通的导热油出口(6)，炉体(1)的内侧壁上设有若干散热翅片(7)，炉体(1)的内底壁上设有

炉底板(8)，炉底板(8)的上端设有放置工件的推板(9)，炉体(1)的外部一侧设有氮气储罐

(10)，氮气储罐(10)的上端设有输气管(11)，输气管(11)上设有输气泵(12)，输气管(11)的

上端与炉体(1)内部上方设有的输气盘管(13)相连，输气盘管(13)上设有若干红外加热器

(14)，输气盘管(13)的下表面设有若干喷气嘴(15)，炉体(1)的内顶壁上设有风机(16)，炉

体(1)的内顶壁和内侧壁上还设有多个电阻丝(30)，炉体(1)的一侧顶部设有出气管(17)，

出气管(17)上设有抽风机，炉体(1)的外侧壁上设有装有冷却水的冷却水箱(18)，冷却水箱

(18)的内部上端设有水平设置的第一管道(19)，出气管(17)的下端伸入到冷却水箱(18)的

内部并与第一管道(19)连通，第一管道(19)的下表面设有多个螺旋形的第二管道(20)，第

二管道(20)的下端连通有同一个水平设置的第三管道(21)，第三管道(21)的下端连有第四

管道(22)，第四管道(22)的下端伸出冷却水箱(18)并与炉体(1)外侧壁上设有的过滤箱

(23)相连，过滤箱(23)的内部设有过滤装置，过滤箱(23)的底部设有出气口(24)。

2.根据权利要求1所述的一种冷凝器芯体生产用钎焊炉，其特征在于，所述炉体(1)的

内底壁上设有凸起(25)，炉底板(8)上设有与凸起(25)对应的插槽，且炉底板(8)采用石墨

板或复合石墨板制作。

3.根据权利要求1所述的一种冷凝器芯体生产用钎焊炉，其特征在于，所述过滤装置包

括从上至下依次水平设置的过滤箱(23)内部的玻璃棉过滤网(26)、竹炭过滤网(27)、复合

纤维棉滤网(28)和活性炭滤网(29)。
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一种冷凝器芯体生产用钎焊炉

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冷凝器芯体生产技术领域，尤其涉及一种冷凝器芯体生产用钎焊

炉。

背景技术

[0002] 钎焊是一种采用熔点比母材熔点低的填充材料，在低于母材熔点高于钎料熔点的

温度下，利用液态钎料在母材表面润湿、铺展和在母材间隙中填充与母材相互溶解与扩散

而实现零件间的连接的焊接方法，钎焊炉关键工艺应具有指导性、可操作性，满足钎焊质量

要求，对原材料适应能力强，并尽可能的降低资源的浪费。钎焊分为硬钎焊和软钎焊，现有

的冷凝器芯体生产用的软钎焊炉的保温效果不好，导致钎焊炉内部的热量容易散失，不能

很好的满足使用需求。

发明内容

[0003] 本实用新型正是针对以上技术问题，提供一种冷凝器芯体生产用钎焊炉。

[0004] 本实用新型为实现上述目的，采用以下技术方案：一种冷凝器芯体生产用钎焊炉，

包括炉体，其特征在于，炉体的外部设有夹套，夹套的内部设有若干电加热丝，夹套上的外

部设有保温层，保温层的下部一侧设有与夹套连通的导热油进口，保温层的上部另一侧设

有与夹套连通的导热油出口，炉体的内侧壁上设有若干散热翅片，炉体的内底壁上设有炉

底板，炉底板的上端设有放置工件的推板，炉体的外部一侧设有氮气储罐，氮气储罐的上端

设有输气管，输气管上设有输气泵，输气管的上端与炉体内部上方设有的输气盘管相连，输

气盘管上设有若干红外加热器，输气盘管的下表面设有若干喷气嘴，炉体的内顶壁上设有

风机，炉体的内顶壁和内侧壁上还设有多个电阻丝，炉体的一侧顶部设有出气管，出气管上

设有抽风机，炉体的外侧壁上设有装有冷却水的冷却水箱，冷却水箱的内部上端设有水平

设置的第一管道，出气管的下端伸入到冷却水箱的内部并与第一管道连通，第一管道的下

表面设有多个螺旋形的第二管道，第二管道的下端连通有同一个水平设置的第三管道，第

三管道的下端连有第四管道，第四管道的下端伸出冷却水箱并与炉体外侧壁上设有的过滤

箱相连，过滤箱的内部设有过滤装置，过滤箱的底部设有出气口。

[0005] 所述炉体的内地壁上设有凸起，炉底板上设有与凸起对应的插槽，且炉底板采用

石墨板或复合石墨板制作。

[0006] 所述过滤装置包括从上至下依次水平设置的过滤箱内部的玻璃棉过滤网、竹炭过

滤网、复合纤维棉滤网和活性炭滤网。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型的夹套中充有的导热油

和设置的保温层能对炉体进行有效的保温，保温效果较好；设置的冷却水箱能将出气管中

气体带出的热量进行有效的收集，然后经过冷却后的气体经过滤箱中设置的玻璃棉过滤

网、竹炭过滤网、复合纤维棉滤网和活性炭滤网依次过滤后排出，避免了环境污染。
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附图说明

[0008] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0009] 图中：1、炉体；2、夹套；3、电加热丝；4、保温层；5、导热油进口；6、导热油出口；7、散

热翅片；8、炉底板；9、推板；10、氮气储罐；11、输气管；12、输气泵；13、输气盘管；14、红外加

热器；15、喷气嘴；16、风机；17、出气管；18、冷却水箱；19、第一管道；20、第二管道；21、第三

管道；22、第四管道；23、过滤箱；24、出气口；25、凸起；26、玻璃棉过滤网；27、竹炭过滤网；

28、复合纤维棉滤网；29、活性炭滤网；30、电阻丝。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明：

[0011] 如图1所示，一种冷凝器芯体生产用钎焊炉，包括炉体1，炉体1的外部设有夹套2，

夹套2的内部设有若干电加热丝3，夹套2上的外部设有保温层4，保温层4的下部一侧设有与

夹套2连通的导热油进口5，保温层4的上部另一侧设有与夹套2连通的导热油出口6，炉体1

的内侧壁上设有若干散热翅片7，炉体1的内底壁上设有炉底板8，炉底板8的上端设有放置

工件的推板9，炉体1的外部一侧设有氮气储罐10，氮气储罐10的上端设有输气管11，输气管

11上设有输气泵12，输气管11的上端与炉体1内部上方设有的输气盘管13相连，输气盘管13

上设有若干红外加热器14，输气盘管13的下表面设有若干喷气嘴15，炉体1的内顶壁上设有

风机16，炉体1的内顶壁和内侧壁上还设有多个电阻丝30，炉体1的一侧顶部设有出气管17，

出气管17上设有抽风机，炉体1的外侧壁上设有装有冷却水的冷却水箱18，冷却水箱18的内

部上端设有水平设置的第一管道19，出气管17的下端伸入到冷却水箱18的内部并与第一管

道19连通，第一管道19的下表面设有多个螺旋形的第二管道20，第二管道20的下端连通有

同一个水平设置的第三管道21，第三管道21的下端连有第四管道22，第四管道22的下端伸

出冷却水箱18并与炉体1外侧壁上设有的过滤箱23相连，过滤箱23的内部设有过滤装置，过

滤箱23的底部设有出气口24。

[0012] 所述炉体1的内底壁上设有凸起25，炉底板8上设有与凸起25对应的插槽，且炉底

板8采用石墨板或复合石墨板制作。

[0013] 所述过滤装置包括从上至下依次水平设置的过滤箱23内部的玻璃棉过滤网26、竹

炭过滤网27、复合纤维棉滤网28和活性炭滤网29。

[0014] 本实用新型夹套2中充有的导热油和设置的保温层4能对炉体1进行有效的保温，

防止其内部热量散失，保温效果较好；夹套2中设置的若干电加热丝3能保证导热油始终处

于较高的温度；炉体1中充有的氮气能防止工件在加热过程中被氧化，而且氮气经红外加热

器14加热后再进入到炉体1的内部，能提高加热效果；设置的冷却水箱18能将出气管17中气

体带出的热量进行有效的收集后用于锅炉等；设置的过滤箱23中的过滤装置能将出气管17

中排出的气体吸附过滤后再排入周围空气中，避免了环境污染。

[0015] 上面结合附图对本实用新型进行了示例性描述，显然本实用新型具体实现并不受

上述方式的限制，只要采用了本实用新型的方法构思和技术方案进行的各种改进，或未经

改进直接应用于其它场合的，均在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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