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(54) ABS 수지의 제조방법

요약

본 발명은 a) 스티렌 및 아크릴로니트릴을 함유하는 단량체의 혼합물내에 용해된 S-B영의 디블록 선형 
고무로 구성된 용액을 제조하고; d) 단계 (a)의 용액에, 중합체성 메트릭스내에 함유된 고무 입자의 평
균부피 직경이 1.5μm 이상인 1종 이상의 예비성형된 ABS 수지를 공급하고; c) 예비성형된 ABS 수지를 
단계(a)의 용액내에 용해시키고; d) ABS 수지용 중합화 반응기에 이렇게 수득된 용액을 연속으로 공급하
고; e) 최종용액을 중합화시켜 다형성 형태의 ABS를 제조하는 것으로 이루어진, ABS의 제조 방법에 관한 
것이다.

명세서

[발명의 명칭]

ABS 수지의 제조 방법

본 내용은 요부공개 건이므로 전문내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

a) 스티렌 및 아크릴로니트릴을 함유하는 단량체의 혼합물내에 용해된S-B형의 디블록 선형 고무로 구성
된 용액을 제조하고; b) 단계(a)의 용액에, 중합체성 메트릭스내에 함유된 고무 입자의 평균 부피 직경
이 1.5μm 이상인, 1종 이상의 예비성형된 ABS수지를 공급하고; c) 예비성형된 ABS 수지를 단계(a)의 용
액내에 용해시키고; d) ABS 수지용 중합화 반응기에 상기 수득된 용액을 연속적으로 공급하고; e) 최종 
용액을 중합화시켜 다형성 형태의 ABS를 생산하는 것으로 이루어진, 중합체성 메트릭스내에 함유되어 있
는 고무 입자의 크기가 다형성 분포된 ABS의 제조 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서, 디블록 선형 고무가 S-B형〔S는 5,000 내지 50,000의 평균 분자량(Mw)을 갖는, 비닐방
향족 단량체로부터 유래한 비-엘라스토머성 중합체 블록을 나타내고, 반면에 B는 2,000 내지 250,000의 
평균 분량(Mw)을 갖는, 결합된 디엔으로부터 유래한 엘라스토머성 중합체 블록을 나타낸다〕인 것을 특
징으로 하는 방법.

청구항 3 

제2항에 있어서, 디블록의 양이 총 S-B 고무에 대해서 5내지 15중량%인 것을 특징으로 하는 방법.
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청구항 4 

제1항 내지 제3항 중 어느 한 항에 있어서, 최종-생물의 0.5 내지 15중량%를 형성토록 하는 양의 예비성
형된 ABS를  첨가하는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 5 

제1항 내지 제3항 중 어느 한 항에 있어서, 예비성형된 ABS 수지가 연속-덩어리식 중합화에 의하여, 또
는 덩어리-현탁법으로 수득되고, 고무상의 함량이 20중량% 이상이고, 220℃/10kg(ASTM D1238)에서 측정
하여 MFI가 5g/10′ 이상이고, 충격강도가 12.7mm 시험시료상(ASTM D256)에서 80J/m 이상인 것을 특징으
로 하는 방법.

청구항 6 

제1항의 방법으로 수득가능하고, 중합체성 메트릭스내에 함유된 고무입자의 크기가 다형성 분포인 ABS수
지.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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