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Laitteessa taitettujen painotuotteiden pinoamiseksi, jotka johdetaan li-
mittdin asetettuna, on haarukka (3) painotuotteiden vastaanottamiseksi ja
haarukan (3) alapuolella yl¥s- ja alasp#in liikkuva toinen haarukka (4)
ensimmiisen haarukan (3) luovuttamien painotuotteiden vastaanottamiseksi
ja toiselle haarukalle muodostuneen painotuotepinon laskemiseksi vastaan-
ottop8ydille (5); pinojen muodostamiseksi ristikkdisasemassa on vastaan-
ottopBytsdn jdrjestetty luisti (6) perdkkdin saapuvien painotuotepinojen
vuorottaiseksi siirt&miseksi poikittain kulkusuuntaan néhden oikealle ja
vasemmalle ja siini on kaksi lisHluistia (8) kunkin painotuotepinon siir-
timiseksi asennetun kiint8varren (9) alueelle, jolla pinot voidaan vuorot-
taisesti kaintii 90° asemaan, jossa toisiaan seuraavat pinot on kadnnetty
180° toistensa suhteen ja korkeussuunnassa liikkuva ja kuljetuslaitteessa
(F) edestakaisin liikkuva haarukka (10) painotuotteiden médr&tyn lukumdd-

rin kokoamiseksi ristikkdiseen asemaan.
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I en anordning fér stapling av falsade tryckprodukter, vilka levereras i
varandra delvis Sverlappande form, har anordnats en gaffel (3) for mottagning
av tryckprodukterna och en under gaffeln (3) uppdt cch nedéat rorligt andra
gaffel (4) f6r mottagning av frén den férsta gaffeln (3) avgivna tryckprodukter
och fbr sinkande av den pd den andra gaffeln bildade tryckproduktstapeln p3 ett
mottagningsbord (5); f&r bildande av staplar i korsldge har mottagningsbordet
forsetts med en slid (6) f8r omvixlande foérskjutning av efter varandra f&ljande
tryckproduktstaplar pi tviren i f&rhallande till transportriktningen &g hoger
eller vinster, och med tva ytterligare slidar (8) for férskjutande av varje
tryckproduktstapel Sver in i omradet f&r en svdngarm (9), med vilken stapeln
omvdxlande kan sviéngas 90° i ett ldge, vari den med efterfdljande stapeln kommer
att ligga i ett inbdrdes vridet ldge av 180°, och en i héjdled rériig och i
transportriktningen (F) fram och Ater forskjutbar gaffel (10) for uppsamling av
ett i fbrvdg bestidmt antal tryckproduktstaplar i korslédge.
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Laite taitettujen painotuotteiden pinoamiseksi

Keksinn®n kohteena on laite taitettujen painotuot-
teiden pinoamiseksi liitettynd kuljetuslaitteeseen, joka
kuljettaa painotuotteet limitt&éin asetettuna, jossa lait-
teessa on kuljetuslaitteen luovutuspuoleiseen pddhdn jdr-
jestetty vaakasuora, kuljetussuunnassa edestakaisin liik-
kuva ensimmdinen haarukka painotuotteiden vastaanottami-
seksi ja ensimmdisen haarukan alapuolella pystysuorassa
suunnassa yl&s- ja alasliikkuva laite haarukan liikkeen
yhteydessd kuljetuslaitetta vastaan tdlle laitteelle pu-
toavien painotuotteiden vastaanottamiseksi ja muodostu-
neen painotuotepinon laskemiseksi vastaanottolaitteelle,
jonka perdidn on kytketty toisiaan seuraavien painotuotepi-
nojen vuoroittaisesti k&a&nt&vd laite ja pinojen ristik-
kdisasemaan kokoava laite.

Témankaltainen pinoojalaite on tunnettu esimerkiksi
julkaisusta DE-AS 2 725 267. Mutta painoteollisuudessa
pitdsd pinota my®skin taitettuja painotuotteita nk. ris-
tikkaisasemassa, jotta ne eivdt korkeamman selkdpuolen
johdosta luisu matalamman sivun puoleen, jolloin pino va-
hingoittuisi.

Keksinndén tehtdvdnd on sen vuoksi saada aikaan
alustavasti ilmoitettu laite, joka painonopeudessa tekisi
mahdolliseksi painotuotteiden pinon muodostuksen ristik-
kdisasemassa. T&amd tehtdvd ratkaistaan keksinnén mukai-
sesti siten, ett3 ensimmdisen haarukan alle sovitettu vas-
taanottolaite muodostuu pystysuunnassa liikkuvasta toises-
ta haarukasta, ettd p®6ydiksi muodostuneelle vastaanotto-
laitteelle on sovitettu poikittain kuljetussuuntaan liik-
kuva luisti toisiaan seuraavien painotuotepinojen vuorot-
taiseksi siirtdmiseksi poikittain kulkusuuntaan ndhden
oikealle tai vasemmalle, ett&d painotuotepinojen sivuttais-
liikkeen piditepisteisiin on jarjestetty kaksi yhdensuun-

taisesti kuljetussuunnan kanssa liikkuvaa luistia kunkin
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painotuotepinon siirt&miseksi, pystyakselilla kd&ntyvidn
varren alueelle, jolla pinot voidaan vuorotellen kadntas
90° asemaan, jossa toisiaan seuraavat pinot on k&&nnetty
180° toisiinsa nihden, ja ettd kaintdvarsiliikkeen padte-
pPisteeseen on jarjestetty korkeussuunnassa liikkuva ja
kuljetussuunnassa edestakaisin liikkuva kolmas haarukka
painotuotteiden m&&rdtyn mairsn kokoamiseksi ristikk&is-
asemaan kolmannella haarukalla olevaa pinoa tai pinoja
syklisesti nostamalla k&&ntdvarsiliikkeen aikana, pinoa
tai pinoja laskemalla kunkin kuljetetun pinon p&8&lle, haa-
rukkaa takaisinvet#midllsd ja laskemalla ja uuteen ristik-
kdispinoon tarttumalla seki ristikkdispinon viemiseksi
perdadnkytkettyyn kuljetuslaitteeseen.

Talla tavoin taataan suhteellisen pienelld tilan-
kdytdl1ld painotuotteiden moitteeton ristikk8ispinoaminen
suurella teholla.

Keksintd selitet&ddn seuraavassa tarkemmin suori-
tusesimerkin perusteella viitaten piirustukseen, jossa

kuvio 1 esitt&s keksinn®n mukaisen laitteen kaava-
maista sivukuvaa ja

kuvio 2 esitt&8 kaavamaista paalikuvaa laitteesta.

Kuljetushihnalta 1, joka on kytketty esim. taitet-
tujen painotuotteiden reunat leikkaavan laitteen perdin,
johdetaan painotuotteet keskin#disin v&dlimatkoin jdrjes-
tettyjen limitysvirtojen 2 muodossa. Kuljetushihnan 1 pe-
rddn on Kkytketty sen alap&8h#&n kulkusuunnassa (nuoli F)
edestakaisin liikutettava vaakasuora haarukka 3, joka voi
ottaa kiinte8&n vasteen avulla kuljetusnauhalta 1 limitys-
virran painotuotteet, esim. 50 painotuotetta. Haarukan 3
alapuolella on sivulta avoin koontikori, jossa on sen poh-
jan muodostava haarukka 4, joka on pystysuorassa suunnassa
ylOs- ja alaspdin liikkuva ja se tulee lasketussa asemassa
ilmatyynypdyd&n 5 syvennykseen. Haarukka 3 vastaanottaa
painotuotteita niin kauan, kunnes haarukka 4 nostetussa

asemassa tulee vdlittom&sti haarukan 3 alapuolelle. Haaru-
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kan 3 liikkeelld kuljetuslaitetta F vasten putoavat pysty-
suoraan ritildn 3' pidattdm&t painotuotteet alapuolella
olevalle haarukalle 4, joka laskee sille muodostuneen pi-
non S ilmatyynypdyd&dlle 5, kun taas haarukka 3 palaa heti
lahtdasemaansa. Luisti 6 siirtdd pinon S hieman enemm&n
kuin yhden tuoteleveyden verran poikittain kuljetussuun-
taan F ndhden oikealle tai vasemmalle. Luisti 6 1liukuu
syvennyksiin 7 ilmatyynypbyddssd 5 ja odottaa kulloises-
sakin pddteasemassa, kunnes uusi pino on laskeutunut.
Joka pinon S sivuttaisessa paddteasemassa tyontaa
sen kuljetussuunnassa liikkuva luisti 8 ilmatyynypotyddlle
5 yhdensuuntaisesti kuljetussuuntaan F n&dhden hieman enem-
mé&n kuin kaksinkertaisen tuotepituuden verran eteenpdin
pystysuorassa suunnassa nostettavan ja laskettavan ja kor-
keussuunnassa k&dntyvan varren 9 alueelle, joka voi kier-
tyd pystyakselin ympdri 90°. Varsi tarttuu pinoon S k&&n-
tadkseen sen 90°:n kulmassa kuljetuslaitteelle F takaisin
pystysuorassa suunnassa nostettavalle ja 1laskettavalle
sekd kuljetussuunnassa edestakaisin liikkuvalle vaakasuo-
ralle haarukalle 10. Haarukka 10 kytkeytyy syvennyksiin 11
pbyd&n 5 pinnassa. Sen jdlkeen kun k&a&ntdvarsi 9 on nos-
tanut siihen johdetun pinon S md&rdtylle korkeudelle ja
vastapddtd oleva k#idntdvarsi on vienyt toisen pinon S,
tulee haarukka 10 takaisin, niin ettd alempi pino, joka
nojaa pinon takasivulla olevaan, haarukan 10 ldpi asetet-
tuun ritild8n 12 tms., laskeutuu alemman pinon pé&ddlle.
Kummatkin pinot ovat nyt ristikk&din, s.o. k&innettyni 180°
toisiinsa n&hden, p&&llekkdin. Niin pian kuin mddratty
mddrd pinoja S on pinottu ristikk&isasemassa paidllekkdin,
tyontdd haarukka 10 lasketussa asemassa muodostetun ris-
tikkdispinon S' kuljetuslaitteen F perddn kytketylle kul-
jetushihnalle 13, joka muodostuu yksittdisistd yhdensuun-
taisista hihnoista 13', niin ettd haarukan piikit voivat
mennd kuljetushihnaan 13 ja se voi ottaa ristikkdispinon

S' poiskuljetettavaksi.
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Laitteen ty®Snkulku ohjelmoidaan ohjauslaitteella,
jota ei ole esitetty ja se kulkee t#dysin automaattisesti.
Kuljetushihnan 1 alueella toimii laite, jota my®sk#din ei
ole esitetty, siten ettd kulloinkin mddr&tty m#drid paino-
tuotteita tydnnetd&n yhteen osalimitysvirroiksi, misti
seuraa, ettd yksittdisten yhteentydnnettyjen painotuote-
ryhmien vd8lissd on kuljetushihnalla vdlimatkat. Haarukan
3, luistin 6, luistien 8, k#&ntdvarren 9 ja haarukan 10
liikkeet mdd8rdtd8n toisiinsa n#&hden vastaavalla aikaoh-

jauksella.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite taitettujen painotuotteiden pinoamiseksi
liitettyna kuljetuslaitteeseen, joka kuljettaa painotuot-
teet limittdin asetettuna, jossa laitteessa on kuljetus-
laitteen luovutuspuoleiseen pddhdn jédrjestetty vaakasuora,
kuljetussuunnassa edestakaisin 1liikkuva ensimmdinen haa-
rukka (3) painotuotteiden vastaanottamiseksi ja ensimm&i-
sen haarukan (3) alapuolella pPystysuorassa suunnassa yl&s-
ja alasliikkuva laite (4) haarukan 1liikkeen yhteydessi
kuljetuslaitetta vastaan tdlle laitteelle putoavien paino-
tuotteiden vastaanottamiseksi ja muodostuneen painotuote-
pinon laskemiseksi vastaanottolaitteelle (5), jonka perdsn
on kytketty toisiaan seuraavien painotuotepinojen vuoroit-
taisesti k&idntdva laite ja pinojen ristikk&isasemaan ko-
koava laite, tunnet t u siitd, ettd ensimmidisen haa-
rukan (3) alle sovitettu vastaanottolaite muodostuu pys-
tysuunnassa liikkuvasta toisesta haarukasta (4), etti ply-
ddksi (5) muodostuneelle vastaanottolaitteelle on sovi-
tettu poikittain kul jetussuuntaan (F) liikkuva luisti (6)
toisiaan seuraavien painotuotepinojen vuorottaiseksi siir-
tamiseksi poikittain kulkusuuntaan ndhden oikealle tai
vasemmalle, etti painotuotepinojen sivuttaisliikkeen paa-
tepisteisiin on jarjestetty kaksi yhdensuuntaisesti kulje-
tussuunnan (F) kanssa 1liikkuvaa luistia (8) kunkin pai-
notuotepinon siirtdmiseksi, pystyakselilla kddntyvan var-
ren (9) alueelle, jolla pinot voidaan vuorotellen k&dantis
90° asemaan, jossa toisiaan seuraavat pinot on ké&dnnetty
180° toisiinsa né&hden, ja ettd kdsantdvarsiliikkeen pdate-
pisteeseen on jarjestetty korkeussuunnassa liikkuva ja
kul jetussuunnassa (F) edestakaisin liikkuva kolmas haaruk-
ka (10) painotuotteiden madrdtyn masdradn kokoamiseksi ris-
tikkdisasemaan kolmannella haarukalla (10) olevaa pinoa
tai pinoja syklisesti nostamalla kddntobvarsiliikkeen aika-

na, pinoa tai pinoja laskemalla kunkin Kuljetetun pinon
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padidlle, haarukkaa takaisinvet&mdlld ja laskemalla ja uu-
teen ristikkdispinoon tarttumalla sekd ristikkdispinon
(S') viemiseksi perdidnkytkettyyn kuljetuslaitteeseen (13).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettusiiti, ettid toinen haarukka (4) voidaan laskea
vastaanottopdyddn (5) syvennyksiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite,
tunnettusiitid, ettd painotuotepinojen kokoamiseksi
tarkoitetun kolmannen haarukan (10) per&an kytketty kulje-
tuslaite (13) muodostuu yksittdisistd yhdensuuntaisista
hihnoista (13'), joiden v&dliin haarukanpiikit menevét.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen lai-
te, tunnet tusiitd, ettd vastaanottopdyddsssd (5) on
kuljetussuunnassa (F) kulkevat syvennykset (11) painotuo-
tepinojen kokoamiseksi tarkoitetun kolmannen haarukan (10)

vastaanottamiseksi.
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Patentkrav:

1. Anordning f&r stapling av falsade tryckproduk-
ter i anslutning till en transportanordning, vilken leve-
rerar tryckprodukterna i delvis varandra &verlappande
form, vilken anordning har en med transportanordningen (1)
avgivande &nde koordinerad, horisontell, i transportrikt-
ningen fram och ater roérlig forsta gaffel (3) f6r mottag-
ning av tryckprodukterna och en under den f&rsta gaffeln
(3) i vertikal riktning uppdt och nedat rérlig anordning
(4) f6r mottagning av de vid rérandet av gaffeln mot
transportriktningen pa denna anordning fallande tryckpro-
dukterna och f6r sédnkande av tryckproduktstapeln p& en
mottagningsanordning (5), efter vilken &r kopplad en an-
ordning f&r omvéxlande véndning av efter varandra f&ljande
tryckproduktstaplar och en anordning f&ér uppsamling av
staplar i korsldge, k & nne tec knad dirav, att
mottagningsanordningen som &r anordnad under den f&rsta
gaffeln (3) bildas av en i vertikal riktning rérlig andra
gaffel (4), att pd den som ett bord (5) utformade mottag-
ningsanordningen &r anordnad en pd tviaren i forhdllande
till transportriktningen (F) rorlig slid (6) fo6r omvaxlan-
de forskjutning av de efter varandra féljande tryckpro-
duktstaplarna pa tvdren i férhdllande till transportri-
ktningen &t hdger eller vanster, att i de sidobeldgna rd-
relsedndpunkterna hos tryckproduktstapeln ar anordnade tva
parallellt i férhdllande till transportriktningen (F) rdér-
liga slidar (8) for forskjutande av varje tryckproduktsta-
pel 6ver till omradet fOr en kring en vertikal axel svéng-
bar arm (9), med vilken staplarna omvixlande kan svangas
90° i ett lage d&r efterfdljande staplar &r vridna 180° i
férhdllande till varandra, och att i andpunkten av svang-
armsrdrelsen dr anordnad en i hdjdriktningen rorlig och i
transportriktningen (F) fram och &ter f&rskjutbar tredje

gaffel (10) f6r uppsamling av ett i férvdg best&mt antal
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tryckproduktstaplar i korsldge genom cykliskt upplyftande
av den eller de pd den tredje gaffeln (10) bel&gna stap-
larna under svédngarmsrdrelsen, neds&nkande av stapeln

eller staplarna pad den i vart och ett fall frammatade sta-
peln, tillbakadragande och sd@nkande av gaffeln och gripan-
de av den nya korsstapeln och for &verféring av korssta-
peln (S') pad en efterkopplad transportanordning (13).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 n n e -

t e c knad ddrav, att den andra gaffeln (4) kan nedsan-
kas i urtagningar i mottagningsbordet.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k 8 n-
netecknaddidrav, att den efter den f6r uppsamling
av tryckproduktstaplarna avsedda tredje gaffeln (10) kopp-
lade transportanordningen (13) bestar av enskilda paral-
lella band (13'), mellan vilka gaffelarmarna gar in.

4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-3,

k @& nnetecknad dédrav, att mottagningbordet (5)
uppvisar i transportriktningen (F) 1ldépande urtagningar
(11) f6r mottagning av den tredje gaffeln (10).
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