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(57) Anotace:
Zplsob vyroby izola¢nich desek (25), sloZenych z
propojenych platkli (23) z minerélnich vldken, pfi
ném? se tavenina, tvofici vychoz{ materidl, pfeméni
na vladkna (5), k nimZ se pfivede pojivo, potom se
vldkna (5) s pojivem uloZf na dopravni péas (6) pro
vytvoteni primarniho vidkenného rouna (8). Dile se
vytvoti sekundarni vldkenné rouno (14) zdvojenim
primarniho vidkenného rouna (8) kladenim vrstev
primarniho vlakenného rouna (8) pfi¢né k podélné-
mu sméru sekundarniho vldkenného rouna (14),
potom se sekundarni vlidkenné rouno (14) rozfeze v
podélném sméru na platky (23), které se nafeZou na
pozadovanou délku, platky (23) se potom ototi o 90°
kolem své podélné osy a vzajemné se spoji do desek
(25). Spojené platky (23) se stlatuji povrchové a
nasledné se stlatuji podélné, pted nebo po roztezani
sekundarniho vldkenného rouna (14) do platki (23).
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Zpisob vyroby izola¢nich desek

Oblast techniky.

Vynalez se tyka zplisobu vyroby izolagnich desek, které jsou sloZené z propojenych platkd
z mineralnich vlaken, pfi némz se tavenina, tvofici vychozi material, pfeméni na vlakna, k nimz
se piivede pojivo, potom se vlakna s pojivem uloZi na dopravni pas pro vytvofeni priméarniho
vlakenného rouna, z néhoz se dale vyrabéji izolacni desky.

Dosavadni stav techniky

V némeckém patentovém spisu DE-PS 23 07 577 je uveden podobny zpisob vyroby izola¢nich
desek. Timto znamym zplisobem vyroby se tavenina pieméfiuje na mineralni vlakna odstfedivym
metanim z jednoho nebo nékolika rychle rotujicich metacich kol, za soucasného pridavani
vytvrzovatelného pojiva atakto upravena vldkna se zachycuji na ob&ném pasu v podobé
vldkenného rouna. Vlakna jsou orientovana prevazné& rovnob&zné s povrchem tohoto vlakenneho
rouna. Podle tohoto znamého zplisobu se vlikenné rouno rozieZe podélné na platky a vzniklé
platky se pootogi 0 90° kolem své podélné osy a takto orientované platky se vzajemné spoji
a vytvafi vyrobek v podobé pasu, ktery se dale rozieze na desky podle urcené délky. Vzhledem
k pooto¢eni platki jsou vlakna hotovych desek vedena prevainé v roving, ktera je kolma
k povrchu desek a takové desky maji znaéné velikou tuhost a pevnost kolmo ke svému povrchu.

V patentové piihlasce CA-A-1 209 893 je uveden zplsob vyroby vyrobku z vlaknitého materialu
vyrobeného z vlakenného rouna ze skelnych vldken, s obsahem pojiva, a kde vrstveni vldken
probihd rovnobé&zné s povrchem této rohoze. Timto zpisobem se provadi zvinéni vlakenného
rouna v podélném sméru tak, aby podstatnd Cast vrstvenych vliken byla rozloZena napiic
tloustky vlakenného rouna, dale se pojivo vytvrdi piisobenim tepla, vlakenné rouno se rozieze
v podélném sméru na pasy, tyto pasy se poototi o 90° asousedni pasy se vzajemné spoji
a vytvoii se desky. V pritbéhu podélného stlatovani vlakenného rouna vznika uvnitf vlakenného
rouna zvlnéna struktura kolmo k jeho podélnému sméru. Kdyz se takové vlakenné rouno rozieze
na platky a platky se pootodi o 90° a vzajemné se spoji do desek, kazdy platek ma zvinénou
strukturu, smé&fujici kolmo k zdkladnimu povrchu takové desky, a propijcuje desce vétsi tuhost
a pevnost, neZ u desek, které jsou slozené z rovnych vrstev.

Desky, vyrobené znimymi zplisoby, jsou vhodné k mnoha pouZitim, ale pfi specialnim pouziti,

jako naptiklad vnéjsi izolace sttech nebo priceli budov a izolace podlah, vykazuji nedostate¢nou
tuhost nebo pevnost nebo nedostatedné izolaéni vlastnosti.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstratiuje zplisob vyroby izolaénich desek sloZenych
z propojenych platkii z mineralnich vlaken, pfi némz se tavenina mineralnich vlaken, tvorici
vychozi material, pfeméni na vlakna, k nimz se ptivede pojivo, potom se vlakna s pojivem ulozi
na dopravni pas pro vytvofeni primarniho vldkenného rouna, podle vynalezu, jehoz podstatou je,
7e se vytvoii sekundamni vlakenné rouno zdvojenim primarniho vlakenného rouna kladenim
vrstev primarniho viakenného rouna p¥i¢né k podélnému sméru vlakenného sekundarniho rouna,
potom se sekundarni vlakenné rouno rozieze v podélném sméru na platky, které se nafeZou na
pozadovanou délku, platky se potom otoci 0 90° kolem své podélné osy a vzajemné se spoji do
desek, a potom se spojené platky stladuji povrchové a nasledné se stlacuji podéiné, bud’ pred,
anebo po rozfezani sekundarniho vlakenného rouna do platkai.
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V jednom piikladu provedeni se platky stladuji podélné v poméru 1,5: 1 az4: 1.
V jiném ptikladu provedeni se platky stlacuji povrchové v poméru3 : 1az6: 1.

V dalsim piikladu provedeni se sekundarni rouno rozieze v podélném sméru na platky, majici
pozadovanou délku, pred oto&enim o 90° a potom se spoji do desek.

V dalsim piikladu provedeni se k vlaknim ptivede pojivo, vytvrzovatelné za tepla a vytvofené
platky se stlaéuji povrchové a podélng, pred tepelnym zpracovanim vlakenného rouna pro

vytvrzeni pojiva.

Vyhodou zpiisobu podle vynilezu je, Ze vyrobena deska, obsahujici jak zvinénou strukturu
vzniklou podélnym stlalenim platkd, tak jednotliva vlakna orientovana kolmo k povrchu desky,
mé vysokou tuhost a pevnost v celém prifezu desky, pfi€emz pouze zvin€nd struktura sméfuje
kolmo k povrchu desky, zatimco vlakna jsou orientovana libovolng, v roviné kolmé k povrchu
desky. Dalsi vyhodou je, 7e deska uvedené konstrukce miZze byt vytvofena z platki ze
sekundarniho vlakenného rouna, vytvofené zdvojenim primarniho vldkenného rouna, jehoZz
vlakna jsou orientovana paralelné s jeho povrchem a prevazné v jeho podélném sméru. Zpisob
vyroby izolagnich desek podle vynalezu umoziuje vyrobu desek, slozenych z platki se zvySenou
tuhosti a pevnosti, ve srovnani s deskami, které se vyrabéji jenom z primarniho vlakenného
rouna, kde jsou vlakna libovoln& umisténa v roving rovnob&zné s jeho povrchem. Obzvlaste
vysoké tuhosti se dosdhne udesek vyrobenych z platkd, ziskanych podélnym rozfiznutim
sekundarniho vldkenného rouna, které jsou nasledné pootoceny o 90° kolem své podéiné osy,
protoze pievazné pricné orientovana vlakna vzhledem k sekundarnimu vlakennému rounu jsou
umisténa kolmo k povrchu desky. Stladenim vlakenného rouna v podélném sméru, pfed
pootoenim platki 0 90° se zvy3i pevnost v tlaku hotovych platkd, které spoleéné s uvedenym
zvy$enim tuhosti se projevuji vzajemnou interakci, pfinasejici vysledny efekt, ktery je vy3Si nez
efekt dosazeny jejich pouhym souctem.

Misto zvy$eni pevnosti se miZe vyZzadovat snizeni mérné hmotnosti, ¢imZz se miZze zvysit
izolaéni schopnost. Je znamé, Ze desky z mineralni viny, tvofené z platkd, obsahujicich asi 30 %
granulek vétsich nez 63 pm, maji optimalni izola¢ni schopnost pii mérné hmotnosti asi 40 kg/m’.
Je znamo, ze viakenné rouno se mize nejdfive vytvafet vyrobenim primarniho pomémé tenkého
vlakenného rouna a nasledné zdvojenim tohoto rouna k ziskani sekundarniho, pomé&mé tlustého
vlakenného rouna, obsahujici &astedné presahujici vrstvy primédrniho viakenného rouna, jak je
uvedeno v némeckém patentovém spisu DE-PS 35 01 897.

Jestlize se vlakenné rouno zdvoji, nanasi se vlakna na vysokorychlostni dopravm pas, pohybujici
se rychlosti 130 m/min., v podobé tenké vlakenné vrstvy, o hmotnosti 0,3 kg/m’. Kdyz se vldkna
takto nanasi, ukladaji se na dopravni pas ve smérech, které jsou rovnob&zné s povrchem
vlakenného rouna a prevazné rovnob&zné se smérem pohybu pasu. Vysledné vlikenné rouno
ziska pevnost v tahu, ktera je v jeho podélném sméru asi dvakrat vy$3i nez v pfiéném sméru.
Sekundarni vlakenné rouno se vytvafi kladenim tenkého primarniho vlakenného rouna, pomoci
kyvadlovych pasti, v nékolika vrstvach, napfiklad ve dvaceti vrstvach, ato prevazné€ pficné
k podélnému sméru sekundarniho vldkenného rouna, pficemz pocet vrstev je uréen pozadovanou
plosnou hmotnosti sekundarniho vldkenného rouna. Ve zdvojeném vldkenném rounu jsou vlakna
orientovana prevazné piiéné, kdyZ vrstvy primarniho vlakenného rouna prochdzeji napfic
primarnim viakennym rounem.

Utelem zdvojovani vldkenného rouna je obvykle ziskat sekundarni vlidkenné rouno, s poméme
velkou tloustkou a malymi zménami mé&mé hmotnosti v podélném sméru. Zpisobem podle
vynalezu se ze zdvojeného vlakenného rouna zhotovi platky, které maji 4 az 25 vrstev a plosnou
hmotnost 1 az 8 kg/m’.
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Zpisoby podélného stlatovani vlakenného rouna jsou samy o sob& znamé. Podle znamého
zptisobu uvedeného ve $vycarském patentovém spisu 620 861 se rouno z mineralnich vlaken
pfivadi mezi dva rovnob&zné dopravni pasy, které se pohybuji rychlosti V,, a nasledné se pfivede
mezi dva dal3i dopravni pasy, které se pohybuji rychlosti V,, pfi€emz rychlost V; je nizsi nez
rychlost V,. Podle poméru mezi V| a V, se vlakenné rouno vice nebo méné podélné stlacuje.
Pomér V, a 'V, se voli tak, aby se timto podélnym stlaovanim vytvofilo zvinéni vlakenného
rouna, které prochazi pti¢né kjeho podélnému sméru. Dalsim zndmym zpisobem, podle
patentového spisu US 2,500,690 se podélné stlatovani provadi sadou valcd, pfi¢emz jejich
otacky se snizuji v podélném sméru vlakenného rouna.

Vlakenné rouno se v prednostnim provedeni podéiné stlatuje pred jeho rozfezanim na platky, ale
miize se podéIné stlatovat i po jeho rozfezani na platky. Zplsobem podle vynalezu se platky
stladuji podélné zejména v poméru 1,5 : 1 az 4 : 1. Jak bylo uvedeno, platky by se mély podélné
stladovat po jejich povrchovém, tj. vertikalnim stladeni. Pfi pouZiti pojiva vytvrzovatelného za
tepla se platky podélng stlatuji pfed jejich zavedenim do vytvrzovaci pece. Zpusoby
povrchového stladovani vlakenného rouna jsou také znamy. Viidkenné rouno, které se ma
stlatovat se zavede mezi valce v sadé valch, pfiCemz vzdalenost mezi jednotlivymi vélci se
postupné zmen3uje ve sméru pohybu vlikenného rouna. Zpisobem podle vyndlezu se platky
stladuji povrchové v poméru3 : 1 az6: 1.

Roziezavani vlakenného rouna na platky se provadi zejména pilami, a to pasovymi pilami, jak je
uvedeno v némeckém patentovém spisu DE-PS 23 07 577 nebo okruznimi pilami, jak je uvedeno
ve $védské patentové prihlasce SE 441 764 a v némeckém patentovém spisu DE-PS 20 32 624.
V prikladu vyhodného provedeni zpisobu podle vynélezu se platky z mineralnich vlaken nafezou
na stanovenou délku pred jejich otocenim o 90° a spojenim do desek. Tohoto otoceni se miZze
dosahnout naptiklad ve spojeni s pfemistovanim nafezanych platkd z jednoho dopravniho pasu,
jimz se privadéji ve svém podélném sméru na druhy dopravni pas, ktery se pohybuje kolmo
k prvnimu dopravnimu pasu, jimz se dopravuji kolmo na jejich podélny smér. Takové uspofadani
je vyhodné, kdyz potiebné strojni zafizeni k provadéni tohoto zplisobu vyZaduje maly prostor.
Platky se mohou alternativné oto&it o 90° podle provedeni uvedeného v némeckych patentovych
spisech DE-PS 23 07 577 nebo DE-PS 20 32 624.

Vhodné orientované platky, uréené k vytvoreni desek, se mohou k sobé spojit pojivem, které se
nanasi na vrchni stranu vlidkenného rouna, a podle vybéru a na jeji spodni stranu, a zejména pred
rozfezanim vlakenného rouna na platky. Nemusi se v3ak pridavat dal3i pojivo, protoZze pojivo
privadéné k vlakniim pro vytvafeni vlakenného rouna, se nachéazi také na povrchu platki a mize
stadit k jejich vzajemnému spojeni pfi dobrém slisovani platki béhem vytvrzovéni pojiva ve
vytvrzovaci peci, jak je uvedeno v danské patentové piihlasce DK 3526-75. KdyZ se piivede
k vlakniim pojivo, vytvrzovatelné za tepla, pro vytvafeni vlakenného rouna, a tohoto pojiva se
pouzije také ke spojovani platki, miZe se toto pojivo vytvrdit v jedné operaci pfi prichodu
spravné orientovanych a spojenych platkd vytvrzovaci peci, kde se zahfeji na vytvrzovaci
teplotu, ktera je zejména v rozsahu 210 °C az 260 °C, pokud se jako pojiva pouzije fenol
formaldehydové pryskyfice. Pojivo pro spojeni platkd se vSak také miZe pfivést potom, co
vlakenna struktura, resp. platky, byly zahfity ve vytvrzovaci peci pro vytvrzeni pojiva
privedeného k vlaknim k vytvafeni vlakenného rouna. Po vytvrzeni ve vytvrzovaci peci se
mohou privadét také jina pojiva neZ uvedend pojiva, vytvrzovatelna teplem.

Piehled obrizkt na vykrese

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu s jednim obrazkem, kde je schematicky znazornéno
zafizeni k provadéni zpusobu podle vynalezu.
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Ptiklady provedeni vynalezu

Na pfipojeném vykresu je zndzorn&no uvedené zafizeni, s tavnou peci 1, obsahujici taveninu,
tvofici vychozi material pro vyrobu mineralnich vldken. Tavni pec 1 je opatfena vypustnym
otvorem 2, kterym se tavenina ptivadi k metacimu zafizeni 3, opatfeného Etyfmi rychle rotujicimi
metacimi koly 4. Soudasné s pfivadénim taveniny na vnéj$i povrch metacich kol 4 a
s rozprasovanim pojiva se v axialnim sméru pfivadi na povrch metacich kol 4 silny proud plynu.
Odstfedivym metanim taveniny s pojivem a pasobenim silného proudu plynu se tavenina
pieméfiuje na mineralni vlikna 5, ktera se ukladaji na nekoneény perforovany dopravni pas 6,
vedeny tfemi valci 7, znichZ jeden je pohanény neznizornénym hnacim ustrojim. Pfi této
operaci se z vlaken 5 vytvofi primamni vlikenné rouno 8, které se pfivede mezi dva kyvadlové
pasy 10, 11 pomoci daldiho dopravniho pasu 9. Spodni konce kyvadlovych pasi 10, 11 jsou
umistény vykyvné v kolmém sméru na pohyb dalsiho dopravniho pasu 12, vedeny dvéma
valci 13, z nichz jeden je pohanény nezndzornénym hnacim ustrojim. Amplituda kyvani spodnich
&asti kyvadlovych pasti 10, 11 odpovida Sifce dopravniho pasu 12, na kterém se tak vytvafi
z &asteéné presahujicich vrstev primarniho vlakenného rouna 8 zdvojené sekundarni vlakenné
rouno 14. Sekundarni vlakenné rouno 14 se dale piivadi do tseku pro povrchové stladovani,
ktery sestava ze sady tti spolupracujicich valca 15, 16, 17, kde vzdalenost mezi valci v této sadé
se postupné zmen3uje v podélném sméru sekundarniho vlikenného rouna 14. Sekundarni
vlakenné rouno 14 se dale ptivadi. do aseku pro podélné stlalovani, ktery také sestava ze sady tfi
valcd 18, 19, 20, rotujicich stejnymi otackami, které jsou v3ak nizsi, nez otaCky sady

2 ==

valcua 15, 16, 17.

Sekundarni vlakenné rouno 14 se po podélném stladeni pfivede do vytvrzovaci pece 21, kde
ohfeje na teplotu, ktera je dostate¢né& vysoka k vytvrzeni pojiva a vzdjemnému spojeni vlaken.

Po priichodu vytvrzovaci peci 21 se tepelné zpracované sekundarni vlakenné rouno 14 rozieze
v podéiném sméru pilami 22 pro vytvofeni platkit 23, které se dale rozfeZou pficnou pilou 24.
Vzniklé platky 23 se potom oto&i 0 90° kolem své podéIné osy a vzijemné se spoji do desek 25
na dopravniku 26, pticemz se soucasné na dotykové plochy platkd 23 nanasi pojivo pomoci
neznazornéného nanaeciho Ustroji, pro vzajemné slepeni platki 23.

Jak je zvykresu patrné, prochazeji vrstvy, vytvofené zprimarniho vlakenného rouna 8§,
v podstaté kolmo k povrchu hotové desky 25, akdyz jsou také zvlnény, vykazuji vysokou
odolnost proti stlaCovani.

Kromé slepeni se platky 23 mohou vzdjemné spojit pomoci paski, strun, netkané textilie nebo
papiru na jedné nebo obou stranach desek 23.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby izolaénich desek slozenych z propojenych platki z mineralnich vlaken, pfi
némsz se tavenina, tvofici vychozi material, pfeméni na vldkna, k nimz se pfivede pojivo, potom
se vlakna s pojivem uloZi na dopravni pas pro vytvofeni primarniho vlakenného rouna,
vyznadujici se tim, Ze se vytvofi sekundamni vlikenné rouno zdvojenim primarniho
vlakenného rouna kladenim vrstev primarniho vlakenného rouna piiéné k podélnému sméru
vlakenného sekundariho rouna, potom se sekundarni vlakenné rouno rozfeze v podélném smeéru
na platky, které se nafezou na pozadovanou délku, platky se potom oto¢i o 90° kolem své
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podélné osy avzijemné se spoji do desek, apotom se spojené platky stlatuji povrchove
a nasledné se stlauji podéIné, pred nebo po rozfezani sekundarniho vldkenného rouna do platki.

2. Zpasob podle naroku 1, vyznaéuje se tim, Ze se platky stlacuji podélné
vpomérul,5:1az4:1.

3. Zpisob podle narokli 1 nebo 2, vyzmadujici se tim, Ze se platky stlacuji
povrchové vpoméru3:1az6: 1.

4. Zpasob podle narokd 1 az3, vyznadujici se tim, Ze sekundirni rouno se
rozieze v podélném sméru a pfiéném sméru na platky pozadované délky, pfed otoCenim o 90°,
které se potom spoji do desek.

5. Zpisob podle naroki 1 az 4, vyznaéujici se tim, Ze kvlaknim se pred
rozfezanim sekundarniho rouna na platky pfivede pojivo, vytvrzovatelné za tepla a nasledné
vytvorené platky se stladuji povrchové a podélné pred tepelnym zpracovanim vlakenného rouna

pro vytvrzeni pojiva.

1 vykres
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