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(54)实用新型名称

轴类工件旋转用装夹机构

(57)摘要

本实用新型的目的是提供一种不会使转子

受损的轴类工件旋转用装夹机构。为实现上述目

的，本实用新型采用如下技术方案：一种轴类工

件旋转用装夹机构，包括固定块，所述固定块内

形成有容纳槽，所述容纳槽内设有压缩弹簧和磁

体，所述固定块形成有贯穿所述固定块一侧端面

的放置槽，所述放置槽与所述容纳槽相通，所述

压缩弹簧和磁体位于所述放置槽轴向侧，在压缩

弹簧的作用下，所述磁体向放置槽侧移动。
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1.一种轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于包括固定块，所述固定块内形成有容纳

槽，所述容纳槽内设有压缩弹簧和磁体，所述固定块形成有贯穿所述固定块一侧端面的放

置槽，所述放置槽与所述容纳槽相通，所述压缩弹簧和磁体位于所述放置槽轴向侧，在压缩

弹簧的作用下，所述磁体向放置槽侧移动。

2.根据权利要求1所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述放置槽横截面呈

圆形，当转子轴位于放置槽内时，所述转子轴周向外壁与放置槽槽壁间具有间隙。

3.根据权利要求1所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述固定块由第一固

定块和第二固定块构成，所述容纳槽设置于第一固定块上，所述放置槽设置于第二固定块

上，所述放置槽贯穿第二固定块相对两侧，所述第二固定块可拆卸固定于第一固定块上。

4.根据权利要求1或2所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述放置槽端部或

容纳槽端部固定有固定套，所述固定套内径小于放置槽内径，固定套与放置槽同轴设置，当

转子轴端部位于固定套内时，所述转子轴端部周向外壁与固定套周向内壁间具有间隙。

5.根据权利要求1所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述容纳槽内设有保

护垫片，所述磁体被限制在压缩弹簧与保护垫片之间。

6.根据权利要求3所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述容纳槽贯穿所述

第一固定块相对两侧，所述容纳槽靠近放置槽侧的端部周向内壁向内延伸以形成有内凸

环，所述磁体被限制在内凸环与压缩弹簧间，所述容纳槽远离内凸环的一端固定有主轴。

7.根据权利要求3所述的轴类工件旋转用装夹机构，其特征在于所述第一固定块上形

成有径向孔，所述径向孔内配合有锁紧螺钉，所述锁紧螺钉螺纹固定在径向孔内并使锁紧

螺钉端部与固定套相抵。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210816061 U

2



轴类工件旋转用装夹机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种轴类工件夹持固定机构，具体涉及一种轴类工件旋转用装夹

机构。

背景技术

[0002] 转子组件装配好后需要在表面滴漆，需要将转子横向放置并固定在旋转机上，然

后通过旋转机进行转子的自转，最后在转子上方滴漆。现有技术中，无论怎样的夹持固定方

式，都会造成转子轴受损。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种不会使转子受损的轴类工件旋转用装夹机构。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：一种轴类工件旋转用装夹机构，

包括固定块，所述固定块内形成有容纳槽，所述容纳槽内设有压缩弹簧和磁体，所述固定块

形成有贯穿所述固定块一侧端面的放置槽，所述放置槽与所述容纳槽相通，所述压缩弹簧

和磁体位于所述放置槽轴向侧，在压缩弹簧的作用下，所述磁体向放置槽侧移动。

[0005] 进行本实用新型装夹机构的使用时，将转子的转子轴插入放置槽内，通过磁体吸

引固定转子，然后通过转动固定块的方式转动转子。其中，压缩弹簧用于避免转子轴与磁体

碰撞以造成的转子轴端部受损。其中，固定块可直接固定在旋转机上。其中，磁体用于进行

转子的固定，并避免转子相对固定块自转。

[0006] 作为优选，所述放置槽横截面呈圆形，当转子轴位于放置槽内时，所述转子轴周向

外壁与放置槽槽壁间具有间隙。上述设置以提高转子转动时放置槽槽壁对转子轴的支撑面

面积，以避免转子在转动时甩出。

[0007] 作为优选，所述固定块由第一固定块和第二固定块构成，所述容纳槽设置于第一

固定块上，所述放置槽设置于第二固定块上，所述放置槽贯穿第二固定块相对两侧，所述第

二固定块可拆卸固定于第一固定块上。根据转子的转子轴是长轴还是短轴的不同进行第二

固定块的更换，以实现放置槽长度的调整。

[0008] 作为优选，所述放置槽端部或容纳槽端部固定有固定套，所述固定套内径小于放

置槽内径，固定套与放置槽同轴设置，当转子轴端部位于固定套内时，所述转子轴端部周向

外壁与固定套周向内壁间具有间隙。固定套内径小于放置槽内径，以增加转子轴与固定套

间的摩擦力，以避免转子在固定块转动时被甩出。

[0009] 作为优选，所述容纳槽内设有保护垫片，所述磁体被限制在压缩弹簧与保护垫片

之间。保护垫片用于避免磁体受损，保护垫片可采用较软或具有弹性的材料制成，比如铝

片。

[0010] 作为优选，所述容纳槽贯穿所述第一固定块相对两侧，所述容纳槽靠近放置槽侧

的端部周向内壁向内延伸以形成有内凸环，所述磁体被限制在内凸环与压缩弹簧间，所述

容纳槽远离内凸环的一端固定有主轴。内凸环和主轴用于限制压缩弹簧和磁体，主轴还能
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用于与旋转机相联动。

[0011] 作为优选，所述第一固定块上形成有径向孔，所述径向孔内配合有锁紧螺钉，所述

锁紧螺钉螺纹固定在径向孔内并使锁紧螺钉端部与固定套相抵。上述设置用于放置固定套

相对固定块转动。

[0012] 本实用新型具有能对轴类工件进行固定，不会使轴类工件被夹伤的优点。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的一种使用状态图结构示意图；

[0014] 图2为本实用新型的一种结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面根据附图和具体实施例对本实用新型作进一步描述。

[0016] 由图1、图2所示，本实用新型的一种轴类工件旋转用装夹机构，包括固定块，固定

块内形成有容纳槽10，容纳槽10内设有压缩弹簧3和磁体4，固定块形成有贯穿固定块一侧

端面的放置槽20，放置槽20与容纳槽10相通，压缩弹簧3和磁体4位于放置槽20轴向侧，在压

缩弹簧3的作用下，磁体4向放置槽20侧移动。其中，本实施例中，磁体可选择强磁铁。

[0017] 固定块由第一固定块1和第二固定块2构成，容纳槽10设置于第一固定块1上，放置

槽20设置于第二固定块上，放置槽20贯穿第二固定块2相对两侧，第二固定块2可拆卸固定

于第一固定块1上。其中，第二固定块2端部形成有横截面呈环形的环套21以套设在第一固

定块1外，环套21上形成有径向孔并配合有第一锁紧螺钉，第二固定块2通过第一锁紧螺钉

固定在第一固定块1上，第一固定块1周向外壁形成有对应径向孔并配合第一锁紧螺钉的沉

孔。

[0018] 容纳槽10贯穿第一固定块1相对两侧，容纳槽10靠近放置槽20侧的端部周向内壁

向内延伸以形成有内凸环11，磁体4被限制在内凸环11与压缩弹簧3间，容纳槽10远离内凸

环11的一端紧配固定有主轴5。其中，主轴5通过联轴器或其它组件与旋转机联动，旋转机可

为减速电机。

[0019] 容纳槽10内固定有固定套6，固定套6内径小于放置槽内径，固定套6与放置槽20同

轴设置，第一固定块1上形成有径向孔，径向孔内配合有第二锁紧螺钉，第二锁紧螺钉螺纹

固定在径向孔内并使第二锁紧螺钉端部与固定套6相抵。容纳槽10内设有保护垫片8，磁体4

被限制在压缩弹簧3与保护垫片8之间，保护垫片8位于内凸环11与磁体4之间。

[0020] 放置槽20和固定套6横截面均呈圆形，当转子轴70端部位于固定套6内时，转子轴

70端部周向外壁与固定套6周向内壁间具有间隙，转子轴70周向外壁与放置槽20槽壁间具

有间隙。

[0021] 本实用新型具有能对轴类工件进行固定，不会使轴类工件被夹伤的优点。
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图1

图2
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