
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】歯磨き時に泡立ちがよく、さわやかな感じを与

えることができる歯ブラシを提供すること。

【解決手段】歯ブラシの刷毛に貫通孔２を設け、その刷

毛を歯ブラシのヘッド部に固定する。さらに、刷毛の表

面に突起部を設けてもよい。また、隣り合う複数の刷毛

の突起部分が互いに接触し、空気の通路を形成するよう

に刷毛を調整し、ヘッド部に固定してもよい。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ヘ ッ ド 部 と 、 該 ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ る 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の 接 触 部 と を
少 な く と も 有 す る 歯 ブ ラ シ に お い て 、 該 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の 接 触 部 が
空 気 の 通 路 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 歯 ブ ラ シ 。
【 請 求 項 ２ 】
突 起 が 刷 毛 の 表 面 に 設 け ら れ た 請 求 項 １ 記 載 の 歯 ブ ラ シ 。
【 請 求 項 ３ 】
空 気 の 通 路 が 、 ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ た 刷 毛 の 少 な く と も 二 本 あ る い は 複 数 本 か ら 形 成 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 歯 ブ ラ シ 。
【 請 求 項 ４ 】
空 気 の 通 路 が 、 ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ た 刷 毛 に 設 け た 貫 通 孔 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 又 は ２ 記 載 の 歯 ブ ラ シ 。
【 請 求 項 ５ 】
貫 通 孔 が 一 つ ま た は 複 数 個 で あ る 請 求 項 ４ 記 載 の 歯 ブ ラ シ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 ヘ ッ ド 部 と 、 該 ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ る 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の
接 触 部 と を 少 な く と も 有 す る 歯 ブ ラ シ に お い て 、 該 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ
の 接 触 部 が 空 気 の 通 路 を 備 え た 歯 ブ ラ シ に 関 す る 。 ま た 、 本 発 明 は 、 ヘ ッ ド 部 と 、 該 ヘ ッ
ド 部 に 固 定 さ れ る 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の 接 触 部 と を 少 な く と も 有 す る 歯
ブ ラ シ に お い て 、 該 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の 接 触 部 が 空 気 の 通 路 を 備 え 。
し か も 歯 磨 き 時 の 泡 立 ち 性 が 向 上 す る 歯 ブ ラ シ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 か ら 、 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き し 、 食 べ か す や 歯 垢 を 除 去 し 、 口 腔 内 を 清 潔 に す る 習
慣 あ る 。 例 え ば 、 爽 快 感 や サ ッ パ リ 感 を 与 え て 使 用 感 を 高 め 、 き め が 細 か く 、 泡 保 ち の 良
い 泡 を 生 じ る こ と が で き る よ う に 、 歯 磨 き 剤 中 に キ シ リ ト ー ル と 水 溶 性 高 分 子 を 配 合 さ せ
て お く こ と （ 特 許 文 献 １ ） 。 歯 磨 き 後 に も さ わ や か な 息 を 持 続 さ せ る こ と が で き る よ う に
、 歯 磨 き 用 剤 中 に ア ミ ノ シ リ コ ー ン 及 び 親 脂 性 化 合 物 を 含 有 す る 技 術 が 報 告 さ れ て い る （
特 許 文 献 ２ ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
一 方 、 歯 ブ ラ シ の 形 状 に つ い て は 数 多 く の 報 告 が あ る 。 例 え ば 歯 ブ ラ シ の 刷 毛 の 植 設 部 の
背 面 に 凹 溝 を 形 成 し 、 そ の 凹 溝 内 に 収 め ら れ た 薬 剤 が 刷 毛 の 内 部 に 設 け ら れ た 孔 を 通 過 し
て 、 刷 毛 の 先 端 部 か ら 人 の 歯 あ る い は 歯 茎 に 塗 布 さ れ る 技 術 が あ る （ 特 許 文 献 ３ ） 。 ま た
、 閉 塞 さ れ た 中 空 筒 状 の 密 封 体 か ら な る ブ リ ッ ス ル を 設 け 、 清 掃 効 果 や 刷 掃 実 感 の 向 上 を
図 る 歯 ブ ラ シ が 報 告 さ れ て い る （ 特 許 文 献 ４ ） 。 し か し 、 こ れ ら の 技 術 は 歯 磨 き 時 に 泡 立
ち を 向 上 さ せ る 技 術 で は な い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
歯 磨 き 時 に 泡 立 ち を 向 上 さ せ る 技 術 と し て は 、 僅 か に 、 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 に 植 毛 さ れ た
毛 束 群 を ４ つ の 群 に 分 け 、 そ れ ぞ れ の 毛 束 群 の 輪 郭 形 状 を 規 定 す る 技 術 が 報 告 さ れ て い る
（ 特 許 文 献 ５ ） 。 し か し 、 そ の 技 術 で は 、 毛 束 群 の 輪 郭 形 状 を 規 定 す る の で あ っ て 、 刷 毛
１ 本 の 構 造 に 工 夫 を 加 え た も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － １ ０ ０ ３ １ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ６ － ２ ８ ７ １ １ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ４ ２ ８ ６ ５ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ４ ２ ５ ９ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ２ ５ ０ ６ ３ ２ 号 公 報
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【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
従 っ て 、 本 発 明 の 課 題 は 、 歯 磨 き 時 に 泡 立 ち が よ く 、 さ わ や か な 感 じ を 与 え る こ と が で き
る 歯 ブ ラ シ を 提 供 す る こ と に あ る 。 ま た 、 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ た 刷 毛 の １ 本 の
構 造 を 工 夫 す る こ と に よ り 、 歯 磨 き 時 に 泡 立 ち が よ く 、 さ わ や か な 感 じ を 与 え る こ と が で
き る 歯 ブ ラ シ を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 者 は 、 上 記 課 題 を 解 決 す る べ く い ろ い ろ と 試 行 錯 誤 し 、 検 討 を 重 ね て い る 中 で 、 歯
ブ ラ シ に 固 定 さ れ て い る 刷 毛 に 貫 通 孔 を あ け て み た と こ ろ 、 意 外 に も 歯 磨 き 時 に 泡 立 ち が
よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る こ と が で き る と い う こ と を 見 出 し 、 さ ら に 検 討 を 重 ね 、 本 発
明 に 到 達 し た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
す な わ ち 、 ヘ ッ ド 部 と 、 該 ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ る 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ の
接 触 部 と を 少 な く と も 有 す る 歯 ブ ラ シ に お い て 、 該 複 数 の 刷 毛 か ら な る 歯 あ る い は 歯 茎 へ
の 接 触 部 が 空 気 の 通 路 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 歯 ブ ラ シ が 請 求 項 １ の 発 明 で あ る 。 こ の
発 明 に お い て は 、 前 記 特 徴 に 加 え て 、 さ ら に 歯 磨 き 時 の 泡 立 ち 性 が 向 上 す る と い う 特 徴 を
有 す る 。 そ の 歯 ブ ラ シ の 刷 毛 の 表 面 に は 突 起 が 設 け ら れ て い る と 、 空 気 の 通 路 が 形 成 さ れ
や す く な る （ 請 求 項 ２ の 発 明 ） 。
空 気 の 通 路 は 、 好 ま し く は ２ 本 あ る い は 複 数 本 の 刷 毛 で 持 っ て 形 成 さ れ る （ 請 求 項 ３ の 発
明 ） 。
空 気 の 通 路 は 、 歯 ブ ラ シ の 刷 毛 に 設 け ら れ た 貫 通 孔 で も よ い （ 請 求 項 ４ の 発 明 ） 。 こ の 発
明 は 、 ヘ ッ ド 部 に 複 数 の 刷 毛 が 固 定 さ れ た 歯 ブ ラ シ に お い て 、 該 刷 毛 の 少 な く と も 一 部 が
貫 通 孔 を 設 け た 刷 毛 で あ る こ と を 特 徴 と す る 歯 ブ ラ シ と 記 載 す る こ と が で き る 。 貫 通 孔 は
刷 毛 １ 本 に つ き １ 個 設 け ら れ て い て も よ い が 複 数 個 設 け る こ と が 望 ま し い （ 請 求 項 ５ の 発
明 ） 。 刷 毛 の 形 状 は と く に 制 限 さ れ な い が 、 扁 平 状 で あ る と 貫 通 孔 を 設 け る 操 作 の 点 で 有
利 で あ る 。 な お 、 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ た 刷 毛 の 表 面 に 突 起 が さ ら に 設 け ら れ た
歯 ブ ラ シ は （ 請 求 項 ３ の 発 明 ） 、 前 記 歯 磨 き 時 に 泡 立 ち が よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る こ
と が で き る ば か り で な く 、 歯 垢 を 有 効 的 に 除 去 で き る の で さ ら に 有 利 で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き す る と 、 歯 磨 き 粉 の 泡 立 が 優 れ 、 さ わ や か な 感 覚 を 与
え る こ と が で き る 。 刷 毛 の 表 面 に 突 起 が さ ら に 設 け ら れ た 歯 ブ ラ シ を 用 い る と 、 前 記 歯 磨
き 時 に 泡 立 ち が よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る こ と が で き る ば か り で な く 、 歯 垢 を 有 効 的 に
除 去 で き る の で さ ら に 有 利 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
以 下 、 本 発 明 を 図 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
図 １ は 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ の 一 つ の 態 様 で あ る 。 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 分 に は 刷 毛 が 固 定 さ れ
て い る 。 そ の 刷 毛 に は 貫 通 孔 ２ が 設 け ら れ て い る 。 刷 毛 の 長 さ は ６ ～ １ ２ ｍ ｍ 程 度 が 好 ま
し い 。 貫 通 孔 は 刷 毛 の 長 さ の ほ ぼ 半 分 よ り も 上 部 の 位 置 に 設 け る こ と が 好 ま し い 。 刷 毛 １
本 に つ き 貫 通 孔 が １ 個 設 け ら れ て い て も よ い が 、 複 数 個 設 け る こ と が 望 ま し い 。
貫 通 孔 を 設 け る 理 由 か ら 刷 毛 １ 本 の 太 さ は 通 常 の 歯 ブ ラ シ が 用 い る 刷 毛 の 太 さ よ り も 太 い
ほ う が 有 利 で あ る 。 刷 毛 の 太 さ と し て は 、 例 え ば ０ ． １ ２ ５ ｍ ｍ ～ １ ． ２ ５ ｍ ｍ と す る こ
と が で き る 。 ま た 、 歯 ブ ラ シ の 刷 毛 が 太 い と き に は 、 刷 毛 の 先 端 、 つ ま り ヘ ッ ド 部 と 反 対
側 の 先 端 は 円 錐 状 に テ ー パ ー 処 理 し た り 、 球 状 に 膨 ら ま せ る 処 理 を 施 す こ と が 好 ま し い 。
さ ら に 、 先 端 部 を 凹 凸 状 と な る よ う に 加 工 す る こ と が 好 ま し い 。 こ こ で 、 貫 通 孔 と は 、 刷
毛 に 設 け ら れ た 貫 通 孔 の 一 つ の 端 か ら 他 方 の 端 ま で 空 気 が 自 由 に 流 通 で き る 程 度 の 孔 を 言
う 。 ま た 、 貫 通 孔 の 断 面 は 円 で あ る こ と が 好 ま し い が 、 円 以 外 で も よ く 、 例 え ば 楕 円 、 矩
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形 で も よ い 。
貫 通 孔 の 仮 想 延 長 線 は 、 刷 毛 が 固 定 さ れ て い る ヘ ッ ド 部 の 面 と ほ ぼ 並 行 で あ る こ と が 好 ま
し い が 、 必 ず し も ほ ぼ 平 行 に 設 け ら れ て い な け れ ば な ら な い と い う こ と で は な く 、 貫 通 孔
の 仮 想 延 長 線 と ヘ ッ ド 部 平 面 の 任 意 の 点 の 仮 想 延 長 線 と が な す 角 度 が 小 さ け れ ば 好 ま し く
、 ４ ５ 度 以 内 で あ れ ば 本 発 明 の 範 囲 内 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
貫 通 孔 の 方 向 は 特 に 制 限 さ れ な い の で あ っ て 、 任 意 の 方 向 を も た せ て よ い 。 複 数 個 の 貫 通
孔 が 同 じ 方 向 と な る よ う に し て も よ い し 、 適 宜 の 方 向 と な る よ う に し て も よ い 。
貫 通 孔 の 内 径 は 、 歯 ブ ラ シ の 機 能 を 損 な わ な い 限 り 、 任 意 の 大 き さ で よ い 。 あ ま り に 内 径
が 小 さ い と あ わ 立 ち の 効 果 が で な い の で 好 ま し く な く 、 あ ま り に 大 き な 内 径 で は 、 刷 毛 の
機 械 的 強 度 が 保 て な い の で 好 ま し く な い 。 貫 通 孔 の 内 径 は 、 刷 毛 の 長 さ 、 刷 毛 の 素 材 の 種
類 に な ど に よ り 変 動 す る が 、 用 い た 刷 毛 の 太 さ を 基 準 と し て 、 ３ ０ ～ ８ ０ ％ 程 度 の 貫 通 孔
の 内 径 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
歯 ブ ラ シ ノ ヘ ッ ド 部 に 固 定 さ れ る す べ て の 刷 毛 に 貫 通 孔 を 設 け て も よ い が 、 一 部 の 刷 毛 に
貫 通 孔 を 設 け 、 残 り の 刷 毛 に は 貫 通 孔 を 設 け な く と も よ い 。 貫 通 孔 を 設 け た 刷 毛 の 数 と 、
貫 通 孔 を 設 け て い な い 刷 毛 と の 数 の 割 合 は 、 刷 毛 の 長 さ 、 貫 通 孔 の 数 、 貫 通 孔 の 内 径 な ど
に よ り 異 な る が 、 通 常 刷 毛 の す べ て の 数 に 対 し て 、 貫 通 孔 を 設 け た 刷 毛 の 数 が ３ ０ ～ １ ０
０ ％ と す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
刷 毛 の 形 状 は 特 に 制 限 さ れ な い 。 貫 通 孔 を 設 け る 時 の 有 利 さ か ら 、 や や 扁 平 状 の 刷 毛 が 好
ま し い 。 ま た 、 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 に 近 い 部 分 は 太 め に し 、 ヘ ッ ド 部 と 反 対 側 は テ ー パ ー
処 理 し て 次 第 に 細 く な る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ヘ ッ ド 部 を 含 め た 歯 ブ ラ シ 本 体 は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 樹
脂 、 ポ リ ス チ レ ン 樹 脂 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル ブ タ ジ エ ン ス チ レ ン 樹 脂 、 ポ リ ア リ レ ー ト 樹 脂
、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル ス チ レ ン 樹 脂 な ど の 素 材 か ら 、 公 知 の 方 法 で
製 造 で き る 。 ま た 、 刷 毛 は 、 ポ リ エ チ レ ン ， ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ フ ッ 化 ビ ニ リ デ ン 、 ポ
リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ， ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ， ナ イ ロ ン ６ ， ナ イ ロ ン ６ ６ ，
ナ イ ロ ン ６ － １ ０ 、 ナ イ ロ ン ６ － １ ２ ， ナ イ ロ ン １ ２ な ど か ら 公 知 の 方 法 を 用 い て 得 ら れ
る 。
歯 ブ ラ シ の 製 法 は 平 線 植 毛 法 、 イ ン モ ー ル ド 法 、 熱 融 着 法 な ど 、 公 知 の 方 法 を 適 宜 採 用 す
れ ば よ い 。
貫 通 孔 は レ ー ザ ー 加 工 な ど 公 知 の 孔 を 設 け る 手 段 を 採 用 す れ ば よ い 。
こ の 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き す る と 、 泡 立 ち も よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 ２ は 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ の 、 上 記 と 異 な る 一 つ の 態 様 で あ る 。 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 分 に は
け が 固 定 さ れ て い る 。 そ の 刷 毛 の 貫 通 孔 ３ は 上 記 図 １ と ほ ぼ 同 様 で あ る か ら こ こ で は そ の
説 明 を 省 略 す る 。 刷 毛 の 表 面 に は 突 起 ２ が 設 け ら れ て い る 。 突 起 ２ は 歯 の 歯 垢 を 除 去 す る
機 能 が あ る 。 突 起 ２ の 形 状 は 歯 垢 除 去 す る こ と が で き る 限 り 、 制 限 さ れ な い 。 ま た 、 突 起
の 個 数 も 制 限 さ れ な い 。
突 起 を 持 つ 刷 毛 の 製 法 は 公 知 の 方 法 を 採 用 す れ ば よ い 。
こ の 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き す る と 、 泡 立 ち も よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る こ と が で き る
ば か り で な く 、 歯 垢 を 有 効 的 に 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 ３ は 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ の 、 上 記 と 異 な る 一 つ の 態 様 で あ り 、 こ の 発 明 の 要 部 を 理 解 し や
す い よ う に 示 し て あ る 。 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 分 に 、 扁 平 状 で あ っ て 、 貫 通 孔 ２ が 設 け ら れ
た 刷 毛 １ が 固 定 さ れ て い る 。 そ の 刷 毛 の 毛 先 の 部 分 に は 細 か な 切 れ 込 み 部 が 形 成 さ れ て お
り 、 歯 磨 き 処 理 が よ り 有 効 と な っ て い る 。 刷 毛 は 扁 平 で あ り 、 幅 は ０ ． ２ ５ ｍ ｍ ～ ２ ． ５
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ｍ ｍ と す る こ と が で き る 。 貫 通 孔 の 内 径 の 刷 毛 に 対 す る 割 合 は 前 記 と 同 じ で あ る が 、 刷 毛
が 大 き く な る か ら 、 貫 通 孔 の 内 径 も 大 き く な る こ と に な る 。
図 ３ の 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き す る こ と も で き る の で あ る が 、 図 ３ で 示 さ れ る 刷 毛 に 、 さ
ら に 普 通 に 用 い ら れ る 刷 毛 を 固 定 さ せ る こ と が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
図 ４ は 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ の 、 上 記 と 異 な る 一 つ の 態 様 で あ り 、 こ の 発 明 の 要 部 を 理 解 し や
す い よ う に 示 し て あ る 。 歯 ブ ラ シ の ヘ ッ ド 部 分 に 、 表 面 に 突 起 ５ が 設 け ら れ た 刷 毛 が 固 定
さ れ て い る が 、 隣 り 合 う 複 数 の 刷 毛 の 突 起 部 分 が 互 い に 接 触 し 、 空 気 の 通 路 ６ が 形 成 さ れ
る よ う に 調 整 さ れ 、 固 定 さ れ て い る 。 こ の 歯 ブ ラ シ で は 刷 毛 に 貫 通 孔 が 設 け ら れ て い な く
と も 、 空 気 の 通 路 が 形 成 さ れ る こ と に な る 。
こ の 歯 ブ ラ シ を 用 い て 歯 磨 き を 行 う と 、 刷 毛 の 毛 先 ４ と 空 気 の 通 路 ６ と が 協 調 し て 、 泡 立
ち が よ く 、 さ わ や か な 感 を 与 え る と と も に 、 歯 垢 を 有 効 的 に 除 去 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 歯 ブ ラ シ の 全 体 概 念 模 式 図 と 要 部 拡 大 断 面 図 を 示 す 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 上 記 と 異 な る 歯 ブ ラ シ の 全 体 概 念 模 式 図 と 要 部 拡 大 断 面 図 を 示 す 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 上 記 と 異 な る 歯 ブ ラ シ の 全 体 概 念 模 式 図 を 示 す 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 上 記 と 異 な る 歯 ブ ラ シ の 全 体 概 念 模 式 図 と 要 部 拡 大 断 面 図 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
１ ． 歯 ブ ラ シ の 刷 毛
２ ． 貫 通 孔
３ ． 突 起 　
４ ． 刷 毛 の 毛 先
５ ． 突 起
６ ． 空 気 の 通 路
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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