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(57) Anotace:

Dvoustuptiové vytlatovaci zafizeni pro vytla- _ \\L\\Q
tovani kauéukovych smési a plastti ma vaku- 7 N

ovaci ustroji (III) uspofadané mezi obéma
stupni. Jako prvni vytlatovaci stupen (I) se
pouzije zubové vytlatovaci zatizeni (1) a jako
druhy vytlatovaci stupen (II) se pouZije Sneko-
vé vytlatovaci zafizeni (2). Bezprostfedné za
prvnim vytla¢ovacim stupném (I) se vytlatova-
ny material, napf. roz¢letiovacim astrojim (3),
e - - - roztleni do tenkych-provazci a tento roz¢lené-.
ny material se neché padat do vstupu druhé-
ho vytlatovaciho stupné (II) prostorem, ktery
je napojen na vyvévu (8). Rozdlenovaci ustroji
(3) zde kromé roz¢lehovani do mnoha dil¢ich
provazci a vy¢lehovani cizich téles, slouZi téz
k dalsimu miseni a rozkladani, jakozZ i plastifi-
kaci vytlatovaného materialu. Jemnym roz-
¢lenénim vytlatovaného materialu do velkého
mnoZstvi provazcii o co nejmensim prufezu je
umoznéno snadné unikani vzduchu a plynu.
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Dvoustupiiové vytlacovaci zarizeni a zpusob vytlaovani kaucukovych smesi a

; plasti

Oblast techniky

Vynalez se tyka dvoustuptiového vytladovaciho zafizeni a zpusobu
vytladovani kauCukovych smeési a plastl s vakuovacim Gstrojim uspofadanym mezi
ob&ma stupni.

Dosavadni stav techniky

Provazcovité vyrobky zhotovené z kaudukovych smési a plastt musi byt
vyrobeny ve vetSin€ pfipadii pouZiti bez pori a bublin. Takové provazcovité
vyrobky se vyrabé&ji ve vytlafovacich zafizenich. Zpracovani kauCukovych smési a
plastli ve vytlaCovacich zafizenich s sebou nese, 7e pfi vtahovani materialu, ktery
ma byt vytlatovan, je do vytladovaciho zafizeni vtahovan t&z vzduch. Zpracovani
ve $nekovych vytlatovacich zafizenich s sebou dale nese vytlatovany material se
b&hem prichodu timto $nekovym vytlaGovacim zafizenim silné zahiivan, mnohdy
natolik, Ze vytladovany material zaina vyvijet plyn. Vtahovany vzduch a tvofici se
plyn pfichazeji jako pory nebo bubliny do vytlateného vyrobku a €ini jej bezcennym
nebo vedou k pronikavému zhorSeni kvality. Mnohdy vytvafi pii urcité teploté
plyny i zapracované rozpinaci Ginidlo, napf. pfi vyrob& mechovité pryze a
podobnych vyrobkd. Pfitom je nutné ze smési nejdfive odstranit vSechny latky
nekontrolované tvofici plyny pfi maximalné pfipustné teploté ve vakuovych
vytladovacich zafizenich.

Pro zamezeni této nevyhody byla vyvinuta vytlaGovaci zafizeni, u nichz
mezi zpracovaci zoénou umisténou za vstupnim Gsekem, v niz je material
plastifikovan a rozkladan, a koncovou zonou, v niz je vytvafen tlak nutny pro
vytladovani, je uspofadana podtlakova zéna pro odsavani vzduchu a plynu. U
jednoduchych provedeni je tato podtlakova zona uspofadana priblizné uprostied

T -$nekového vytlaovaciho zafizeni tim, Ze je vytvofena takzvana ryhované zona a
pramér jadra Sneku je pro vytvofeni tlaku pfed ryhovanou zonou podstatné
zmenSen a vytladovaci valec je v této zoné opatfen piipojem pro vyvévu.
Nakladngjsi vytlaovaci zafizeni jsou vytvofena dvoustuptiové tak, ze dvé Snekova
vytlaovaci zafizeni jsou uspofadana jedno za druhym, pfiCemz mezi nimi je
vytvofen prostor, ktery je zapojen na vyvévu (DE 22 55 473). Téchto nakladnéjsich
zafizeni se pouZiva tam, kde je to potiebne z davodu velikosti priichodného
mnoZstvi a/nebo vedeni teploty. Pofizeni takovych dvoustuptiovych vytlatovacich
zafizeni je spojeno se znafnymi naklady, jejich provoz je energeticky narocny a
drahy.
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Ve vytlatovaci technice se Casto pouziva zafizeni na CiSténi smési
protlagovanim, ktera po plastifikaci a rozlozeni protlatovaného materialu zadrzuji
cizi téliska a nerozlozené Castetky, které se jesté v protlatovaném materialu
nachézeji dokud tato hmota neni vytlacena. Toto zafizeni na Cisténi smési je:
obvykle usporadano na konci drahy, kterou vytlatovand hmota prochazi ve
vytlagovacim zafizeni, tedy pfed vytlagovaci hlavou nebo v ni.

Kromé Snekovych vytlaovacich zafizeni jsou znama téz, napf. z
DE-A-345 406, vytlaGovaci zafizeni se zubovymi Cerpadly, ktera se vSak ve

Py

-vytlaovaci technice prakticky neuplatnila, pfestoZe jsou znama vice nez sedmdesat
let. V téchto vytlalovacich zafizenich probihaji procesy michani, plastifikace a
rozkladani jakoZ i vytvafeni vytlaovaciho tlaku na minimalnim prostoru, jehoz
objem je dan pouze mezerami mezi zuby, a ktery lze ovliviiovat pouze otaCkami.

Dosud znamé konstrukce mimoto vykazuji problémy s plnénim a vtahovanim. Tim
snad bylo zpiisobeno, ze odborna vefejnost nepokladala tento druh vytladovacich
zafizeni za prakticky pouZitelny.

Podstata vynilezu

Vynalez odstrafiuje tyto nevyhody stavu techniky. Ukolem vynalezu je
jednoduchym zplsobem a jednoduchymi prostfedky vytvofit dvoustupfiové
vytladovaci zafizeni s nizkymi pofizovacimi i provoznimi naklady.

Vynélez spo&iva v tom, Ze se jako prvni vytlagovaci stupefi pouZije zubové
vytlaovaci zafizeni, Ze se jako druhy vytlatovaci stupen pouzije S$nekove
vytladovaci zafizeni, Ze se na konci prvniho vytlalovaciho stupné nebo
bezprostfedné za nim vytlatovany material vy&isti, jemné rozmélni a/nebo rozlozi a
tento jemn& rozmé&lnény a/nebo rozloZeny vytlagovany materil se pfi piechodu do
druhého vytlagovaciho stupné zavede do prostoru, ktery je napojen na vyvévu.

Timto jednoduchym zpiisobem se podaii v prvnim stupni, ktery ve srovnani
se Snekovym vytlaGovacim zafizenim pracuje mnohem méné nakladnym a
energeticky naronym zpiisobem, vytlatovany material pfi nepatrném teplotnim
namahanim vystavit takovému tlaku, Ze je moZné ho jemn& rozmélnit za ucelem

= 7 zbaveni plynti a odvétrani.-Druhy stupeni je pak urlen pro finalni zpracovani

vytlatovaného materialu. V prvnim stupni pouZité zubové vytlaovaci zafizeni ¢ini

celé zafizeni pruzn&ji a rychleji pfizpasobitelné potfebam zpracovavani rozdilnych
smési a pozadavkim nasledneho $nekového vytladovaciho zafizeni.

Obzvlast vyhodné je, jestlize jemne rozmélnéni a roz§tépeni zalina
bezprostiedné za dvojici ozubenych kol.

Zde se pro zpracovani materialu urCeného k vytlaovani otviraji dvé
moznosti:

Jedna spodiva v tom, Ze se vyCistény jemné rozmélnény nebo rozloZeny
vytladovany material necha volnym padem propadnout prostorem, ktery je napojen
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na vyvévu. Druha moZnost spoCiva v tom, Ze se vytlaovacim Snekem druhého
stupné odiizne nebo odskrabne nebo prevezme od pfedmétu provadgjiciho
rozmélnéni vytistény, jemné rozmélnény nebo rozloZeny vytlatovany material a
prevede se do oblasti hlubokych zavith $neku Snekového vytladovaciho zafizeni,
piiemz se v tomto prostoru vytvafi vakuum.

Jestlize rozpinaci &inidlo vmisené do materialu uréeného k vytlaCovani ma
pfi uréité teploté vyvijet plyny, napf. pfi vyrobé mechovité pryZze a podobnych
vyrobkd, je igelné ohfat zuboveé vytlaovaci zafizeni, zejména jeho kryt, na teplotu
t&sné pod teplotou, pii niz rozpinaci &inidlo vyviji plyny. Pfitom se ve vakuové
,6né ze smési urGenych k vytlaovani odstrafiuji vSechny latky, které
nekontrolovan& vytvareji plyny, pfi maximalné piipustné teploté.

K provadéni t&chto zplsobl se pouziva dvoustupfiového vytlacovaciho
zatizeni pro vytlatovéani kaucukovych smési a plastd s vakuovaci Gstrojim
uspofadanym mezi obéma stupni, které se vyznaluje tim, Ze prvni vytlaCovaci
stupeii je tvofen zubovym vytlatovacim zafizenim, Ze druhy vytlalovaci stupefi je
tvofen ¥nekovym vytlatovacim zafizenim, Ze na konci prvniho vytlaCovaciho
zafizeni nebo bezprostiedné za nim je vytvofeno rozlletiovaci ustroji, ze pod
rozé&lefiovacim ustrojim je vstup do druhého vytladovaciho zafizeni, a Ze mezi
roz&lefiovacim ustrojim a vstupem do druhého vytlatovaciho stupné je vytvoien
prostor napojeny na vyveévu.

PouZitim zubového vytladovaciho zafizeni ma celé zafizeni piiznivé
pofizovaci 1 provozni néklady. Rozéletiovaci Ustroji zde slouZi nejen pro vyfazeni
cizich télisek nybrz téZ dal$imu michéani a rozkladani jakoz i plastifikaci materialu
uréeného k vytlatovéani, predeviim vSak k jemnému rozloZeni vytlateneho
materialu do co nejvétsiho po&tu provazeil o co nejmensim prifezu, z nichz muze
vzduch i plyn snadno unikat. Podstatna vyhoda pouziti zubového vytlaovaciho
zafizeni s nasledné zapojenym roz€lefiovacim ustrojim v prvnim stupni spo€iva v
tom, Ze material urgeny k vytlatovani je v ném pii stejném stupni plastifikace a

rozloZeni zahtivan podstatng mén& nezli ve Snekovem vytlaGovacim zafizeni, takze

v mnoha pfipadech pouZiti viibec ani nedojde k vyvijeni plynd z vytlaovaného
materialu. .

— - - Ma-li vak dojit k odstranéni plynujicich sloZek, které v prvnim stupni_

nedosahnou svou zplyflovaci teplotu, je tfeba zvysit teplotu zubového
vytladovaciho zafizeni, napf. ohfevem, zménou pracovni rychlosti nebo zvysenim
pracovniho odporu.

Dvé udelné moznosti uspofadani tohoto zafizeni se jevi obzvlast
vyhodnymi:

U jednoho provedeni se pouZije prostor uspofadany mezi ob&ma stupni,
ktery je pfipojen na vyvévu a jimZ volnym padem prochazi vyCistény, jemné
rozméln&ny nebo rozlozeny vytlatovany material.

Druhé provedeni spociva v tom, ze vytlatovaci §nek druhého vytlaovaciho
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stupng, bezprostfedné navazujici na vystupni stranu roz&lefiovaciho ustroji a/nebo
rozméliiovaciho ustroji vedle vystupni strany rozméliiovaciho ustroji, je uspofadan
v takové vzdalenosti, Ze vy&istény, jemné rozmélnény nebo rozlozeny vytlacovany
material od rozmélfiovaciho Gstroji odfizne nebo odikrabne a pfimo pievezme do
hiubokych zaviti Sneku.

Piitom miize byt vyhodné, jestlize Snek $nekového vytladovaciho zafizeni v
druhém stupni ma v useku vtahovani co nejmensi pramér jadra Sneku, kdezto ve
vystupnim Gseku velky pramér jadra Sneku, CimZ se jemné provazce v prviim
tiseku, do n&hoZ zasahuje vakuum, zbavi plynu a vystavi pohybu jesté predtim,
nezli jsou znovu stlateny do jediného tlustého provazce.

Toto vytladovaci zafizeni lze s vyhodou uspofadat tak, Ze roz&lefiovaci
Gstroji je provedeno jako dérovana deska v ustroji pro vyménu dérovanych desek
pro nepfetrzity trvaly provoz.

Prehled obrizku na vykrese

Podstata vynalezu je v dalSim blize vysvétlena na pfikladech provedeni
schematicky znazornénych na piipojenych vyobrazenich, kde znadi obr. 1 fez
dvoustuptiovym vytlalovacim zafizenim s vakuovanym prostorem mezi obéma
stupni, obr. 2 fez dvoustupiiovym vytlatovacim zafizenim, jehoZz rozmélniovaci
astroji provazce astetn& obklopuje vytlaGovaci $nek.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 znazornéné dvoustupfiové vytlatovaci zafizeni pro vytlacovani
kautukovych smési a plastd s vakuovacim Gstrojim uspofadanym mezi obéma
stupni obsahuje prvni vytlacovaci stupeti I, ktery je tvofen zubovym vytlatovacim
zafizenim 1, do n&hoZ jsou pfivadény dva provazce 4 zpracovavaného materialu, a
druhy vytladovaci stupeti 1L, ktery je tvofen Snekovym vytlagovacim zafizenim 2.
Bezprostfedng za prvnim vytlatovacim stupném 1 je uspofadano roz€lefiovaci
ustroji 3, jimz je protlatovan material vytlatovany ze zuboveho vytlaovaciho

. zafizeni 1 a v némz je tento material rozclefiovan do velkého poctu velmi jemnych

provazcd 5. Tyto velmi jemné provazce 5 padaji volnym padem prostorem 6
vakuovaciho Ustroji IIL. Na tento prostor 6 je vedenim 7 napojena vyvéva 8. Tyto
jemné provazce 5 padaji do vstupu $nekového vytlatovaciho zafizeni 2 druhého
vytladovaciho stupné I
$nek 9 Snekového vytlatovaciho zafizeni 2 druhého vytlacovaciho stupné 11
m4 ve vstupnim Gseku maly primér jadra $neku, kdeZto ve vystupnim useku velky
primér jadra Sneku. '
" Pro specialni pfipady, v nichZ vytlatovany material nema dostateCnou
teplotu, je vytvofeno zahfivaci zafizeni 10 pro t&leso 11 zubového vytladovaciho
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zafizeni 1.

V piikladu provedeni podle obr. 2 se blok 12, jimz je tvofeno rozméliiovaci
zatizeni, rozklada od télesa 11 zubového vytladovaciho zafizeni 1 aZ bezprostiedné
pied $nek 9, jehoz zavity proto odfezavaji a odskrabuji provazce vytlaovaného
materialu vystupujici z bloku 12, a timto zpusobem je rozmélfiuji na velmi jemné
tastetky predtim, neZli se tyto CasteCky dostanou do zavitd Sneku. K vyvévé 8
vedouci vedeni 7 je valcem $nekového vytladovaciho zafizeni 2 pfivadéno k mistu,
v némz je pramér jadra Sneku maly, takze zavity Sneku jsou vytlaCovanym
materialem zaplnény jen z&asti. U tohoto provedeni jsou pro Gpravu teploty t€lesa
1_1_u zubového vytlagovaciho zafizeni 1 v telese 11 vyvrtany kanaly 13, kterymi
podle potieby protéka zahfivaci nebo chladici kapalina.
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PATENTOVE NAROKY

I. Zplsob vytlaCovani kaucukovych smési a plasti ve dvoustupriovém
vytlaGovacim zafizeni s vakuovacim Gstrojim uspofadanym mezi obéma stupni,
vyznadujici se tim, Ze jako prvni vytlaCovaci stupeii (I) se pouzije zubove
vytlatovaci zafizeni (1), Ze jako druhy vytlatovaci stupeti (II) se pouzije Snekové
vytlaGovaci zafizeni (2), Ze na konci prvniho vytlacovaciho stupné (I) nebo
bezprostiedné za nim se vytlaGovany material roz¢letiuje, jemné rozmélituje a/nebo
rozklada, a Ze tento jemn& rozméinény nebo rozlozeny vytlatovany material se pfi
prechodu do druhého vytladovaciho stupné (II) zavede do prostoru, ktery je

pfipojen na vyvévu (8).

2. Zpusob podle naroku I, vyznaeny tim, Ze s jemnym rozmélnénim a
rozloZenim se zapo¢ne ihned za dvojici ozubenych kol.

3. Zptsob podle naroku 1, vyznaleny tim, Ze jemné rozmélnény nebo
rozlozeny vytlaovany material se necha volnym padem padat prostorem (6), ktery
je piipojen na vyvévu (8).

4. Zptsob podle naroku 1, vyznaleny tim, Ze vytlatovacim $nekem (9)
druhého vytladovaciho stupné (II) se roz&enény, jemné rozmélnény nebo rozlozeny
vytlaGovany material odfezava nebo odgkrabiva od predmétu provadéjiciho
rozmélfiovani a prevadi se do useku hlubokych zavitl $neku (9) Snekového
vytlatovaciho zafizeni (2), pfiCemz se tento prostor zbavuje plynt.

5. Dvoustuptiové vytlagovaci zafizeni pro vytlagovani kauCukovych smési a
plastd s vakuovacim zafizenim uspofadanym mezi obéma stupni, vyznatené tim, ze
prvni vytladovaci stupeii (I) je tvofen zubovym vytlatovacim zafizenim (1), druhy
vytlaovaci stupeii (II) je tvofen Snekovym vytlatovacim zafizenim (2), na konci
prvniho vytlagovaciho zafizeni (I) nebo bezprostfedné za nim je uspofadano
rozélefiovaci Ustroji (3), pod rozclefiovacim Gstrojim (3) je uspofadan vstup
druhého vytlatovaciho zafizeni (I1), a mezi. rozéletiovacim ustrojim (3) a vstupem
druhého vytladovaciho stupné (II) je uspofadan prostor (6), ktery je napojen na
vyvévu (8). '

6. Vytlatovaci zafizeni podle naroku 5, vyznadené prostorem (6)
uspofadanym mezi obéma stupni a napojenym na vyvevu (8), kterym volnym
padem pada roz¢lenény, jemné rozméInény nebo rozloZeny vytlaCovany material.

7. Vytladovaci zafizeni podle naroku 5, vyznadené tim, Ze roz€lefiovaci
ustroji (3) a/nebo rozkladaci a rozméliiovaci ustroji je usporadano bezprostiedné za

1449 -q¥
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dvojici ozubenych kol prvniho vytlagovaciho stupné (I).

8. Vytlacovaci zafizeni podle naroku 5, vyznalené tim, Ze na vystupni
stranu rozélefiovaciho ustroji (3) a/nebo rozméliiovactho Ustroji bezprostfedné
navazujici vytladovaci $nek (9) druhého vytlatovaciho stupné (II) je uspofadan v
takové vzdalenosti, Ze rozélenény, jemné rozmélnény nebo rozlozeny vytlacovany
material od rozmélfiovaciho ustroji (3) odfezava, odskrabava a pfejima.

9. Vytlatovaci zafizeni podle naroku 5, vyznalené tim, Ze Snek (9)
Snekového vytladovactho zafizeni (2) druhého vytladovaciho stupn€ (II) ma ve
vstupni oblasti maly primér jadra Sneku a ve vystupni oblasti velky primér jadra
$neku.

10. Vytlatovaci zafizeni podle naroku 5, vyznalené tim, Ze rozlleniovaci
Gstroji (3) je vytvoreno jako dérovana deska v ustroji pro vyménu dérovanych
desek pro nepferusovany trvaly provoz.
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