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(57) Abstract

A closure (1, 13) for a container for pourable products, with
a cap closure element (2, 14) that fits onto and seals the container
opening and with an outlet component (4, 16) attached thereto ans
provided with an outlet (12, 24), where in the open position the
product is allowed to pass through the cap closure element (2, 14)
to the outlet (12, 24), is to be improved so that with the simplest
possible handling the product is delivered cleanly, in doses, without
soiling buildup around the closure’s outlet area. This is accomplished
by fitting the cap closure element (2, 14) with a flexible membrane (8,
32) that has at least one slit (11, 33) which opens up when pressure
is applied and that completely closes off the product outflow region
of the cap closure element (2, 14).

(57) Zusammenfassung

Ein VerschluB (1, 13) fiir einen Behilter fiir flieBfahige Pro-
dukte mit einem dichtend auf die Behalterbffnung aufsetzbaren kap-
penformigen VerschluBteil (2, 14), und einem damit verbunde-
nen Austrittsteil (4 16) mit Austrittstffnung (12, 24), wobei in
Offnungsposition ein Produktdurchtritt vom kappenférmigen Ver-
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schluBteil (2, 14) zur Austrittsoffnung (12, 24) freigegeben ist, soll so verbessert werden, daB er bei moglichst einfacher Handhabbarkeit
eine saubere und dosierte Produktabgabe ohne Verschmutzungen am VerschluBaustrittsbereich ermoglicht. Dies wird dadurch erreicht, da8
das kappenfrmige VerschluBteil (2, 14) mit einer flexiblen, mit wenigstens einem bei Druckanwendung dffnenden Offnungsschlitz (11,
33) versehenen Membran (8, 32) ausgeriistet ist, die den Produktausstrombereich des kappenformigen VerschluBteils (2, 14) vollstindig

abschlief3t.
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"VerschluB fiir einen Behdlter fiir flieBfdhige Produkte"

Die Erfindung betrifft einen VerschluB fiir einen Behdlter fiir flieBfdhige
Produkte mit einem dichtend auf die Behdlteroffnung aufsetzbaren kappen-
formigen VerschluBteil und einem damit verbundenen Austrittsteil mit Aus-
~ trittsoffnung, wobei in Offnungsposition ein Produktdurchtritt vom kap-
penformigen VerschiuBteil zur Austrittséffnung freigegeben ist.

Zur gezielten Dosierung von flieBfihigen Produkten, insbesondere von
flissigen Produkten, aus Behdltern sind eine Vielzahl unterschiedlicher
Verschliisse bekannt, bei denen die Produktentnahme durch z. B. Zusammen-
driicken der Flasche bei gleichzeitigem ProduktausfluB durch eine Ver-
schluBdffnung erfolgt. In den meisten F&llen flieBt Produkt schon beim
Schwenken der Flasche in Gebrauchsstellung aus. Ublicherweise werden zur
Entnahme von konzentrierten Spiil- und Reinigungsmitteln bekannte Spritz-
nippel-, Klappscharniér- oder sogenannte Pull- und Push-Verschliisse ein-
gesetzt, wobei ein solcher beispielsweise in der DE 38 29 969 C1 der An-
melderin beschrieben ist.

Es hat sich nun herausgestellt, daB insbesondere bei Fliissigprodukten mit
hohem Anteil an waschaktiven Substanzen (Tensiden) das Dosieren mit der-
artigen Verschliissen zu erheblichen Verschmutzungen im VerschluBbereich
fihrt, d. h. auch bei sehr sorgfiltiger Handhabung bleibt Produkt an der
VerschluBmiindung haften und 14duft daran ab, was unerwiinscht und nachteilig
ist. Von weiterem Nachteil ist, daB mit derartigen Verschliissen hdufig
eine genaue Dosierung nicht mdglich ist, da bei ge&ffnetem VerschluB das
Produkt zwangsldufig schwallweise austritt. Dies ist insbesondere bei den
vorgenannten hochkonzentrieten Fliissigkeiten mit hohem Tensidanteil uner-
wiinscht, die jeweils nur in gefingsten Mengen bendtigt werden.

Aus der EP 0 545 678 A2 ist ein VerschluB bekannt geworden, der ein kap-
penférmiges Element aufweist, dessen Stirnseite von einer flexiblen, mit
einem Offnungsschlitz versehenen VerschluBmembran versehen ist, welcher
nur &ffnet, wenn auf die Membranfldche ein ausreichend groBer Druck
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ausgeiibt wird, wozu es erforderlich ist, die Behdlterwandungen mit der
Hand kréftig zusammenzudriicken. Anders als ein gattungsgemidBer VerschluB
1dBt 'sich ein solcher MembranverschiuB jedoch nicht gezielt &ffnen und -
schlieBen. Von weiterem Nachteil bei diesem MembranverschluB ist, daB eine
solche Membran aus Silikon-Kautschuk trotz der schlitzférmigen Offnung
-zwar sehr dicht ist und einen sauberen ProduktabriB bewirkt sowie sofort
nach der Beendigung einer Druckausiibung auf die Seitenwandung des Behdl-
ters schlieBt, was aber dazu fiihrt, daB die Behdlterseitenwinde nach
mehrmaliger Betdtigung einbeulen und dann die notwendige Druckaufbringung
fiir ein erneutes Offnen des Membranventiles kaum oder nicht mehr moglich
ist.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, einen gattungsgemdBen VerschluB so
zu verbessern, daB er bei mdglichst einfacher Handhabbarkeit eine saubere
und dosierte Produktabgabe ohne Verschmutzungen am VerschluBaustrittsbe-
reich ermdglicht.

Diese Aufgabe wird mit einem VerschluB der eingangs bezeichneten Art
erfindungsgemdB dadurch geldst, daB das kappenférmige VerschluBteil mit
einer flexiblen, mit wenigstens einem bei Druckanwendung &ffnenden Off-
nungsschlitz versehenen Membran ausgeriistet ist, die den Produktausstrém-
bereich des kappenférmigen VerschluBteils fiir das jeweilige Produkt je-
weils ausreichend dicht, vorzugsweise vollistindig dicht, verschlieBt.

Mit einem solchen VerschluB ist bei leichter Handhabbarkeit eine gute und
saubere Dosierung mdglich, wobei Verschmutzungen durch das Produkt am
VerschluBaustrittsbereich zuverldssig vermieden werden. Durch die Membran
wird namlich ein unkontrolliertes AusflieBen von Produkt und eine daraus
folgende VerschluBbeschmutzung verhindert, da eine Produktentnahme némlich
erst durch mehr oder weniger starkes Zusammendriicken der Behdlterwandungen
erfolgen kann.

Dabei wird dann das Produkt durch den sich 6ffnenden Membranschlitz ge-
preBt und kann anschlieBend gezielt dosiert werden, wobei auch eine trop-
fenférmige Produktentnahme mdglich ist. Wird der Ausdriickvorgang abgebro-
chen, wirkt die zum Austritt hin verformte Membran in Verbindung mit dem
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erzeugten Unterdruck im Behdlter wie ein Schwingblatt. Das im VerschluB-
austrittsteil befindiiche Produkt wird dadurch soweit zuriickgesaugt, daB
ein relativ sauberes AbreiBen des Produktstrahles erfolgen kann. Durch
diesen iiberraschenden Effekt wird ein Anhaften von Produktresten an der
Austrittsoffnung weitgehend ausgeschlossen. Dabei ist die Austrittsdéffnung
jeweils an das eingesetzte Produkt angepaBt.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Membrandffnungsschlitzes besteht da-
rin, nicht nur einen Schnitt zur Bildung des Offnungsschlitzes auszufiih-
ren, sondern einen - auf das Jjeweilige Produkt in seiner Breite abge-
stimmten - ,vorzugsweise linsenformigen, Spalt in der Membran vorzusehen.
Der Spalt kann eingestanzt, eingeschnitten oder bereits bei der
spritzguBtechnischen Herstellung der Membran eingearbeitet sein. Die Er-
findung sieht hierzu in Ausgestaltung vor, daB der Offnungsschlitz als,
vorzugsweise linsenférmiger, Spalt mit einer maximalen Offnungsbreite von
0,4 mm, vorzugsweise 0,2 - 0,3 mm, ausgebildet ist. Diese Ausgestaltung
hat den Vorteil, daB sich das Produkt leichter dosieren 1aBt, schneller
nach der Druckentlastung wieder aus dem Bereich zwischen Membrane und
VerschluBspitze bzw. Austrittséffnung in den Behdlter zuriickflieBen kann
und eine gute Beliiftung des Behdlters gewdhrleistet ist.

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung ist vorgesehen, daB das kappen-
formige VerschluBteil mit einer Beliiftungseinrichtung versehen ist, welche
vorzugsweise als wenigstens ein Loch in der frei anstrémbaren Membranf 1a-
che ausgebildet ist. Durch diese zusitzliche Ausgestaltung wird die
Handhabbarkeit noch wesentlich verbessert, da nach dem Zusammendriicken der
Behd1terwandungen und dem Produktdurchtritt durch den .Offnungsschlitz der
Membran der im Behdlter entstandene Unterdruck wieder abgebaut wird, so
daB sich die Behdlterwandungen wieder ausbeulen und bei der folgenden
Produktentnahme ein einfaches Wiedereindriicken derselben méglich ist, d.
h. eine einwandfreie Produktentnahme ist dann unabhdngig vom Fiillstand des
Behdlters gewdhrleistet. Gleichzeitig ist mit der Riickverformung der Be-
hilterwandungen ein schnelleres Zuriicklaufen des zwischen Membran und
VerschluBspitze befindlichen Produktes gegeben. Dabei ist die Beliftungs-
einrichtung vorzugsweise so dimensioniert bzw. verschlieBbar ausgebildet,
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daB der vorbeschriebene Schwingblatteffekt der Membran nicht beeintrich-
tigt wird.

Eine konstruktiv besonders bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung zeichnet
sich dadurch aus, daB im Bereich einer Durchtrittsoffnung vom kappenfoér-
migen VerschluBteil zum Austrittsteil ein in das Innere des kappenformigen
VerschluBteils gerichteter ringformiger Ansatz angeformt ist, an dem die
Membran umlaufend befestigt ist. Die Membran kann dann beispielsweise
festgebklebt oder angeschweiBt werden oder einen nutformigen Randbereich
aufweisen, welcher auf den ringformigen Ansatz klemmend aufgeschoben wird.

Um ein Anhaften von Produktresten im Bereich der Austrittsoffnung weiter
zu verhindern, ist vorteilhaft vorgesehen, daB das Austrittsteil als
dinnwandige Tiillenspitze ausgebildet ist, wobei sich als besonders vor-
teilhaft eine Wanddicke im Bereich von etwa 0,7 mm erwiesen hat. AuBerdem
kdnnen auch zusdtzliche konstruktive MaBnahmen (z. B. Hohenspiegel des
Produktdurchlaufzylinders) fiir eine saubere Produktentnahme getroffen
werden.

Eine besonders vorteilhafte Ausfithrungsform, mit welcher ein verbessertes
Produktriicksaugverhalten und damit einhergehendes AbreiBen des Produkt-
strahles beim Austritt aus der Produktaustritts6ffnung erzielt wird, 1iBt
sich gemdB weiterer Ausgestaltung der Erfindung dadurch erreichen, daB die
Austrittsspitze um einen Winkel zwischen 30° und 60° gegeniiber der Ver-
schluBléngsachse geneigt ausgebildet ist. Hierdurch wird ein Anhaften von
Produktresten im Bereich der Austrittséffnung noch wirkungsvoller verhin-
dert.

Die Membran kann beispielsweise eine Scheibe aus Fahrradschlauchgummi
sein, welche geschlitzt, kreuzgeschlitzt, sternférmig geschlitzt oder dgl.
ausgebildet ist. Als weitere Materialien kénnen auch spritzfdhige Elasto-
mere verwendet werden. Dabei kann es von Vorteil sein, die Membran nach
innen oder nach auBen gewdlbt auszuformen, wobei aber auch eine gerade
oder plane Ausfiihrung den gewiinschten Effekt erzielt.
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Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung beispielsweise nédher
erldutert. Diese zeigt jeweils in einem Schnitt in

Fig. 1 eine erste, als SpritznippelverschiuB ausgebildete Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemdBen Verschlusses,

Fig. 2 eine zweite, als Pull- und Push-VerschluB ausgebildete
Ausfiihrungsform und in

Fig. 3 eine alternative Ausfiihrungsform des Austrittsteiles eines Pull-
und Push-Verschlusses.

Ein als SpritznippelverschluB ausgebildeter VerschluB fiir einen Behdlter
fir flieBfahige Produkte, insbesondere fiir hochtensidhaltige Fliissigkon-
zentrate (z. B. Spiilmittel) ist in Fig. 1 allgemein mit 1 bezeichnet und
weist zundchst ein kappenférmiges VerschluBteil 2 auf, welches innenseitig
mit einem Schraubgewinde 3 versehen ist und mit diesem Schraubgewinde 3
dichtend auf eine nicht dargestellte Behdlteréffnung eines das Produkt
. enthaltenden Behdlters aufschraubbar ist. Im Zentrumsbereich der Stirnwand
des kappenférmigen VerschluBteils 2 ist ein rohrformiges Austrittsteil 4
angeformt, derart, daB an der Innenseite des kappenformigen VerschluBteils
2 ein Produktdurchtritt in das rohrférmige Austrittsteil 4 moglich ist,
wobei die entsprechende Durchtrittséffnung mit 5 bezeichnet ist. Das
vorzugsweise als diinnwandige Tiillenspitze (Wanddicke im Bereich von 0,7
mm) ausgebildete trichterformige Austrittsteil 4 geht in eine zylindrische
Austrittsspitze 6 iiber, welche vor dem erstmaligen Offnen des Verschlusses
1 in bekannter Weise mit einer angeformten Kappe 7 verschlossen ist, die
vor der erstmaligen Ingebrauchnahme mit einem Messer, einer Haushalts-
schere oder dgl. abgetrennt werden kann.

Wesentlich fiir die Ausgestaltung des Verschlusses 1 ist nun, daB das kap-
penférmige VerschluBteil 2 mit einer flexiblen Membran 8 ausgeriistet ist,
die den Produktausstrombereich des kappenférmigen VerschluBteils 2 voll-
stdndig abschlieBt. Dazu ist vorzugsweise im Bereich der Durchtrittssff-
nung 5 am kappenfdrmigen VerschluBteil 2 zum Austrittsteil 4 ein in das
Innere des kappenférmigen VerschluBteils 2 gerichteter ringférmiger Ansatz
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9 angeformt, an welchem die Membran 8 umlaufend befestigt ist. Dazu weist
die Membran 8 vorzugsweise im &uBeren Umfangsbereich eine umlaufende Nut
10 auf, mittels welcher die Membran 8 auf den ringférmigen Ansatz 9 auf-
setzbar ist. Dabei kann die Befestigung durch klemmendes Aufschieben der
Nut 10 auf den ringférmigen Ansatz 9, durch Festkleben, VerschweiBen oder
auf andere geeignete Weise erfolgen.

Die Membran 8 weist in ihrem Zentrumsbereich wenigstens einen (ffnungs-
schlitz 11 auf, der bei Druckanwendung auf die Membran 8 &ffnet und bei
Druckabfall sofort dicht wieder schlieBt. Eine solche Membran 8 und ihre
Funktionsweise ist im einzelnen beispielsweise in der EP 0 545 678 A2
beschrieben, worauf zur Vermeidung von Wiederholungen ausdriicklich Bezug
genommen wird.

So11 nun Produkt aus dem mit einem VerschluB 1 versehenen, nicht darge-
stellten Behdlter entnommen werden, so wird zunichst die VerschluBkappe 7
des Verschlusses 1 abgetrennt, worauf eine Austrittsoffnung 12 freigegeben
wird. Um dann Produkt aus dem Behdlter entnehmen zu kénnen, ist es erfor-
derlich, die Behdlterwandungen zusammenzudriicken, wodurch auf die Membran
8 entsprechend Druck ausgeiibt wird, so daB der {ffnungsschlitz 11 &ffnet
und Produkt in den Bereich des Austrittsteils 4 gepreBt wird und aus die-
sem durch die Austrittséffnung 12 austritt. Wird der Ausdriickvorgang mit
Druckanwendung auf die Behdlterwandungen abgebrochen, wirkt die dann zur
Austrittséffnung 12 hin verformte Membran 8 in Verbindung mit dem in dem
Behdlter erzeugten Unterdruck wie ein Schwingblatt. Das noch im Aus-
trittsteil 4 befindliche Produkt wird dadurch soweit zuriickgesaugt, daB
ein sauberes AbreiBen des Produktstrahles erfolgt. Ein Anhaften von Pro-
duktresten im Bereich der Austrittséffnung 12 sowie ein unerwiinschtes Ab--
laufen an der AuBenseite des Austrittsteils 4 ist damit zuverlassig ver-
-mieden. Dieser Vorgang wird noch durch die besonders diinnwandig ausge-
fiihrte Ausgestaltung des Austrittsteils 4 unterstiitzt.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausgestaltung eines erfindungsgemdBen Ver-
schlusses, der als Pull- und Push-VerschluB ausgebildet ist. Dieser Ver-
schluB ist allgemein mit 13 bezeichnet und weist zunichst ein kappenfor-
miges VerschluBteil 14 auf, welches innenseitig mit einem Schraubgewinde
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15 versehen ist und mit diesem Schraubgewinde 15 dichtend auf eine nicht
dargestellte Behdlteréffnung eines das Produkt enthaltenden Behdlters
aufschraubbar ist. Im Zentrumsbereich der Stirnwand des kappenférmigen -
VerschluBteils 14 ist ein rohrformiger Austritt 16 angeformt, derart, daB
von der Innenseite des kappenférmigen VerschluBteils 14 ein Produktdurch-
tritt in .den rohrférmigen Austritt 16 mdglich ist. Dieser rohrférmige
Austritt 16 geht innenseitig in trichterférmig angeordnete Stege 17 iiber,
welche in eine gemeinsame geschlossene scheibenférmige Stirnwand 18 miin-
den. Zwischen den Stegen 17 hindurch ist ein Produktdurchtritt moglich.
Der rohrférmige Austritt 16 ist im Bereich des Ansatzes der Stege 17 zy-
Tindrisch nach oben verldngert, dieser zylindrische Bereich ist mit 19
bezeichnet und weist an der AuBenseite einen umlaufenden Rastvorsprung 20
auf.

Dieser zylindrische Bereich 19 dient zur Aufnahme eines allgemein mit 21
bezeichneten Austrittsteils des Verschlusses 13. Dieses Austrittsteil 21
weist einen trichterférmigen Bereich 22 mit einer Austrittsspitze 23 mit
Rustritts6ffnung 24 auf. Dabei sind am der Austrittsspitze 23 gegeniiber-
liegenden Ende des Austrittsteils 21 zwei zylinderformige Ansdtze ange-
formt, némlich ein &uBerer zylinderformiger Ansatz 25 und ein innerer
zylinderformiger Ansatz 26. Die Anordnung ist dabei so getroffen, daB in
- VerschluBstellung des Verschlusses 13 der innere zylinderférmige Ansatz 26
vollstdndig an der Innenseite des zylindrischen Bereiches 19 des Ver-
schluBteils 14 anliegt und der &uBere zylinderformige Bereich 26 an der
AuBenseite des zylindrischen Bereiches 19 sowie des rohrférmigen Austritts
16 anliegt. Dabei weist der &uBere zylinderfoérmige Ansatz 25 an seiner
Innenseite an geeigneter Stelle einen umlaufenden Rastvorsprung 27 auf,
der mit dem Rastvorsprung 20 am zylindrischen Bereich 19 derart zusammen-
wirkt, daB das Austrittsteil 21 gegeniiber dem VerschluBteil 14 in Axial-
richtung nur begrenzt zwischen einer VerschluBposition (linke Hilfte der
Figur 2) und einer Offnungsposition (rechte Hilfte der Figur 2) ver-
schiebbar ist, da in der Offnungsposition der Rastvorsprung 27 am Rast-
- vorsprung 20 anliegt.

Im Inneren des Austrittsteils 21 erweitert sich ausgehend von der Aus-
trittséffnung 24 der Innenraum zundchst auf einen zylinderférmigen Bereich
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28, dessen Innendurchmesser in etwa dem AuBendurchmesser der scheibenfér-
migen Stirnwand 18 entspricht, um sich dann bis zu dem inneren zylinder-
formigen Ansatz 26 zu erweitern. Wie in der Tlinken Darstellung der Fig. 2
zu erkennen, fiihrt diese Ausgestaltung dazu, daB in VerschluBposition der
zylinderformige Bereich 28 dicht am Umfangsrand der scheibenférmigen
Stirnwand 18 anliegt, derart, daB die Austrittséffnung 24 verschlossen
ist. Wird dann das VerschluBaustrittsteil 21 gegeniiber dem VerschluBteil
14 in Axialrichtung vom Behdlter weg verschoben, bis der Rastvorsprung 27
am Rastvorsprung 20 anliegt, ist der Bereich 28 nicht mehr in Kontakt mit
der mit dem Umfangsrand der Stirnwand 18, so daB die Austrittséffnung 24
freigegeben ist.

In Ubereinstimmung mit der Ausfiihrungsform des Verschlusses 1 nach Fig. 1
ist.im Bereich der Durchtrittsoffnung 29 vom kappenformigen VerschluBteil
14 zum rohrférmigen Austritt 16 und damit zum Austrittsteil 21 ein in das
Innere des kappenformigen VerschluBteils 14 gerichteter ringformiger An-
satz 30 angeformt, an dem umlaufend eine umlaufend mit einer Nut 31
versehene Membran 32 befestigt ist, die den Produktausstrombereich des
. kappenformigen VerschluBteils 14 abschlieBt, d. h. die Durchtrittséffnung
29 vollstdndig verschlieBt. Die Membran 32 weist in jhrem Zentrumsbereich
wenigstens einen Offnungsschlitz 33 und zusdtzlich im Randbereich ein als
Beliiftungseinrichtung dienendes Loch 34 auf.

Um Produkt aus einem mit dem VerschluB 13 versehenen, nicht dargestellten
Behdlter entnehmen zu kdonnen, ist es zundchst erforderlich, den VerschiuB
13 zu 6ffnen, in dem das VerschluBaustrittsteil 21 gegeniiber dem Ver-
schluBteil 14 in die Offnungsposition axial verschoben wird (rechte Hilfte
der Fig. 2). Durch Druck auf die Behdlterwandungen wird dann der Off-
nungsschlitz 33 der Membran 32 gedffnet und Produkt kann vom Behdlter
durch den Offnungsschlitz 33 der Membran 32 hindurch in den Bereich des
rohrférmigen Austritts 16 und der Stege 17 eintreten und zwischen den
Stegen 17 hindurch in den Bereich innerhalb des inneren zylinderférmigen
Ansatzes 26 des Austrittsteils 21. Da in dieser Position die Austritts-
offnung 24 freigegeben ist, tritt das Produkt dann durch diese aus dem
VerschluB 13 aus.
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Sobald kein Druck mehr auf die Beh@lterwandungen ausgeiibt wird, schlieBt
der Offnungsschlitz 33 der Membran 32 wieder, so daB kein weiteres Produkt
mehr vom Behdlter durch die Membran 32 hindurchtreten kann. Gleichzeitig
kann durch die noch gedffnete Austrittséffnung 24 Luft von auBen durch das
Loch 34 in der Membran 32 hindurchtreten, so daB im Behdlter eine Beliif-
tung und damit ein Druckausgleich stattfinden kann und sich die Behdlter-
wandungen wieder ausbeulen und das iiber der Membran stehende Restprodukt
ziigiger wieder zuriicklaufen kann. Dadurch ist bei der ndchsten Produkt-
ausgabe auf einfache Weise wieder ein Zusammendriicken der Behilterwandun-
gen moglich und dies unabhdngig vom Fii1lstand. AnschlieBend kann dann der
VerschluB 13 durch axiales Einschieben des VerschluBteiles 21 wieder ge-
schlossen werden.

In Fig. 3 ist eine alternative Ausfiihrungsform des Austrittsteiles 21 des
Verschlusses 13 dargestellt und insgesamt mit 2la bezeichnet. Die Teile
des Austrittsteiles 2la, welche identisch zu den Teilen und Elementen des
Austrittsteils 21 sind, sind in der Fig. 3 mit denselben Bezugszeichen wie
beim Gegenstand nach der Fig. 2 versehen. Vom VerschluBaustrittsteil 21
unterscheidet sich das VerschluBaustrittsteil 2la lediglich in der Aus-
fihrung der Austrittsspitze. Wihrend beim Gegenstand nach der Fig. 2 die
Austrittsspitze 23 mit der darin befindlichen Austrittsoffnung 24 lotrecht
zur VerschluBmittelachse 35 ausgebildet ist, ist die Austrittsspitze 23a
mit darin befindlicher Austrittséffnung 24a beim Austrittsteil 2la um ei-
nen Winkel «, geneigt zur VerschluBlingsachse 35 angeordnet. Der Winkel «
zwischen der VerschluBldngsachse 35 und der Austrittsspitzenldngsachse 36
betragt zwischen 30° und 60°. Die Linge der Austrittsspitze 23 a mit darin
angeordnetem, zur Austrittséffnung 24a fiihrendem Offnungkanal betrdgt
zwischen Ubergang zum zylinderformigen Bereich 28 und Austfittsﬁffnung 24a
ca. 10 mm. Diese Ausfiihrungsform des Austrittsteils 2la mit abgewinkelter
Austrittsspitze 23a hat sich in bezug auf ein verbessertes Produktriick-
saugverhalten und damit einhergehendes AbreiBen des Produktstrahles als
besonders vorteilhaft erwiesen, so daB die Gefahr des Anhaftens von Pro-
duktresten im Bereich der Austrittsdffnung 24a bei dieser Ausfiihrungsform
deutlich vermindert ist.
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In gleicher Weise wie die Austrittsspitze 23a beim Austrittsteil 2la ge-
geniiber der Austrittsspitze 23 beim Austrittsteil 21 um einen Winkel « von
30° bis 60° geneigt ausgebildet ist, kann auch bei dem VerschluB 1 nach
Fig. 1 die dortige Austrittsspitze 6 um einen Winkel von 30° bis 60° ge-
geniiber der Versch]uB]éngsachse 37 geneigt ausgebildet sein.

Nicht dargestellt sind in den Fig. 1 - 3 Ausfiihrungsformen, bei welchen
der Offnungsschlitz 11,33 als, vorzugsweise linsenformiger, Spalt ausge-
bildet ist. Je nach Produkt ist ein solcher Spalt maximal 0,4 mm, vorzugs-
weise 0,2 - 0,3 mm, breit. Eine zusdtzliche Beliiftungseinrichtung 34 kann
bei einem derart spaltférmigen Offnungsschlitz 11,33 gegebenenfalls ent-
fallen.

Natirlich ist die Erfindung nicht auf die dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiele beschrinkt. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind méglich,
ohne den Grundgedanken zu verlassen. So eignet sich die erfindungsgeméBe
VerschluBgestaltung auch fiir andere VerschluBtypen, beispielsweise einen
KlappscharnierverschluB, wobei wesentlich ist, daB im Produktausstrémbe-
reich des kappenformigen VerschluBteils eine entsprechende Membran ange-
ordnet ist.
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Patentanspriiche

1. VerschluB (1,13) fiir einen Behdlter fiir flieBfahige Produkte mit einem
dichtend auf die Behdlterdffnung aufsetzbaren kappenférmigen Ver-
schluBteil (2,14) und einem damit verbundenen Austrittsteil (4,16) mit
Austrittséffnung (12,24,24a), wobei in (ffnungsposition ein Produkt-
durchtritt vom kappenformigen VerschluBteil (2,14) zur Austrittsoff-
nung (12,24,24a) freigegeben ist, '
dadurch gekennzeichnet,
daB das kappenformige VerschiuBteil (2,14) mit einer flexiblen, mit
wenigstens einem bei Druckanwendung &ffnenden (ffnungsschlitz (11,33)
versehenen Membran (8,32) ausgeriistet ist, die den Produktausstrémbe-
reich des kappenférmigen VerschluBteils (2,14) fir das jeweilige Pro-
dukt jeweils ausreichend dicht, vorzugsweise vollstindig dicht, ver-
schlieBt.

2. VerschluB nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Offnungsschlitz (11,33) als, vorzugsweise linsenformiger,
Spalt mit einer maximalen Offnungsbreite von 0,4 mm, vorzugsweise 0,2
bis 0,3 mm, ausgebildet ist.

3. VerschluB nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das kappenformige VerschluBteil (14) mit einer Beliiftungseinrich-
tung (34) versehen ist.

4. VerschluB nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Beliftungseinrichtung als wenigstens ein Loch (34) in der frei
anstrombaren Membranfldche ausgebildet ist.

5. VerschluB nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
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daB im Bereich einer Durchtrittséffnung (5,29) vom kappenférmigen
VerschluBteil (2,14) zum Austrittsteil (4,21,21a) ein in das Innere
des kappenférmigen VerschiuBteils (2,14) gerichteter ringformiger An-
satz (9,30) angeformt ist, an dem die Membran (8,32) umlaufend befe-
stigt ist. )

6. VerschluB nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, ,
daB das Austrittsteil (4,23,23a) als diinnwandige Tiillenspitze ausge-
bildet ist.

7. VerschluB nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
-daB die Austrittsspitze (6,23a) um einen Winkel (&) zwischen 30° und
60° gegeniiber der VerschluBldngsachse (35,37) geneigt ausgebildet ist.
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