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Domaine de l’invention

La présente invention se rapporte à un dispositif d’essuie- 
glace de véhicule, notamment de véhicule automobile comportant un 
balai d’essuie-glace, ayant une partie supérieure allongée au moins par
tiellement flexible, une partie inférieure allongée au moins partiellement 
flexible, plusieurs éléments de liaison reliant la partie supérieure et la 
partie inférieure, les éléments de liaison répartis suivant la direction 
d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace permettant le 
mouvement relatif de la partie supérieure et de la partie inférieure l’une 
par rapport à l’autre avec une composante de mouvements dans la di
rection d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace.
Etat de la technique

Les dispositifs d’essuie-glace du type défini ci-dessus se 
composent de manière caractéristique d’un bras ou d’un levier d’essuie- 
glace pour déplacer un balai d’essuie-glace sur la vitre à nettoyer du 
véhicule. Le balai d’essuie-glace est déplacé entre une première position 
d’inversion et une seconde position d’inversion. Pour cela le bras 
d’essuie-glace est relié à l’arbre d’un moteur d’essuie-glace. En particu
lier, les vitres de véhicules automobiles ayant de fortes variations de 
courbure, il arrive que le balai d’essuie-glace perde le contact avec la 
vitre. En particulier, pour des vitres fortement courbées on peut avoir 
des zones non essuyées ou un développement de voile.

Comme la qualité de l’essuyage nécessite l’optimisation 
d’un grand nombre de paramètres, tels que par exemple la prise en 
compte de la quantité de pluie arrivant sur la vitre, l’éventuelle charge 
de neige sur la vitre ou le développement de givre, il n’est pas simple 
d’éviter la formation d’un voile en adaptant la pression du bras d’essuie- 
glace contre le pare-brise. Les vitres/pare-brises cintrés s’essuient par 
exemple mieux avec un essuie-glace de type Fin-Ray car, grâce à ses 
éléments de liaison mobiles il peut y avoir un coulissement relatif de la 
partie supérieure et de la partie inférieure du balai d’essuie-glace adap
té à la courbure présente de la vitre.

Pour essuyer une vitre sans laisser de tramées, il est 
avantageux d’éliminer la saleté accumulée sur la vitre. Pour cela, de 
multiples formes de réalisations ont un niveau de liquide de lavage ou
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de liquide de nettoyage à projeter sur la vitre du véhicule pour la net
toyer. L’application ciblée de liquide de lavage dans les zones à nettoyer 
d’un dispositif d’essuie-glace est important à la fois pour la quantité de 
liquide de nettoyage et aussi l’endroit où le liquide arrive pour avoir un 
bon résultat de nettoyage.
Exposé et avantages de l’invention

Il est utile d’améliorer les dispositifs d’essuie-glace, no
tamment d’améliorer la distribution du liquide de lavage par rapport à 
au moins l’un des paramètres mentionnés, c’est-à-dire l’endroit et/ou la 
dose de liquide de lavage distribuée à chaque fois.

L’invention a ainsi pour but de développer un moyen 
permettant d’essuyer de manière efficace et fiable sans laisser de traî
nées, une vitre de véhicule ainsi qu’un dispositif permettant de mettre 
en oeuvre ce procédé.
Exposé et avantages de l’invention

A cet effet l’invention a pour objet un dispositif d’essuie- 
glace de véhicule, notamment de véhicule automobile comportant un 
balai d’essuie-glace, ayant une partie supérieure allongée au moins par
tiellement flexible, une partie inférieure allongée au moins partiellement 
flexible, plusieurs éléments de liaison reliant la partie supérieure et la 
partie inférieure, les éléments de liaison étant répartis suivant la direc
tion d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace et ces élé
ments de liaison permettent le mouvement relatif de la partie supérieure 
et de la partie inférieure l’une par rapport à l’autre avec une compo
sante de mouvement dans la direction d’extension longitudinale du dis
positif d’essuie-glace et au moins une conduite pour distribuer du 
liquide de lavage, la conduite s’étendant dans la direction longitudinale 
du dispositif d’essuie-glace, qui comporte au moins une ouverture dans 
la conduite pour la sortie du liquide de lavage.

Les développements de l’invention permettent de réaliser 
un dispositif d’essuie-glace de véhicule d’une manière particulièrement 
avantageuse et pour divers domaines d’application. Le liquide de lavage 
peut être appliqué d’une manière particulièrement ciblée et efficace 
pour nettoyer la vitre.
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L’invention a notamment pour objet un dispositif 
d’essuie-glace de véhicule comportant un balai d’essuie-glace ayant une 
partie supérieure allongée et une partie inférieure allongée et qui sont 
au moins partiellement flexibles. Plusieurs éléments de liaison relient la 
partie supérieure et la partie inférieure en étant répartis dans la direc
tion d’extension longitudinale et en permettant le mouvement de tran
slation de la partie supérieure et de la partie inférieure l’une par rapport 
à l’autre avec une composante de mouvement dans la direction 
d’extension longitudinale du balai d’essuie-glace. Le dispositif d’essuie- 
glace comporte au moins une conduite de liquide de lavage s’étendant 
dans la direction d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace 
avec au moins un orifice pour la sortie du liquide de lavage. L’extension 
longitudinale de la conduite le long du dispositif d’essuie-glace permet 
de fournir le liquide de lavage par exemple de l’eau avec ou non un ad
ditif, dans la direction d’extension longitudinale du dispositif d’essuie- 
glace et en particulier à proximité de la lèvre d’essuyage.

Le dispositif d’essuie-glace comporte un dispositif de fixa
tion côté balai d’essuie-glace pour être relié de manière amovible à un 
élément de liaison côté véhicule ce qui réalise de manière très simple 
une conduite d’alimentation en liquide de lavage.

Dans le dispositif d’essuie-glace, l’orifice est une buse, 
notamment une buse dans la conduite. Cette buse permet d’appliquer 
de manière directionnelle le liquide de lavage sur la vitre. En outre, la 
pression avec laquelle le liquide de lavage est appliqué sur la vitre per
met un nettoyage efficace. L’essuie-glace comporte, de préférence plu
sieurs orifices et notamment au moins cinq orifices et d’une manière 
particulièrement préférentielle au moins dix orifices répartis dans au 
moins une conduite. Cela permet de fournir le liquide de lavage, locale
ment suivant l’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace en 
plusieurs endroits.

La conduite de liquide de lavage est sur la partie infé
rieure et/ou la partie supérieure du dispositif d’essuie-glace. Comme la 
partie supérieure ou la partie inférieure s’étendent dans la direction 
d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace, ces parties consti
tuent un emplacement de montage avantageux. En outre, le position-
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nement sur la partie inférieure a l’avantage d’être proche de la vitre, ce 
qui garantit mieux l’efficacité du jet. La position à la partie supérieure a 
l’avantage de permettre un branchement simplifié de la conduite 
d’alimentation ou de l’arrivée du liquide de lavage.

La conduite comporte plusieurs orifices et en particulier 
au moins cinq orifices et notamment au moins dix orifices répartis le 
long de la conduite, ce qui permet de distribuer très localement le li
quide de lavage suivant l’extension longitudinale du dispositif d’essuie- 
glace en plusieurs endroits.

La conduite de liquide de lavage se situe le long de la par
tie inférieure et/ou de la partie supérieure du dispositif d’essuie-glace. 
Comme la partie supérieure ou la partie inférieure s’étendent dans la 
direction d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace, elles 
constituent un emplacement de montage avantageux. En outre, le posi
tionnement sur la partie inférieure a l’avantage d’être plus proche de la 
vitre ce qui correspond à une meilleure sécurité d’arrivée du jet sur la 
vitre. La position sur la partie supérieure a en revanche l’avantage de 
simplifier le branchement de la conduite d’alimentation de liquide de 
lavage.

La conduite est avantageusement fixée par enfichage, en- 
clipsage ou collage à la partie inférieure et/ou à la partie supérieure. 
Cela permet de faire l’installation en seconde monte sur des dispositifs 
d’essuie-glace existants, notamment des essuie-glaces Fin-Ray pour 
leur assurer une fonction de nettoyage selon les formes de réalisation de 
la présente invention.

La conduite peut également être un corps creux intégré 
dans la partie inférieure et/ou la partie supérieure de sorte que les élé
ments qui assurent la fonction de nettoyage seront fournis dès la fabri
cation du balai d’essuie-glace, par exemple comme balai d’essuie-glace 
utilisable directement en sortie de fabrication.

Le dispositif d’essuie-glace comporte une lèvre d’essuyage 
s’étendant le long de la partie inférieure du dispositif d’essuie-glace et 
au moins une conduite est constituée par un corps creux intégré dans 
la lèvre d’essuyage. On a ainsi une conduite de liquide de lavage simple 
à réaliser et qui peut en outre être posée en seconde monte. On a en
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outre une très grande proximité de l’arête d’essuyage de la lèvre 
d’essuyage. On réduit ainsi la consommation de liquide ou de fluide de 
lavage, et qui pourrait gêner le fonctionnement.

Selon un développement, la conduite est constituée en 
fait par deux conduites améliorant encore plus l’effet de nettoyage.

L’orifice dans la conduite est réalisé par une perforation, 
notamment par une perforation mécanique ou par laser. En plus ou en 
variante, à la fabrication du dispositif d’essuie-glace, la conduite est in
tégrée dans le dispositif d’essuie-glace, notamment dans la matière 
plastique du dispositif d’essuie-glace fabriqué par injection. Ces déve
loppements permettent une fabrication particulièrement simple et/ou 
économique.

Selon un développement, le dispositif de fixation côté ba
lai d’essuie-glace et/ou l’élément de liaison côté véhicule comportent un 
dispositif de blocage pour bloquer axialement et/ou radialement le dis
positif d’essuie-glace à l’élément de liaison côté véhicule. On a ainsi un 
dispositif d’essuie-glace ayant une liaison particulièrement solide avec 
le véhicule.

La liaison du dispositif de fixation avec l’élément de liai
son peut se faire par un adaptateur standard ce qui permet de relier le 
dispositif d’essuyage tel que présenté à différents éléments de liaison, 
côté véhicule.
Dessins

La présente invention sera décrite ci-après de manière 
plus détaillée à l’aide de dispositifs d’essuie-glace représentés dans les 
dessins annexés dans lesquels :

la figure 1 est une vue en perspective d’un mode de réalisation 
d’un dispositif d’essuie-glace selon l’invention,
la figure 2 est une vue schématique coupée d’un dispositif 
d’essuie-glace avec une fonction de nettoyage telle qu’une fonction 
de balai d’essuie-glace avec des jets,
les figures 3A-3E sont des vues en coupe schématique suivant le 
plan de coupe AA de la figure 2 de différents modes de réalisation 
d’un dispositif d’essuie-glace selon l’invention,
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la figure 4 est une vue en coupe schématique d’un mode de réali
sation de dispositif d’essuie-glace équipé d’un système de lave- 
glace,
les figures 5A et 5B sont des vues en coupe schématique suivant 
le plan de coupe BB de la figure 4 d’autres modes de réalisation 
du dispositif d’essuie-glace de l’invention,
la figure 6A est une vue schématique d’un dispositif d’essuie-glace 
comportant un système de nettoyage selon d’autres modes de réa
lisation de l’invention, en position non appliquée contre la vite,
la figure 6B est une vue schématique du dispositif d’essuie-glace 
de la figure 6A en position appliquée contre la vitre,
la figure 7A est une vue schématique d’un autre mode de réalisa
tion d’un dispositif d’essuie-glace selon l’invention sous la forme 
d’un bras d’essuie-glace intégrant un balai d’essuie-glace occu
pant sa position de base,
la figure 7B est une vue schématique du bras d’essuie-glace inté
grant un balai d’essuie-glace selon la figure 7A en position appli
quée contre la vitre,
la figure 8 est une vue en perspective, schématique d’un bras 
d’essuie-glace de dispositif d’essuie-glace selon un mode de réali
sation de l’invention,
la figure 9A est une vue en coupe schématique d’une partie du 
balai d’essuie-glace de la figure 7A,
la figure 9B est une vue en coupe schématique de la partie du ba
lai d’essuie-glace dans la position de la figure 7B.

Description de modes de réalisation de l’invention

La figure 1 montre un balai d’essuie-glace 2 d’un disposi
tif d’essuie-glace selon un mode de réalisation de l’invention. Le balai 
d’essuie-glace 2 selon les figures est par exemple un balai d’essuie-glace 
de type Fin-Ray. Le balai d’essuie-glace comporte une partie supérieure 
allongée 10 et une partie inférieure allongée 12. La partie supérieure 10 
et la partie inférieure 12 sont au moins partiellement flexibles. La partie 
supérieure 10 et la partie inférieure 12 sont reliées par des éléments de 
liaison 18 mobiles. Les éléments de liaison 18 sont répartis suivant la 
direction d’extension longitudinale du balai d’essuie-glace 2 pour per-
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mettre un mouvement relatif de la partie supérieure et de la partie infé
rieure 12 l’une par rapport à l’autre dans la direction d’extension longi
tudinale.

Le dispositif d’essuie-glace selon l’invention utilise l’effet 
des écailles de queue de certains poissons qui, sous l’effet d’une pous
sée latérale ne s’échappent pas dans la direction de la poussée, mais 
prennent une forme bombée dans la direction opposée, c’est-à-dire dans 
la direction d’où est issue la poussée. Ce principe est également appelé 
principe des nageoires rayonnantes ou principe « Fin-Ray ». Le dispositif 
d’essuie-glace tel que décrit a ainsi l’avantage d’une meilleure adapta
tion à la vitre d’un véhicule. Dans le cas d’un balai d’essuie-glace usuel, 
la partie supérieure est généralement rigide, c’est-à-dire non flexible.

Les éléments de liaison 18 peuvent avoir une hauteur dif
férente. La hauteur des éléments de liaison 18 diminue au moins dans 
certaines parties vers le côté opposé de la partie de tête côté balai 
d’essuie-glace ou du dispositif de fixation 70. La partie supérieure 10 et 
la partie inférieure 12 sont reliées l’une à l’autre à la position de liaison 
extérieure 34. Comme le montrent à titre d’exemple les figures, le balai 
d’essuie-glace 2 a une forme de coin ; à la position de liaison extérieure 
34, la partie supérieure 10 et la partie inférieure 12 sont reliées l’une à 
l’autre. En outre, la partie supérieure 10 et la partie inférieure 12 sont 
fixées à une partie de tête côté balai d’essuie-glace ou au dispositif de 
fixation 70.

Une conduite 130 s’étend suivant la direction d’extension 
longitudinale du dispositif d’essuie-glace. Selon la figure 1, la conduite 
130 comporte plusieurs orifices 132 pour pulvériser du liquide de la
vage 13 vers la vitre. Par un effet de buse, les orifices réalisés en forme 
de buse créent une fonction de jet de nettoyage.

La partie de tête côté balai d’essuie-glace comporte un 
dispositif de fixation 70 muni d’une partie de tête 77 pour fixer le balai 
d’essuie-glace à un élément de fixation 50 du véhicule qui est par 
exemple un véhicule automobile. La fixation entre le dispositif de fixa
tion 70 et l’élément de liaison 50 peut être ouvert par un dispositif 
d’actionnement 71 tel que par exemple un bouton de libération, un le
vier, un bouton-poussoir ou autre dispositif d’actionnement. Le balai



3014800

5

10

15

20

25

30

35

8 

d’essuie-glace 2 est relié de manière amovible à l’aide du dispositif de 
fixation 70 et de l’élément de liaison 50. Une alimentation 57 dans 
l’élément de liaison 50 permet de fournir du liquide de lavage, par 
exemple par la partie de tête 77 à la conduite 57.

La partie de tête peut comporter un système de conduites 
appropriées.

L’alimentation 57 est réalisée par un corps creux dans 
l’élément de liaison 50 ou encore directement sous la forme de l’élément 
de liaison 50.

La partie de tête 77 côté balai d’essuie-glace comporte un 
dispositif d’actionnement 71 pour libérer la liaison par la force et/ou 
par la forme entre le dispositif de fixation 70 et l’élément de liaison 50 
côté véhicule. Le dispositif d’actionnement 71, comme le montre à titre 
d’exemple la figure 1 est prévu sur la partie de tête 77 de façon à être en 
regard du dispositif de fixation 70. En variante, le dispositif 
d’actionnement 71 peut également être prévu sur le côté de la pièce de 
tête 77.

Le dispositif d’actionnement 71 comporte un bouton- 
poussoir ou une touche. L’utilisateur peut ainsi appuyer sur le disposi
tif d’actionnement 71 pour libérer la liaison par la force et/ou par la 
forme et démonter le dispositif d’essuie-glace ou l’enlever de l’élément de 
liaison 50. Le dispositif d’essuie-glace peut ainsi être remplacé très sim
plement ou être enlevé et réinstallé tout aussi simplement. La liaison de 
la conduite de liquide de lavage avec l’alimentation en liquide de lavage 
est ainsi particulièrement simple.

L’élément de liaison 50 constitue l’interface pour trans
mettre le couple au bras d’essuie-glace. Pour relier le dispositif de fixa
tion 70 à l’élément de liaison 50 on peut utiliser un adaptateur 
standard 60. L’adaptateur standard 60 permet de relier le dispositif 
d’essuie-glace à différents éléments de liaison côté véhicule. La pièce de 
tête 77 côté balai d’essuie-glace peut comporter une ouverture pour 
l’adaptateur standard 60 ; cette ouverture n’est pas représentée ; elle se 
trouve sur le côté inférieur de la pièce de tête. Comme décrit par 
exemple en référence à la figure 1, le dispositif d’essuie-glace comporte 
notamment un balai d’essuie-glace Fin-Ray avec un moyen de fermeture
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rapide (moyen de fixation par enclipsage) pour être installé ou démonté 
simplement du véhicule.

Un élément de blocage, par exemple un ressort de rete
nue est intégré ou est fixé par moulage directement dans le balai 
d’essuie-glace ou la partie de tête 77 côté balai d’essuie-glace. Pour le 
montage, on emmanche le balai d’essuie-glace axialement sur l’élément 
de liaison 50 qui est par exemple un axe formant palier ou un arbre 
d’entraînement. La fixation se fait ainsi par un mouvement de transla
tion. Ce mouvement de translation est schématisé par la flèche de la 
figure 1. Par exemple, lorsqu’on s’emmanche sur l’axe, on dégage un 
ressort qui s’accroche dans une cavité de l’élément de liaison de 
l’adaptateur standard. L’interface entre le dispositif de fixation 70 de la 
partie de tête 77 côté balai d’essuie-glace et l’élément de liaison côté vé
hicule permet de transmettre le couple.

Diverses formes de réalisation seront décrites ci-après en 
référence à la figure 2 et aux figures 3A-3E. La figure 2 montre un dis
positif d’essuie-glace équipé d’un balai d’essuie-glace 2. Le balai 
d’essuie-glace 2 est relié à l’aide d’un dispositif de fixation 70. La fixa
tion par le dispositif de fixation 70 se fait par exemple à l’aide d’un 
adaptateur standard sur l’élément de liaison 50. De façon caractéris
tique, l’élément de liaison 50 comporte une alimentation 57 pour four
nir du liquide de lavage ; le liquide de lavage est par exemple de l’eau 
avec un aditif de nettoyage ou encore un antigel. L’alimentation est re
liée à une conduite 130. La conduite est un corps creux, par exemple 
un tuyau ou encore un corps creux réalisé intégralement dans le balai 
d’essuie-glace 2.

Le balai d’essuie-glace 2 a une partie supérieure 10 et 
une partie inférieure 12 reliées l’une à l’autre par des éléments de liai
son 18. La souplesse des éléments de liaison 18 et/ou leur articulation 
sur la liaison entre les éléments 18 et la partie supérieure 10 ou la par
tie inférieure 12 pour réaliser un dispositif d’essuie-glace fonctionnant 
selon le principe Fin-Ray. Cela permet de déplacer la partie supérieure 
10 dans la direction d’extension longitudinale du balai d’essuie-glace 2 
ou dans la direction du dispositif d’essuie-glace par rapport à la partie 
inférieure 12. Les formes de réalisation des dispositifs d’essuie-glace 
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décrites ci-dessus intégrant une fonction de nettoyage, c’est-à-dire par 
exemple une fonction de jet de nettoyage peuvent en principe également 
s’appliquer à d’autres formes de dispositif d’essuie-glace. Les formes de 
réalisation décrites ici peuvent également être intégrées d’une manière 
particulièrement avantageuse dans des essuie-glaces de type Fin-Ray. 
Cela est assuré par, d’une part une liaison caractéristique d’essuie- 
glace Fin-Ray (par exemple des fixations rapides) avec un véhicule et 
d’autre part, par la mise en forme et/ou le dimensionnement du balai 
d’essuie-glace 2 avec la partie supérieure allongée 10 et la partie infé
rieure allongée 12.

La conduite 130 comporte plusieurs orifices pour pulvéri
ser le liquide de lavage sur la vitre. On a ainsi une fonction de jet 
d’essuie-glace, notamment dans la réalisation des ouvertures sous la 
forme de buses. La conduite 130 munie des orifices ou ouvertures 132 
peut constituer une chaîne de buses. La chaîne de buses peut être re
liée à l’arbre d’entraînement avec un branchement radial sur 
l’alimentation 57. En variante, la conduite 130 est reliée axialement à 
l’alimentation 57.

Les ouvertures 132 sont réalisables sous la forme de 
buses. Les buses sont par exemple des orifices dans la conduite. Ces 
orifices peuvent être réalisés sous la forme d’une perforation de la con
duite par exemple par un procédé mécanique ou par un rayonnement 
laser. Selon des formes de réalisation caractéristiques qui peuvent être 
combinées à d’autres formes de réalisation, on peut avoir au moins cinq 
ouvertures, notamment au moins dix ouvertures. En outre, selon les 
formes de réalisation qui peuvent être combinées, dans la région à 
l’opposé de la position de liaison 34, c’est-à-dire du côté du dispositif de 
fixation 70 du balai d’essuie-glace 2, la distance entre les orifices est 
plus petite que dans la région tournée vers l’élément de liaison. Comme 
lorsque le balai d’essuie-glace pivote, la vitesse absolue (pour une vi
tesse angulaire constante) de la région extérieure, c’est-à-dire à proximi
té de la position de liaison 34 est supérieure à celle dans les régions 
plus proches du dispositif de fixation 70, en rapprochant les orifices on 
distribuera une plus grande quantité de liquide de lavage.
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La conduite 130 est prévue selon les figures 3A et 3B 
dans la partie inférieure 12 du balai d’essuie-glace 2. Les figures 3A et 
3B montrent en outre la partie supérieure 10 et la lèvre d’essuyage 104. 
Les figures 3A-3E montrent en coupe le balai d’essuie-glace 2 suivant le 
plan de coupe AA présenté à la figure 2. La figure 3A montre par 
exemple une conduite 130 prévue sur la partie inférieure 12. Selon la 
figure 3B la partie inférieure 12 comporte deux conduites 130. Les fi
gures 3C-3E montrent des formes de réalisation avec une conduite 330 
intégrée dans la lèvre d’essuyage 104. De façon caractéristique, le dis
positif d’essuie-glace selon l’invention comporte au moins une conduite 
130, 330 s’étendant suivant la direction d’extension longitudinale du 
dispositif d’essuie-glace. Selon les figures 3B ou 3E ou encore la combi
naison de plusieurs figures parmi les figures 3A-3E, on peut également 
avoir deux ou plusieurs conduites dans la direction d’extension longi
tudinale du balai d’essuie-glace 2 ou dans la direction d’extension longi
tudinale du dispositif d’essuie-glace. La ou les conduites ont des 
ouvertures ou orifices 132 répartis dans la direction d’extension longi
tudinale pour pulvériser du liquide de lavage sur la vitre.

Selon une variante, la conduite 130 est installée sur le 
balai d’essuie-glace Fin-Ray par serrage, clipsage et/ou collage. La con
duite 130 peut également être intégrée dans la structure Fin-Ray sous 
la forme d’un corps creux. Par exemple lorsqu’on injecte la partie infé
rieure 12 avec de la matière plastique, on réalise le corps creux dans le 
cadre du procédé d’injection.

Les figures 3C-3E montrent des modes de réalisation 
avec une alimentation en eau ou la conduite 330 intégrée dans la lèvre 
d’essuyage 104. L’alimentation d’eau ou la pulvérisation du liquide de 
lavage sur la vitre se fera ainsi au voisinage immédiat de l’arête 
d’essuyage de la lèvre d’essuyage 104. Le liquide de lavage est alors 
fourni à proximité de l’arête d’essuyage ou directement au niveau de la 
lèvre. Cela se traduit par une réduction de la consommation de liquide 
de lavage ce qui diminue également la quantité de liquide de lavage qui 
pourrait gêner la visibilité.

La figure 3C montre une lèvre d’essuyage 104 munie 
d’une arête d’essuyage et d’une conduite 330 à la lèvre d’essuyage 104.
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Selon la figure 3D, la lèvre d’essuyage 104 comporte deux 
arêtes d’essuyage. D’une manière particulièrement avantageuse, les ou
vertures 132 se trouvent dans la conduite 330 entre les arêtes 
d’essuyage ou les lèvres d’essuyage. Le liquide de lavage est fourni pour 
le nettoyage de la vitre avec un rendement particulièrement bon ce qui 
permet d’économiser du liquide de lavage.

La figure 3E montre un mode de réalisation avec deux 
lèvres d’essuyage 104 équipées chacune d’une conduite 330 ; en 
d’autres termes on a deux conduites. La conduite est prévue d’un côté 
de la lèvre d’essuyage 104, par exemple sous la forme d’une poutre flé
chissante en regard de l’arête d’essuyage, c’est-à-dire de la lèvre 
d’essuyage. Comme on pulvérise toujours en amont de la lèvre 
d’essuyage active, cela permet un meilleur effet de nettoyage. Dans ce 
cas on tient compte de ce qu’un montage de balai d’essuie-glace Fin- 
Ray avec deux arêtes d’essuyage peut subir une torsion autour d’un axe 
suivant l’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace de sorte 
que l’une des lèvres d’essuyage assurera une fonction de nettoyage plus 
poussée que l’autre.

Par exemple, selon les figures 3A-3E, la lèvre d’essuyage 
104 sur le côté inférieur de la partie inférieure 12 est constituée par une 
poutre flexible. Selon les formes de réalisation décrites, qui peuvent être 
combinées, la poutre flexible est en une matière élastique ou une ma
tière assimilable à du caoutchouc et qui correspond à la matière de 
l’arête de nettoyage 112. De façon générale, la poutre flexible est réali
sée en un autre matériau que la partie inférieure 12. La poutre flexible 
peut être réalisée dans un matériau ayant un module d’élasticité com
pris entre 1 MPa et 100 MPa.

Des formes de réalisation dans lesquelles les poutres 
flexibles sont en un autre matériau que celui de la partie inférieure 12 
sont par exemple réalisables par l’un des procédés suivants. La poutre 
flexible peut être fabriquée comme pièce extrudée, collée à la partie infé
rieure ou surmoulée par injection sur la partie inférieure. La poutre 
flexible peut également être fixée à la partie inférieure 12 par une liai
son à micro-griffes. D’autres possibilités de liaison amovible sont envi
sageables. La poutre flexible peut être une pièce de rechange qui
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s’installe facilement. En outre, la poutre flexible peut être fabriquée par 
un procédé d’injection à deux composants.

La lèvre d’essuyage 104 comporte la poutre flexible et 
l’arête d’essuyage. La poutre flexible est reliée ou peut être reliée à par
tir de sa surface de base à la partie inférieure 12 du dispositif d’essuie- 
glace 2 en étant réalisée sous la forme d’un bras s’étendant le long d’un 
intervalle. L’arête d’essuyage est par exemple prévue sur le bras sous la 
forme d’une pièce en forme de coin.

De façon caractéristique pour les formes de réalisation de 
la lèvre d’essuyage qui peuvent être combinées, l’arête d’essuyage a un 
angle au sommet (a) de l’ordre de 60° à 120° et notamment égal à 90°. 
On a ainsi une lèvre d’essuyage avec un bon effet d’étanchéité entre la 
lèvre d’essuyage et la vitre, se traduisant par une excellente qualité 
d’essuyage.

La lèvre d’essuyage ou l’arête d’essuyage peut être réali
sée en l’un ou plusieurs des matériaux du groupe comprenant : TPE 
(Elastomère Thermoplastique), par exemple TPE-S, TPE-O, TPE-U, 
TPE-A, TPE-V, TPE-E ; caoutchouc Ethylène-Propylène Diène (EPDM) ; 
Polychloroprène et caoutchouc naturel.

La figure 4 montre un mode de réalisation d’un dispositif 
d’essuie-glace comportant une conduite 130 le long de la partie supé
rieure du dispositif d’essuie-glace. La conduite 130 comporte au moins 
un orifice 132 et de manière caractéristique plusieurs orifices par 
exemple cinq orifices et notamment dix orifices. La chaîne de buses si
tuée en partie supérieure, c’est-à-dire la chaîne de buses de la partie 
supérieure permet une liaison axiale simple entre l’alimentation 57 et la 
conduite 130. On garantit ainsi une étanchéité simple pour le système 
de conduite de liquide de lavage.

Les figures 5A, 5B montrent des modes de réalisation 
avec une conduite 130 ou deux conduites 130 appliquées à la partie 
supérieure 10 du dispositif d’essuie-glace. Comme déjà décrit en rela
tion avec les figures 2 ou 3A-3E, les conduites 130 peuvent faire corps 
avec le dispositif d’essuie-glace ou être distinctes de celui-ci. On peut 
également avoir plusieurs ouvertures, orifices 132 ou buses pour le li-
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quide de lavage sortant de la conduite 130 selon l’un des modes de réa
lisation décrits ci-dessus.

La description suivante concerne un dispositif d’essuie- 
glace donné à titre d’exemple qui assure une fonction de nettoyage, par 
exemple sous la forme d’une fonction de jet de nettoyage particulière
ment avantageuse. En principe, les éléments de nettoyage de la vitre 
décrits ci-après sont répartis le long du balai d’essuie-glace et peuvent 
également s’appliquer à d’autres dispositifs d’essuie-glace.

Les figures 6A et 6B montrent schématiquement un balai 
d’essuie-glace 2 en position de base (figure 6A) et en position appliquée 
contre la vitre (figure 6B) correspondant au mode de réalisation du dis
positif d’essuie-glace. Le balai d’essuie-glace 2 nettoie la vitre 4, par 
exemple le pare-brise d’un véhicule. Le balai d’essuie-glace 2 est géné
ralement porté par un bras d’essuie-glace entraîné par un moteur. Le 
balai d’essuie-glace 2 comporte pour cela une fixation 6 pour être relié 
au bras d’essuie-glace. A la figure 6A, le balai d’essuie-glace 2 occupe sa 
position de base dans laquelle il est au moins en partie soulevé de la 
vitre 4. Le balai d’essuie-glace 2 a une extension longitudinale 8 et ainsi 
une partie supérieure 10 allongée et une partie inférieure 12 également 
allongée. L’extension longitudinale de la partie supérieure 10 et celle de 
la partie inférieure 12 correspondent pratiquement à l’extension longi
tudinale 8 du balai d’essuie-glace 2.

A la fois la partie supérieure 10 et la partie inférieure 12 
sont des poutres flexibles ou peuvent être réalisées sous la forme de 
poutres flexibles qui ne sont représentées en une seule pièce qu’à titre 
d’exemple aux figures 6A et 6B. Cela permet une construction particu
lièrement solide. Il est également possible de ne rendre flexible qu’une 
fraction de la partie supérieure 10 et/ou de la partie inférieure 12. Sui
vant une autre variante, la partie supérieure 10 est en deux parties et 
alors une extrémité de fraction de la partie supérieure 10 en deux par
ties est reliée à la fixation 6. Selon d’autres formes de réalisation, la 
conduite 130 est associée à la partie supérieure ou aux parties supé
rieures pour distribuer le liquide de lavage suivant l’extension longitu
dinale du balai d’essuie-glace par les orifices prévus dans la conduite.
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Selon des modes de réalisation, la partie supérieure 10 
et/ou la partie inférieure 12 sont en un matériau ayant un module 
d’élasticité situé dans une plage comprise entre 0,005 kN/mm2 et 0,5 
kN/mm2 et notamment entre 0,01 kN/mm2 et 0,1 kN/mm2. Cela per
met d’avoir la souplesse appropriée pour la partie supérieure 10 et la 
partie inférieure 12. Avec une surface de section appropriée de la partie 
supérieure 10 et de la partie inférieure 12 on a ainsi une rigidité opti
male. La partie supérieure 10 et la partie inférieure 12 se font face. Les 
deux extrémités de la partie supérieure 10 sont reliées aux positions de 
liaisons extérieures 14 et 16 chaque fois à une extrémité de la partie 
inférieure 12 par une liaison solidaire. Pour le reste, la partie supérieure 
10 et la partie inférieure 12 sont écartées l’une de l’autre.

La partie supérieure 10 et la partie inférieure 12 sont re
liées par des éléments de liaison 18, notamment dans la position de 
base du balai d’essuie-glace 2, les éléments de liaison sont dirigés sen
siblement transversalement à la direction d’extension longitudinale 8 du 
balai d’essuie-glace 2. Les éléments de liaison 18 sont fixés par des arti
culations de rotation 20 aux côtés longitudinaux intérieurs tournés l’un 
vers l’autre de la partie supérieure 10 et de la partie inférieure 12. Les 
articulations de rotation 20 sont constituées ici par des charnières. En 
particulier, les articulations de rotation 20 peuvent être réalisées sous 
la forme de films-charnières. Cette solution est particulièrement avan
tageuse si la partie supérieure 10, la partie inférieure 12 et/ou les élé
ments de liaison 18 sont fabriqués en une matière plastique ou sont 
revêtus d’une matière plastique appropriée.

L’articulation de rotation est avantageusement choisie 
dans le groupe comprenant les éléments suivants : charnière, film- 
charnière, rétrécissement de l’épaisseur du matériau pour avoir une 
moindre rigidité suivant un axe de torsion, articulation avec un axe de 
rotation, moyen de liaison de la partie supérieure à l’élément de liaison 
ou moyen de liaison de la partie inférieure avec l’élément de liaison qui 
permet un coulissement de la partie inférieure par rapport à la partie 
supérieure suivant la direction d’extension longitudinale.

Les formes de réalisation avec une articulation constituée 
par un film-charnière constituent ainsi une solution simple pour avoir
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des articulations de balai d’essuie-glace Fin-Ray. Le balai d’essuie-glace 
2 peut être réalisé en une seule pièce, notamment utilisable tel quel en 
sortie de moule. Selon les formes de réalisation caractéristiques, les 
films-charnières ont une forte extensibilité. Cela résulte par exemple du 
choix du matériau dans le groupe comprenant PP, PE, POM et PA. En 
variante, les films-charnières peuvent également être réalisés en l’un ou 
plusieurs des matériaux du groupe comprenant TPE (Elastomère ther
moplastique) par exemple TPE-S, TPE-O, TPE-U, TPE-A, TPE-V et 
TPE-E.

Les éléments de liaison 18 sont répartis dans la direction 
d’extension longitudinale du balai d’essuie-glace 2. La distance entre 
chaque fois deux éléments de liaison 18 voisins sont égales. Mais ces 
distances peuvent également être différentes. Les écarts sont avanta
geusement inférieurs à 50 mm, notamment inférieurs à 30 mm, ce qui 
permet de réaliser un dispositif d’essuie-glace particulièrement souple, 
notamment par sa partie inférieure et une bonne adaptation à la cour
bure et aux variations de courbure de la vitre à essuyer.

La figure 6A représentative des écarts entre chaque fois 
deux éléments de liaison 18 a un écart 22. Les éléments de liaison 18, 
notamment en position base du balai d’essuie-glace 2 sont fixés à la 
partie inférieure 12 pour que leurs axes longitudinaux fassent un angle 
26 par rapport à la partie inférieure 12 et que cet angle est compris 
entre 65° et 115°, notamment entre 75° et 105°. D’une manière particu
lièrement avantageuse, les angles sont compris entre 80° et 100°. Les 
angles peuvent être différents selon différents éléments de liaison. Ces 
angles assurent avantageusement une transmission particulièrement 
bonne de la force appliquée à la partie inférieure vers la partie supé
rieure. On arrive ainsi à un dispositif d’essuie-glace très solide. La 
même remarque s’applique pour la fixation des éléments de liaison 18 à 
la partie supérieure 10.

La figure 6A montre à titre d’exemple représentatif des 
axes longitudinaux des éléments de liaison 18, l’axe longitudinal 24 est 
comme exemple d’angle entre les éléments de liaison 18 et la partie infé
rieure 12, un angle 26. Les écarts entre la partie supérieure 10 et la 
partie inférieure 12 sont donnés avant tout par la longueur des élé-
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ments de liaison 18. La longueur des éléments de liaison 18 augmente à 
partir des deux positions de liaisons extérieures 14, 16 jusqu’à l’endroit 
où commence la fixation 6 de la partie supérieure 10. Ainsi, la partie 
supérieure 10 et la partie inférieure 12 en vue de côté du balai d’essuie- 
glace 2 selon la figure 6A constituent un double coin ou présentent une 
forme convexe avec la pointe des coins dirigée dans des directions oppo
sées. Les éléments de liaison 18 peuvent être réalisés de manière rigide 
au pliage.

La figure 6B est une vue schématique du balai d’essuie- 
glace 2 de la figure 6A en position appliquée contre la vitre 4. Comme la 
vitre 4 a une courbure, lorsqu’on applique le balai d’essuie-glace 2 
contre la vitre 4, les forces de poussée de contact s’exercent sur la par
tie inférieure 12. Comme la partie supérieure 10 et la partie inférieure 
12 sont des poutres flexibles et que les éléments de liaison 12 sont re
liés de manière rotative ou pivotante à la partie supérieure 10 et à la 
partie inférieure 12, ces deux parties de vis 12 peuvent coulisser l’une 
par rapport à l’autre. Les efforts de poussée s’exerçant par en-dessous 
sur la partie inférieure 12 font fléchir le balai d’essuie-glace 2 dans la 
direction d’où proviennent les forces de poussée, de sorte que le balai 
d’essuie-glace 2 s’applique précisément contre la courbure de la vitre 4.

La construction des modes de réalisation décrits ci- 
dessus génère toujours des forces s’exerçant sur la partie inférieure (par 
la vitre 4) qui font fléchir la partie inférieure dans la direction de la 
force. Cela est rendu possible par la liaison entre la partie supérieure 10 
et la partie inférieure 12 à l’une des positions de liaison 14 et/ou 16 et 
grâce aux articulations de rotation entre les éléments de liaison et la 
partie supérieure ou la partie inférieure.

Selon la figure 6B, il subsiste un faible intervalle entre le 
balai d’essuie-glace 2 et la vitre 4 qui n’existe ici que pour expliciter la 
vitre 4 et le balai d’essuie-glace 2 alors qu’en réalité lorsque le balai 
d’essuie-glace 2 est appliqué contre la vitre 4 il n’y a pratiquement pas 
d’intervalle. De plus, de façon caractéristique, le côté inférieur de la par
tie inférieure 12 non tournée vers la partie supérieure 10 comporte une 
lèvre d’essuyage selon les modes de réalisation décrits ici pour essuyer
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la vitre 4. Pour simplifier le dessin, la lèvre d’essuyage n’a pas été repré
sentée aux figures 6A et 6B.

Le dispositif d’essuie-glace selon les formes de réalisation 
présenté ci-dessus utilise l’effet des écailles de queue de certains pois
sons qui, pour une poussée latérale ne s’échappent pas dans la direc
tion de la poussée, mais prennent une forme bombée dans la direction 
opposée, c’est-à-dire dans la direction d’où est issue la poussée. Ce 
principe, encore appelé principe des nageoires rayonnantes ou principe 
Fin-Ray, réalise un dispositif d’essuie-glace s’adaptant mieux à la vitre 
du véhicule. Dans le cas d’un dispositif d’essuie-glace usuel, sa partie 
supérieure est habituellement rigide, c’est-à-dire non réalisée de ma
nière souple.

Les figures 6A et 6B montrent un balai d’essuie-glace 2 
ayant une extension longitudinale 8 entre les positions de liaison 14 et
16. Cette disposition est souvent utilisée pour les essuie-glaces de pare- 
brises. En variante, on peut également avoir un dispositif d’essuie-glace 
qui n’a qu’une position de liaison ce qui, par analogie avec les figures 
6A et 6B, consiste à diviser par deux le dispositif d’essuie-glace ; par 
exemple à la position de la fixation 6 on aura un axe de rotation. Cette 
disposition est souvent utilisée pour les essuie-glaces de lunette arrière. 
Ce cas est représenté à titre d’exemple aux figures 7A et 7B. Les déve
loppements en option et les détails tels que décrits pour les différents 
modes de réalisations peuvent s’appliquer de façon générale aux deux 
variantes d’un dispositif d’essuie-glace.

La figure 7A est une vue schématique d’un autre exemple 
de réalisation du dispositif d’essuie-glace de l’invention représenté en 
position de base. Dans cet exemple, le dispositif d’essuie-glace est un 
bras d’essuie-glace muni d’un balai d’essuie-glace intégré 2 fixé à la 
pièce de fixation 30. La pièce de fixation 30 est reliée à un moteur 
d’essuie-glace 32 qui l’entraîne pour essuyer la vitre 4. Le balai 
d’essuie-glace 2 a une forme de coin ; à la position de liaison extérieure 
34 une extrémité de la partie supérieure 10 est reliée à l’extrémité de la 
partie inférieure 12 par une liaison solidaire. L’autre extrémité respec
tive de la partie supérieure 10 et de la partie inférieure 12 est fixée à la 
pièce de fixation 30. Pour la structure de base, et notamment les fixa-
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tions des éléments de liaison 18, le dispositif d’essuie-glace de la figure 
7A correspond en principe à celui de la figure 6A. Selon certains modes 
de réalisation, la partie inférieure comporte une conduite 130 pour dis
tribuer du liquide de lavage suivant la direction d’extension longitudi
nale du balai d’essuie-glace à l’endroit des orifices.

La figures 7B est une vue schématique du balai d’essuie- 
glace 2 intégrant le bras d’essuie-glace 30 de la figure 7B dans sa posi
tion appliquée contre la vitre 4. Dans ce cas également, des forces de 
poussée sont exercées par en-dessous en direction de la vitre 4 sur la 
partie inférieure 12 du balai d’essuie-glace 2 pour que la partie infé
rieure 12 et la partie supérieure 10 fléchissent en direction de la vitre 4.

A la figure 6A et aussi à la figure 7A, le balai d’essuie- 
glace est représenté dans sa position non appliquée contre la vitre, la 
partie inférieure 12 étant pratiquement droite. Selon d’autres formes de 
réalisation qui peuvent être combinées, la partie inférieure a une forme 
convexe à l’état non sollicité, c’est-à-dire qu’elle a une courbure telle 
que sa région médiane s’écarte de la partie supérieure. Dans les formes 
de réalisation décrites ici du dispositif d’essuie-glace, de façon caracté
ristique au contact d’une vitre, partant d’une forme convexe de la partie 
inférieure, on aura le passage en forme concave de cette partie pour 
s’adapter à la vitre.

La figure 8 est une vue en perspective schématique d’un 
balai d’essuie-glace 2 d’un dispositif d’essuie-glace selon l’invention. 
Comme présenté à la figure 8, le balai d’essuie-glace 2 a une largeur 
extérieure We à la position de liaisons extérieure là où la partie supé
rieure allongée 10 et la partie inférieure allongée 12 sont réunies. Selon 
les formes de réalisation caractéristiques, la largeur extérieure We est 
au moins égale à 15 mm et notamment au moins égale à 20 mm et en 
particulier égale à 25 mm.

Selon les formes de réalisations qui peuvent être combi
nées, la largeur du balai d’essuie-glace 2 augmente à partir des posi
tions de liaisons extérieures en direction de la pièce de fixation 30 ou de 
la fixation 6 par laquelle le balai d’essuie-glace se fixe au bras d’essuie- 
glace. La figure 8 montre à titre d’exemple la largeur intérieure portant 
la référence Wm. Selon les formes de réalisations caractéristiques, la lar-
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geur intérieure Wm est au moins égale à 20 mm, notamment au moins 
égale à 25 mm et tout particulièrement égale à au moins 30 mm.

La figure 9A est une représentation schématique d’une 
partie du balai d’essuie-glace 2 de l’exemple de réalisation de la figure 
7A avec le balai d’essuie-glace 2 en position de base. La figure montre la 
région d’extrémité gauche du balai d’essuie-glace 2 là où une extrémité 
de la partie supérieure 10 et une extrémité de la partie inférieure 12 
sont reliées à la pièce de fixation 30. Partant de la transition entre la 
pièce de fixation 30 et le balai d’essuie-glace 2, la figure 9A montre les 
deux premiers éléments de liaison 18 qui délimitent deux éléments de 
balai d’essuie-glace 36, 38. Les éléments de liaison 18 sont fixés à la 
partie supérieure 10 et à la partie inférieure 12 par des articulations de 
rotation 20.

La figure 9B montre schématiquement un détail du balai 
d’essuie-glace 2 selon l’exemple de réalisation de la figure 7B lorsque le 
balai d’essuie-glace 2 est appliqué contre la vitre 4. Des efforts de pous
sée s’exercent par en-dessous en direction de la vitre 4 sur la partie in
férieure 12. De façon représentative des forces de poussée, la figure 9B 
montre une poussée 40. La poussée 40 produit la forme bombée et le 
fléchissement de la partie inférieure 12 de l’élément de balai d’essuie- 
glace 36. Ainsi, l’articulation de rotation 20 du premier élément de liai
son 18 est décalée de la distance S (vers la gauche). Le second élément 
de balai d’essuie-glace 38 fléchit vers le bas dans la direction d’où vient 
la force de poussée 40 pour s’appliquer contre la vitre. Il en résulte un 
angle 42 entre le premier élément de balai d’essuie-glace 36 et le second 
élément de balai d’essuie-glace 38. Il se développe une autre force de 
poussée qui agit alors sur la partie inférieure 12 du second élément de 
balai d’essuie-glace 38, évitant un nouveau fléchissement du second 
élément de contact 8 vers le bas. Cela se traduit par une réaction en 
chaîne vers l’élément de balai d’essuie-glace voisin et cela jusqu’à 
l’extrémité du balai d’essuie-glace 2.

Selon les formes de réalisation, la partie inférieure 12 du 
balai d’essuie-glace 2, par exemple aussi les balais d’essuie-glace tels 
que ceux données à titre d’exemple aux figures 6A, 6B, 7A, 7B compor
tent une lèvre d’essuyage 50. La lèvre d’essuyage 50 assure le nettoyage
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de la vitre. Dans le cas de balai d’essuie-glace directement utilisable en 
sortie de moule, on a ainsi une forme de réalisation préférentielle en 
une seule partie.

Selon un autre développement, pour une fabrication 
avantageuse et économique de la lèvre d’essuyage et du balai d’essuie- 
glace, la partie inférieure 12 ou dans le cas de l’ensemble du balai 
d’essuie-glace 2 et également la partie supérieure 10 et les éléments de 
liaison 18 sont fabriqués en un premier matériau. De façon caractéris
tique, il s’agit du même matériau, ou encore on peut utiliser des maté
riaux différents pour les divers composants. Ces matériaux sont choisis 
dans le groupe comprenant TPE (Elastomère Thermoplastique) TPE-S, 
TPE-O, TPE-U, TPE-A, TPE-V et TPE-E qui sont des matériaux écono
miques à l’achat ou avantageux à fabriquer.

La lèvre d’essuyage et l’articulation 20 de la partie infé
rieure 12 peuvent être réalisées en un autre matériau qui répond aux 
exigences poussées concernant la rigidité en flexion, la tenue au fluage 
et autres conditions imposées. Comme dans un tel mode de réalisation 
d’une articulation de balai d’essuie-glace ou d’une lèvre d’essuyage de 
balai d’essuie-glace le besoin en matériau pour réaliser l’articulation ou 
la lèvre d’essuyage est limité, on peut utiliser des matériaux de qualité 
très élevée (c’est-à-dire aussi les matériaux coûteux) sans augmenter 
excessivement le coût total du balai d’essuie-glace.

On peut réaliser une nervure rigide ou relativement rigide 
ou un élément de liaison rigide pour la partie supérieure et la partie in
férieure en une matière plastique. Il peut s’agir par exemple d’une ma
tière plastique renforcée de fibres. L’articulation 20 et le profil en 
caoutchouc de la lèvre d’essuyage 72 sont fabriqués en un matériau as
similable à du caoutchouc. Les deux matériaux différents peuvent être 
par exemple utilisés dans un procédé d’injection à deux composants. 
Selon des développements caractéristiques, le matériau analogue à du 
caoutchouc est un élastomère thermoplastique TPE, par exemple 
TPE-S, TPE-O, TPE-U, TPE-A, TPE-V, TPE-E ; le caoutchouc Ethylène- 
Propylène-Diène (EPDM), des polychloroprènes et du caoutchouc 
naturel.
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En option, l’articulation TPE est fournie indépendamment 
du profil en caoutchouc de la lèvre d’essuyage, c’est-à-dire de la lèvre 
d’essuyage. Dans le même outil d’injection on peut également fabriquer 
le profil d’essuyage de la lèvre d’essuyage et/ou par exemple également 
on peut donner une forme esthétique à la surface. Cette réduction des 
outils d’injection diminue le coût de fabrication. Les matériaux sont 
choisis pour que même sous de fortes variations de température et/ou 
pour des températures ambiantes, de niveau élevé en permanence, on a 
un dispositif d’essuie-glace fiable. Le choix du matériau des films- 
charnière, notamment en liaison avec l’épaisseur des charnières permet 
d’avoir une rigidité en flexion pour une valeur prédéterminée ou infé
rieure à celle-ci et de plus cela permet une fabrication par injection avec 
les propriétés adéquates du balai d’essuie-glace, par exemple une tenue 
suffisante au fluage pour les articulations de rotation.

Dans les exemples de réalisation, les conduites corres
pondent à la direction d’extension longitudinale du dispositif d’essuie- 
glace. Les conduites ont des orifices pour la sortie de l’eau de lavage. 
Les conduites des figures ont une section circulaire mais cette section 
n’est pas limitative.

L’invention permet de réaliser un dispositif d’essuie-glace 
de véhicule d’une manière particulièrement avantageuse et pour une 
multiplicité d’applications différentes. En outre, le liquide de lavage ser
vant à nettoyer la vitre est fourni d’une manière particulièrement pré
cise et/ou efficace sur la vitre. Comme la conduite est orientée dans la 
direction longitudinale du dispositif d’essuie-glace, le liquide de lavage, 
par exemple de l’eau avec ou sans aditif pourra être fournie suivant la 
direction d’extension longitudinale du dispositif d’essuie-glace, notam
ment à proximité de la lèvre d’essuyage.
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NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

5

10

15

20

25

30

35

2 Balai d’essuie-glace
4 Vitre / pare-brise
8 Direction d’extension longitudinale
10 Partie supérieure
12 Partie inférieure
14,16 Position de liaison
18 Elément de liaison
20 Articulation de rotation
22 Intervalle / distance
26 Angle
30 Pièce de fixation
34 Position extérieure de liaison
36 Elément de balai d’essuie-glace
38 Elément de balai d’essuie-glace
40 Poussée
42 Angle
50 Elément de liaison / lèvre d’essuyage
57 Alimentation
60 Adaptateur standard
70 Dispositif de fixation
71 Dispositif d’actionnement
72 Lèvre d’essuyage
77 Partie de tête
104 Lèvre d’essuyage
112 Arête d’essuyage
130 Conduite
132 Orifice dans la conduite / ouverture
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RE V.E::N D I C A T I. O N S
1°) Dispositif d’essuie-glace de véhicule, notamment de véhicule auto
mobile comportant un balai d’essuie-glace (2) de type Fin-Ray, ayant 

une partie supérieure allongée (10) au moins partiellement flexible,
5 - une partie inférieure allongée (12) au moins partiellement flexible,

plusieurs éléments de liaison (18) reliant la partie supérieure (10) et 
la partie inférieure (12), les éléments de liaison (18) étant répartis 
suivant la direction d’extension longitudinale (8) du dispositif 
d’essuie-glace et ces éléments de liaison (18) permettent le mouve- 

10 ment relatif de la partie supérieure (10) et de la partie inférieure (12)
l’une par rapport à l’autre avec une composante de mouvement 
dans la direction d’extension longitudinale (8) du dispositif d’essuie- 
glace, et
au moins une conduite (130, 330) pour distribuer du liquide de la- 

15 vage, la conduite s’étendant dans la direction longitudinale du dis
positif d’essuie-glace, et

la conduite comporte au moins une ouverture (132) pour la sortie du 
liquide de lavage.

20 2°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’
il comporte un dispositif de fixation (70) côté balai d’essuie-glace pour 
former ou comporter une alimentation (57) en liquide de lavage.

25 3°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
l’ouverture (132) est une buse, notamment une buse dans la conduite.

4°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1,
30 caractérisé en ce qu’

il comporte plusieurs ouvertures, notamment au moins cinq ouvertures 
et d’une manière encore plus préférentielle, au moins dix ouvertures 
réparties dans la conduite.

35 
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5°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1, 
caractérisé en ce que
la conduite (130, 330) de distribution de liquide de lavage s’étend le 
long de la partie inférieure et/ou de la partie supérieure du dispositif 
d’essuie-glace.

6°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 5, 
caractérisé en ce que
la conduite (130) est fixée par enfichage, clipsage ou collage à la partie 
inférieure (12) et/ou la partie supérieure (10).

7°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 5, 
caractérisé en ce que
la conduite (130) est réalisée sous la forme d’un corps creux intégré 
dans la partie supérieure et/ou la partie inférieure.

8°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 5, 
caractérisé en ce qu’
il comporte en outre une lèvre d’essuyage (104) s’étendant le long de la 
partie inférieure (12) du dispositif d’essuie-glace, et

la conduite (330) est un corps creux intégré dans la lèvre 
d’essuyage.

9°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1, 
caractérisé en ce qu’
il comporte au moins deux conduites.

10°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 1, 
caractérisé en ce qu’
au moins une ouverture (132) est réalisée par perforation, notamment 
par perforation mécanique ou perforation laser dans la conduite.

11°) Dispositif d’essuie-glace selon la revendication 7, 
caractérisé en ce qu’
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au moins une conduite est intégrée à la fabrication du dispositif 
d’essuie-glace, notamment par un procédé d’injection de matière plas
tique dans la matière plastique du dispositif de balai d’essuie-glace.

5
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Fig. 5B
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Fig. 8
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Fig. 9B
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