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69 Assemblage d'un chassis et de panneaux vitrés.

@ Un assemblage d'un chéssis et de panneaux vitrés —
I I
comportant une structure d'écartement et de montage V
de panneaux vitrés intégrée, s'étendant a partir d'une par- /
tie structurelle principale du chéassis et comprenant des > 2
premier et second panneaux vitrés montés sur cette partie \'7’ 3 VT
dans une disposition sensiblement paralléle l'un par rap-
port & l'autre avec un espace fixe entre ces panneaux. /
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Description

L'invention concerne un assemblage d'un chéssis
et de panneaux vitrés comportant une structure
d'écartement et de montage de panneaux vitrés inté-
grée, s'étendant & partir d'une partie structurelle prin-
cipale du chassis et comprenant des premier et se-
cond panneaux vitrés montés sur cette partie dans
une disposition sensiblement paralléle I'un par rapport
a l'autre avec un espace fixe entre ces panneaux.

Les éléments diisolation en verre (éléments IG)
sont utilisés dans les fenétres et dans les portes
pour réduire les pertes thermiques a lintérieur des
immeubles en hiver ou & lintérieur des immeubles &
air conditionné en été. Les éléments d'isolation en
verre sont typiquement élaborés séparément du
chéssis et dans une étape ultérieure |'élément d'iso-
lation en verre est monté dans un chéssis. Selon la
présente invention I'élément d'isolation en verre et le
chassis sont fabriqués sous la forme d'un élément
unique, ce qui permet de s'affranchir d'une fabrica-
tion dans laquelle I'élément d'isolation en verre est
fabriqué séparément du chéssis.

Les éléments d'isolation en verre consistent d'une
fagon générale en deux ou plusieurs feuilles de ver-
res qui sont écartées les unes des autres et dans
lesquels l'écartement créé entre les panneaux est
fermé hermétiquement le long de la périphérie de
ces panneaux pour entourer un espace d'air entre
eux. Des barres d'écartement sont placées le long
de la périphérie de l'écartement entre deux pan-
neaux. Les barres d'écartement sont typiquement
constituées par des sections métalliques longitudina-
les creuses et perforées, habituellement fabriquées
en alliage d'aluminium soit par extrusion ou par lami-
nage & partir d'un ruban plat. L'intérieur creux de la
barre d'écartement contient un matériau dessiccateur
qui est utilisé pour absorber toute humidité résiduelle
qui peut se trouver dans l'air et absorber toute humi-
dité additionnelle qui peut entrer aprés un certain
temps dans l'élément fermé hermétiquement. Les
barres d'écartement sont assemblées généralement
sous la forme d'un cadre rectangulaire soit par plia-
ge soit par |'utilisation de clés d'angle.

Les éléments disolation en verre sont construits
en utilisant soit un joint d'étanchéité simple soit un
joint d'étanchéité double. Pour les éléments utilisant
un joint d'étanchéité simple, le joint réalise a la fois
une structure de joint, une étanchéité a l'air, et une
étanchéité aux vapeurs d'humidité. Dans le cas de
ces joints simples, on utilise typiguement des joints
thermoplastiques comme des joints butyles ou des
joints thermodurcissables comme des joints polysul-
phides et polyuréthannes. En général, les joints ther-
modurcissables sont plus perméables a Fhumidité
gue les joints thermoplastiques.

Dans le cas des éléments d'isolation en verre &
joints doubles, on a un joint intérieur, le joint princi-
pal extérieur comme le joint intérieur fonctionnant
généralement comme joint additionnel étanche aux
vapeurs d'humidité. Typiquement, pour les éléments
d'isolation en verre & joints doubles, le joint intérieur
est un matériau thermoplastique comme un polyiso-
butyléné et une nervure du polybutyléne est fixée
aux cotés de la barre d'écartement adjacente aux
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feuilles de verre. Le cadre d'écartement est ensuite
disposé entre les panneaux et on apporte de la cha-
leur et/ou on applique une pression pour s'assurer
que le polyisobutyléne est compressé et mouille
complétement a la surface du verre. Pour le deuxié-
me joint extérieur, on utilise typiquement un matériau
thermodurcissable comme un silicone, un polyuré-
thanne, ou un polysulphide, et on applique ce maté-
riau sur le périmetre extérieur entre les deux pan-
neaux de verre.

La construction de tels éléments est bien connue
de l'art antérieur et se trouve décrite par exemple
dans les brevets suivants: Bowser et al., U.S. Pat.
No. 3919023; Reichert et al, US. Pat. No.
4994 309; Dawson, U.S. Pat No. 4479 988; Leo-
pold, U.S. Pat. No. 5 313 761; et Peterson, U.S. Pat.
No. 5568 714. Les méthodes de fabrication de tels
éléments diisolation en verre sont aussi bien con-
nues et sont décrites par exemple dans Leopold,
U.S. Pat. No. 5295 292. Les éléments d'isolation en
verre décrits précédemment sont fabriqués sous la
forme d'un élément distinct et séparé d'un chassis
puis sont ensuite incorporés dans un chassis. Le
chassis ayant des éléments d'isolation en verre in-
corporés peut ensuite étre installé dans une fenétre,
dans une porte, ou en tant que panneaux d'isolation
dans des immeubles, des éléments réfrigérés, des
véhicules et d'autres dispositifs similaires.

L'invention concerne un assemblage d'un chéssis
et de panneaux vitrés tel que défini dans les reven-
dications. Cet assemblage peut faire partie d'un élé-
ment de fenétre, celui-ci étant alors un élément de
fenétre selon l'invention.

Cet élément de fenétre comprenant un chassis de
fenétre intégré dans lequel le chassis de fenétre in-
corpore une structure d'écartement intégrée pour per-
mettre & deux ou plusieurs panneaux vitrés d'étre ins-
tallés directement au chassis dans une configuration
ou ils sont sensiblement paralléles et écartés les uns
des autres. Le chassis de fenétre intégré permet la fa-
brication d'un élément de fenétre comprenant un
chassis et des panneaux diisolation formant un élé-
ment unique et conduit de ce fait & s'affranchir des
étapes de procédés, avec réduction correspondante
des colts, qui résultent de la fabrication d'un élément
d'isolation en verre a chassis séparé et de l'installation
de cet élément d'isolation en verre dans un chéssis.

Un élément de fenétre qui comprend un chéssis
et deux ou plusieurs panneaux vitrés sensiblement
paralléles et écartés les uns des autres dans lequel
le chassis comprend une structure d'écartement inté-
grée pour maintenir les panneaux vitrés dans la con-
figuration ou ils sont sensiblement paralléles et écar-
tés les uns des autres.

La fig. 1 illustre un élément de fenétre qui com-
prend un chéssis avec deux panneaux vitrés essen-
tiellement paralleles et écartés I'un de l'autre.

La fig. 2 illustre une coupe transversale d'un chas-
sis comprenant deux panneaux vitrés maintenus
dans une configuration ou ils sont sensiblement pa-
ralléles et écartés I'un de l'autre par une structure
d'écartement intégrée au chassis.

La fig. 3 illustre une coupe transversale du chas-
sis comprenant une structure d'écartement intégree.
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La présente invention a pour objet un assemblage

d'un chassis et de panneaux vitrés comportant: une
structure d'écartement et de montage de panneaux
vitrés intégrée (5), s'étendant a partir d'une partie
structurelle principale (1) du chassis et comprenant
des premier et second panneaux vitrés montés sur
cette partie dans une disposition sensiblement paral-
lele I'un par rapport a l'autre avec un espace fixe en-
tre ces panneaux, caractérisé en ce que
ledit premier panneau vitré (2) est monté par linter-
médiaire d'un adhésif (6) a une premiere surface de
la structure d'écartement et de montage intégrée (5)
sans étre en contact direct avec ladite premiére sur-
face;
ledit second panneau vitré (2) est monté par l'inter-
médiaire d'un adhésif (6) a une deuxiéme surface de
la structure d'écartement et de montage intégrée (5)
sans étre en contact direct avec ladite deuxiéme sur-
face;
ledit espace fixe est un espace isolant hermétique;
et que
lesdits panneaux vitrés ne sont pas reliés entre eux,
sauf par lintermédiaire de I'adhésif (6) et la structure
d'écartement et de montage (5).
La présente invention est maintenant décrite par ré-
férence aux fig. 1 & 3. La fig. 1 montre un élément
de fenétre selon la présente invention. L'élément de
fenétre représenté par la fig. 1 comprend un chassis
1 dans lequel deux panneaux vitrés 2 sont disposés
sensiblement paralléles et écartés 'un de l'autre. La
fig. 1 montre également un assemblage simulant un
meneau de fenétre 3 disposé entre les panneaux vi-
trés 2 et fixé au chassis 1. Le chassis 1 contient des
canaux hermétiques 4 servant a I'évacuation de l'es-
pace compris entre les panneaux vitrés 2 et, si dési-
ré, pour lintroduction d'un gaz d'isolation entre les
panneaux vitrés 2.

L'homme du métier appréciera que linvention
n'est pas limitée a un élément de fenétre comme re-
présenté par la fig. 1, mais peut inclure des élé-
ments de fenétre adaptés & une utilisation dans des
fenétres a battant, des fenétres & double pan, des
fenétres a simple pan, des fenétres demeurant en
position fixe et des panneaux d'isolation pour des
immeubles commerciaux ou des habitations résiden-
tielles. L'élément de fenétre selon la présente inven-
tion peut étre utilisé dans des portes ou des fené-
tres, par exemple, de réfrigérateurs ou de meubles
de distribution réfrigérés. L'élément de fenétre selon
la présente invention peut étre utilisé comme fenétre
dans les véhicules comme les automobiles, les ca-
mions, les véhicules lourds de construction et les na-
vires.

Le chassis selon la présente invention peut étre
construit & partir de matériaux standards de cons-
truction. Le terme «chéassis» doit étre pris comme un
composant qui est adapté pour confiner la périphérie
de deux ou de plusieurs panneaux vitrés formant en-
semble un élément de fenétre congu pour étre mis
en place et fixé a une structure de support comme
par exemple un cadre de fenétre, une structure d'im-
meuble, un élément réfrigérant ou un véhicule. Le
matériau de construction du chéassis peut étre par
exemple le bois, un métal comme l'aluminium, une
matiére plastique comme un ABS ou styréne, une fi-
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bre de verre, des composites & base de matiére
plastique, ou des composite comprenant du bois et
une matiére plastique. Les considérations pour choi-
sir le matériau de construction du chéassis compren-
nent la résistance & la compression, la dureté, l'apti-
tude a la fracture, le coefficient d'élasticité, la con-
ductivité  thermique, l'aptitude au fagonnage,
l'aptitude & servir de maintien a des attaches, ainsi
que l'apparence et le colt. La méthode de fabrica-
tion du chéssis n'est pas critique au regard de la
présente invention et va dépendre du matériau de
fabrication. Le chassis peut étre fabriqué par des
méthodes telles que le laminage, le cylindrage, I'es-
tampage, I'extrusion, le moulage ou une combinaison
de ces méthodes.

Une forme préférée de chassis pour la présente
invention consiste en un chassis fabriqué en matiére
plastique comprenant comme composant majeur un
polychlorure de vinyle (PVC). Le PVC peut contenir
des proportions minoritaires d'additifs comme des
aides de procédé, des modificateurs de procédé, des
charges solides, des matériaux de renfort, des lubri-
fiants pour faciliter I'extrusion et des composants qui
durcissent a la chaleur. Le PVC peut de plus conte-
nir d'autres composants polymeéres en alliage ou en
mélange pour modifier les performances du PVC.
Dans un mode préféré de réalisation de la présente
invention, le chassis est fabriqué par extrusion de
PVC.

Le chassis est adapté pour entourer la périphérie
de deux ou de plusieurs panneaux vitrés. Comme vi-
sible sur la fig. 1, selon un mode de réalisation de
linvention, le chassis posséde une forme rectangu-
laire ou carrée. Cependant, la forme du chéssis n'est
pas critique pour la présente invention aussi long-
temps que le chassis se conforme de fagon adaptée
a la forme des panneaux vitrés. Les chassis peuvent
étre formés par exemple de plusieurs composants
qui sont ensuite assemblés a mitre par leurs extré-
mités par des vis, des rivets, des écrous, des clips,
des inséres ou par collage, ou combinaison de ces
moyens entre eux. Le chassis peut avoir la forme
d'un élément unique linéaire obtenu par des moyens
tel I'estampage ou l'extrusion, I'élément linéaire étant
ensuite plié dans une configuration appropriée et
joint bout & bout par les méthodes qui viennent
d'étre décrites.

Le chassis de I'élément de fenétre selon la pré-
sente invention comprend une structure d'écartement
intégrée pour maintenir deux ou plusieurs panneaux
vitrés dans une configuration ol ils sont sensible-
ment paralléles et écartés les uns des autres. Par le
terme «intégrée» il faut comprendre que la structure
d'écartement fait partie intégrante du chassis et que
les panneaux vitrés sont fixés séparément & la struc-
ture d'écartement intégrée du chassis. A titre d'illus-
tration, la fig. 2 représente une coupe transversale
du chassis 1 ayant une structure d'écartement inté-
grée 5. La fig. 2 montre un exemple de chéssis
comprenant selon la présente invention une structure
d'écartement intégrée 5. La fig. 2 n'a pas pour objet
de limiter I'étendue des revendications qui se rappor-
tent a de telles structures. La forme de la structure
d'écartement intégrée n'est pas critique pour la pré-
sente invention aussi longtemps qu'elle peut mainte-
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nir deux ou plusieurs panneaux vitrés dans une con-
figuration ou ils sont sensiblement paralléles et écar-
tés les uns des autres. La forme dépendra dans une
certaine mesure du matériau constitutif du chéssis.
Bien quiil soit préférable que la structure d'écarte-
ment intégrée soit préparée en étant intégrée au
procédé de fabrication du chassis, par exemple par
laminage, extrusion ou estampage, la structure
d'écartement intégrée peut aussi étre fabriquée sé-
parément et ensuite fixée au chassis par des métho-
des telles le collage, le soudage, ou par !'utilisation
d'écrous ou de vis, parmi d'autres moyens ou me-
thodes similaires de fixation. Le chassis et la structu-
re d'écartement intégrée peuvent étre constitués de
matériaux différents ou similaires. Par exemple, le
chassis peut étre formé par co-extrusion, le chéssis
et la structure d'écartement intégrée étant fabriqués
avec des matériaux polyméres différents. Dans cer-
taines applications, une méthode par exemple de
co-extrusion est souhaitable pour fabriquer un chés-
sis avec des propriétés physiques adaptées comme
la résistance et une structure d'écartement intégrée
avec par exemple un coefficient de dilatation qui soit
acceptable et des propriétés d'adhérences qui soient
compatibles avec les panneaux vitrés. La structure
d'écartement intégrée peut avoir par exemple la for-
me d'un profilé plein, d'un profilé creux, ou d'un che-
nal. La forme de la structure d'écartement intégrée
n'est pas importante aussi longtemps qu'elle permet
de maintenir deux ou plusieurs panneaux vitrés dans
une configuration ol ils sont sensiblement paraliéles
et écartés les uns des autres, a l'aide d'une surface
et d'une solidité suffisantes pour de préférence inter-
poser un adhésif entre les murs de la structure
d'écartement intégrée et la surface intérieure des
panneaux vitrés. La fig. 2 montre une configuration
préférée de la structure d'écartement intégrée dans
laquelle la structure forme un chenal dans lequel un
matériau dessiccateur peut étre disposé et dans le-
quel un assemblage simulant un meneau de fenétre
peut étre fixé par exemple par clips ou par insertion
avec frottement.

L'élément de fenédtre de la présente invention
comprend deux ou plusieurs panneaux vitrés sensi-
blement paralléles et écartés les uns des autres.
L'expression «sensiblement paralléles» doit étre
comprise en ce que les panneaux vitrés forment une
chambre intérieure lorsqu'ils sont placés dans le
chéassis en butée contre la structure d'écartement in-
térieure et contre des matériaux additionnels comme
des adhésifs ou des matériaux formant barriére étan-
che. Les panneaux vitrés peuvent étre des feuilles
formées, par exemple, & partir de verre simple, de
verre trempé, de verre de sécurité, de laminés ver-
re-thermoplastique ou de thermoplastiques. Les pan-
neaux vitrés peuvent étre clairs ou translucides. Les
panneaux vitrés peuvent étre recouverts avec des
revétements standards pour réduire la transmission
dans le domaine des ultraviolets ou de la lumiére vi-
sible. Les panneaux vitrés peuvent étre colorés par
des méthodes connues de 'homme du métier. De
préférence les panneaux vitrés utilisés dans le pré-
sent élément de fenétre sont constitués de verre et
de laminés de verre.

Bien que la structure du chassis qui est illustrée
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par les fig. 1 & 3 permet de disposer deux panneaux
vitrés, la présente invention n'est pas limitée a seu-
lement deux panneaux vitrés. Le présent chéssis
peut-étre congu pour s'adapter a des panneaux vi-
trés additionnels ou a des films disposés entre les
panneaux vitrés sensiblement paralléles.

La présente invention est encore illustrée a l'aide
de la fig. 3. La fig. 3 montre une coupe transversale
d'un élément de fenétre selon la présente invention.
Dans la fig. 3, le chassis 1 comprend une structure
d'écartement intégrée 5. Des panneaux vitrés 2 sont
disposés entre la structure du chassis avec leurs co-
tés adjacents a la structure d'écartement intégrée 5
et sont maintenus par un adhésif 6. Un assemblage
simulant un meneau de fenétre 3 est disposé entre
la cavité formée par les panneaux vitrés 2, cet as-
semblage étant maintenu en position au moyen d'un
clip inséré dans une fente qui s'étend suivant un axe
longitudinal de la structure d'écartement intégrée. Un
adsorbant 7 est disposé a lintérieur de la structure
d'écartement intégrée 5. Le chassis 1 comprend en
outre des rainures 8 dans lesquelles des nervures
de vitrage 9 peuvent étre disposées et fixées de fa-
gon a former un joint étanche adjacent a la surface
extérieure des panneaux 2.

Dans un mode préféré de réalisation de I'élément
de fenétre, les deux ou les plusieurs panneaux vitrés
écartés les uns des autres sont fixés a la structure
d'écartement intégrée a l'aide d'un adhésif tel qu'un
adhésif structural. De préférence, I'adhésif est capa-
ble de former un joint étanche a ['air et & I'humidité
entre la structure d'écartement intégrée et les pan-
neaux vitrés. L'adhésif spécifiquement requis va dé-
pendre des matériaux constitutifs du chassis et des
panneaux vitrés ainsi que des conditions d'utilisation
de I'élément de fenétre. Une large variété de maté-
riaux peut étre appropriée pour servir comme adhé-
sif. Par exemple, I'adhésif peut étre une résine ther-
moplastique naturelle ou synthétique comme un po-
lysulphide, un polyuréthanne, un polyisobutyléne,
une résine epoxy, un mélange epoxy-polysulphide
ou un mélange polysulphide-polyuréthanne. L'adhésit
peut étre une composition de caoutchouc silicone qui
durcit & la chaleur en présence de platine comme
catalyseur, comme décrite dans le brevet Gray et al.
U.S. Pat. No. 5364 921 qui est incorporé a la pré-
sente description par référence pour des composi-
tions d'adhésifs qui peuvent étre utilisées selon la
présente invention. L'adhésif peut étre une composi-
tion qui durcit a la température ambiante comprenant
un polymére isobutylene possédant des groupe-
ments fonctionnels acryliques tel décrit par le brevet
Saxena et al. U.S. Pat. No. 5 665 823 qui est incor-
poré a la description par référence pour fournir un
exemple d'enseignement de compositions adhésives
qui peuvent étre utilisées selon la présente invention.
On préfére un adhésit qui durcit & la température
ambiante tel celui décrit dans le brevet Saxena et al.
mentionné ci-dessus. L'adhésif peut étre un ruban
préformé pour servir dans les panneaux vitrés, com-
prenant des matériaux comme un butyle, un polyé-
thyléne, un polyuréthanne, ou un polychlorure de vi-
nyle.

Dans un mode préféré de la présente invention,
un adsorbant ou absorbant est disposé dans I'écar-
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tement créé entre les panneaux vitrés de fagon a
prévenir une accumulation d’humidité entre les pan-
neaux et si nécessaire de fagon a adsorber des es-
péces chimiques qui peuvent étre émises dans
I'écartement entre les deux panneaux vitrés et pro-
voquer un brumisage de ces panneaux vitrés. A des-
sein, les termes «adsorbant» et absorbant» se réfé-
rent ensemble & des adsorbants pour désigner des
matériaux qui soit par adsorption, soit par absorp-
tion, sont capables de retenir I'eau, des espéces chi-
miques ou les deux. Dans un mode préféré de réali-
sation de l'invention, l'adsorbant 7 est disposé a l'in-
térieur du chenal formé par la structure d'écartement
intégrée. L'homme de l'art saura reconnaitre que le
chenal formé par la structure d'écartement intégrée
peut avoir différentes configurations telles qu'une
configuration rectangulaire, carrée, ou ovale, et n'a
pas besoin d'étre entierement ouvert sur I'écartement
créé entre les panneaux vitrés. Le chenal formé par
ou dans la structure d'écartement intégrée peut com-
muniquer avec |'écartement créé entre les panneaux
vitrés, par exemple par le moyen d'une fente telle
qu'illustrée par la fig. 3 ou par le moyen de trous es-
pacés le long de la structure d'écartement intégrée
reliant un chenal formé a lintérieur de cette structure
a I'écartement créé entre les panneaux vitrés.

L'adsorbant ou les adsorbants qui peuvent étre
utilisés selon le présent élément de fenétre peuvent
étre du type de tout adsorbant produit de fagon syn-
thétique ou existant de fagon naturelle qui adsorbe
'eau et de préférence toute espéce chimique pré-
sente dans |'écartement formé par les panneaux vi-
trés et qui peut provoquer un brumisage de ces pan-
neaux. De préférence les adsorbants sont des zéoli-
tes A, des zéolites X, et des mélanges de ces deux
zéolites. La forme de l'adsorbant va dépendre du
chenal formé & lintérieur de la structure d'écarte-
ment intégrée. L'adsorbant peut étre sous la forme
d'une poudre dans le cas ou le chenal formé a l'inté-
rieur de la structure d'écartement intégrée est sensi-
blement fermé tout en possédant des trous d'une
taille adaptée pour relier le chenal avec I'écartement
créé entre les panneaux vitrés. Par exemple, le bre-
vet Ulisch, U.S. Pat. No. 3 868 299 décrit I'utilisation
d'un adsorbant congu pour étre utilisé dans des fe-
nétres dlisolation en verre multicouches qui com-
prend une zéolite a pores étroits en combinaison
avec un adsorbant & pores larges et éventuellement
un liant a base d'argile. L'enseignement de Ulisch
mentionné ci-dessus est incorporé a la description
par référence pour des exemples de matériaux des-
siccateurs utiles a la présente invention. Le brevet
américain Cohen et al. U.S. Pat. No. 5493 821 di-
vulgue des agglomérats creux de faible densité utiles
pour l'adsorption d'eau qui peuvent étre utilisés dans
la présente invention, et cet enseignement est incor-
poré & la description par référence pour de tels ad-
sorbants utiles.

L'adsorbant peut étre dans une matrice dans la-
quelle une particule adsorbante est incorporée dans
un matériau vecteur qui est collé a l'intérieur du che-
nal formé dans la structure d'écartement intégrée. Le
matériau vecteur peut étre par exemple un caout-
chouc silicone, un butyle, un matériau thermofusible
ou un polyuréthanne. L'adsorbant peut étre incorporé
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dans une composition de caoutchouc silicone liquide
durcissable a chaud ou dans un joint qui est extrudé
dans le canal formé a lintérieur de la structure
d'écartement intégrée et qui adhére a celle-ci & la
suite du durcissement.

De fagon a améliorer les performances d'isolation
de I'élément de fenétre de la présente invention, il
peut étre désirable d'évacuer l'air de I'écartement
créé entre les panneaux vitrés ou de le remplacer
par un gaz inerte tel l'azote, l'argon, ou le krypton.
Comme montré par la fig. 1, les canaux hermétiques
4 peuvent étre disposés dans le chassis pour effec-
tuer la formation d'un vide ou le remplacement de
l'air par un gaz.

Fig. 3, le chassis 1 comprend des rainures 8 dans
lesquelles des nervures de vitrage 9 peuvent étre
disposées et fixées de fagon a former un joint étan-
che adjacent & la surface extérieure des panneaux
2. La forme des rainures 8 n'est pas critique pour la
présente invention et la forme qui est illustrée par la
fig. 3 ne constitue qu'une possibilité parmi d'autres.
De préférence les rainures 8 ont une forme telles
que les nervures de vitrage 9 peuvent étre fixées et
maintenues en place immédiatement. Selon une va-
riante, les nervures de vitrage peuvent étre insérées
par ajustement dans les rainures 8 ou collées pour
effectuer le maintien.

Les nervures de vitrage 9 sont fixées au chassis 1
et viennent en butée contre la surface extérieure des
panneaux vitrés 2. Le matériau de construction des
nervures de vitrage 9 n'est pas critique et peut étre
du type des matériaux connus pour une utilisation
dans de telles applications. Les nervures de vitrage
peuvent étre fabriquées par exemple dans un caout-
chouc nature! ou synthétique ou dans une matiére
plastique. Les nervures de vitrage peuvent étre fabri-
quées par exemple dans un caoutchouc silicone. Les
nervures de vitrage 9 peuvent aussi servir un but or-
nemental et étre alors fabriquées par des méthodes
comme l'extrusion en des formes ornementales et
colorées si nécessaire.

Les fig. 1 et 3 montrent également un assemblage
simulant un meneau de fenétre 3 disposé entre les
panneaux vitrés 2 et fixé au chassis 1 au moyen
d'une fente dans la structure d'écartement intégrée
5. L'assemblage simulant un meneau de fenétre 3
constitue un mode de réalisation optionnel de la pré-
sente invention et peut étre d'une forme convention-
nelle et fabriqué dans des matériaux connus. De
préférence l'assemblage simulant un meneau de fe-
nétre 3 est fabriqué en aluminium ou dans une ma-
tiére plastique qui ne libére pas d'espéces chimiques
a l'intérieur de {'écartement créé entre les panneaux
vitrés qui pourraient provoguer un brumisage de ces
panneaux. L'assemblage simulant un meneau de fe-
nétre 3 peut étre fabriqué de sorte qu'il se clipse di-
rectement sur le chéassis tel que cela est illustré par
la fig. 3.

Revendications

1. Assemblage d'un chassis et de panneaux vitrés
comportant:
une structure d'écartement et de montage de pan-
neaux vitrés intégrée (5), s'étendant a partir d'une
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partie structurelle principale (1) du chéassis et com-
prenant des premier et second panneaux vitrés mon-
tés sur cette partie dans une disposition sensible-
ment parallele I'un par rapport a l'autre avec un es-
pace fixe entre ces panneaux, caractérisé en ce que
ledit premier panneau vitré (2) est monté par linter-
médiaire d'un adhésif (6) a une premiére surface de
la structure d'écartement et de montage intégrée (5)
sans étre en contact direct avec ladite premiére sur-
face;

ledit second panneau vitré (2) est monté par l'inter-
médiaire d'un adhésif (6) & une deuxiéme surface de
la structure d'écartement et de montage intégrée (5)
sans étre en contact direct avec ladite deuxiéme sur-
face;

ledit espace fixe est un espace isolant hermétique;
et que

lesdits panneaux vitrés ne sont pas reliés entre eux,
sauf par l'intermédiaire de I'adhésif (6) et la structure
d'écartement et de montage (5).

2. Assemblage selon la revendication 1, dans le-
quel la structure d'écartement et de montage inté-
grée (5) s'étend a partir de ladite partie structurelle
principale (1) dudit chassis vers une embrasure de
vision.

3. Assemblage selon l'une des revendications 1 et
2, dans lequel le chéssis et la structure d'écartement
et de montage intégrée (1, 5) sont en aluminium.

4. Assemblage selon |'une des revendications 1 et
2, dans lequel le chéassis et la structure d'écartement
et de montage intégrée (5) sont en polychlorure de
vinyle.

5. Assemblage selon l'une des revendications 1 a
4, dans lequel les panneaux vitrés (2) sont choisis
de fagon indépendante a l'intérieur du groupe consti-
tué par des panneaux en verre simple, des pan-
neaux en verre trempé, des panneaux en verre de
sécurité, des panneaux laminés verre-thermoplasti-
que, et des panneaux thermoplastiques.

6. Assemblage selon l'une des revendications 1 a
5, dans lequel les panneaux vitrés (2) sont des pan-
neaux de verre ou des panneaux laminés en verre.

7. Assemblage selon l'une des revendications 1 a
6, dans lequel l'adhésif (6) est une composition de
caoutchouc silicone durcissable a chaud en présen-
ce de platine comme catalyseur.

8. Assemblage selon l'une des revendications 1 a
6, dans lequel l'adhésif est un polymére isobutyléne
a groupements fonctionnels acryliques.

9. Assemblage selon l'une des revendications 1 a
8, dans lequel au moins un absorbant, un adsorbant
ou un mélange d'absorbant et d'adsorbant est dispo-
sé dans ledit espace fixe.

10. Assemblage selon lune des revendications 1
a 9, dans lequel ladite structure d'écartement et de
montage intégrée (5) forme un chenal communiquant
avec ledit espace fixe, ledit chenal comprenant au
moins un absorbant, un adsorbant ou un mélange
d'absorbant et d'adsorbant.

11. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 10, dans lequel ledit espace fixe est rempli par un
gaz inerte.

12. Assemblage selon f'une des revendications 1 &
11, qui comprend de plus un assemblage simulant un
meneau de fenétre (3) disposé dans ledit espace fixe.
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13. Assemblage selon la revendication 12, dans
lequel ledit assemblage simulant un meneau de fe-
nétre (3) est fixé & ladite structure d'écartement et
de montage intégrée (5).

14. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 13, dans lequel ladite partie structurelle principale
(1) et la structure d'écartement et de montage inté-
grée (5) sont fabriquées par une méthode choisie
parmi le laminage, le cylindrage, 'estampage, I'extru-
sion et le moulage.

15. Assemblage selon I'une des revendications 1
a 14, dans lequel ladite partie structurelle principale
(1) comprend un composant linéaire qui est plié
dans la configuration désirée et joint bout a bout.

16. Assemblage selon, l'une des revendications 1
a 15, dans lequel la structure d'écartement et de
montage (5) est formé intégralement avec la partie
principale (1) du chassis.

17. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 15, dans lequel ladite structure d'écartement et de
montage (5) est fabriquée comme élément séparé
qui est fixé a la partie structurelle principale (1) du
chassis par collage, une opération de soudure, ou
une opération mécanique.

18. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 17, dans lequel ladite partie structurelle principale
(1) et la structure d'écartement et de montage inté-
grée (5) comprennent des matériaux différents.

19. Assemblage selon la revendication 18, dans
lequel lesdits matériaux différents sont co-extrudés
pour former ledit chassis.

20. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 19, dans lequel la structure d'écartement et de
montage (5) a la forme d'un profilé plein, un profilé
creux, ou un chenal.

21. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 20, dans lequel ledit adhésif (6) est un matériau
capable de former un joint d'étanchéité.

22. Assemblage selon la revendication 21, dans
lequel |'adhésif est un joint résistant a l'air et a I'hu-
midité entre la structure d'écartement et de montage
intégrée (5) et les panneaux vitrés.

23. Assemblage selon l'une des revendication 1 a
22, dans lequel l'adhésif (6) comprend un élément
choisi dans le groupe constitué par une résine ther-
moplastique naturelle, une résine thermoplastique
synthétique, une composition qui durcit a la chaleur,
une composition qui durcit a température ambiante,
ou un ruban de vitrage préformé.

24. Assemblage selon l'une des revendications 1
a 23, qui comprend de plus au moins une nervure
de vitrage (9) adaptée a étre fixée, insérée par ajus-
tement ou collée en place sur le chassis.

25. Assemblage selon la revendication 24, dans
leque! ladite nervure de vitrage est fabriquée d'au
moins un élément choisi dans le groupe constitué
par le caoutchouc naturel, le caoutchouc synthétique
et une matiere plastique.

26. Elément de fenétre comprenant un assembla-
ge selon l'une des revendications précédentes.
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