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Czes¢ prasowa maszyny papiernicze]

1
Przedmiotem - wynalazku jest cze$é prasowa ma-
szyny papierniczej, w ktérej prasy zawierajg walce
zlobkowane oraz gladkie umozliwiajace uzyskanie
wysokich' naciskéw, oraz filce przenoszace wstege.

Nowoczesne maszyny papiernicze pracujgce przy
predkosciach od 900 m/min. do 2100 m/min., wy-
twarzajace wstegi papieru o szerokosci od 5 m do
10 m, majg szereg wad, do ktérych nalezy: niedo-
stateczne podparcie wstegi, niedostateczne i niejed-
norodne odwadnianie, wymagajgce znacznych ilosci
energii pochlanianej przez oprzyrzadowanie walcow
ssgeych, znaczne rozmiary maszyn i fileow itp.

Znane jest z opisu patentowego Stanéw Zjedno-
czonych Ameryki nr 2694347 rozwigzanie cze$ci
prasowej maszyny papierniczej zawierajgcej szereg
walcéw ssgcych o odpowiedniej zdolnosci odwad-
niania wstegi. W rozwigzaniu tym kolejne prasy
sg utworzone przez pary walcow prasowych z kt6-
rych jeden jest walcem gladkim, za§ drugi jest
walcem ssacym. Walec ssacy jest usytuowany na
przemian jako walec gbérny i jako walec dolny pra-
sy. Walce gladkie stykaja sie bezposrednio ze
wstega papieru, za§ walce ssace znajdujg sie w pet-
lach filcow. Pomiedzy kolejnymi prasami wstega
przemieszcza sie swobodnie pomiedzy walcami pro-
wadzacymi.

Rozwiagzanie takie nie zapewnia dostatecznie du-
- zego odwadniania wstegi i nie spelnia wymogu
cigglego podtrzymywania wstegi na powierzchni
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filecu koniecznego w maszynach papierniczych pra-
cujgcych przy duzych predkosciach. Ponadto walce
ssgce nie wytrzymujgq wysokich naciskéw, sg kosz-
towne w produkcji i eksploatacji, a ponadto nie
nadajg sie do pracy przy wysokich predkosciach.

Znane jest z opisu patentowego Stanéw Zjedno-
czonych Ameryki nr 2732772 rozwigzanie czeSci
prasowej maszyny papierniczej, w ktérej odwad-
nianie wstegi jest uzyskiwane gl6wnie przez zasto-
sowanie walcéw ssacych. Rozwigzanie to jest kosz-
towne i nie zapewnia wlasciwego odwadniania
wstegi przy duzych szybkosciach pracy.

Dodatkowg wadg walcéw ssacych jest ich podat-
no$¢ na korozje ograniczajgcg wysoko$é stosowa-
nych naciskéw, szczegdlnie przy wytwarzaniu
wstegi o duzej szerokosci.

Zgodnie z rozwigzaniem wedlug wynalazku walec
prowadzacy drugiego filcu jest usytuowany pod
pierwszym filcem, zdejmujacym wstege z sita, pod-
trzymujac wstege. Chwyt pierwszej prasy tworza
walce zlobkowane. Ponizej pierwszej prasy jest
usytuowany walec ssacy, znajdujacy sie w petli
pierwszego filcu, dla zdejmowania wstegi z dru-
giego filcu. Chwyt walc6w drugiej prasy jest wy-
znaczony przez walec ziobkowany i znajdujgcy sie
w petli pierwszego filcu oraz walec gladki o duzej
Srednicy.

Walec ssacy tworzy wraz z walcem gladkim
chwyt prasowy.
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Walec zlobkowany o regulowanej wypuklosci za-
wiera element dla nastawiania nacisku w chwycie
walcy zlobkowanych. ,

Chwyt prasowy pierwszej prasy wyznacza pozio-
my tor przebiegu wstegi oraz filcow.

Korzystnie plaszcz walca gladkiego jest pokryty
materialem o malej przyczepnosci do wstegi, wy-
branym z grupy zawierajacej granit, zywice akry-
lowg oraz tworzywo laczace.

Korzystnie tor wstegi przy przejSciu przez pierw-
szg i druga prase jest prostoliniowy i styczny do
powierzchni obwodowych walcéw tworzacych prasy.

W korzystnym przykladzie wykonania wynalazku
zespél trzeciej prasy zawiera filc, walec zlobkowa-
ny o regulowanej wypuklosci, znajdujacy sie w
petli filcu oraz obszar styku wyznaczony przez
walec zlobkowany oraz walec gladki, przy czym po
przej$ciu wstegi przez trzecig pras¢ jest ona prze-
noszona na powierzchni walca gladkiego bez styku
z filcem.

Chwyty drugiej i trzeciej prasy sg rozmieszczone
na obwodzie walca gladkiego w odleglosci obwodo-
wej od 45° do 120°.

W innym przykladzie wykonania zespél trzeciej
prasy zawiera file, prowadzony przez walec, ktéry
to filc styka sie z dolng powierzchnia wstegi po jej
zejéciu z walca gladkiego, obszar styku wyznaczony
przez walec zlobkowany o regulowanej wypuklosci,
znajdujacy sie w petli filcu, oraz walec gladki
o duzej érednicy, bedacy poza petlg filcu, przy czym
po przejéciu filcu oraz wstegi przez obszar styku
wstega jest oddzielana od filcu.

Korzystnie walce zlobkowane stanowig walce
zlobkowane proste albo walce zlobkowane o regu-
lowanej wypuktlosci.

W rozwigzaniu alternatywnym walce zlobkowane
stanowig kombinacje walcéw zlobkowanych pros-
tych oraz walcéw zlobkowanych o regulowanej wy-
. 'puklosci.

Korzystnie chwyt pierwszej prasy jest wyznaczo-
ny przez gbérny walec zlobkowany prosty oraz dol-
ny walec zlobkowany o regulowanej wypuklosci.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie cze$é prasowg maszyny papierniczej, fig. 2 —
inny przyklad wykonania czesci prasowej maszyny
papierniczej, fig. 3 — kolejny przyklad wykonania
cze$ci prasowej maszyny papierniczej, fig. 4 — ko-
lejny przyklad wykonania maszyny papierniczej.

Zgodnie z fig. 1 wstega W jest formowana
w zespole rejestrowym ha sicie 11 przechodzacym
woko6t wyzymaka 12 (korzystnie wyzymaka ssacego)
oraz walca napedowego 13. Odcinek sita miedzy
wyzymakiem 12 a walcem napedowym 13 stanowi
cze$é odbierajaca 1la, ktéra jest pochylona pod ka-
tem od 15° do 60° wzgledem pionu. Tak wigc wstg-
ga W zdejmowana z sita 11 w ukladzie ,»pick up”
nie zmienia nadmiernie kierunku biegu.

W petli filcu F-1 znajduje si¢ walec ssacy odbie-
rajacy 14 zawierajacy komore ssaca 14a. Walec
ssacy odbierajacy 14 dociska file F-1 do wilgotnej
wstegi W znajdujgcej sie¢ na sicie 11. Pod wplywem
dzialania komory ssacej 14a wstega zostaje przenie-
siona z sita na filc. W‘poblizu komory ssacej l4a
znajduje sis wylawiacz wildkien 14b, ktéry zapo-
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biega przedostawaniu si¢ wody ze zlobké6w walca
na powierzchnie filcu F-1, a przez to ponownemu
nawadnianiu wstegi W. Filc F-1 przenosi wstege
w kierunku zasadniczo poziomym, chociaz kon-
strukcja maszyny lub uklad walcéw prasowych
moze powodowaé odchylanie biegu filcu od pozio-
mu. Poziomy bieg filcu konczy sie przy walcu ssg-
cym 17.

Wstega W przenoszona przez filc F-1 jest pod-
trzymywana przez filc F-2 rozpiety na walcach
prowadzacych 7. Tak wiec wstega W przechodzgc
przez obszar styku N-1 walcéw prasujacych jest
$cisSnieta pomiedzy filcami F-1, F-2. Filc F-2 za-
pewnia dodatkowe odwadnianie wstegi oraz zapo-
biega odrywaniu sie ciezszych wsteg od zewnetrz-
nej powierzchni fileu F-1. Aby polepszyé odwad-
nianie wstegi, file F-2 nmroze byé podgrzewany, ko-
rzystnie para, przed zetknieciem sie ze wstega. Naj-
czeSciej uzywa sie filcbw o ciezarze Jednostkowym
od 0,6 kG/m? do 1,5 kG/m?.

Wstega W jest przenoszona przez filce F-1, F-2
do chwytu N-1 walcéow 15, 16. W korzystnym wy-
konaniu wedlug wynalazku walec 15 zawiera obwo-
dowe zlobki 15a. Walec 16 zawiera obwodowe Zzlob-

-ki 16a a korzystnie elementy 16b umozliwiajgce na-

stawianie wypuklosci walca 16. Operator maszyny
moze regulowaé wypuklosé walca 16 zmieniajac
nacisk pierwszej prasy w zaleznosSci od gatunku
wytwarzanego papieru. Tak wiec pierwsza prasa
moze pracowaé przy naciskach $rednich oraz bar-
dzo wysokich, znacznie wyzszych niz w znanych
prasach typu Venta-Nip, ktére zawierajag walec
prasowy zlobkowany oraz walec ssacy. W przypad-
ku gdy ze wzgledébw ekonomicznych uzycie walcéw
prasowych o regulowanej wypuklo$ci nie jest ko-
nieczne, mozna je zastgpi¢é walcami prasowymi
ztobkowanymi i prostymi. _

Pierwsza prasa jest prasg z dwoma filcami, po-
dwéjnie odpowietrzong (oba walce 15, 16 s3 walca-
mi zlobkowanymi odpowietrzanymi do atmosfery).
Tak wigc w chwycie N-1 mogg wystepowaé bardzo
wysokie ci$nienia. Zmniejszenie nacisku powierz-
chniowego prasy (kG/cm?) w wyniku uzycia dwéch
filcbw jest rekompensowane przez uzyskiwany na-
cisk liniowy (kG/cm), pezwalajacy na uzyskanie na
wejsciu do drugiej prasy wstegi o znacznie wiek-
szej sucho$ci. Ponadto uzycie prasy z dwoma filca-
mi eliminuje obustronne odwadnianie wstegi wy-
wolujgce najwieksze zmiany jako$ci papieru. Woda
wyciskana ze wstegi w chwycie N-1 walcéw pierw-
szej prasy jest przenoszona przez zlobki w wal-
cach 15, 16.

Po przejsciu wstegi przez chwyt N-1, filce F-1;
F-2 prowadzone przez walec ssacy 17 oraz walec
prowad‘zacy 7a przenosza wsiege w kierunku stycz-
nym do zaryséw walcéw 15, 16. W ten sposéb wste-
ga W oraz filce prasy nie ulegajg ponownemu zwil-
zeniu woda z walcéw 15, 16. W celu przygotowania
powierzchni walcé6w do ponownego przejmowania
wody stosuje si¢ dodatkowe wyposazenie takie jak
skrobaki, natryski, wylawiacze widkien itp.

W petli filcu F-2 znajduje sie walec prowadzacy .
7a, kierujacy filc do dotu poza obszar styku wal-
céw prasujgcych, oraz walce prowadzace 7b, Te.
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W petli fileu F-1 znajduje si¢ walec ssgcy 17
przenoszacy wstege W przy pomocy komory ssgcej
17a. Komora ssaca 17a zajmuje w przyblizeniu
¢wieré przekroju walca i umozliwia przeniesienie
wstegi W z fileu F-2 bez oderwania jej od filcu
F-1, zmieniajgc kierunek biegu wstegi W o 90°.

Wstega W jest przenoszona przez filc F-1 po linii
prostej w kierunku pionowym do chwytu N-2 dru-
giej prasy. '

W przykladzie wykonania wynalazku druga pra-
sa zawiera walec zlobkowany prosty 18 w petli fil-
cu F-1 oraz walec gladki 19 o duzej srednicy, znaj-
dujacy sie poza petlg filcu F-1.

Walec gtadki 19 ma znacznie wiekszg $rednice
niz walce zitobkowane 15, 16, 18 a jego plaszcz zew-
netrzny jest wykonany z materialu o malej przy-
czepno$ci do wstegi, wybranego z grupy zawiera-
jacej granit, zywice akrylowg lub inne zywice na-
turalne i syntetyczne, skladniki miekkie lub twar-
de. Tak wiec druga prasa zawiera jeden filc oraz
jeden odpowietrzany walec typu Venta-Nip. Prasa
ta pozwala na wytwarzanie wyzszych naciskéw jed-
nostkowych oraz dalsze odwadnianie wstegi. Walec
18 moze by¢é walcem zlobkowanym o regulowanej
wypukloéci. Po przejéciu przez chwyt N-2 drugiej
prasy filc F-1 przemieszcza sie w prostej linii do
walca prowadzacego 8a a nastepnie wokél walcow
prowadzgcych 8b itd.

Wstega W przywiera do zewnetrznej powierzchni
walca gladkiego 19 ze wzgledu na je] wyiszgq ges-
to$é w poréwnaniu z filcem F-1. Wstega styka sie
z powierzchnig walca gladkiego 19 do chwytu N-3
trzeciej prasy. W chwycle N-3 wstega jest dociska-
na do walca gladkiego filcem F-3. W petli filcu F-3
znajduje sie walec zlobkowany 21 o regulowanej
wypuklosci oraz walce prowadzgce 9a. Walec ziob-
kowany 21 zawiera szereg obwodowych zlobkéw 21a
oraz element 21b umozliwiajacy regulacje wypuk-
tosci walga oraz nacisku prasy. Walec zlobkowany
21 moze tez byé walcem zlobkowanym prostym.
Trzecia prasa zawiera jeden filc oraz jeden odpo-
wietrzany walec. :

Zapewnia ona ostateczne odwodnienie wstegi oraz
jednolitg jej wilgotno§é. W celu zmniejszenia roz-
miaréw maszyny -papierniczej chwyty N-2, N-3
drugiej i trzeciej prasy sg rozmieszczone na 0dwo-
dzie walca giladkiego 19 w odleglosci obwodowej
od 45° do 126°. W celu oczyszczenia powierzchni
walcow 18, 19, 21 stosuje sie skrobaki, natryski
i wylawiacze wtokien. ’

Po przejsciu przez chwyt N-3 filc F-3 jest pro-
wadzony stycznie do powierzchni walcéw 19, 21,
natomiast wstega W przylega do powierzchni walca
gladkiego 19 a nastgpnie odrywa sig od niego i na
odcinku 22 przemieszcza sie bez podparcia do wal-
cow suszgcych D. Walec 23 styka sie ze wstega na
odcinku 22 zapobiegajac trzepotaniu wstegi na jej
odcinku swobodnym. Filec suszacy D: prowadzony
przez walec 24 przenosi wstege przez walce suquEe.

Filce F-1, F-2, F-3 sa tak rozmieszczone, ze wy-
znaczaja wolng przestrzen B pomigdzy walcem
ssagcym 17 a walcem gladkim 19, umozliwiajac usu-
wanie zerwanej wstegi na odcinku 22, bez koniecz-
nosci wylgczania maszyny papierniczej lub tez usu-
wania jej elementéw. Skrobak 19a zapobiega na-
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winigciu sig wstegi na walec gladki 19. W przypad-
ku zerwania wstegi, skrobak 19a oddziela wstgge
od powierzchni walca gladkiego 19 kierujgc jg do
przestrzeni B. W maszynach papierniczych pracu-
jacych przy duzych predkosciach zrywanie wstegi
wystepuje do$é czesto. Zesp6l prasowy wediug wy-
nalazku umozliwia szybkie usuwanie zerwanej
wstegi bez przemieszczania elementéw maszyny.

W czasie przemieszczania si¢ wstegi W przez zes-
p6tl prasowy do zespolu suszacego strona sitowa
wstegi jest dociskana do walca gladkiego kasujac
znaki pozostawiane przez sito. '

W rozwigzaniu przedstawionym na fig. 2 wstega
W jest wytwarzana w zespole rejestrowanym mie-
dzy parg sit formujgcych 111°, 111”7, Wstega osigga
wymagany stopien odwodnienia przed doj$éciem do
wyzymaka 112.

Walec 113a napedzajgcy sito jest usytuowany
naprzeciwko wyiymaka 112: chronigc wstege przy
zmianie kierunku przemieszczania. Komora ssgca
112a wyzymaka 112 siegajaca poza punkt styku
walcow 112, 113a odbiera wstege W =z sita 111°.
W petli sita 111” znajduje sie szereg walcéw pro-
wadzacych 113b, a w petli sita 111’ walce prowa-
dzace 113c..

Wstega W jest przenoszona z czesci odbierajacej
111a sita 111’ na filc F-101 przy pomocy walca ssg-
cego odbierajgcego 114, pod wplywem dzialania ko-
mory ssg§cej 114a. Wstega W przemieszcza sie wraz
z filcem F-101 w piaszczyZnie poziomej do czesci
prasowej maszyny.

Roéznica pomigdzy rozwigzaniem wedlug fig. 2
a fig. 1 polega na tym, ze walec ssacy 117 (fig. 2J~
styka sie z walcem giadkim 1¥9 dociskajae do niego
wst ge. W ten sposob uzyskuje sie lepsze -prowa-
dzenie wstegi, a konstrukcja czesci prasowej jest
bardziej zwarta. :

W rozwiazaniu wedlug fig. 3 chwyt N-303 wal-
cow trzeciej prasy jest utworzony przez gbérny wa-
lec gladki 339 (tego samego typu co walce 19, 319)
oraz dolny walec 2lobkowany 846 o regulowanej
wypukloéci (tega samego typu co walce 16, 21, 316).
W ten sposéb wstega jest dociskana do walca glad-
kiego 339 strong przeciwng niz strona dociskana
do walca 319, powodujgc zanikanie §ladéw sita. Po-
nadto trzecia prasa zawiera filc F-303 ulatwiajacy
odwadnianie i prasowanie dolnej powierzchni wste-
gi. Gérna powierzchnia wstegi jest prasowana przez
walce 315 i 318, a dolna powierzchnia przez walec
316 a nastepnie walec-346. Wstega otrzymywana
przy zastosowaniu rozwigzania wediug fig. 3 ma
wyzszg jakosé niz wstegi uzyskane przy uzyciu po-
przednich rozwigzan. - .

W rozwigzaniu przedstawionym na fig. 4 wstega
jest prasowana tylko w dwéch chwytach N-401
i N-402 walcéw prasujacych. Rozwigzanie to stosuje
si¢ do wytwarzania gatunké4w papieru nie wyma-
gajacych ‘uzycia trzeciej prasy; ktéra zwicksza su-
chosé oraz polepsza jakosé wstegi.: '

Zgodnie z wynalazkiem podawanie wstegi oraz
rozwigzanie czeSci pfasowej umozliwia zastosowa-

. nie wysokich predkosci roboczych, oraz wtasciwa

obrobke wstegi. Odwadnianie wstegi jest wieksze
i bardziej jednolite niz przy uzyciu znanych wal-
cé6w ssacych. Naklady inwestycyjne oraz koszty ™
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eksploatacji urzadzenia sg nizsze z powodu wyeli-
minowania wigkszych walcéw ssacych, pomp proz-
niowych oraz wyposazenia dodatkowego. Ponadto
walce gladkie stosowane w parach walcéw praso-
wych nie podlegaja korozji w tym stopniu co walce
perforowane lub ssgce i mogg wytwarzaé odpo-
wiednio  wieksze naciski. Tak wigc rozwigzanie
wedlug wynalazku znajduje szczegélnie korzystne
zastosowanie w nowoczesnych szerokich maszynach
papieérniczych. : '

Podstawowe rozwigzanie czgéci prasowej jest uni-
wersalne poniewaz we wszystkich trzech prasach
mozna stosowaé kombinacje réinych typdéw wal-
cobw. W.rozwiazaniu podstawowym pierwsza prasa
zawiera walet zlobkowany prosty oraz walec zlob-
kowany o regulowanej wypuklosci, druga prasa —
walec gladki o duzej $rednicy oraz walec zlobko-
wany, a trzecia prasa — walec gladki oraz walec
zlobkowany. W korzystnym przykladzie wykonania
wszystkie trzy prasy zawierajg walce zlobkowane
proste, w innym przykladzie wykonania walce
2zlobkowane maja regulacje wypuklosci, a w jeszcze
innym walce drugiej i trzeciej prasy sa walcami
zlobkowanymi prostymi lub o regulowanej wypuk-
losci lub tez ich kombinacjg. Cze§é prasowa moze
byé montowana jako dwu- lub trzyprasowa. Kazdy
z tych wariantobw posiada zalety ekonomiczne
i funkcjonalne a ponadto pozwala uzytkownikowi

" na stosowanie réinych wariantéw bez konieczno$ci

calkowitej przebudowy czeSci prasowej. y

Zastrzezen1a patentowe

1. Czeéé prasowa maszyny papierniczej zawiera-
jaca sito przenoszace wstege, wyzymak oraz walec
napedowy sita, pierwszy filc zdejmujacy wstege
z sita, walec ssacy odbierajacy znajdujacy sie
w petli’ pierwszego fileu, drugi filc rozpiety na
walcach prowadzgcych = podtrzymujacy  wstege,
chwyt walcéw pierwszej prasy, walec: prowadzgcy
odchylajacy drugi file od wstegi, wyznaczajac prze-
strzeh dla odprowadzania zerwanych odcinkéw
wstegi, chwyt walcéw drugiej prasy, walec gladki
stykajacy sie bezpoSrednio ze wstegg przenoszona
przez pierwszy file, ktéra nastepnie jest przenoszo-
na przez powierzchnie walca gladkiego, walec pro-
wadzacy odchylajacy pierwszy filc od wstegi oraz
powierzchni walca gladkiego, zesp6l trzeciej prasy,

-usytuowany ponizej chwytu drugiej prasy, dla od-

bierania -wstegi Z powierzchni walca gladkiego,

.znamienna tym, Ze waléc prowadzgcy (7) drugiego

filcu. (F-2) jest usytuowany pod pierwszym filcem
(F-1) zdejmujagcym wstege (W) z sita (11), podirzy-
mujac, wstege (W), chwyt (N-1) pierwszej prasy
tworza walce zlobkowane (15, 16), ponizej pierw-
szej .prasy -jest usytuowany walec ssacy (17) znaj-
dujgey sie w petli pierwszego filcu (F-1), dla zdej-
mowania wstegi (W) z. drugiego filcu (F-2), za$
chwyt (N-2) walcOw drugiej prasy jest wyznaczeny
przez walec zlobkowany (18), znajdujacy si¢ w pstli
plerwszego filcu (F-1) qraz walec gladki (19) o du-
zej §redn1cy
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2. Czeéé prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze walec ssacy (117) tworzy wraz z walcem
gladkim (119) chwyt (N-162) prasowy.

3. Cze$¢ prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze walec zlobkowany. (16) o regulowanej wy-
pukloici zawiera element (16b) dla nastawiania
nacisku w chwycie walca zlobkowanego (16) i wal-
ca zlobkowanego (15). .

4. Cze$¢ prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze chwyt (N-1) prasowy wyznacza poziomy
tor przebiegu wstegi (W) oraz filcow (F-1), (F-2)
przez pierwszg prase.

5. Cze$é prasowa wediug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze plaszcz walca gladkiego (19) jest pokryiy
materialem o malej przyczepnosci do wstegi.

6. Cze$é 'prasowa wedlug zastrz. 5, znamienna
tym, ze plaszcz walca gladkiego 19) jest pokryty
materialem 2z grupy zawierajacej gramt zywice
akrylowa oraz tworzywo 1lgczgce.

7. Cze$¢ prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze tor. wstegi (W) przy przejSciu przez pierw-
sza i druga prase jest prostoliniowy i styczny do
powierzchni obwodowych walcé6w tworzgcych prasy.

8. Cze$¢ prasowa wedlug zastrz. 1, znamienga
tym, ze zesp6l trzeciej prasy zawiera frzeci file
(F-3), walec zlobkowany (21) 0 regulowanej wypuk-
tosci, znajdujacy sie w petli filcu oraz chwyt (N-3)
prasowy wyznaczony przez walec zlobkowany (21)
oraz walec gladki (19), przy czym po przejsciu
wstegi (W) przez trzecia prase jest ona przenoszona
na powierzchni walca gladkiego bez. siyku z fil-
cem (F-3). . .

9. Cze$é prasowa wedlug zastrz. 8, znamienna
tym, ze chwyty (N-2, N-3) prasowe sa rozmieszczo-
ne n3 obwodzie walca gladkiego (19) w odleglosm
od 45° do 120°..

10. Cze$éé prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze zespét trzeciej prasy zawiera trzeci filc
(F-303), prowadzony przez walec (309a), ktéry to
filc styka sie z dolng powierzchnig wstegi. (W) po
jej zejéciu z walca gladkiego' (319), chwyt (N-303)
prasowy wyznaczony przez walec zlobkowany (346)
o regulowanej wypuklosci, znajdujgcy sie w petli
filcu (F-303), oraz walec gladki (339) o. duzej Sred-
nicy, bedacy poza petla filcu, przy czym po- przej-
$ciu filcu (F-303) oraz wstegi (W) przez chwyt
(N-303) prasy wstega jest oddzielana od filcu.

11. Czg§é prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze walce zlobkowane (16, 18, 21) stanowia wal-
ce zlobkowane proste. .

12. Cze$é prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze walce zlobkowane (16, 18, 21) stanowig wal-
ce zlobkowane o regulowanej wypuklosci. '

13. Cze¢§é prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze walce zlobkowane (16, 18, 21) stanowiag
kombinacje walcéw zlobkowanych prostych oraz
walcéw zlobkowanych o regulowanej wypuklosci.

14. CzesS¢é prasowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze chwyt (N-1) pierwszej prasy jest wyznaczo-
ny przez gérny walec zlobkowany (15) prosty oraz
dolny walec zlobkowany (16) o regulowanej wypuk-
tosci.
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