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요약

본 고안은 섬유나 가죽제품등에 접착되어 장식은 물론 다양한 기능을 표출하는 열전사 호일에 다색으로 옵셋인쇄 코팅
하여, 이 인쇄 코팅된 색상 그대로 반사표출할 수 있도록 한 다색 재귀반사 열전사 호일에 관한 것으로,

본 고안은 내열성과 가소성을 갖는 합성수지물질의 캐리어시트와; 상기 캐리어시트상에 도포되며 낮은 융점을 갖는 합
성수지물질의 분리층과; 상기 분리층위에는 미세한 구슬형상의 유리 알갱이로 이루어진 글래스비드층과; 상기 글래스
비드층의 하단에 다색의 문양 및 패턴으로 옵셋 인쇄하여 코팅된 다색코팅층과; 상기 다색코팅층에 반사면을 갖는 반사
층과; 상기 반사층에 접착층을 갖는 박막결합층으로 구성하여서 된 것을 특징으로 한다.

대표도
도 4

색인어
열전사 호일, 재귀반사

명세서

도면의 간단한 설명
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도 1 은 종래 라벨용 열전사지의 단면도,

도 2 는 종래 재귀반사 열전사 호일의 단면도,

도 3 은 본 고안 다색 재귀반사 열전사 호일의 일부 절결 평면도,

도 4 는 본 고안 다색 재귀반사 열전사 호일의 일부 절결 종단면도,

도 5 는 본 고안 다색 재귀반사 열전사 호일이 부착 과정을 나타낸 사시도.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명 *

30 : 캐리어시트 31 : 분리층

32 : 글래스비드층 33 : 다색 코팅층

34 : 반사층 35 : 접착층

37 : 박막결합층

고안의 상세한 설명

    고안의 목적

    고안이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 고안은 다색 재귀반사 열전사 호일에 관한 것으로, 보다 상세하게는 섬유나 가죽제품등에 장식은 물론 다양한 기능
을 표출하는 열전사 호일에 다색으로 옵셋 인쇄하여 이 옵셋 인쇄된 색상 그대로 반사 표출할 수 있도록 한 다색 재귀반
사 열전사 호일에 관한 것이다.

일반적으로 열전사 호일은 테이프나 시트 형태의 표면에 원하는 모양이나 패턴을 갖는 열전사체를 직접적으로 형성한 
다음, 금형을 이용하여 의류, 신발, 가방 등에 열전사시켜 다양한 장식미를 표출할 수 있도록 한 것이다.

이와 같이 다양한 장식미를 표출하게 되는 종래의 열전사지는 도 1 에 도시한 바와 같이, 박리지(10)표면에 특정 문자 
내지는 도형을 갖는 실크 스크린 인쇄된 열가소성수지층(11)과, 상기 열가소성수지층(11)위에 무수한 알갱이들로 이
루어진 장식층(12)과, 상기 장식층(12)과 열가소성수지층(11)이 씌워지도록 도포되는 커버층(13)과, 상기 커버층(1
3)의 표면에 부착되는 다른 박리지(14)로 구성한 것이다.

상기와 같이 구성되는 종래의 열전사지는 구조가 매우 간단한 반면에 특정문자나 도형을 갖는 실크 스크린 인쇄용 제판
을 이용하여 특정문자나 도형의 열가소성수지층(11)을 형성한 후, 상기 열가소성수지층(11)에 도포된 무수한 알갱이
인 장식층(12)을 형성하여 스크린 인쇄된 도형이나 문자에 화려한 색감을 표출할 수 있는 장식효과는 어느 정도 구현
할 수 있다.

그러나 상기 열전사지의 경우 박리지(11)에 실크 스크린 인쇄용 제판을 이용하여 열가소성수지층(11)을 형성하고, 이
에 무수한 알갱이인 장식층(12) 그리고 커버층(13)과 별도의 박리지를 도포 접착하여야 하는 복잡한 제작을 거쳐야 
하는 번거로움이 있고, 또한 야간이나 빛을 조사시 반사작용이 거의 없어 특정 문자나 도형이 선명하게 나타나지 않는 
문제점을 가지게 되었다.

따라서 야간에도 장식 효과를 줄 수 있는 형광안료(fluorescent pigment)위에 옵셋인쇄하여 야간에 위치 인식을 용이
하게 할 수 있도록 한 것이 있으나, 이는 반사효과가 전혀없고, 자체 형광 안료에 의한 잔광으로 형태와 색상을 표출하
도록 한 것에 불과한 야광 효과만을 줄 수 있는 것에 불과한 것이다.

 - 2 -



등록실용신안 20-0265242

 
    
한편, 출원인이 특허출원(출원번호 1999-35252)하여 등록받은 특허등록 제 307717호(명칭; 열전사호일)에 의하면, 
도 2 에 도시한 바와 같이, 내열성과 가소성을 갖는 합성수지물질의 캐리어시트(20)와; 상기 캐리어시트(20)상에 도
포되며 상기 캐리어시트(20)보다 낮은 융점을 갖는 합성수지물질의 분리층(21)과; 상기 분리층(21)위에 도포된 미세
한 구슬형상의 유리 알갱이로 이루어져 렌즈 역할을 하는 글래스비드층(22)과; 상기 글래스비드층(22)에 도포되어 거
울 반사면을 형성하는 알루미늄층(23)과; 상기 글래스비드층(22)과 알루미늄층(23)사이에 합성수지로 된 컬러층(24)
과; 상기 알루미늄층(23)을 작업시트에 접착시키는 접착층(25)을 갖는 박막결합층(26)으로 구성하여, 모양이나 문자
로 양각된 금형(27)을 가지고 열전사함으로써, 상기 금형(27)에 따른 모양 이나 문자로 분리층(21)과 박막 결합층(2
6)을 분리하면서 상기 박막 결합층(26)을 작업시트에 접착하도록 되어 있었다.
    

이와 같이 종래의 열전사호일은 작업시트에 열전사시 모양이나 문자로 양각 형성된 별도의 금형 제작하여야 하는 상기 
금형 제작에 따른 제작비 낭비는 물론, 별도로 제작된 금형에 의하여만 열전사하여야 하는 문제점을 가지고 있었다.

또한 상기 글래스비드층과 알루미늄층에 컬러층은 단일 색상으로만 착색되어 있어, 가령 작업시트에 접착된 열전사체에 
자연광이 조사되거나, 인위적으로 빛을 조사하게 되면, 상기 조사된 빛은 글래스비드층(22)에 착색된 칼러층(24)을 
통과하면서 상기 컬러층(24)의 단일색상만을 알루미늄층(23)에 의하여 그대로 반사시키게 되므로, 상기 열전사체는 
다색 또는 천연색을 재귀 반사시킬 수 없어 장식 또는 다양한 기능의 열전사체를 구현할 수 없는 문제점을 가지게 되었
다.

    고안이 이루고자 하는 기술적 과제

따라서 본 고안의 목적은 섬유나 가죽제품등에 접착되어 장식은 물론 다양한 기능을 표출하게 되는 열전사 호일에 다색
의 문양 이나 패턴으로 옵셋 인쇄하여 코팅시켜 줌으로써, 상기 다색의 문양 이나 패턴 그대로 재귀 반사시키게 되므로 
상기 다색 및 천연색의 열전사체를 표출해 낼 수 있도록 하고자 하는데 있다.

상기의 목적을 실현하기 위하여 본 고안은 내열성과 가소성을 갖는 합성수지물질의 캐리어시트와; 상기 캐리어시트상
에 도포되며 낮은 융점을 갖는 합성수지물질의 분리층과; 상기 분리층 위에는 미세한 구슬형상의 유리 알갱이로 이루어
진 글래스비드층과; 상기 글래스비드층의 표면에 다색의 문양과 패턴을 옵셋 인쇄하여 코팅된 다색코팅층과; 상기 다색
코팅층에 반사면을 갖는 반사층과; 상기 반사층에 접착층을 갖는 박막결합층으로 구성하여서 된 것을 특징으로 한다.

그러므로 본 고안에 의하면, 분리층 위에 도포된 미세한 구슬의 글래스비드층 표면에 다색의 문양과 패턴으로 코팅된 
다색코팅층과, 반사면을 갖는 반사층을 옵셋 인쇄하여 줌으로써, 주간이나 야간에 다색의 투명성 안료 코팅층에 형성된 
문양과 패턴이 반사층에 의하여 그대로 재귀반사가 이루어지게 되어 다색의 투명성 안료에 의하여 천연색의 다양한 기
능을 표출해 줄 수 있는 열전사 호일을 제공할 수 있게 되는 것이다.

    고안의 구성 및 작용

이하 첨부되는 도면에 의거 본 고안을 상세히 설명하면 다음과 같다.

    
도 3 은 본 고안 다색 재귀반사 열전사 호일의 일부 절결 평면도 이고, 도 4 는 본 고안 다색 재귀반사 열전사 호일의 
일부 절결 종단면도 로서, 내열성과 가소성을 갖는 합성수지물질의 캐리어시트(30)와; 상기 캐리어시트(30)상에 도포
되며 낮은 융점을 갖는 합성수지물질의 분리층(31)과; 상기 분리층(31)상에는 미세한 구슬형상의 유리 알갱이로 이루
어진 글래스비드층(32)과; 상기 글래스비드층(32)의 표면에 다색의 문양과 패턴으로 옵셋 인쇄 코팅된 다색코팅층(3
3)과; 반사면을 갖는 반사층(34)과; 상기 반사층(34)에 접착층(35)을 차례로 도포한 박막결합층(36)으로 구성된다.
    

상기 캐리어시트(30)는 테이프나 두루마리 형태로 제공되고, "Mylar"(Dupont 회사에서 생상하는 제품의 상표) "Vid
ene"(Goodyear 회사에서 생산하는 제품의 상표)과 같은 폴리에스테르 필름(Polyester film)을 사용하는 것이 좋다.
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상기 분리층(31)은 폴리에틸렌(polyethylene), 에틸렌 비닐 아세테이트 (ethylene vinyl acetate;EVA) 또는 아이
오노머(ionomer)등이 바람직하며, 예를들면 "Elvax"(Dupont회사에서 생산하는 제품의 상표)를 들수 있다.

상기 글래스비드층(32)은 미세한 구슬형태로 유리알갱이로 이루어지며, 상기 글래스비드는 분리층(31)의 전면에 롤러
와 같은 적절한 적층수단에 의하여 적층된다.

상기 글래스비드층(32)은 300 - 400 메쉬(mesh)의 글래스비드를 이용하여 15 - 25 미크론 정도의 도포 두께를 갖
도록 적층된다.

상기 다색코팅층(33)은 옵셋 인쇄방식으로 상기 글래스비드층(32)의 표면상에 표출하고자 하는 문양 및 패턴에 따라 
하나 이상의 다색으로 인쇄 코팅하게 되며, 상기 다색의 인쇄 코팅은 투명성 안료인 UV 잉크로 코팅하게 된다.

상기 UV 잉크의 코팅 두께는 5 - 10 미크론으로 도포하는 것이 바람직하다.

상기 반사층(34)은 다색코팅층(33)에 진공증착법에 의한 알루미늄층, 알루미늄 패이스트(paste)를 이용한 실버(silv
er)층 또는 펄(pearl)이용한 반사면을 균일하게 도포되게 되며, 상기 반사층(34)은 0.01 - 0.1 미크론 두께로 도포하
게 된다.

상기 도포된 반사층(34)은 거울 반사면 역할을 하게 되고, 다색 코팅층(33)이 인쇄된 글래스비드층(32)에 빛이 입사
되었을 때 재귀반사가 되게 된다.

상기 접착층(35)은 10 - 25 미크론 두께를 갖도록 도포되며, 접착제로 압력 감응형 이나 열가소성 접착제와 같은 다
양한 종류가 사용될 수 있고, 적합한 접착제로 열접착제(hot melt)를 사용한다.

상기 접착층(35)은 상기 스크린 인쇄방식을 이용하여 상기 다색코팅층(33)과 반사층(34)에 도포된 문양과 패턴으로 
도포하게 되고, 상기 스크린 인쇄가 되지 않은 부분은 접착층(35)이 도포되지 않게 된다.

상기와 같이 구성되는 본 고안은 작업시트에 열전사를 하게 되면, 표면에 다색 코팅층(33)이 코팅된 글래스 비드층(3
2), 반사층(34)과 접착층(35)으로 이루어진 박막 결합층(36)은 분리층(31)으로 부터 분리 되어 접착되게 된다.

이때 캐리어 시트(30)는 분리층(31)보다 높은 융점을 가지고 있으며, 상기 캐리어시트(30)와 분리층(31)은 이중 구
조로 형성되어 있어 열전사시 가해지는 열은 캐리어시트(30)와 분리층(31)은 분산됨과 아울러 상기 캐리어시트(30)
에 흡수된 다음 분리층(31)에 전달이 되므로 상기 분리층(31)은 녹지 않은 상태에서 유연해지게 되어 박막 결합층(3
6)은 깨끗이 분리되면서 접착이 이루어질 수 있게 된다.

도 5 는 본 고안 후반사 열전사 호일의 부착 과정을 나타낸 사시도 로서, 두루마리 또는 테이프 형태의 열전사 호일을 
전사하고자 하는 작업시트 위에 재치하게 된다.

상기 작업시트에 재치된 열전사 호일을 프레스에 장착된 금형을 상기 열전사 호일의 캐리어시트(30)에 온도 170℃, 1 
- 2초간 가압 가열하게 되면, 상기 열금형에서 발생되는 열은 상기 캐리어시트(30)와 분리층(31)에 전달되면서 표면
에 다색의 다색코팅층(33)이 코팅된 글래스 비드층(32), 반사층(34)과 접착층(35)으로 이루어진 박막 결합층(36)간
에 분리되면서 박막 결합층(36)의 접착층((36)을 용융시켜 상기 작업시트에 부착하게 된다.

이어서 상기 캐리어시트(30)와 분리층(31)을 떼어내게 되면 문양과 패턴에 따른 다색의 열전사체를 얻을 수 있게 된
다.

이와 같이 작업시트에 전사된 문양과 패턴의 다색의 열전사체에 빛이 조사되게 되면, 상기 조사된 빛은 글래스비드(32)
와 다색 코팅층(33)을 통과하면서 반사층(34)에 의하여 다색의 문양과 패턴을 그대로 재귀 반사시키게 되므로,상기 
다색의 코팅층(33)에 도포된 문양 및 패턴에 따른 다색(천연색)그대로 표출할 수 있게 되는것이다.
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    고안의 효과

    
이상에서 설명한 바와 같이 본 고안은 섬유나 가죽제품 등에 접착되어 장식은 물론 다양한 기능을 표출하는 분리층 위
에 도포된 미세한 구슬형상의 유리 알갱이인 글래스비드층의 표면에 원하는 문양과 패턴에 따른 다색의 옵셋 인쇄 코팅
을 하여 줌으로써, 조사되는 빛은 다색의 코팅된 글래스비드층과 반사층에 의하여 상기 글래스비드에 인쇄 코팅된 문양
과 패턴 색상 그대로 재귀 반사시켜 주게 되므로, 상기 인쇄된 문양과 패턴을 천연색으로 표출할 수 있는 효과를 제공하
게 되는 것이다.
    

(57) 청구의 범위

청구항 1.

내열성과 가소성을 갖는 합성수지물질의 캐리어시트와; 상기 캐리어시트상에 도포되며 낮은 융점을 갖는 합성수지물질
의 분리층과; 상기 분리층상에는 미세한 구슬형상의 유리 알갱이로 이루어진 글래스비드층과; 상기 글래스비드층에 다
색의 문양과 패턴으로 옵셋 인쇄 코팅한 다색 코팅층과; 상기 다색 코팅층에 반사면을 형성하는 반사층과; 상기 반사층
에 접착층을 차례로 도포한 박막결합층으로 구성하여서 된 것을 특징으로 하는 재귀반사 열전사 호일.

청구항 2.

제 1 항에 있어서, 상기 다색 코팅층은 투명성 안료로 코팅하여서 된 것을 특징으로 하는 재귀반사 열전사 호일.

청구항 3.

제 2 항에 있어서, 상기 투명성 안료는 UV 잉크로 코팅하여서 된 것을 특징으로 하는 재귀반사 열전사 호일.

청구항 4.

제 1 항에 있어서, 상기 다색 코팅층은 5 - 10 미크론으로 도포하여서 된 것을 특징으로 하는 재귀반사 열전사 호일.

도면
도면 1
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