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‘ 1
- Vynélez se tyk& zpiisabu zpracovént- spo-
jitgch pdst vldknitého materidlu, zejména
papiru, zpisobiléha pro p¥iné shrauti & o-
baleného pra vyrobu pramene k- d&lent na
cigaretové filtry, p¥i kterém se navlhiény
pés materidlu vede plynule mezi dvéma o-
taCecimi se drédZkovacimi a napinacimi val-
¢i, které jsou opatieny uzkymi, bezdotykovs

de sebe navzéjem zasahujicimi Zebry tvaru -

prstenc. o .
Vynélez se ddle tfk4 zatizen! k pravadéni
zminénéhe zpliscbu, se dvéma otdfecimi -se
dréZkovacimi a napinacimi vélci, které jsou
opatfeny tzkgmi, bezdotykové do sebe nav-
zdjem zasahujicimi Zebry tvaru prstencdl.
Dabie zndmé zpilsoby shrnavéni a balent
draZkovaného nebo zvin&ného pdsu je mo¥no
provadét ihned po dréZkevéani, nebo se dré-
kovany papirovy pas m@Ze navinout na vél-
¢e nebo civky, které se uskladni a postupn®
se privddéji k b&inym strojim pro tvarové-
ni filtrovych ty¢inek, které shrnuji a bali
zvinény pds, aby vytveril filtrovou &ifiru, a
tute rozd8luji na filtrové tydimky. T

Zvingné papiry jsau ji¥ zndmy a kroms .
jingch acellt se jich ve znatné mife poudi-

vé pro vgrobu filtrit na tabdkovy kouf, hlav-
né filtrit pro cigarety. ProtoZe u takavych
filtré se ploché pésy papiru zpracevavaji na
vélcovité vloZky, mé mit papir pouze nepatr-
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nou prénou tuhost. Nezvindny pds papiru
by p¥fi pFi¢ném stlafeni neba shrautl do v§l-
covitéhe tvaru mél nzpravidziné zdhyby a
nepravideln® rozptflené vypukliny, coZ by
mélo za nésledek rozdily ve struktufe: p¥iEné-
ho' pritfezu po délce valce a tim i vytvaieni
prézdnyech mist a nespojenych kandlkd. Ta-
kova struktura neni vhodnég k filtrovéni kou-
Fe; pon&vadZ ant tah ani filtradni Ginek

- nejsou komstantni a nenf mo¥né je kontro-

lovat. Naproti tomu zvin¥ny papir nemé u-
vedené nevyhody, a proto jsou papifové filt-
raéni vieZky vyrdb&ny témei vghradnd ze
zvinéného papiruw. KdyZ je papir’ né&lezits
zvinén, nejen usnadifuje pretvofeni ploché-
o pésw takovéhe papiru. na vélcovity pre-
vazec nebe vioZku, ale zajiftuje také, ¥e pa-
pir mé& potFebnou poréznost nehe mechanic-
kou strukturu, aby se z n&ho mahl vyrobit
Gfinny koufovy filtr. , . B

Pred vyvinem tehoto vynédlezu byl viak
zvinény papir, pouZivany pro cigaretové filt-
ry, vyréb&n téméf vyhradné zndmymi kre-
povacimi zpisoby, pfi kterych: nekeneln§
vihky pés papiru b&% ne vyhifvang vélec,
tam- se do urfité miry vysudi a adlupwje tu-
pym Skrabdkem. Vysledkem je, %e drive hlad-
ky papirovy pés se shrme ve smdru svého
posunu a vytvoli se ma mém pritné.zdhyby
neho ryhy, charakteristické pro krepavy pa-
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pir. Takto se papir ve skute&nosti do urgité
airy stladi a zkrepovany pés papiru fe na
jednotku délky t&#31 neZ d¥ive hladky pds

nezkrepovaného papiru, zvySenf véhy je pii

tom tmé&rné tzv. pomd&ru zvin&ni nebo zkre-

-povéni. Jestlie napf. hladky pds papiru se

zpracuje na papir krepovy pIi pomeéru zkre-

. povéni 3 : 1, jednotka délky krepového pa-

piru se miZe roztdhnout na trojmdsobek je-
ji délky a vyZehlena na hladky pés, tzn. Ze
v krepovém stavu je papir na jednotku dél-

ky t¥ikr&t tsZ81 neZ ptvodni hladky pés.

U papirov§ch pésd, zvingngych nebo zkre-
povanfych shora uvedenym zplsobem, bEZi

vyslednd zvrdsn¥né nebo krepové struktura -

napfi¢ k délce pasu, coZ komplikuje pouZitl
papiru ve strojich na vyrobu cigaretovych
filtrti. Filtrovy provazec se vytvari tak, Ze
se klade pohromad# jeden nebo né&kolik pé-
stt nebo pruhd@l papiru urcité §'fky a tyto se
pod4vajl do zndmého stroje pro vyrobu filt-

"Tov§ch tyéinek, kde se pas nebo pruhy bog-

n# shrnuji obvykle do-vélcovitého provazce.
Aby se usnadnilo takové botni shrnovéni,
naptiklad tak, Ze papir prochéazi formova-
cim ku¥elem, krepované nebo zvin&né zé-

hyby musi b§t paraleln{ ke sm&ru pohybu.

Je proto p¥i pouZiti uvedeného vyrobniho
zpsobu nutno odfezdvat pfitn& pruhy pa-

-piru s pésu-a potom:tyto pruhy omezené del-
ky se zavdd&ji do shrnovaciho zaFizeni na

stroji pro vyrobu filtrovych tycinek.

K umoZndni kqontinudlni-vyroby se takové
pruhy krepového papiru omezené délky us-
pofadaji vedle sebe a posunuji se kontinuél-
n#é do shrnovactho zafizeni na stroji pro vy-
robu filtrovych tydinek. Nehledd k Fezacim
a dopravnim aparaturdm, jichZ je pfi tomto
zpasobu:zapotfebi a které pracuji dosti pfe-
rudovang. a. pisobl. zvySenou néchylnost k
poruchédm, omezend délka pruhfl je p¥iinou
Tady.velmi. obtiZnych nedostatkd. Z zajisté-

.nf: Fddného postupného . zavaddgn! pruht do

gshrnovaciho zafizeni stroje na vyrobu filtro-

vych.tyfinek se nemiZe pouZt pruhd Sir§'ch

neZ asi 4 a%.5 centimetrd. ProtoZe mnoZstvi
potiebného: papiru je stanoveno poZadova-

nymi-rozméry.a hustotou filtrového provazce
-je nutno kl4st.Ety¥Fl aZ Sest pruhd krepového

papiru: uvedené $ifky na sebe a zav4dst je
spoletn¥.do shrnovaciho zafFizeni a kompli-

kavat tak:je¥t¥ vic ‘poddvaci aparaturu. Po-

n&vadZ pred- timto vynédlezem nebyl zndm
Z&dny ‘jiny: zpdsob kontinuélni vyroby, bylo
zkonstruovano.a pouZivalo se¢ znatné mnoZ-
stvi mechanickych pomtcek. Bylo navrhova-
no: slepovat. k sob& ru€né jednotlivé zkrepo-
vané pruhy, aby se umoZnil-kontinudlni pos-
tup, av8ak filtralnf Gfinek byl naruSen le-
penym' spojem. ‘Vedle tdchto obtiZi, spoije-

nych s:podédvanim pruhd krepového papiru,.

'spodivala. dalSi nesndz v tom, Ze . kaZdou prv-

- ni-a posledni filtra¢ni tyfinku, vyrobenou z

kaZdého zvingného pruhu omezené délky,
bylo nutno poklddat za zmetek, protoZe obg
mbhly obsahovat spojovaci bod mezi pruhy,
jdoucimi po $ob&.:Tomu je oviem nutno pre-

.- dejit; protoZe: East filtradni vloZky miZe z ci-
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_garety snadno vypadnout, a to tam kde pru-

hy nebyly k sob& pTilepeny.

Dal3f nevghodou p¥i pouZivani papiru, zkre-
povaného jak shora popsano, jako filtru pro
cigarety, je jeho netdinnost jako kouf¥ov§

_ filtr, tj. jeho neschopnost odstranit z koufe .

dehet a.nikotin v- Z&doucim mnoZstvi bez
neZddouctho silného tahu, -
Jak je uvedeno v britském patentu Cislo
796 678, je zndmo, Ze papirové pdsy, opatie-

'né otvory s vysoce roztfepenymi okraji, jsou
'maximélng aginné jako filtratni materidl pro-
_cigaretové vlo¥ky vzhledem k dobré abserp-
- ¥nif 1 adsorpdni G&nnosti zna&ného  poCtu

vy&nivajicich papirov§ch vidken, kterd se
stavi v cestu prochézejicimu koufi. Bylo na-
vrzeno n&kolik zplisobt, jak vyrabst papiro-
vé pésy s velkym mnoZstvim otvordl nebo trh-
lin s vyscce roztfepenymi okraji. Je mezi ni-
mi jeden, popsany v britském patentu Cislo

796 878, ktery zahrnuje pouZiti vélcd s hfe-
by nebo ozubengch kotoudft k perforaci pa-

piru s takovym trhacim G¥inkem, Ze &ésti
papiru odstranéného perforaci se drZi na
okrajich perforace, protoZe vystupky majf
roztfepené konce nepravidelného tvaru. Ta-
kové vélce a kotoule vytvaieji obvykle pra-
videlny vzor otvord, které 'se v3ak li§[ tva-
rem a velikosti. Pon&vadZ se viak papir ne-
zvliiuje podélng, je jenom perforovany a ne.

‘pFili¥ vyhovujici pro cigaretové filtry.

Jin§ zn&my zpdsob vyroby papirovych paé-
st s velkfm mnoZstvim otvorl s roztfepeny-
mi -okraji spoSivd v pouZiti stroje na trhani
papiru; stroj md dva véice, jeden s hlad-
k¢m povrchem, z pruZného, kautuku podob-
ného materidlu, nebo se silnou vrstvou ta-
kového materidlu, druhy vélec z kovu nebo
tvrdého materidlu je na obvodu opat¥en Zeb- .
ry nebo plodkami, které se st¥idaji s odpo-
vidajicimi  dréZkami. Oba védlce jsou k sobé
‘pfitla¥ovény nastavitelnou silou-a pds papi-
ru, prochézejici mezi vélci, odvisle od této
sily se rozd&luje na prouZky, které:k sobg&
pFili¥ bo¢n& nelnou, anebo v mist& v podsta-
t& rogzd&lenych pruht bude vykazovat ne-
souvislé podélné trhliny. Takto zpracované
papirové pasy jsou sice dosti G&inné p¥i po-
uZitl jako cigaretovych filtrdl, av3ak kaulu-
kové a kovové vélce nejsou vhodné pro vyro-
bu p¥i vysoké rychlosti, protoZe povrch kau-.

" gukového vélce se piili§ rychle opotfebuje.

Mimoto je nastaveni tlaku mezi vélci pfi-
1i¥ kritické, aby se odrZela konzistence filt-
radnich vlastnost! v hotovém vyrobku. Vedle
toho v papiru zpracovaném kovovym a kau-
gukovym  vdlcem schéz( zpevn&né podéln&
zvingnéd nebo zvrasnénd struktura, takZe se
opé&t neziskd pIili§ vyhovujici materidl pro

- cigaretové filtry.

Bylo stanoveno, Ze pro rychlou vyrobu mu- .
sf byt usnadn¥no pritné shrnovani pésu tim,
¥e se opatFi t8sn® rozmist&nymi drobnymi
podélnymi dréZkami, skuten& v pésu ustd-
lenymi, tj. s pevnou zvin&nou nebo zvrésné-
nou strukturou. Takové draZky nejen usnad-

- fujt pFiéné shrnovani pdsu, ale takeé fyzicka
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sttuktura-papiru, vyplyvajici z vytvo¥eni ta-
kovych draZek, d4vd konenému vyrobku
Zadouci znaky pevnosti a stability.

Papirové pé4sy, které jsou jenom perforo-
vané, jak shora popsdno, nebo trhané pfi
priichodu mezi hladkym kaudukovym a ob-

© vodové drdZkovanym kovovym védlcem, nej-

'sou opatfeny -ustdlenymi drédZkami. V dfs-
ledku toho nedréd¥kované papirové pésy, 1
kdyZ jsou opatfeny otvory s roztfepenymi
okraji, nebyly Gsp&3né v oboru cigaretovych
filtrll, protoZe nedraZkované pésy nespliiyj
-pozadav'ky cigaretového prﬁmyslu;".p’qkud
jde o Z&douci rezistenci tahu, poZadovariou
vysokou mechanickou pevnost a stabilitu
‘zejména v radidlnich sm&rech p¥ed pouitim
i p¥i n&m, a o poZadovanou filtradni -adin-
nost. . S

Je tedy potfeba jednoduchého zplisobu a

zafizen! pro vyrobu v podstats nekonetné-
ho, -podéiné zvin&ného pésu z. materidly,

‘vhodného pro G&inng filtr na tabdkovy kout,
zejména pro cigaretovy filtr. V britském- pa-
‘tentu €. 796 679 je popsdn velmi u¥fyany
-Zzpisob vyroby ‘podélng. zvinéngch past z
hladkych listii surového-papiru. _ .

V podstaté nekone¢né- listy- sirového pa-
piru prochézeji sevienim mezi-dvéma kovo-
'v§mi vélci, které maji na obvodu:do sebe
vzéjemnd ‘zapadajici- Zebra a 'dra¥ky: Papir
.se ‘miZe do: uréité :miry upravit, aby byl
- roztaZitelny, neZli piijde mezi-védlce, ve kte-
‘rych se pds drdZkuje a bodn& viceméns roz-
-tahuje podle miry bofného sréZeni, dovole-
‘ného pro prochézejici- pds: V z4vislosti na
rychlosti prochédzejictho pdsu je tento vy-
staven ddinku. vzdjemn¥ do sebe zapadaji-
cich Zeber ne vice nez nékolik setin sekun-
dy, napitklad asi 20 milisskund v sevien
mezi Zebry, zapadajicimi do sebe 0,5 mm
- P¥1 rychlosti papiru”asi 1 metr za 'sekundu.
Podle zkuSenosti; ziskanych p¥i pouZiti této
zndmé metody vyroby podéing zvindnych
papirovych péstl, upravenych na cigaretové
filtrové vlo¥ky, vznikla potFeba zlepSeného
zplisobu, ktery by umoZni] v&t3f vyrobni
rychlost, jakoZ -i citlivéj§' a mé&niteln¥js

zvlilovéni papiru a uvoliiovani vldken podle .

riiznych poZadavkd vyrobed cigaret, .pokud
jde o filtra&nf G&innost, odpor tahu, radiél-
ni pruZnost, -spotfeba papiru a konedény
vzhled filtraénich vloZek. -

Ukolem vynélezu je vytvofit zlepSeny zpt-
sob a zarizenf ke zpracovani spojitych pési
‘vldknitého materi4lu, zejména papiru. =

- Vynédlez ¥e${ kol tim, %e p&s materidlu
se pevné pridrZuje ha Zebrech tvaru prsten-
cl opatfenych rovngmi vyh¥ivanymi delnimi
plochami, av8ak podél dsek pdsu materidlu
rozprostirajicich se voln& v mezee aZ k pHi-
sludnym spolu sousedicim Zebrim tvaru
prstence se napind nap¥c ke sméru pohybu,
pFidemZ toto pFiné napindni se -ZvySuje az
'k uvolnéni a volnému uloZeni vidken boz
Uplného rozru¥eni pii&né soudrZnosti vl4-
ken, nateZ se p4s materidlu po vystupu z
mezery uloZi. na vyhfivané &elni plochy- Ze-
ber tvaru prstence jednoho.z dréZkovacich
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a nap’nacich.vélct a p¥itoin se na iistech’
uloZeni Cédstetné& vysudi, ztuZi a zafixuje ve
své, uvoln&né struktufe, priCemZ tieti, shod-
nymi Zebry tvaru prstence opat¥eny vyhtiva-

- ny vélec zasahuje do Zeber tvaru -prstence

druhého vélee, na kterych se pas materiélu

vede, kteryZto péds materidlu se vede meze-

rou mezi druhym a tfetim védlcem a po vy-

stupu z'thezery mezi druhym a tfetim v4l-

Ccem se uloZi na vyhFivané &elni plochy
Zeber tvaru prstence tfetiho védlce-a pFitom

se na mistech uloZeni €aste&nd vysusi, ztui

a zafixuje ve své struktufe, kterd?to mista

uloZeni jsou mezi misty uloZeni p&su mate-

ridlu na <&elnich. plochdch  Zeber tvaru

prstence predchoziho valce.

~'Vyndlez dédle vytval{ zafizeni k provadsni

zplisobu definovaného vy3e, jeho¥ podstata -
spolivd v ‘tom, Ze prvni drdZkovaci a napi-

naci vélec i druhy draZkovac! a napinact’

valec jsou: opatfeny vyhFivacim zaFizenim

a stavécim mechanismem hloubky: zdbdruy,
priemZ rovnob&Zn& k prvnimu’ drazkovaci-
mu a napinacimu vélci, pop¥.pad& ke dru-
hému -drédZkovacimu a napinacimu vélci Jje-

. uspofadan tfeti draZkovac! a napinaci vélec

opatfeny shodnymi, bezdotykovd «do mezat
mezi Zebry prvniho dréZkovactho: a napina-

. .ciho -vélce a druhého dra¥kovaciho a napi-

nac‘ho vélce bezdotykovs zasahujicimi Zebry

‘a ddle  opat¥eny stavécim -mechanismem

hloubky z&b&ru, a pFitemZ u v§stupn{ strany

‘mezer mezi prvnim drdZkovacim' a napina-

cim védlcem a druhym dr&Zkovacim a napi-

‘nacim véalcem; popfipadd t¥etim draZkova-

cim a napinacim vélcem, je uspoféddédno

odtahovaci zafizeni pdsu materidlu. )
Podle vyhodného vytvoreni vynédlezu sta-

veci mechanismus hloubky z&b&ru prvniho

-drédZkovaciho a napinaciho véalce a druhého

draZkovaciho a napinactho vélce, popfipadé
staveci mechanismus hloubky z&b&ru t¥etiho
drédZKovaciho a napinaciho vélce, jsou vy-
tvofeny kaZdy samostatnd nastavitelnd.
P¥iklad provedeni za¥izeni podle vynélezu

. Je znazorn&n na pfipojenych. vikresech, kde

obr. 1 zndzoriiuje schematicky bokorys - za-
Fizen! podle vyndlezu, obr: 2 zvétSeny po-
hled na &ast zaf¥izeni z obr. 1, zndzoriiujici
draZzkovaci a napinaci valce, obr. 3 zvitieny
Castetny pohled, &&stednd v fezu podle &&-
ry. 3—3 z obr. 2, obr. 4 zvétSeny &astedny
pohled, Cdstetnd v Fezu podle Cdry 4—4 z
obr.'3 a obr: 5 aZ 12 schematické pohledy
na modifikované formy dréZkovacich a na-

‘pinacich vélch.. .

PFi zplisobu podle vynélezu se hladky pés
vldknitého materidlu, napfiklad papiru, na-
pfed uvolni, potom se podélng zvini a PFi&ng

" napind podélnym draZkovdnim, takZe jed-
‘notka délky zvin&ného nebo draZkovaného

papiru nevazi vic nez stejnd jednotka délky
hladkého pasu papiru a vlakna pdsu se u-
volituji a vyénivaji k Gdinné filtra&ni &in-

" nosti, a pak je znovu utvrzen, aby zachoval

draZkovanou a napnutou strukturu. Zarizeni
pro provddéni zptisobu je vyznafeno zpra-



186435

7

covacimi prost¥edky, kiergmi se doséhne

#4douct povolnosti hladkéha papirovéhe -pé-
su, Sleny pro provedeni podélnych dréazek
v pésu materidlu za soufasného priéného
napinani tohoto, a zafizenim pro -opétné u-
tyrzeni takto zvin¥ného nebo dr&Zkovaného

papirového pésu, aby se v n&m drazky ucho-

valy. . ,
P&s wvwigknitého filtratnihe materidlu, vy-
robeny podle tohoto vynédlezu mé vimitou

strukturu, kterd zahrmuje genereln® para- -

lelni Gzké podélné pruhy nebo pdsma stil-
davé vitsf nebo mensi tloustky. P4dsma tlust-
¥tho materidlu dodévajt pédsu Zddouct pev-
nost v tahu, coZ zaji¥tuje kontinuélni bez-
‘poruchovy priichod strojem - pro - v§robu
filtrovych ty&inek, dédle také pestupny pri-
chod za¥izenim. pro realizaci zplisobu podle
tohote. vynédlezu.. Pdsma tentiho materidlu
majf uvoln&nd a vystupujici vldkna pro
@&innou. filtraci, kdyZ je p&s zpracovan na
filtr. Podéind dréZkavany neho zvindny tvar
pé&su nejenom znatn& usnadiiuje bo&né shr-

novéant do filtrového provazce ve tvafecim

kuZelu na streji pro v§robu filirovych ty-
tinek, ale také zaji$tuje konzistenci prife-
zového uspoiédént .v provazei & z toho
vyplfvajict konzistenci filtrafni Cinnosti u
filtrt -z n&ho vyrobengch. Ustélend zvin&nd
struktura pésu vylutuje neZddowc! mEkkest
z n¥ho vyrohenych filtr@ a naopak zaruluje
¥adouci pevnost a. pruZnost, zejména v ra-
diglnich smérech.- . e '
Zvindni a napinéni se s vfhodou provadl
soutasnd a bylo zji§t¥no, Ze pés plochého
materi&ly, ktery se mé dré¥kovat nebo zvinit,
mus{ byt nejdfive zpracevén tak, aby byl
povoln§, aby se sniZilo na minimum nebo
vylouilo roziezéni nebo rozstiihéni vidk-
nitého : pdsu na jednotlivé pruhy b&hem

zvitiovactho postupu. Tao se miZe provést -

navih&enim pédsu kapalindu postFikem, sty-
kem neba lzni, nebe se pés zpracuje pérou,
nebo se v ndkterych pFipadech nahfeje, coZ
- z&visi na druhu materidlu, popfipadé se ma-
teriél zpracuje, ahy byl peddajny jakymkol
vhodnym zpiisobem podle druhu vldknitého
materidly, Podle vynélezu- s¢ v3ak zpraco-
v&n!{ materidlu, kterym se tomuto doddva
poddajnost, provddf kontinudlng, protoZe se
pas materidlu pohybuje pom¥rn& velkou
rychlosti. : :

Kdy# se plochy vidknity materidl stal pod-
dajnym, podrebi se kontinuéinimu zvin&ni ‘a
napindni vhodn¢mi razicimi prostfedky, na-
piiklad drdZkovacimi vélci, které vytvérejl
tésné, Uzké, vieobecn& paralenf podélné
dra¥ky tak, e dv& Gizkd podélné pdsma nebo
pruhy materidlu zlistdvajf v podstat& po
délce ka¥dé draZky pevné a materidl mezi
t&mito dv&ma padsmy se deformuje. Pon&vadZ
dvé zmin&nd. pésma ziistdvaji pevnd, pasma
mezi nimi se mohou deformovat jenom
tehdy, kdyZ se materidl napiné. Tento pro-
ces se provadi na zna¥ném mnoZstvi t&snd
rozmisténych drdZek v podstatd pies celou
§i¥L pdsu a vysledkem je péds materidlu,- je-

hoZ povrch se zvEt3il ma Gkor. tloruéfky ma- ‘

teriglu v pésmech nebo pruzich, kde byl
materid]l napindn. Rozdily v tlouStce napfil
pdcem materidlu mohou resultovat v ten:

&ch stdndch nebo bocich drézky a v silndj-

§im dou neha brand draZky, nebo naopak

v tlust§ich stdndch neho bocich dréZky a
tendim dnu neho hrand drézZky. '

Napriklad -se mii¥e pé&s materidlu dréZke- -

vat .ve svém podélném smEru, takZe po
skonteném zvindni a napinidni bude mit pfi-

bliZnd stejnou $itku jaka dffv. Jihgmi slovy

pas materidlu se dréZkuje, pfiCemz je za-
brénsno pii¢nému smypsténi, takZe pas ma-

teridlu je pfi&nd napmut.-Jestiie pés takto
-zvinéng se op&t vyZehli na hladkao, vyslednd

Moy

3ifka pdsu- bude zvétSena o pomé&r zvlnéni
Mira napindni plochého vldknitého mate-
ridlu - zévisf p¥edevsim nia hloubce jednotli-

" wych dréZek a miZe byt men3i neba vE&tSI

podle druhu materidlu. M&-H se pés mate-
ridlu dré&rkavat velmi. hluboke, aby sg vy-
tvofila. velmi temkd mista, nepravideln® roz-
ptylend pa pasu, dréZkovéni se mé provadét
v n&kelika stupnich za sebou, takZe drdZky
v pdsu materidiu se kaZd¢m -stupném pro-
hlubuji. Vysledkem je pak zvingny pds ma-
teridlu, ktery adkoli mé poZadevanou hloub-
ku drézky, je téma&f stejné §irky jako plvadni

‘hladky péds. V tamto pripad& yiak je mate-

ril vysoce prataZen, takZe povrch zvindného
pésu je na dkor tloultky materiflu zutSen,
aby se uvolnilo a:obnaZila v materiglu vice
vldken, coZ zvySuje jeha filtratni schopnast,
kdyZ je zpracavdn na filte.. - . ..

Je-li to ‘Zddouct, materil miZe byt napt-

nén tak-silng, e se ve-zvindném pasu vy- -

tvofi nepravideln® rozmist&né trhliny a diry.
Je viak velmi Zddouci,.aby se takové trhliny
a otvory omegzily na rezméry, ktaré v.pod-
staté neparusl piiénow sauvislast zvindného
pasu. Neporufend priénd souvislost ' pésu
velmi usnadiiuje jeho zpracavédni a usklad-
n&nf, jeko¥ i zav&déni zvin&ného pésu do
h&¥ného stroje pro vyrobu filtraénich ty-
Cinek. IR :

—

- Kdy# se pds materidli- zvinil a napnul jak

popséma, potfebuje obvykle daldi zpracové-

nf, nap¥iklad sufeni, aby:zvindn§ pés opdt
ztvrdnul a ustdlily se v'ném dréZky, tj. jeho
‘zvin&né struktura. Po-ep&tném utvrzeni se

zvin&ny pés s ustdlenymii:podélnymi dréZka-
mi -neho zvin&nim, pekud je pfili§ Siroky
pro vyrobu filtrového provazce, miZe byt
rozdélen na uZ3i pruhy, Z nich¥ kaid§ se
miiZe navinout na zésébnf civku k wsklad-
néni a pozd&jSi poddvéni do stroje pre vy-

robu filtranich vloZek. Alternativn® se mo--

hou uZ$f pruhy primo zdvddst do streje pro

- vfrobu filtratnich vieZek.: -

. Pro uréité udely, napiiklad pro vyrobu
péstt z materidlu, které- maji mit vysckou
filtra¥ni. adinnest po ‘zpracovéni na filtry,
mii¥e byt Z4douci perferace plochéha ma-
teridlu. Pfednostn® se perforace provadi
dffve neZ materidl byl -zpracovén, aby byl

poddajny, nebo aZz kdyZ byl opét po dréZke-

-~
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.vani a napinéni utvrzen, ‘aby ‘se umo¥nila
. perforace s Gfinkenm trhéni, tak¥e na okra-
“jleh perforaci wulpivaji posunuté roztFepené
- Gastt, které vytnivaji z roviny péasw, jak
.popsdno napiiklad v britském -patentu &7s.
796 679., V n&kterych p¥ipadech miZe byt
Zadouct prerusit nebo pengkud:uhladit pra-
videlnou zvindnou strukturu materiglovych
pésli, drdZkovanych a napnutych jak d¥ive
popséno, aby se co nejvice omezilo tvoFeni
nepreruSenych pritduchdl, kdyZ se péds zpra-
cuje na cigaretovy filtr. Takové prerudeni

je moZno provadét dal¥im draZkovéanim, pii

kterém dréaZky b&Xf jingm sm&rem, tj. k¥i-

Zuji pévodni podélné dréZky. Toto priéné -

- draZzkevéni se mé4 pfednostn& provadst, po-

kud je materidl poddajny, SniZeni nepteru-
Senych priduchfi na minimum se miiZe pro-
‘vad&t, kdyZ péds byl zpracovan na filtr,
jednoduSe stlaenim podélng draZkovaného
a napnutého materidlu, aby se zvin&ni po-
hékud zplodtilo. Tento druhy zpfisab mé&
také za nésledek, Ze se vldkna materidlu
dale uvohiuji a.vyé&nivaji do jednotlivych
‘dréZek. : '

Na obr. 1 vikresd je predvedena typtcka.

realizace zafizeni pro pouZit! zplsobu Pedle
vynélezu k vyrob& v pedstaté nekonednych
pastt filtrového materidlu nebo filtrovaho
papiru zv14stg zplsobilého k zpracovdni na
filtrové ty&inky a filtrové vloZky, tj. ciga-
retové filtry. Zobrazené za¥izeni je zlép3eno
podle zndmého zaFizeni tohoto druhu.

-V této realizaei hladky pés 1 vidknitého
materidlu, napiffklad lehce zpracovaného
papiru, ktery mé za vikhka dostateénou _pev-
nost, se odviji ze zdsobni civky 2 a prochézi
perforaénim pifistrojem, kter§ napfiklad se-
stdvd z védlce 3 s tupymi zuby nebo hro'gy
a odpovidajiciho protivdlce 4, z nichZ je
pfednostné jeden pohdnsn. Mfsto védlce 3 a
protivélce 4 se mfiZe pouZit jingch vhodnych
zabizeni k perforaci pdsu 1 v§8e popsanym
zplsobem, s trhact Cinnosti, aby k okrajim
perforace- pfilnuly roztfepené nepravidelné
-Césti'materidlu, vyénivajiel z roviny pésu L.

Za vélcem 3 a protivdlcem 4 miiZe nésledo-

vat daidf podobné nezndzorndné zalizenl s
obrdcenym uloZenim vélce 3 a protivélce 4
vzhledem ke druhé strang pdsu 1, aby se
vytvoFily roztfepené vycnivajici &&sti na
obou strandch pésu 1. -
~Po perforaci se pds 1 vede do zafizent,
kde je zpracovan, aby byl poddajny, podle
.vyobrazené realizace do vih&ictho zafizent,
sestdvajictho z otd€ivého kovového vélce 5
ponoiffeného do vodni l4zn& 6, a z otativého
kautukového vélce 7, tladictho prochéazejici
pés 1 proti.vihkému povrchu kovového vél-
ce 5. P4s 1 se ovSem nesmi st4t tak pod-
dajnym, aby jeho pevnost v tahu byla sni-
~Zena do té miry, Ze by to znesnadiiovalo
bezvadny- prachod pésu 1 celou linkou za-
Fizeni podle vynélezil. .

Perforovany a poddajny pds 1 se potam
deformuje v dréZkovacim a napinacim za-
Fizenl. Pds 1 se nejdiive dréZkuje a bo&n¥
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do urfité miry naping prvnimldraikavacim
& napinacim védlcem 8 a druhym dré¥kova-

-cim .a napinacim vélcem 8, z mnichZ kaZdy

je naobvadu opatfen -mnoZstvim -dréZek,

st¥idajicich se s ocbvodovymi Zebry 21, kters
s primgrenou vili zapadaji do drdZek dru-
‘hého vélce; vyhodné je, je-li toto vzéjemné

zapad4ni nastavitelné.

Bylo zji§téne, Ze je zejména Z4douci, aby.

‘prvni dréZ¥kovaci a mapinaci valec 8 a.dru-

hy drézkovact a napinaci vélec & bylo moZné
Fiditeln& vyhFivat bud vhodnymi vnit¥nimi
elektrickymi oh¥ivali, nebo jinym. vyhfiva-
cim zafizenim, VyhFivani draZkovacich a
napinacich vdlcti 8, 9 ma na p&as 1 Zehlici
Glinek, zejména na ony Gzké pruhy pésu 1,
které jsou skutednd ve styku se Zebry 21

draZkovacich a napinacich valcd 8, 9.

- Takavy Zehlici Gfinek patrnd sni¥uje tr-

héni nebo napindni p&su 1 na Zehlenych

mistech a tak se na hotovém vyrobku vy-

tvareji tzkd paraleln! podélng pdsma na dnd

draZek nebo na jejich hranédch, kde pevnost

materidlu pésu 1 neni pfFili§ naruSena na-

pindnim. To zna¢n& prispivad k Zadouct pev-

hastl v tahu u pésu 1. Zde je nutno zdiraz-

nit, Ze v piipadé, Ze materid] je odvadén ze

zpracovant linky ihned po dréZkovani a na-

pnutf v sevienl mezi drdZkovacimi a napi-

nacimi vélci 8, 9, je velmi mskk§ vzhlédem

k tomu, Ze nebyl opdt vytvrzen tak, aby se

ustélil jeho dréZkovany nebo zvindng tvar.

Podle rozloZeni a osového nastaven! drés-

kovacich a napinaciclr vélct 8,9 se vigknity

materigl pasu 1 miZe napinat tak, ¢ boky -
draZek jsow tendi ne¥ dno nebo hrana dra-

-Zek. Normdin€ se takto materil zpracuje,

P

kdyZ draZkovaci a napinaci vélce 8, 9 ka¥-
dého pésu jsou v pFesném axigdinim nasta-

-veni, takZe Zebra 2F prvniho dré&Zkovactho

a napinacthe vélce 8 jsou v podstatd pilesné&
sti‘ed8na -do drd¥ek druhého dréZkovaciho
a napinaciho vélce 9 & kdy? dréZkavaci a
napinact vélce 8, % jsou vyhfivdny. Je-li je-
jich rozloZeni v osovém Fezu zmé&n&no, nebo
kdyZ je jejich asové nastaveni rozstfedéna,
vysledny drdZkovan§ materidl pasu 1 mie
mit tlust3i boky dréZek a ten&i dna nebo
hrany drazek. ) ‘ oo

Jak bylo uvedeno vy¥e, trhéani p4su 1 jeho
pfi€nym napindnfm, zejména tvof¥enf nepra-

-videln& rozmistn&nych trhlin v distedku

silného napindnf pdsu 1, mé4 za p¥irozeny
nasledek, Ze se uvoliiuji a obnaZuji vidkna,
a konce vidken, které vy¢nivaji z pasu 1
a podporuji jeho filtra&ni afinek, kdyZ e
zpracovan na filtrovou vloZku. _ '
KdyZ draZkovany a napnuty péds 1 vystoupi .
ze sévieni mezi prvnim drdZkovacim a na-
pinacim vélcem 8 a druhym dréZkovacim

‘a napinacim védlcem 8, zfistane ve styku s

jednfm z t&chto valcl, v realizaci podie
obr. 1, s druhym dréZkovacim a napfnacim
védlcem 8, -a to v dhlu opdsdni Fadové 180°.
Timto zplisobem dréZkavany a naphuty péas
1 mé prodlouZenou dobu styku s vyhffivanym
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“-druhym’ drd¥kovacim ‘a“:napinacim vélcem,

‘9;-zejména s-jeho Zebry.21.V disledku této

“prodlouZené ~doby. styku mé druhy drézko-

“yaci+a napinaci vdlec 8-rozhodujici:susicI
riginekina drdZkovany a napnuty pés.1.nez

“tento p¥ljde do druhého dréaZkovaciho & na-

“pihaciho pédsma, .to je do sevieni mezi vza-
~ jemn& do sebe zapadajicim druhym draz-
kovacim: a napinacim véalcem. 8. a tFetim
drdzkovacim a napinacim vélcem 10, P4s 1
.po vystupu -z tohoto -sevieni opét zlstava
ve styku se tfetim drdZkovacim a napinacim
valcem 10 op&t v Ghlu opéséni asi 180° Toto
slouZl ke zlep$eni drdZkovaciho a napina-
_ ctho dfinku a k -odstran®ni znaéné c&éasti

vlhkosti z pasu.l, takZe neni nutné, aby se -

zvétSovala délka nésledujictho- suSicilio za-
Fizeni 13, kterym je -pés veden pomoci:od-
 tahovaciho zafizeni- 11, aby.se doséhlo vét-
gich vyrobenych mnoZstvi nebo provoznich
rychlosti, neZ je moZno doséhnout na zafi-
.zeni dosud znédmého typu. - o

- Po vystupu z dréZkovacich a napinacich
vélcd 8, 9, 10 prochdzi podéln& zvindny a
pritné napnuty pés 1, z n&hoZ byla vyhfiva-
nymi drdZkovacimi a napinacimi vélci 8, 9,
© 10 a v-sy¥icim za¥Ffzeni 13 odstranéna nad-
bytedné vlhkost, za¥izenim, které deformuje

materidl pasu 1, aby sniZil na minimum ne-

bo odstranil ‘tvo¥eni nehrazenych préducht
.p¥i dal¥im zpracovdni pdsu 1 na filtrové
vloZky. -Toto zafFfzeni sestdvd napiiklad. z
paru vélct 14, 15, z nichZ alespoil jeden
je pohédn&n a alespoii jeden m4 hruby ryho-
vany§ povrch, nebo z jingch vélctt vhodného
uspofadéni, které deformuji pravidelné po-
délné dréZky nebo zvindni pdsu 1 nepravi-
deln&, tak¥e pds 1 mé& mnoZstvi podélnych
dréZek, které do sebz vzédjemns ' vbihaji.
_Alternativn& se pds 1 nemusf opatfovat pFig-
" nymi. drdZkami vytvofenymi hrub& r¢hova-

nymi vélci, .ale miZe se jen pon&kud stla--

£it. nebo zploStit vélci s jemn& ryhovanym
nebo hladkym povrchem. Zpracovéni timto
_ druhfm zplsobem rovn&Z omezi na minimum

tvoreni nehrazenych priduchd ve filtrech’

vyrobenych z tohoto pdsu 1. .

Po zpracovani .v poslednd zminsném de-
-formadénim zaFizen! pfechézi pds 1 do zafi-
-.zenf pro dodatené zpracovéni, které je
v daném pfipad8 vytvofeno jako otadivy
su8ici buben 16 vyh¥ivany elektrick§mi top-
‘nymi t&lesy nebo horkym vzduchem, aby.se

pés 1 dplnd vytvrdil a jeho zvin&nd struktu--

‘ra’ ustélila. V této souvislosti je nutno-uvést,
Ze ‘at je Zddouci, aby pés 1 byl je§td poddaj-

ny, kdyZ je podroben p¥iénému dréZkovéni.

napiiklad hrub# ryhovanymi vélci, nemé byt

jiZ poddajny nebo alespoii ne pFili§ poddaj- -

ny, kdyZ je podroben. jednoduchému stlafo-
‘vani nebo zplo¥tovéni nap¥iklad vélci s jem-
‘nymi rfhami nebo s hladkym povrchem. Ve
druhém pfipadé mlZe proto byt Zddouci
‘Zvysit susici tfinek susSiciho zafizeni 13, aby

se. pds 1 vytvrdil pFed stladovdnim a zplos§-

- tovénim, ‘a vynechat -susic{ buben 16.

- Obvykle dojde ke zmengeni §ffky dra¥kova-
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“h&ho "a. napnutého pésu 1 p¥ jeho  su$sni.

Rozsah. pF¥igného smr§tdni sudiciho se ‘pdsu

-1 z4visi na druhu vldknitého materidlu pédsu

1 i na zm&néch tloustky v diistedku napiné-

ni a tyto. zmény.jsou op&t urfeny hioubkou

dréaZek v materidlu pasu 1.
Je-li to #adouci, vytvrzeny dréZkovany pés

.1 vlgknitého materidlu vystupujici ze zaff-
-zeni pro .dodatetné - zpracovani miiZe byt

veden druhym perforanim zafizenim, které
sestdvd 'z vélcl 17, 18 podobnych vélcim
3, 4. V tomto pfipad® mohou byt védlce 3, 4

‘popFipadd vypustdny. Pds 1 vldknitého ma-

teridlu, ktery takto ziskal svou konelnou .
podobuy, se potom miZe rozdglit neznézorné-

‘nymi ot&fivymi kotoufovitymi noZi na diléi
. pésy, které se mohou navijet na zésobni

civky. V pripad¥, Ze pds 1 je dosti azky, -
tak¥e .jej neni tfeba dslit, je moZno zavést
zpracovany pés 1 p¥imo do obvyklého stroje
na vyrobu filtrovych ty&inek. o

ZaFizen{ vyobrazené na obr. 1 se miZe
zjednodusit, coZ zdvisi na druhu vléknitého
materidlu pésu 1, kter§ se mé zpracovat, a

na kone¥ném ufelu filtraéntho materidlu,
ktery se ma z n&ho vyrobit. Nap¥iklad vélce

3, 4 a 17, 18 se mohou Upln& vypustit, ze-
jména ‘je-li péds. 1 napindn dréZkovacimi a
napinacimi véalci 8, 8, 10 tak intenzivng, Ze
se v pésu 1 vytvor{ nepravideln& rozmist&né
trhliny a diry, &imZ se uvolni a vystupuje
v n&m mnoho vldken, takZe tento je potom
pro filtraén{ Gely udinng&jsi. DodateCng& se
miZe pds 1 dréZkovat a napinat v zarizenf
s vélci, které do sebe vzdjemn® zapadaji, jak
je schematicky zndzorn&no na obr. 5 aZ. 12.

Skutedn® pouZité drdZkovaci a napnaci
vélce 8, 9, 10 pro dré¥kovani a napinédnl pa-
su 1 vigknitého materidlu v takovém . zafi-
zen! majf obvodové draZky se. vSeohecn&

rovnym povrchem postrannich stén, uspo-

f4danych v rovindch kolmgch k ose dréZ-

~ kovacich a napinacich vélcd 8,9, 10,.a Zeb-

ra 21, kterd v osovém fFezu maji v3eobecné
p¥imé rozloZent, rovnob&¥né s osou drdZko-
vacich a napfnacich vélcd 8, 8, 10. napfiklad.
dré¥ky ka¥dého draZkovaciho a napinac:iho
vélce 8, 9, 10 jsou 0,7 mm S3jroké a kazdé.
Febro 21 mé $ifku 0,3 mm. Hloubka -dréZek

je dostate¢énd, aby umoZnila nastavitelny

vzéjemny z&b&r drdZkovacich a napinacich
vélc 8, 9, 10 v rozsahu pongkud v&tSim neZ
alespoii 0,7 mm. ProtoZe papir pouZivany
normdaln& pfi zplsobu podle tohoto vynélezu

‘mé pritm&rnou tloustku fadov& 0,07 mm, je

patrno, Ze stfed¥né vile mezi stranami -dré-
¥ek a Zebry 21 vzdjemnd do sebe zabirajicich

.drédzkovacich a napinacich vélcd 8, 89, 10 o

velikosti ¥adové 0,2 mm postadi k tomu, aby -
se zabrénilo skuteénému rozfezéni nebo roz-

‘trhéni pdsu 1 na jednotlivé oddélené pruhy,

piitem# zdroven jsou rozmdry dréZek a Ze-
ber 21 dostatedn¥ malé, aby tfenim zabiraly
do pasu 1 a v podstat®d se zabranilo jake-
mukoli jeho pfinému srdZenl pii drézko-
véanl. ‘ . -

Dré¥kovéni a napindnf provdd&né dosud
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"zné'm;’/m 'zpﬁsob'em," ‘to je:tak, Ze pés 1 pro-
chéazi sevienim pouze . mezi.jednou - dvojici
drézkovacich a napinacich valcli, mé patrné

na-papir razovv adinek, ktery se snaZi plre-
trhnout nebo ‘roztrhnout ]ednothva vldkna

od sebe. DraZkovaci a napinaci valce 8, 8, 10

5" rozméry draZek a Zeber 21 uvedenymi
vy3e, 4 jichZ se skutetn& uZivd, maji primér
‘Zeber 21 asi 191 mm, coZ odpovlda obvodu
asi 560 -mm. Komeré&ni stroje vybavené dréZ-
kovacimi a napfnacimi vélci 8, 9, 10 t&chto
rozmérl pracovaly pfi posuvu pésu 1 az asi
125 cm/s. ProtoZe papir ‘prochézejici sevie-
nim draZkovacich a napinacich véalcd 8, 9,
10 vy3e uvedenych pramé&ri<je ve stalém

styku se vzdjemn& do sebe zapadajicimi =

¥ebry 21 v podélné délce papiru asi 12,7 aZ
25,4 mm p¥i provozu vySe uvedenou rychlo-
-sti asi 125 cm/s, kazdy p¥iriistek pohybujici-
ho se pésu 1 se stfkd se vzdjemn& do sebe
zapadajicimi Zebry 21 drdZkovacich a napi-
nacich vélct 8, 9, 10 po dobu asi 0,01 aZ
0,02 s. Tak krdtkéd doba styku s drazkovaci-
mi a napinacimi vélci 8, 8, 10 md pravdg-
podobn& vy$e popsany razovy Gdinek, ktery
mé snahu roztrhat od sebe nebo’ pretrhat
]ednotlivé vldkna pdsu 1, -

Zvy3enim provoznich rychlosti u zafizeni
pro jednostupiiové dréZkovani jevi pés. 1
velmi silnou nédchylnost k trhédni. Jak bylo

uvedeno v§Se, neni Zddouci napinat pds 1

tak silng, aby podélné praskliny a trhliny
byly nepfim&Fen& dlouhé, takZe papir se
roztrhéd na tizké, v podstaté rozdé&lené pruhy.
Takové vysledky poskozuji nebo dokonce
ni¢i p¥iénou soudrZnost pésu, coZ znemoZ-
fiuje dal$f manipulaci a to jak navijeni a od-

vijeni ze z&sobnich civek tak i podavéni do -

stro;e pro vyrobu filtraénich vioZek.
Uvedené nevyhody, spojené s ]ednostup
fiovym drdZkovdnim a napmémm ‘a spojené
‘také s linedrnim pruchodem sevienim mezi
dv&ma dré¥kovacimi a napinacimi vélci 8, 9,
aniZ by do$lo ke styku v dosti velkém uhlu
opédséani alespoﬁ na jednom z nich, se pfe-
konajf pri dosaZeni dal$ich vyhod mOdlflkO—
vanou formou zafizeni, jak zn&dzoriiuji obr,
1 aZ 12. pfednostni tvar drdZkovacich a na-
pinacich vélct 8, 9, 10 je ve v&t§im méFitku
Znézornén na obr‘. 2 .aZ 4. Takové zafizeni
'zahrnuje nepferuseny sled t¥l vzdjemns-do
sebe zapadajicich drdZkovacich a napinacich
valch 8, 9, 10, uspofddanych nad sebou,
takZe drdZky 20 a Zebra 21 u prvniho a tie-
ttho drédZkovaciho a napinaciho. védice 8, 10
zabiraji do dréZek 20 a Zeber 21 druhého
‘drdZkovaciho a napinaciho védlce 9; je vy-
hodné, jsou-li v8echny tii drdZkovaci a na-
pinaci vélce 8, 9, 10 pohdn&ny. Navlhfeny
papirovy pas 1 se zavede mezi prvni a dru-
hy drédZkovaci a napinaci vélec 8, 9. Po pri-

chodu mezl nimi zlstdvd papirovy pas ve

. styku s druhym dréZkovacim a napinacim
vélcem 9 v 1hlu opédsédni asi 180° “nadeZ
projde mezi druhym a t¥etim drdZkovacim
a napinacim vdlcem 9, 10. Prvni a druhy
dréZkovaci a napinaci vdlec 8, 9 jsou pred-
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nostné nastaveny:tak, aby rozsah vzdjemné- .
‘ho zéb&ru byl men3i neZ mezi druhym:a
tfetim drdZkovacim a napinacim védlcem 8,
10. Napfiklad prvni a druhy dréaZkovaci a

‘napinaci vélec 8, 9 se mohou nastavit se

vzdjemnym zdb&rem asi. 0,3 mm, kdeZto dru-
hy a tfeti drédZkovaci a napinaci-vélec 9, 10

-5¢ mohou nastavit se vzdjemnym zab&rem
. asi 0,6 mm. T/m- zpﬁsobem se pés 1 .drédZkuje
‘a napind ve stupnich pii prlichodu dvéma

sevienimi- mezi tfemi drdZkovacimi- a napi-
nacimi vélci 8, 9, 10, coZ slouZi k-maximél-

- nimu sniZeni v?se uvedeneho rgzového- G-

¢inku, ktery se vyskytuje u jednostuptiového

‘drézkovamho a napinaciho za¥izeni. ProtoZe

v3echny t¥i dréZkovaci a napinaci vélce 8,

-9, 10 do sebe zapadaji, nedochézi zde k- prob-

Iemu koincidence dréZek jako u zndmgch
zafizeni, kde péary dréaZkovacich a napina-
cich vélcu jsou uspofddény za sebou.

Mimo to, jak jiZ bylo uvedeno,  v3echy
tF drézkovam a napinaci vélce 8; 9 10 se
s vyhodou vyhFivaji nad 100°C, ne wv3ak
vySe neZ 500°C. Pred dosazenim sevieni
mezi drubhym a tfetim dréZkovacim valcem
8, 10 je pds 1 po dosti dloukiou -dobu ve
styku se Zebry 21 vyh¥ivaného. druhého

“draZkovaciho a napinaciho vélce 9-a b&hem

této doby se pés 1 C4stedn& vysusi, pravds-
podobné vice v podélnych pasmech, ktéra

jsou ve styku s t&mito Zebry 21. Nésledkem

toho se tato pédsma Cdstetn& znovu vytvrdi
a zfejm& se tak pIli§ neztené¢i nebo nepo- -
trhaji p¥i prachodu mezi druhym a tfetim
draZzkovacim a ‘hapinacim valcem 9, 10, jako
mezilehld pédsma. P¥i priichodu mezi dru-
hym a tFetim drdZkovacim a napihacim v&l-
cem 9, 10 se proto méné& vihka pdsma pdsu

1 nezda]i byt tak napindna a zten&ena ]ako

postranni stény nebo boky dréZek pésu 1,
které jsou vysledkem priichodu mezi draZ-
kovacimi a napinacimi védlci 8, 9; nejsou
ani napnuty a ztenCeny tolik jako podéln4
pdsma ve styku se Zebry 21 druhého drai-
kovaciho a napinactho vélce 9.

Stuperi a rozsah takového napnun nebo
ztenCeni se miZe F{dit nastavenim vzdjem-
ného zdb&ru mezi prvnim a druhym drés-
kovacim a naplnamm védlcem- 8, 9. Pas 1,
ktery je nyn{ &astetns dr'ézkovén nebo zvl-
nén, zlistdvd ve styku se Zebry 21 druhého
drdaZkovaciho a napinaciho vélce 9 v dhlu
opasani asi 180°, neZ projde mezi druhym
a .tfetim drézkovamm a napinacim vélcem
9, 10. Béhem tohoto stykw se pas 1 jedtd
vice Vvysu8i, pravd&podobn& wvice v on&ch
tzkych pédsmech, kterd jsou ve styku se
Zebry 21 druhého dréZkovaciho a napinaci-
ho vélce 9, neZ pds 1 projde mezi druhym
a tfetim drdZkovacim a napinacim valcem
9 10, kde se dréZky v pdsu 1 prohloubi a
nasledkem toho sé péds 1 jeitd ddle napiné,
zfejm& vice na bocich dréZek v pésu 1 neZ
v podéinych pasmech, kterd byla po znatnou

_ dobu ve styku se Zebry 21 druhého a tre-

tiho drdZkovaciho a napinactho vélce 8, 10.
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: Déle je patrno, Ze pfi pohybu kelem dru-
hého dréZkovaciho a napinactho vélce 89 je
pés 1 prohnut nahoru v Ghlu asi 180°, kdeZ-
ta p¥l pohybu kolem tfetiho dréa¥kevaciho
a napinaciho vélce 10 je pds 1 ehybén v
opatném smyslu o Ghel asi 180°. Tyto revers-
ni .ohybaci G&inky rovnéZ slou?t 'k uvolné&ni
a obnaZeni vidken v pédsu 1. Mimoto bylo
zji§téno, Ye postupné napindni a -dréZzkovéni

ve tFivalcovém usporadéni podle obr. 2 aZ .

‘obr. 4 znadn® sniZwje df¥ive zmin&ny rézovy

. Gd¥inek, ktery se vyskytuje pfi jednostupfio- '

vém dr&zkovéni a napindni a jehoZ vysled-
kem je ponskud jednotn&jSi uvoliiovéni a
obnaZovéani vldken. V praxi bylo skutefng
¥jisténo, Ze pas 1 dréZkovang postupné za-
Fizenim typu znézorngného na obr. 1 aZ 4
jé témdF prost podéinych, dpiné nepfehra-
zenych tzkych atverfi nebo prasklin,

PFi priichodu pésu 1 dréZkovatim a na-
-pinacim zabizenim podle obr. 1 prodiouZend
doba, bhem ‘které pé4s 1 je ve styku se
¥ebry .21 vyh¥ivaného dréZkovaciho a napi-
naciho vé&lce 8 a druhého dréZkovaciho a
napinaciho- valce 9 v diisledku opésdnt ko-
lem nich zFejm& phseobi &aste€né vysouSeni
a op&tné vytvrzeni dzkych pedélnych pa-

sem pésu 1 ve v&tsi mife neZ bokid draZek -

pdsu 1. P¥i takovém prichodu pés 1 prav-
dspodobn® znovu ¢&astefng ziskd plvednt
1'pevnost v tahu v t&chto ¢édstetnd vysudengch
pésmech, coZ usnadiiuje prichod pésu 1
zbyvajicimi C4stmi zafizeni bez roztrZeni.
Mimoto je pds 1 celkov® vysuSen v takové
mife, ¥e je moZno omezit dobu nésledujici-

ho sufeni, kterého je tfeba, aby se pas 1

Gplng vysu¥il a znovu vytvrdil N
V souvislosti s dréd¥kovacim a napinacim
zafizenim zobrazenym na obr. 1 je nutno

zdfiraznit, ¥e pfi pouZitf op&rnych vdlcl

miZe byt drdha pésu 1 odlidné, to je nejdfi-
ve pFes povrch t¥etiho dré¥kovaciho a na-
pinaciho vélce 18 v Ghlu opésédni asi 180°,
sevienim mezi tfetim dréZkovacim a napi-
- nacim vélcem 10 a druhym dréZkovacim a
napfnacim vélcem 9 a odtud sevieni mezi
druhym dré¥kovacim a napinacim vélcem 9
a 'prvaim drdZkovacim a napinacim vélcem

8. Tomuto uspofddani se ddvd n¥&kdy pfed--

nost, protoZe z mist pasu 1, kterd jsou v
prodlouZeném styku s vyhfivanym prvnim a
druhym dréZkovaeim a napinacim védicem 8,
g vystupuje urdité mnoZstvi péry a wvystu-
pujici pds 1 mé byt umistén tak, aby jeho
spodni povrch nebyl op&t navih&ovén touto
vystupujici parou. : T )
T¥ivalcové drdZkovaci a napinaci zafizeni
podle obr..1 zpracovdvd p&s 1 timto postu-
_ pem. :
Pii zmin&né odlidné drdze pésu 1 tFivAl-
covym zafizenim je postup tento: o
- suSeni + prvni drdZkovdni + suSent +
+4druhé draZkovéani. :
"Tohoto druhého postupu se doséhne tak

prastiedkem.
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na tiivdleovém zatizeni vyobrazeném na-obr.

.8. Jiny pracovni postup: SR =

- prynf dra¥kovéni + suSenf + druhé dréz-
kovani charakterizuje t¥ivélcové zaFizeni
podle obr. 7. ‘
Jak bylo uvedeno vy3e, dosud zndmeé dvou-
vélcové dra¥kovaci a.napinaci zaFizeni neni
uspokojivé vzhledem ke krdtkému styku
mezi prochézejicim pésem 1 a drédZkovacim
Tato nevfhoda se nechd do uréité miry
ptekonat uspoFédanim podle obr. 5 a 6, kde
pés 1 je ve styku s jednim ze dvou dréz- -
kovacich a napinacich vélel v Ghlu epdsént

asi 180°. U dvouvélcovéhe zafizeni podle . '

obr. 5 je pracovnl postup tento:.

dré¥kovéni + suleni .
a p¥i usporddéni podle ebr. 6:

sudent +  dréZkovéni. o

Castetné vysuseni pésu 1 prochdzejietho
dvouvdlcovym zaffzenim umoZiiuje vySSI
rychlost- pasu 1, protoZe ¢astefné vytvrzeni
pfisabi vy8§i pevnost v tahu dréZkovaného
a ptin& napnutého pédsu 1 vystupujiciho z

* dvouvélcového zaiizeni.

Podobn¥ vicestuptiové dréZkovaci a napl-
naci zafizeni podle obr. 7. a 8, kde alespoii
jeden vélec zabird do daldich dvou véled,
je pFiddnim dalditho vélce do soupravy pou-
¥itelné pro t¥istptiové draZkovéni a napina-
ni. Takové uspofdddni ukazujt obr. 9 aZ 11

-pro tyte pracovni postupy:

abr. 9: prvnf dré¥kovani +sueni + dru-
hé drazkovani + suleni + t¥eti drdZkovéani

obr. 10: prvni dré¥kovéni + suSeni +
+ druhé dra¥kovéani + sulenf + tfeti dréz-
kovéni -+ sudeni ; :

obr. 11: su¥en{+ prvni{ draZkovani + su-
Zeni -+ druhé.dréZkovéni + |suéeni A+ thetl

-dr&Zkovéni .

Je také moZneo provéad&t &tylFstupiiové dréZ-
kovani a napinéni pouze se &tyFmi vélci, jak
ukazuje obr. 12..U takového zafizeni jsou
osy &ty véalcd uspofddény v rozich. &tyf-
thelniku a kaZdy védlec je v zdbdru s dve-
jicl zbgvajicich vélcd, takZe ve skuteCnesti
je zde bezkongity sled vélcd..Pii tomto u-
spoFddéni se péas 1 zpracovivé pedle tohoto

‘postupu: :

prvni dré¥kovani + suSeni + druhé dréi-

‘kovdni + sueni + tieti drdZkovani + su-

Zeni + Ctvrté drdZkovani. )
" Je zPejmé, Ze toto uspofdddni umoZiiuje
vytvoFit thly opéséni zhaénéhe rozsahu ko-
lem jednoho nebo vice vélcd, z ¢ehoZ vy-
plyvé moZnost v&tdtho suleni v dréaZkova-
cim a napinacim zafizeni.

Je tedy patrno, #e pFedméty tohoto vyné-
lezu byly plng a G&inn& dokdzény. fe viak
samozifejmé, Ze popsané- realizace pouze

- pfedvAadsjl principy tohoto vyndlezu a mo-

hou b§t m&n&ny, ani¥ se odchylf od téchto
principt.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob zpracovan! spojitych pasd vlak-
nitého ‘materidlu, zgajména papiru, zptsobi-
lého pro pritné shrnuti a obaleného pro
vyrobu pramene k d&leni na cigaretové fil-

. try, pfl kterém se navlhéeny p&s materidlu -
.. vede plynule mezi dv8ma ot4fejicimi se

dréazkovacimi a napinacimi vélci, které
jsou opatfeny  dzkymi, bezdotykové do
sebe navzdjem - zasahujicimi Zebry tva-
ru prstenclt, vyznadeny tim, Ze pds ma-
teridlu se pevn& pfidrZuje na Zebrech
tvaru prstenci opatfenfch rovnymi . vy-
hifvanymi &elnimi plochami, av3ak podél
‘isekl@l pdsu materidlu rozprostirajicich se
volng v mezefe aZ k pi{slusnym spolu sou-
" sedicim Zebrim tvaru prstence se napind
napfi¢ ke sméru pohybu, p¥ifemZ toto pri¢-
né napinéni se zvy$uje aZ k uvolndni a vol-
nému uloZeni vldken bez tGplného rozruseni
pFitné soudrZnosti vldken, nade# se pds ma-
teridlu po vystupu z mezery uloZi na vyh¥i-
vané Celni plochy Zeber tvaru prstence. jed-
noho z dréZkovacich a napinacich vélcd a
pfitom se na mistech uloZeni &4stednd vy-
susf, ztuZ{ a zafixuje ve své uvolndné struk-

tufe, prifemZ tfet!, shodnymi Zebry tvaru.

prstence opatfeny vyh¥ivany vdlec zasahuje
do Zeber tvaru prstence druhého vélce, na
ktergch se pds materidlu vede, kter§Zto pés
‘materidlu se vede mezerou mezi druhym a
tfetim vélcem a po v§stupu z mezery mezi
drubhym a tfetim vdlcem se uloZi na vyh#i-
vané Celnf plochy Zeber tvaru prstence t¥e-
ttho védlce a pritom se na mistech uloZeni
Castetn& vysudi, ztu¥ a zafixuje ve své
struktul'e, kterdZto mista. uloZenf jsou mezi
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misty uloZeni pé&su materidlu na ¢elnich
plochéch Zeber tvaru prstence predchoziho
vilce, . '

2. Zarizeni k provddé&ni zpfisobu podle bo-
du 1, se dvéma ot4dejicimi se drdZkovacimi
a napinacimi vélei, které jsou opatfeny tz-
kymi, bezdotykové do sebe navzéjem zasa-
hujicimi Zebry tvaru prstencd, vyznadené

tim, Ze .prvni drdZkovaci a napinaci vélec

(8) i druhy dré&Zkovaci a napinaci véilec (9}
jsou opatF¥eny vyhiivacim zafizenim a stavs-
¢im. mechanismem hloubky zdb&ru, pritem#
rovnob&Zné k prvnimu dré¥kovacimu a na-
pinacimu vélci- (8) popfipadd ke druhému
drdZkovacimu a napinacimu vélci (9) je.
uspofddan tret{ dra¥kovaci a napinaci va-
lec (10) opatieny- shodnymi, bezdotykovs
do mezer mezi Zebry prvnfho dr&Zkovaciho
a napinaciho vélce (8) a druhého dréZko-

~ vaciho a napinactho valce (9) bezdotykovs

zasahujicimi Zebry a dédle opatfeny stavdcim
mechanismem hloubky z&b&ru, pFitemz u
vystupni strany mezer mezi prvnim drazko-
vacim a napinacim vdlcem (8) a druhfym
draZkovacim a napinacim vdlcem (9), po-
pripadé tfetim drdZkovacim a napinacim v4l-
cem (10) je uspofdddno odtahovaci zafizent
(11) pdsu materiglu. : '

2. ZaFizeni podle bodu 2. vyznaené tim,
Ze stavécl mechanismus hloubky zébé&ru prv-
niho dréZkovaciho a napinaciho vélce (8)
a druhého drédZkovacfho.a napinaciho vél-

" ce (9), popfipadé stavéci 'mechanismus

hloubky zéabé&ru tfetiho dréZkovaciho a .na-
pinactho vélce (10) jsou vytvoFeny 'kaZdy
samostatné nastavitelné. ' (

2 Usty vikrest

s‘v.ragraﬁa, A p., ‘z&vod 7, Most
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