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(57)摘要

本发明公开了一种通过复合接枝的高性能

环保型氯丁橡胶胶粘剂及其制备方法，所述胶粘

剂原料组分按重量份计，包括：丙酮40～60份，丁

酮100～200份，乙酸乙酯100～200份，碳酸二甲

酯80～160份，甲基环己烷160～240份，氯丁橡胶

80～120份，接枝单体118～182份，引发剂2～4

份，终止剂7～10份，增粘剂20～40份。依次加入

丙酮、丁酮、乙酸乙酯、碳酸二甲酯、甲基环己烷

后，然后边搅拌并控温再边加入氯丁橡胶、氯化

聚丙烯、引发剂、甲基丙烯酸甲酯和马来酸酐，当

粘度达到一定值时视为反应结束，降温搅拌加入

终止剂和增粘剂，调节粘度后出料。本发明通过

甲基丙烯酸甲酯、氯化聚丙烯与马来酸酐的复合

多元接枝改性得到的产品，绿色环保，综合性能

强，且使用范围广。
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1.一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂，其特征在于，所述胶粘剂的原

料组分按重量份计，包括：丙酮40～60份，丁酮100～200份，乙酸乙酯100～200份，碳酸二甲

酯80～160份，甲基环己烷160～240份，氯丁橡胶80～120份，接枝单体118～182份，引发剂2

～4份，终止剂7～10份，增粘剂20～40份。

2.根据权利要求1所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂，其特征

在于，所述接枝单体包括氯化聚丙烯30～50份，甲基丙烯酸甲酯80～120份，马来酸酐8～12

份。

3.根据权利要求1所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂，其特征

在于，所述增粘剂为增粘树脂。

4.根据权利要求3所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂，其特征

在于，所述增粘树脂包括萜烯酚醛树脂T-803L：10～20份，萜烯树脂T-100：10～20份。

5.根据权利要求1-4任一项所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘

剂，其特征在于，所述引发剂为过氧化二苯甲酰。

6.根据权利要求1-4任一项所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘

剂，其特征在于，所述终止剂为2,6-二叔丁基对甲苯酚。

7.根据权利要求1-4任一项所述的一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘

剂，其特征在于，所述氯丁橡胶为氯丁橡胶A-90。

8.一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂的制备方法，其特征在于，所述

胶粘剂的制备步骤如下：

S01：依次加入丙酮、丁酮、乙酸乙酯、碳酸二甲酯、甲基环己烷后，调节速度至350r/

min-450r/min，搅拌均匀；

S02：升温51-59℃把搅拌速度控制在550r/min-750r/min，加入氯丁橡胶，氯化聚丙烯，

搅拌2.5-3.5小时；

S03：保持回流温度72-88℃，搅拌速度30-70r/min。加入引发剂，继续搅拌15min后滴加

甲基丙烯酸甲酯；

S04：反应1.5-3小时后，加马来酸酐，当粘度达到3000-4000cps时视为反应结束；

S05：降温至低于50℃，搅拌速度90r/min-150r/min，加入配好的终止剂；

S06：最后加入增粘剂，调节粘度后出料。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 109294494 A

2



一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂

技术领域

[0001] 本发明涉及胶粘剂技术领域，具体涉及一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡

胶胶粘剂及其制备方法。

背景技术

[0002] 接枝型氯丁橡胶胶粘剂广泛存在于人们的生活当中，如装饰装潢、家具制造、制鞋

业、箱包业等。现有的接枝型氯丁橡胶胶粘剂溶剂体系大多使用苯、甲苯、二甲苯，污染高、

对一线生产工人的身体健康构成严重威胁。市面上虽有少量的无三苯接枝型氯丁橡胶胶粘

剂，但多存在质量不稳定、对于复杂材料的粘接性不好等缺点，难以满足制鞋业发展的要

求。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本发明提供了一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘

剂及其制备方法，其产品不含“三苯”，绿色环保，综合性能好、成本低、使用范围广。

[0004] 一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂，包括以下原料(按重量份数

计)：丙酮40～60份，丁酮100～200份，乙酸乙酯  100～200份，碳酸二甲酯80～160份，甲基

环己烷160～240份，氯丁橡胶80～120份，接枝单体118～182份，引发剂2～4份，终止剂7～

10份，增粘剂20～40份。

[0005] 优选的，所述接枝单体包括氯化聚丙烯30～50份，甲基丙烯酸甲酯80～120份，马

来酸酐8～12份。

[0006] 优选的，所述增粘剂为增粘树脂。

[0007] 优选的，所述增粘树脂包括萜烯酚醛树脂T-803L：10～20份，萜烯树脂T-100：10～

20份。

[0008] 优选的，所述引发剂为过氧化二苯甲酰(BPO)。

[0009] 优选的，所述终止剂为2,6-二叔丁基对甲苯酚(BHT)。

[0010] 优选的，所述氯丁橡胶为进口的氯丁橡胶A-90，其各方面性能稳定。

[0011] 一种通过复合接枝的高性能环保型氯丁橡胶胶粘剂的制备方法，其特征在于，所

述胶粘剂的制备步骤如下：

[0012] S01：依次加入丙酮、丁酮、乙酸乙酯、碳酸二甲酯、甲基环己烷后，调节速度至

350r/min-450r/min，搅拌均匀；

[0013] S02：升温51-59℃把搅拌速度控制在550r/min-750r/min，加入氯丁橡胶，氯化聚

丙烯，搅拌2.5-3.5小时；

[0014] S03：保持回流温度72-88℃，搅拌速度30-70r/min。加入引发剂  BPO，继续搅拌

15min后滴加甲基丙烯酸甲酯；

[0015] S04：反应1.5-3小时后，加马来酸酐，当粘度达到3000-4000cps 时视为反应结束；

[0016] S05：降温至低于50℃，搅拌速度90r/min-150r/min，加入配好的终止剂BHT；
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[0017] S06：最后加入增粘树脂T-803L和T-100，调节粘度后出料。

[0018] 与现有技术相比，本发明的优点在于：

[0019] (1)本发明以丙酮、丁酮、乙酸乙酯、碳酸二甲酯和甲基环己烷的混合溶液代替传

统的苯、甲苯和二甲苯来溶解氯丁橡胶，避免了“三苯”对环境的污染，增强了产品的环保

性。

[0020] (2)本发明工艺上采取甲基丙烯酸甲酯、氯化聚丙烯和马来酸酐复合接枝的方法，

成品不仅对各种复杂材料(如：EVA/EVA、  RB/EVA、PU/RB、PVC\EVA界面等)具有非常理想的

胶粘效果，同时，该产品多项物性指标上均优于普通接枝型胶粘剂，综合性能强，具有较强

的耐黄性，抗老化性，粘合拉力和耐水解性。

[0021] (3)本发明使用的溶剂和传统的有所不同，丙酮可促进罐内气氛效应，甲基环己烷

可提高接枝反应的转化率，碳酸二甲酯和乙酸乙酯降低了成本。

具体实施方式

[0022] 下面结合具体实施例对本发明做进一步的分析，显然，所描述的仅仅是本发明一

部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有作

出创造性劳动的前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范围。

[0023] 实施例1

[0024] 1)依次加入50份丙酮、150份丁酮、150份乙酸乙酯、120份碳酸二甲酯、200份甲基

环己烷后，调节速度至350r/min-450r/min，搅拌均匀。

[0025] 2)升温51-59℃把搅拌速度控制在550r/min-750r/min，加入100  份氯丁橡胶，40

份氯化聚丙烯，搅拌2.5-3.5小时。

[0026] 3)保持回流温度72-88℃，搅拌速度30-70r/min。加入3份引发剂BPO，继续搅拌

15min后滴加100份甲基丙烯酸甲酯。

[0027] 4)反应1.5-3小时后，加10份马来酸酐，当粘度达到3000-4000cps  时视为反应结

束。

[0028] 5)降温至低于50℃，搅拌速度90r/min-150r/min，加入配好的8  份终止剂BHT。

[0029] 6)最后加入15份萜烯酚醛树脂T-803L和15份萜烯树脂T-100，调节粘度后出料。

[0030] 实施例2

[0031] 1)依次加入40份丙酮、160份丁酮、150份乙酸乙酯、110份碳酸二甲酯、210份甲基

环己烷后，调节速度至350r/min-450r/min，搅拌均匀。

[0032] 2)升温51-59℃把搅拌速度控制在550r/min-750r/min，加入100  份氯丁橡胶，50

份氯化聚丙烯，搅拌2.5-3.5小时。

[0033] 3)保持回流温度72-88℃，搅拌速度30-70r/min。加入3份引发剂BPO，继续搅拌

15min后滴加80份甲基丙烯酸甲酯。

[0034] 4)反应1.5-3小时后，加12份马来酸酐，当粘度达到3000-4000cps  时视为反应结

束。

[0035] 5)降温至低于50℃，搅拌速度90r/min-150r/min，加入配好的8  份终止剂BHT。

[0036] 6)最后加入14份萜烯酚醛树脂T-803L和14份萜烯树脂T-100，调节粘度后出料。

[0037] 实施例3
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[0038] 1)依次加入60份丙酮、140份丁酮、150份乙酸乙酯、130份碳酸二甲酯、190份甲基

环己烷后，调节速度至350r/min-450r/min，搅拌均匀。

[0039] 2)升温51-59℃把搅拌速度控制在550r/min-750r/min，加入100  份氯丁橡胶，30

份氯化聚丙烯，搅拌2.5-3.5小时。

[0040] 3)保持回流温度72-88℃，搅拌速度30-70r/min。加入3份引发剂BPO，继续搅拌

15min后滴加120份甲基丙烯酸甲酯。

[0041] 4)反应1.5-3小时后，加8份马来酸酐，当粘度达到3000-4000cps  时视为反应结

束。

[0042] 5)降温至低于50℃，搅拌速度90r/min-150r/min，加入配好的8  份终止剂BHT。

[0043] 6)最后加入15份萜烯酚醛树脂T-803L和15份萜烯树脂T-100，调节粘度后出料。

[0044] 产品测试及对比数据

[0045] 一、测试项目

[0046] 1、初粘性/(N/mm)：按GB-19340-2014标准测试；

[0047] 2、剥离强度/(N/mm)：按GB-19340-2014标准测试；

[0048] 3、耐热老化性/(N/mm)：按GB-19340-2014标准测试；

[0049] 4、剪切强度/MPa：按GB-19340-2014标准测试；

[0050] 5、蠕变性/mm：按GB-19340-2014标准测试；

[0051] 6、耐水解：按GB-19340-2014所制标准试片置于耐水解测试机中/测试条件/去离

子水×70℃×95％湿度×7d/观察试片剥离程度。

[0052] 7、耐黄变：按GB-19340-2014标准测试，将试片置于耐黄变测试机中于50℃×48H

条件下观察黄变程度/黄变等级(由1-4表示由差到优秀)。

[0053] 8、不同界面的粘合拉力：按GB-19340-2014标准测试。

[0054] 二、测试结果

[0055] 实验1胶粘剂的粘接性能(RB/RB)

[0056]

[0057] 实验2耐水解测试(RB/RB)
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[0058]

[0059] 实验3耐黄变测试

[0060]

[0061] 实验4不同界面的粘合拉力

[0062]

[0063] 由实验1和2可得知，本发明所得到的产品无论是在初粘性、剥离强度、耐热老化

性、剪切强度、蠕变性和耐水解方面，其性能皆优于国内同行产品。

[0064] 由实验3可得知，本发明所得到的产品耐黄等级在UV照射12h  后为3.5级，优于国

内同行产品的3.0级。之后随着照射时间的增加，其耐黄等级变为3.0级，与国内同行产品一

致。

[0065] 从实验4可得知，本发明所得到的产品的初、后粘性在多种粘合界面皆保持较好的

效果，并比国内同行产品优异。

[0066] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本发明所作的进一步详细说明，不能认定
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本发明的具体实施只局限于这些说明。对于本发明所属技术领域的普通技术人员来说，在

不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换，都应当视为属于本发明的

保护范围。
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