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一种可重复使用的免修防皱模

(57)摘要

本发明公开了一种可重复使用的免修防皱

模，包括防皱模座和防皱模片安装座，防皱模片

安装座上设有防皱模片，防皱模座上设有防皱模

片安装槽，防皱模片安装槽的两端分别设有前挡

板与后挡板，防皱模片安装座位于防皱模片安装

槽内，防皱模片为若干片，若干片的防皱模片相

互连接组成防皱模片组件；防皱模片组件设置在

防皱模片安装槽内，且固定在防皱模片安装座

上，调整螺栓从防皱模座的后挡板拧入，并与防

皱模片安装座连接，旋转调整螺栓用于调整防皱

模片组件，本发明能够在免修的情况下实现多次

反复使用，且调整过程简单，速度快，可以克服传

统防皱模修复成本高，耗时长，且修复精度不稳

定等缺点。
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1.一种可重复使用的免修防皱模，包括防皱模座(1)和防皱模片安装座(2)，防皱模片

安装座(2)上设有防皱模片(3)，其特征在于：还包括调整螺栓(5)，所述防皱模座(1)上设有

防皱模片安装槽(7)，防皱模片安装槽(7)的两端分别设有前挡板与后挡板，防皱模片安装

座(2)位于防皱模片安装槽(7)内，所述防皱模片(3)为若干片，防皱模片(3)相互连接组成

防皱模片组件；防皱模片组件设置在防皱模片安装槽(7)内，且固定在防皱模片安装座(2)

上，调整螺栓(5)从防皱模座(1)的后挡板拧入，并与防皱模片安装座(2)连接，旋转调整螺

栓(5)用于调整防皱模片组件；

所述防皱模片(3)的一端设有带沉孔的T形键(4)，另一端设有螺纹孔，相邻两个防皱模

片(3)，其中一个防皱模片(3)的T形键(4)与另一个防皱模片(3)的螺纹孔连接形成防皱模

片组件；

所述的防皱模片安装槽(7)为T形，在调整螺栓(5)的推动下，防皱模片组件沿着T形防

皱模片安装槽(7)进行运动或者锁紧。

2.根据权利要求1所述的一种可重复使用的免修防皱模，其特征在于：所述防皱模片

(3) 由四个曲面与两个平面构成，其中外侧的前端与内侧的后端曲面为圆弧扫描面，且两

者的扫描半径相等，外侧后端与内侧前端的曲面为圆柱面。

3.根据权利要求1所述的一种可重复使用的免修防皱模，其特征在于：防皱模片安装槽

(7)前端的前挡板用于防皱模片组件的定位，防皱模片安装槽(7)后端的后挡板可拆卸，后

挡板通过螺钉固定在防皱模片安装槽(7)的后端槽口。
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一种可重复使用的免修防皱模

技术领域

[0001] 本发明涉及管件弯曲成形领域，尤其涉及一种可重复使用的免修防皱模。

背景技术

[0002] 随着社会的发展与科技的进步，舰船、核反应堆、火箭与航空发动机等设备所使用

的导管越来越多，对导管的形状与性能的要求也更为严苛。弯曲半径越来越小，管道的壁厚

也越来越薄，防皱模是实现管件弯曲部位防皱的一个有效手段，但由于防皱模前端部位比

较薄，容易磨损，往往使用一段时间以后就必须进行机加工来对模具进行修复。然而，由于

防皱模形状复杂与薄壁的特点，一般的工人无法准确的对其修复，往往需要返厂修复与现

场试模。这种方法不但修模成本高、而且容易导致延误生产和加工质量的不稳。

[0003] 另有中国专利号为CN201210113214.0，公开了一种带防皱功能的弯管模具，包括

弯曲圆模、圆模镶嵌夹块、夹模、导模和防皱模均设有凹圆弧槽；所述弯曲圆模的凹圆弧槽

设在圆模圆弧面上，圆弧槽尺寸和弯曲管件外径尺寸一致，圆模镶嵌夹块的凹圆弧槽与弯

曲圆模镶接处的凹圆弧槽平滑过渡，夹模的凹圆弧槽和圆模镶嵌夹块的凹圆弧槽相对，形

成一个圆柱腔；导模设有凹圆弧槽的平面和夹模设有凹圆弧槽的平面在同一平面内，导模

的凹圆弧槽轴线和夹模的凹圆弧槽的轴线在同一轴线上；防皱模的凹圆弧槽和导模的凹圆

弧槽相对，形成一个圆柱腔，防皱模的前端防皱成型部分插入弯曲圆模的凹圆弧槽。上述发

明能够使坯料在折弯模上快速一次成型，但同样存在防皱模前端部位容易磨损，往往使用

一段时间以后就必须进行机加工来对模具进行修复的缺陷。

发明内容

[0004] 为了克服上述现有技术的缺陷，本发明提供了一种调整过程简单，可重复使用的

免修防皱模。

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明采用的技术方案是：一种可重复使用的免修防皱

模，包括防皱模座和防皱模片安装座，防皱模片安装座上设有防皱模片，其特征在于：还包

括调整螺栓，所述防皱模座上设有防皱模片安装槽，防皱模片安装槽的两端分别设有前挡

板与后挡板，防皱模片安装座位于防皱模片安装槽内，所述防皱模片为若干片，若干片的防

皱模片相互连接组成防皱模片组件；防皱模片组件设置在防皱模片安装槽内，且固定在防

皱模片安装座上，调整螺栓从防皱模座的后挡板拧入，并与防皱模片安装座连接，旋转调整

螺栓用于调整防皱模片组件。

[0006] 所述防皱模片的一端设有带沉孔的T形键，另一端设有螺纹孔，相邻两个防皱模

片，其中一个防皱模片的T形键与另一个防皱模片的螺纹孔连接形成防皱模片组件。

[0007] 所述防皱模片由四个曲面与两个平面构成，其中外侧的前端与内侧的后端曲面为

圆弧扫描面，且两者的扫描半径相等，外侧后端与内侧前端的曲面为圆柱面。

[0008] 防皱模片安装槽前端的前挡板用于防皱模片组件的定位，防皱模片安装槽后端的

后挡板可拆卸，后挡板通过螺钉固定在防皱模片安装槽的后端槽口。
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[0009] 所述的防皱模片安装槽为T形，在调整螺栓的推动下，防皱模片组件沿着T形防皱

模片安装槽进行运动或者锁紧。

[0010] 本发明具有以下优点：1、本发明包括调整螺栓，防皱模座上设有防皱模片安装槽，

防皱模片安装槽的两端分别设有前挡板与后挡板，防皱模片安装座位于防皱模片安装槽

内，所述防皱模片为若干片，若干片的防皱模片相互连接组成防皱模片组件；防皱模片组件

设置在防皱模片安装槽内，且固定在防皱模片安装座上，调整螺栓从防皱模座的后挡板拧

入，并与防皱模片安装座连接，旋转调整螺栓用于调整防皱模片组件。使用过程中，如防皱

模磨损严重（通常是最前端的那块防皱模片），只需将其取下，然后拧紧调整螺栓使防皱模

片组向前运动一个模片的距离就可以继续使用。能够在免修的情况下实现多次反复使用，

且调整过程简单，速度快，可以克服传统防皱模修复成本高，耗时长，且修复精度不稳定等

缺点。此外，该装置具有结构简单、便于调整、适应性强与制造成本低等优点，具有很高的社

会意义与推广价值。

[0011] 2、本发明防皱模片的一端设有沉孔的T形键，另一端设有螺纹孔，相邻两个防皱模

片，其中一个防皱模片的T形键与另一个防皱模片的螺纹孔连接形成防皱模片组件。防皱模

片组连接好以后再通过紧固螺钉与防皱模片安装座相连，形成一个带有T形键的防皱模片

整体；调整螺栓更易调整防皱模片组件。

附图说明

[0012] 图1为本发明的结构示意图；图2为本发明的防皱模片组合示意图。

[0013] 图中标记：1、防皱模座，2、防皱模片安装座，3、防皱模片，4、T形键，5、调整螺栓，6、

紧固螺钉，7、防皱模片安装槽。

实施方式

[0014] 下面结合附图对本发明做进一步的说明：实施例1如图1、图2所示，一种可重复使

用的免修防皱模，包括防皱模座1和防皱模片安装座2，防皱模片安装座2上设有防皱模片3，

所述防皱模座1上设有防皱模片安装槽7，防皱模片安装槽7的两端分别设有前挡板与后挡

板，防皱模片安装座2位于防皱模片安装槽7内，所述防皱模片3为若干片（本发明采用5片），

若干片的防皱模片3相互连接组成防皱模片组件；防皱模片组件设置在防皱模片安装槽内，

防皱模片组件位于前挡板与后挡板之间，防皱模片组件通过紧固螺钉6固定在防皱模片安

装座2上，调整螺栓5从防皱模座1的后挡板拧入，并与防皱模片安装座2连接，旋转调整螺栓

5，调整螺栓5推动防皱模片安装座2，防皱模片安装座2调整防皱模片组件防皱模座1中的松

紧程度。装配时，先将防皱模座的后挡板打开，然后将防皱模片组件及其安装座从防皱模座

的后端沿着防皱模片安装槽7插入、挤紧，并连接好防皱模座的后挡板，再在后挡板板上拧

入调整螺栓5，调整防皱模片组件在防皱模座中的松紧程度。使用过程中，如防皱模磨损严

重（通常是最前端的那块防皱模片），只需将其取下，然后拧紧调整螺栓使防皱模片组向前

运动一个模片的距离就可以继续使用。不必拆卸防皱模进行维修，能够在免修的情况下实

现多次反复使用，且调整过程简单，速度快，可以克服传统防皱模修复成本高，耗时长，且修

复精度不稳定等缺点。

[0015] 进一步的，防皱模片的一端设有带沉孔的T形键，另一端设有螺纹孔，相邻两个防
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皱模片，其中一个防皱模片的T形键与另一个防皱模片的螺纹孔连接形成防皱模片组件。

即：每个防皱模片3一端设有带沉孔的T形键，且T形键的一端伸出模片结构之外；防皱模片

的另一端上开有螺纹孔，将螺栓由上一膜片的平键孔中穿入与下一个防皱模片前端的螺纹

孔相连，实现防皱模片之间的対正与紧固，形成一个防皱模片组件，防皱模片组连接好以后

再通过紧固螺钉6与防皱模片安装座相连，形成一个带有T形键的整体。

[0016] 进一步的，防皱模片3由四个曲面与两个平面构成，其中外侧的前端与内侧的后端

曲面为圆弧扫描面，且两者的扫描半径相等，外侧后端与内侧前端的曲面为圆柱面。

[0017] 防皱模片安装槽7前端的前挡板用于防皱模片组件的定位，防皱模片安装槽后端

的后挡板可拆卸，后挡板通过螺钉固定在防皱模片安装槽的后端槽口。防皱模片安装槽7为

T形，在调整螺栓5的推动下，防皱模片组件沿着T形防皱模片安装槽进行运动或者锁紧。
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图1

图2
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