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(57)摘要

本发明公开了一种具有染色双色效果面料

的制备方法，包括如下步骤：步骤S1，选择原料纺

纱：经纱采用100％长绒棉加捻并线形成复合纱；

纬纱根据配比，选用高F数涤纶长丝；步骤S2，使

经纱和纬纱沿经纬方向交错叠置喷织形成纺织

面料；步骤S3，将纺织好的面料进行双染处理，使

面料呈现出双色效果；步骤S4，对染色后的面料

进行后整理，通过本发明，实现了一种具有染色

双色效果的棉涤面料，该面料具有双色效果，可

不同角度折射出不同的变色效果，且面料手感柔

软顺滑，解决了以往涤棉面料的僵硬手感。
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1.一种具有染色双色效果面料的制备方法，包括如下步骤：

步骤S1，选择原料纺纱：经纱采用100％长绒棉加捻并线形成复合纱；纬纱根据配比，选

用高F数涤纶长丝；

步骤S2，使经纱和纬纱沿经纬方向交错叠置喷织形成纺织面料；

步骤S3，将纺织好的面料进行双染处理，使面料呈现出双色效果；

步骤S4，对染色后的面料进行后整理。

2.如权利要求1所述的一种具有染色双色效果面料的制备方法，其特征在于：于步骤S1

中，纺纱工艺包括：原棉→清花→梳棉→头并→二并→三并→粗纱→细纱→后加工，经纱和

纬线的纺制方法均为先分别纺制纯棉单纱和纯涤单纱，然后单纱并线为60/2股线。

3.如权利要求1所述的一种具有染色双色效果面料的制备方法，其特征在于，于步骤S2

中，喷织工艺包括：：整经→上浆→并轴→分绞、穿综、穿筘→上轴→织造→检验→修织→坯

布，其中织造在高密喷织机上进行。

4.如权利要求1所述的一种具有染色双色效果面料的制备方法，其特征在于：于步骤S3

中，双染处理包括烧毛、退浆、丝光、双染，其中双染采用先进行分散染料染色，采用115-120

℃水温染色6小时左右，待分散染料染色清洗干净后，再进行活性染料染色的方式，用常温

水温40-45℃水温染色8小时左右，所述活性染料采用汽巴染料。

5.如权利要求4所述的一种具有染色双色效果面料的制备方法，其特征在于：于步骤S3

中，将汽巴染料加入盐水溶液制成染料溶剂，将纺织好的面料和染料溶剂加入到染缸中进

行染色。

6.如权利要求1所述的一种具有染色双色效果面料的制备方法，其特征在于：于步骤S4

中，后整理的过程包括：烘干、柔软、预缩，其中，烘干柔软处理于一超柔软机上进行，面料烘

干温度为80度，面料运行速度为300米/分钟，烘干时间为180分钟，面料在加工过程中运用

超柔软烘干，通过空气对面料的连续拍打作用，进一步释放面料内应力。
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一种具有染色双色效果面料的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织品生产技术领域，特别是涉及一种具有染色双色效果面料的制备

方法。

背景技术

[0002] 涤棉指的就是涤纤维和棉纤维混纺的织物，是以涤纶为主要成分，涤棉混纺物是

以涤纶为主要成分，采用65％-67％涤纶和33％-35％的棉混纺织成的纺织品，涤棉布俗称

棉涤。涤棉混纺织物是我国在20世纪60年代初期开发的一个品种，该纤维具有挺括、滑爽、

快干、耐穿等特点，深受广大消费者的喜爱。

[0003] 申请号为CN201520675766.X的中国实用新型专利公开了一种涤纶扁平绒复合布，

其属于纺织面料技术领域。它包括扁平绒、棉涤混纺布，扁平绒通过胶水复合在棉涤混纺布

上，棉涤混纺布由经纱和纬纱编织而成，纬纱上往下依次为第一层、第二层、第三层和第四

层，经纱分为第一经纱、第二经纱和第三经纱，第一经纱纵向走线顺序为第一层、第二层、第

三层、第四层、第一层依次循环，第二经纱纵向走线顺序为第三层、第四层、第一层、第二层、

第三层依次循环，第三经纱纵向走线顺序为第三层、第二层、第一层、第二层、第三层、第四

层、第三层依次循环，棉涤混纺布的背面设置有防水涂层，该实用新型具有强度好、易于剪

裁，而且颜色丰富的优点，可作为双面布料使用。

[0004] 该实用新型专利的不足之处在于，涤纶由于是人为制造出来的，纯粹是化学成分，

手感僵硬。

发明内容

[0005] 为克服上述现有技术存在的不足，本发明之目的在于提供一种具有染色双色效果

面料的制备方法，实现了一种具有染色双色效果的棉涤面料，该面料具有双色效果，可不同

角度折射出不同的变色效果，且面料手感柔软顺滑，解决了以往涤棉面料的僵硬手感。

[0006] 为达上述目的，本发明提出一种具有染色双色效果面料的制备方法，包括如下步

骤：

[0007] 步骤S1，选择原料纺纱：经纱采用100％长绒棉加捻并线形成复合纱；纬纱根据配

比，选用高F数涤纶长丝；

[0008] 步骤S2，使经纱和纬纱沿经纬方向交错叠置喷织形成纺织面料；

[0009] 步骤S3，将纺织好的面料进行双染处理，使面料呈现出双色效果；

[0010] 步骤S4，对染色后的面料进行后整理。

[0011] 优选地，于步骤S1中，纺纱工艺包括：原棉→清花→梳棉→头并→二并→三并→粗

纱→细纱→后加工，经纱和纬线的纺制方法均为先分别纺制纯棉单纱和纯涤单纱，然后单

纱并线为60/2股线。

[0012] 优选地，于步骤S2中，喷织工艺包括：：整经→上浆→并轴→分绞、穿综、穿筘→上

轴→织造→检验→修织→坯布，其中织造在高密喷织机上进行。
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[0013] 优选地，于步骤S3中，双染处理包括烧毛、退浆、丝光、双染，其中双染采用先进行

分散染料染色，采用115-120℃水温染色6小时左右，待分散染料染色清洗干净后，再进行活

性染料染色的方式，用常温水温40-45℃水温染色8小时左右，所述活性染料采用汽巴染料。

[0014] 优选地，于步骤S3中，将汽巴染料加入盐水溶液制成染料溶剂，将纺织好的面料和

染料溶剂加入到染缸中进行染色。

[0015] 优选地，于步骤S4中，后整理的过程包括：烘干、柔软、预缩，其中，烘干柔软处理于

一超柔软机上进行，面料烘干温度为80度，面料运行速度为300米/分钟，烘干时间为180分

钟，面料在加工过程中运用超柔软烘干，通过空气对面料的连续拍打作用，进一步释放面料

内应力。

[0016] 与现有技术相比，本发明一种具有染色双色效果面料的制备方法，实现了一种具

有染色双色效果的棉涤面料，该面料具有双色效果，可不同角度折射出不同的变色效果，且

面料手感柔软顺滑，解决了以往涤棉面料的僵硬手感。

附图说明

[0017] 图1为本发明一种具有染色双色效果面料的制备方法的步骤流程图。

具体实施方式

[0018] 以下通过特定的具体实例并结合附图说明本发明的实施方式，本领域技术人员可

由本说明书所揭示的内容轻易地了解本发明的其它优点与功效。本发明亦可通过其它不同

的具体实例加以施行或应用，本说明书中的各项细节亦可基于不同观点与应用，在不背离

本发明的精神下进行各种修饰与变更。

[0019] 图1为本发明一种具有染色双色效果面料的制备方法的步骤流程图。如图1所示，

本发明一种具有染色双色效果面料的制备方法，包括如下步骤：

[0020] 步骤S1，选择原料纺纱。

[0021] 在本发明具体实施例中，经纱采用100％长绒棉加捻并线形成复合纱；纬纱根据一

定配比，选用高F数涤纶长丝。具体地纺纱工艺包括：原棉→清花→梳棉→头并→二并→三

并→粗纱→细纱→后加工；其中，经纱和纬线的纺制方法均为先分别仿制纯棉单纱和纯涤

单纱，然后单纱并线为60/2股线，在本发明具体实施例中，精梳棉与涤纶的用量配比为

60％:40％。

[0022] 步骤S2，使经纱和纬纱沿经纬方向交错叠置喷织形成纺织面料。

[0023] 在本发明具体实施例中，喷织工艺包括：：整经(分条、分轴)→上浆→并轴→分绞、

穿综、穿筘→上轴→织造→检验→修织→坯布，所述织造在高密喷织机上进行，以通过高密

喷织，使面料具有与身俱来的挺括感。

[0024] 步骤S3，将纺织好的面料进行双染处理，使面料呈现出双色效果。

[0025] 具体地，双染处理包括：烧毛(去除纱支上长短不一的毛头)、退浆(去除织布时上

在经纱上的浆料)、丝光、双染处理。

[0026] 在本发明具体实施例中，双染处理采用先进行分散染料染色，采用115-120℃水温

染色6小时左右，待分散染料染色清洗干净后，再进行活性染料染色，采用常温水温40-45℃

水温染色8小时左右，活性染料采用汽巴染料，例如，将汽巴染料加入盐水溶液制成染料溶
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剂(根据颜色的深浅加入相应的染料配比)，将纺织好的面料和染料溶剂加入到染缸中进行

染色，采用双染技术，可以使布面呈现出双色效果，不同角度折射出不同的变色效果。较佳

地，对于深色系，活性染料可采用科莱恩高色牢度染色，以保证颜色的鲜艳度和色牢度。本

发明之双色染色工艺使面料即有丝质般面料的光泽度。

[0027] 步骤S4，对染色后的面料进行后整理，

[0028] 后整理法是赋予面料以色彩效果、形态效果(光洁、绒面、挺括等)和实用效果(不

透水、不毡缩、免烫、不蛀、耐燃等)的技术处理方式，面料后整理是通过化学或物理的方法

改善面料的外观和手感、增进服用性能或赋予特殊功能的工艺过程，是纺织品“锦上添花”

的加工过程。

[0029] 在本发明具体实施例中，后整理的过程主要包括：烘干、柔软、预缩，其中，柔软整

理包括机械整理和化学整理两种方法，机械柔软整理是通过对织物进行多次揉搓弯曲实现

的，整理后柔软效果不理想，化学柔软整理是在织物上施加柔软剂，降低纤维和纱线间的摩

擦系数，从而获得柔软、平滑得手感，而且整理效果显著。具体地，烘干柔软处理可在超柔软

机上进行，面料烘干温度为80度，面料运行速度为300米/分钟，烘干时间为180分钟。面料在

加工过程中运用超柔软烘干，通过空气对面料的连续拍打作用，进一步释放面料内应力。在

本发明具体实施例中，于超柔软机中利用日本进口助剂采用空气拍打的方式，使得纤维内

部蓬松，整体手感滑爽不失棉的天然感，糯软而不失骨感。成衣特别容易成型，此工艺使面

料手感柔软顺滑，解决了以往涤棉面料的僵硬手感。

[0030] 上述实施例仅例示性说明本发明的原理及其功效，而非用于限制本发明。任何本

领域技术人员均可在不违背本发明的精神及范畴下，对上述实施例进行修饰与改变。因此，

本发明的权利保护范围，应如权利要求书所列。
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图1
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