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(57) TIIVISTELMA

Menetelmd pakkauksen valmistamiseksl etukiteen renkaaksi (7)
kelattua, ennaltamfidridttyyn pltuuteen katkalstua nmetallilan-
kaa tal letkua tal vastaavaa, erikolsesti s4hkdjohtoa (8)
varten. Rengas (7) on sijoitettu kahden kohtisuoraan keski-
akselin suhteen suunnatun, alnakin yhtd reunaa pitkin yhteen-
liitetyn, olennalsest! nelldmidisen levyn viAliin, jotka levyt
ovat Jiykk#d materiaalia, esilmerkiksli kartonkla tai vastaa-
vaa. Olennaisesti putkimainen, ainakin aksiaalisessa suun-
nassa Jidykk4d osa (10) on mainitun sisilnsi{jolittamisen jil-
keen pilstetty molempien levyjen Ja renkaan (7) kesklaukon
14pl ja sen JHlkeen lukittu sisfdinplstettyyn asentoon seki
renkaan (7) etti levyjJen suhteen. Pakkausta voldaan k4yttdd
kelana polstamalla pakkauksen suoJakuorl. Valhtoehtolsestl
voidaan potstaa mainittu Jdykki osa, Jolloin Jjohto tal vas-
taavavpuretaan pols pakkauksen keskeltd.

(5T) SAMMANDRAG

Uppfinningen avser ett f&rfarande fdr 4stadkommande av en
f8rpackning f8c ett 1 f8rvag till en ring (7) upplindat,
t1ll en f8rutbestiimd l4ngd kapat metalltrdd-, och/eller
rdrformat material eller dylikt, speclellt fdr en elektrlsk
ledning (8). Enligt uppfinningen infdres ringen (7) mellan
tvd, vinkelritt mot deas centrumaxel orienterade, Atminstone
lings en sida f8renade, huvudsakligen kvadratiska skivor av
styvt material, exempelvis kartong eller dylikt,
varefter ett huvudsakligen rdrformat, dtminstone 1 axial-
riktningen styvt organ (10) f8res genom de bdda skivorna och
ringens centrum8ppning och ldses 1 1nfdrt ldge 1 f8rhillande
t111 sAvidl ringen (7) som skivorna. Pdrpackningen kan
anvindas sdsom en spole genom att avldgsna fdrpackningens
skyddande skal. Alternativt kan niimnda styva del avl#dgsnas,
varvid ledningen eller motsvaranie avldgsnas frin

fdrpackningens mitt.
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Menetelmid pakkauksen valmistamiseksi

Tamd keksinto koskee menetelmd@i pakkauksen valmistami-
teen katkaistua metallilankaa tai letkua tai vastaavaa, eri-
koisesti sdhkojohtoa varten, jolloin rengas on sijoitettu
kahden kohtisuoraan keskiakselin suhteen suunnatun, ainakin
yhtd reunaa pitkin yhteenliitetyn, olennaisesti neliomdisen
levyn vdliin, jotka levyt ovat jdykkd4 materiaalia, esimer-
kiksi kartonkia tai vastaavaa,

Ohuet s&hkSjohdot on usein jaettu rengasmuodossa, jol-
loin hiissé on ennaltamidiritty kierroslukumiddri ja ne ovat
ilman kelaa, Syyni tdhdn on se, ettd suuret vaatimukset
ovat muodostaneet kelan lujuudet sellaisiksi, ettd se voi-
daan kiinnittdid uudenaikaiseen kelauskoneeseen, mik&4 vuoros-
taan johtaa siihen, ettd kelan kustannukset tulevat liian
suuriksi siihen ndhden, ettd ne tavallisesti heitetddn pois
sen jdlkeen, kun johto on poiskelattu, Lisdksi kelaukseen
kelauskoneessa kuluu vihemmin aikaa, jos kelaa ei tarvitse
vaihtaa jokaisen kelaustapahtuman jilkeen, Lisdksi ennal-
tavalmistetut tyhjat kelat ovat tilaavieviid ja sen vuoksi
ottavat suuren tilan kelauskoneesta.

Sellaiset johtorenkaat on usein pakattu yksinkertai-
sesti muovipusseihin. Muovipussi on yksinkertainen ja hal=-
torengasta jarjestyksessd kdyton aikana tyopaikalla, Niin-
pd sellaiset johtorenkaat on siis pakattu kartonkirasioihin,
joihin on tehty reikd johdon purkamiseksi renkaan keskustas-
ta., Tdten johdosta tulee kierretty, mitd ei voida sietdd
tietyn tyyppisilld johdoilla.

Sen estimiseksi, ettd johdosta poiskelauksessa tulee
kierretty, on siis vilttimdtontd kelata johto pois tangen-
tiaalisessa suunnassa renkaan ulkokehdltd. Tdmén toteutta-
miseksi on vAlttamitonti, ettd johtorengas on jarjestetty
laipoilla varustetulle kelalle, joka pitdd johtorenkaan jar-
jestyksessd poiskelauksen aikana,

Tdmin keksinnon piddmidrini on aikaansaada yksinkertai-
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nen ja halpa kela etukédteen renkaaksi kelattua sihkdjohtoa
tail vastaavaa kOysimiistd tavaraa varten.

Tamd pddmdird saavutetaan tdmdn keksinnon mukaan pak-
kauksella, jossa olennaisesti putkimainen, ainakin aksiaali-
Sessa suunnassa jdykkd osa on mainitun sisidisijoittamisen
Jédlkeen pistetty molempien levyjen ja renkaan keskiaukon li-
pi ja sen jdlkeen lukittu sisidinpistettyyn asentoon seki
renkaan ettd levyjen suhteen,

Keksinnon muut pddmididrdt kdyvidt selville seuraavasta
yksityiskohtaisesta kuvauksesta, jossa on viitattu piirus-
tuksiin,

Kuvio 1 on -perspektiivinen kuva pinosta levymiisii ai-
hioita kdytettiviksi valmistettaessa keloja timin keksinndn
mukaisella menetelmdlli,

Kuvio 2 on perspektiivinen kuva kuvion 1 mukaisesta ai-
hiosta, jossa mainittu aihio on varustettu taivutusviivoil=-
la, ldvistysviivoilla ja leikkauksilla.

Kuvio 3 on perspektiivinen kuva kuvioiden 1 ja 2 mukai-
sesta aihiosta ecittien kartonkirasian taivutusta,

Kuvio 4 on perspektiivinen kuva valmiista kartonkirasi-
asta ja renkaasta, joka on valmistettu ennaltamidritystid
kierrosmifirdstd sdhkidjohtoa tai vastaavaa, jolloin karton-
kirasia on sovitettu vastacnottamacn mainitun renkaan.

Kuvio 5 on perspektiivinen kuva esittden suljettua kar-
tonkirasiaa, johon johtorengas on suljettu seki asentamaton-
ta napaosaa,

Kuvio 6 on persvektiivinen '-uva esittien valmista xar-
tonkirasiaa, varustettuna asennetulla napaosalla,

Kuvio 7 on perspektiivinen kuva esittden johtorengasta
kelalla, joka on otettu pois kartonkirasiasta,

Kuvio 8 esittdd kuvion 7 mukaisen johtorenkaan ja
kelan vhdistelmin lipileikkauskuvana.

Kuvio 9 on kaaviollinen kuva esittien kahta vaihetta
kdytettdessd kartonkirasiaa johdon poistamiseen kartonkira-
sian keskelti,

Kuvio 1 esittdd joukon uitillekkdin pinottuja levyji 1,
jotka ovat jiiykk#i materiaalia, esimerkiksi kartonkia tai
vastaavaa, DUnsimiiisessd vaihecssa valmistetaan aihio ti-
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mén keksinnon mukaisesti aihioksi, joka vastaa ulkomuo-
doltaan kuviota 2. Kuviossa 2 esitetty kartonkirasia-aihio,
joka aihio ei ole keksinnén kohteena, on varustettu taivu-
tusviivoillgf lavistysviivoilla 3, leikkauksilla 4 ja ko=
loilla 5, jotka kaikki mahdollistavat kuvioiden 4 ja 5 mu-
raisen ulkomuodon omaavan kartonkirasian valmistamisen., Ku-
vio 3 esittdd kartonkirasian taivutuksen alkuvaihetta.
Kuviossa 4 on esitetty ylospdin avonainen, mutta muu-
ten jo taivutettu kartonkirasia 6. Mainittu kartonkirasia
on valmis vastaanottamaan etukdteen renkaaksi kelatun séh-
kgjohdon 8 tai vastaavan, jossa renkaassa on ennaltamdidrit-
ty kierroslukumédéra. Radiaalisesti ulottuvat leikkaukset 4
muodostavat olennaisesti kolmiomaiset liuskat 9, jotka ulot-
tuvat sisddnpdin kyseisen kartonkikotelosivun keskustaa koh-
ti renkaan 7 sisemmin ympyrdkehdreunan tasolta ldhtien, jo-
ka. rengas on pistetty kartonkikotelon 6 sisidn. Sen jédlkeen
kun rengas 7 on pistetty kartonkirasian 6 sisdidn, liuskat 9
taivutetaan renkaan 7 keskiaukon sisd@n kyseisen kartonkira-
siasivun ulkosivulta lihtien. Silld tavoin liuskat 9 ulot-
tyvat olemnmaisesti johtorenkaen keskiakselia pitkin,
Aukkoon, joka on muodostettu molemmilta sivuilta l&h-
tien sisddnpiin taivutetuilla liuskoilla, on pistetty edul-
lisessa suoritusmuodossa olennaisesti putkimainen, laajene-
va, ainakin aksiaalisessa suunnassa jaykkd napaosa 10, joka
on lukittu sisdinpistettyyn asentoon sekd renkaan 7 ettd
kartonkirasiasivujen suhteen napaosan laajentamisella., Tés~
si vaiheessa sisdinpdin taivutetut liuskat 9 ovat kiriste-
tyt putkiosan 10 ulkosivun ja renkaan 7 sisimmdn kierroksen
viliin. Napaosan 10 lukitsemiseksi tasan kyseisid karton-
kirasiasivuja vasten mainittu osa on varustettu laipoilla
11 molemmista paistd, kuten parhaiten ndhdddn kuviosta 8.
Kuviossa 6 esitetty pakkaus voidaan helposti pinota
ja tdstd johtuen se on hyvin sopiva pitkiin kuljetuksiin.
Kun sellainen pakkaus tulee perille kuluttajalle, hin
yksinkertaisesti murtaa pakkauksen lidvistysviivoja 3 pitkin,
jolloin saadaan kuviossa 7 esitetyt osat. Tdssd tapaukses-
sa oikeanpuoleinen osa on muodostunut ainoastaan suojakuo-

resta vasenta osaa varten, joka kisittad johtorenkaan 7,
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joka on asennettu laipoilla 9 varustetun kelan pddlle, jon-
ka avulla johdon 8 poiskelaus mainitulta kelalta suoritetaan
tangentiaaliseen suuntaan,

Vaihtoehtoisesti voidaan pakkausta kiyttid kuviossa 9
esitetylld tavalla, Tissy tapauksessa napaosa poistetaan
pihtien tai vastaavien avulla, minki jdlkeen Johto voidaan
poistaa kartonkirasian keskelts,

Tietenkddn ei kelan laippoja tarvitse valmistaa piirus-
tuksessa esitetylls tavalla, ldhtien kuviossa 2 esitetysts
kartonkirasia-aihiosta, vaan se voidaan valmistaa kahdesta
erillisestd, olennaisesti nelidmédisestd, jiykkii materisa-
lia olevasta levystd, joiden vidliin rengas on sijoitettu,
Namd molemmat levyt taytyy varustaa liuskoilla 9 samalla
tavalla kuin esitetty kartonkirasiasivu,

On siis mahdollista liuskojen sijasta varustaa levyt
tai vaihtoehtona kartonkirasiasivu aukoilla, joiden ldpi-
mitta vastaa olennaisesti renkaan 7 sisdlipimittaa, Tie-
tenkddn napaosan 10 ei tarvitse olla laajennettava, vaan
sillid voi olla jonkin verran Suurempi ulkoldpimitta kuin
renkaan 7 sisdlipimitta Ja mainittujen aukkojen sisflipi-
mitta, Kun mainittu napaosa on pistetty sisidin, se lukit-
tuu kitkalla seki renkaan 7 Sisintd kierrosta etty levyssa
olevan aukon sisireunaa vasten,

Ylldolevan selostuksen tarkoitus on vain kuvata yhti
Suoritusesimerkkii, eiki sen tarkoitus tietenkiin ole ra-
joittaa keksinnsn suojapiirii,
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pakkauksen valmistamiseksi etukdteen ren-
kaaksi (1) kelattua, cnnaltamiddrittyyn pituuteen katkaistua
metallilankaa tai letkua tal vastaavaa, erikoisesti sdhko-
johtoa (8) varten, jolloin rengas (7) vieddin kahden, kohti-
suorann keskiakselin suhteen suunnatun, ainakin yhtd reunaa
pitkin yhteenliitetyn, olennaiscstl nelidmdisen levyn vdliin,
jotka levyt ovat jaykkdd materiaalia, esimerkiksi kartonkia
tai vastaavaa, t unne t tu siitd, ettd olennaisesti
putkimainen, ainakin aksiaalisessa suunnassa jaykkid osa (10)
viediin renkaaksi kelatun metallilangan tai vastaavan sisdén-
sijoittamisen jdlkeen molempien levyjen ja renkaan (7) keski-
aukon ldpi ja sen jdlkeen lukitaan sisiinpistettyyn asentoon
sekd renkaan (7) ettd levy.ien suhteen.

. Edelld esitetyn patenttivaatimuksen 1 mukainen
menetelmd, t unn et t u siitd, ettd putkimainen osa (10)
Jukitaan sisdidnpistettyyn asentoon sekd renkaan (7) ettd
levyjen suhteen siten, ettd mainittu osa (10)
laajenee siten, ettd se puristuu sekd rengasta (7) ettd
levyjéd vasten.

%z,  Patenttivaatimuksien 1- 2mukainen menetelmd,

t unnet tu siitd, ettd mainittu putkimainen osa (10)
on sisdinpistetyssid asennossa laipoitettu ulkopuolelta siten,
etts silld tavalla muodostetut laipat (11) rajoittuvat kysei-

sen levyn ulkosivua vasten.



68588

Patentkrav

l. Férfarande fér dstadkommande av en férpackning fér en 1
forvig t111 en ring (7) upplindad, ti1l en férutbestimd
ldngd kapad metalltridd eller slang eller liknande,
fOéretridesvis en elektrisk ledning (8), vig vilket
férfarande ringen (7) infdrs mellan tvd, vinkelritt mot dess
centrumaxel orienterande, utmed &tminstone den ena kanten
Sammanhdngande, huvudsakligen kvadratiska skivor av styvt
material, eXxempelvis papp, kartong e.dyl., k 4 n n e -
tecknat dirav, att efter ndmnda infdring av en ti11

2. Fdrfarande enligt krav 1, k&d&nnet e c knat

ddrav, att det rérformade organet (10) 13ses 1 infért 14ge 1
férhdllande ti11 sdvil ringen som skivorna genom att
detsamma (10) bringas att expandera p& s&dant sitt att det
fastklims mot sédvil ringen (7) som skivorna.

3. Pdrfarande enligt ndgot av kraven 1-2, k 5 n ne-
tecknat dirav, att det rorformade organet (10) 1
Infért lige utkragas s8 att ddrvid bildade fldnsar (11)
bringas tili anliggning mot respektive skivas utsida.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 307 802 (242-118.8) .
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