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INSBESONDERE BATTERIEPLATTEN

Eine Vorrichtung zum Vereinzeln von
Batterieplatten aus Stapeln besitzt eine
Hebevorrichtung (30), mit der lotrechte Stapel
(14) schrittweise zu einem Plattenleger (51)
angehoben werden. Der Plattenleger (51) hebt
die jeweils oberste Platte vom Stapel (14) ab
und legt sie auf ein Forderband (60) ab,
dessen aufgabeseitiges Ende unter dem Plat-
tenleger (51) angeordnet ist und das
Forderelemente (61)besitzt, die nach dem
Abheben einer Platte vom Stapel (14) unter
den Plattenleger (51) bewegt werden. Das
abgabeseitige Ende des Forderbandes (60) ist
unter dem aufgabeseitigen Ende eines
Vakuumférderbandes (70) angeordnet. Das
Vakuumforderband (70) (ibernimmt vereinzelte
Platten vom Forderband (60) und bewegt
diese zu nachgeschalteten Vorrichtungen.
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Zusammenfassung:

Eine Vorrichtung zum Vereinzeln von Batterieplatten aus Stapeln
besitzt eine Hebevorrichtung (30), mit der lotrechte Stapel (14)
schrittweise zu einem Plattenleger (51) angehoben werden. Der Plattenle-
ger (51) hebt die jeweils oberste Platte vom Stapel (14) ab und legt sie
auf ein Forderband (60) ab, dessen aufgabeseitiges Ende unter dem Plat-
tenleger (51) angeordnet ist und das Forderelemente (61)besitzt, die
nach dem Abheben einer Platte vom Stapel (14) unter den Plattenleger
(51) bewegt werden. Das abgabeseitige Ende des Férderbandes (60) ist
unter dem aufgabeseitigen Ende eines Vakuumférderbandes (70) angeordnet.
Das Vakuumférderband (70) dbernimmt vereinzelte Platten vom Fbérderband

{60) und bewegt diese zu nachgeschalteten Vorrichtungen.

(Fig. 2)




Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit den Merkmalen des
einleitenden Teils von Anspruch 1.

Vorrichtungen zum Vereinzeln von plattenférmigen Gegenstanden,
insbesondere von Batterieplatten, aus Stapeln solcher plattenférmiger
Gegenstadnde sind bekannt.

In &lteren Vorschlagen fir Vorrichtungen zum Entnehmen von Batte-
rieplatten aus Stapeln solcher Batterieplatten (vgl. AT 241 565 B, AT
329 124 B und AT 352 198 B) sind die Batterieplatten in im wesentlichen
lotrechten Stapeln, in welchen die Platten im wesentlichen horizontal
ausgerichtet sind, angeordnet und werden von unten aus dem Stapel ent-
nommen. Dies ist wegen des auf der jeweils untersten Platte lastenden
Gewichts des Stapels problematisch, da es vorkommt, dass die Batterie-
platten aneinander haften und nicht ohne weiteres einzeln entnommen
werden koénnen.

Es sind daher auch schon Vorrichtungen vorgeschlagen worden, in
welchen den Batterieplatten im wesentlichen lotrecht stehend in horizon-
tal ausgerichteten Stapeln der Entnahmestelle zugefiihrt werden.

Beispielhaft wird auf die EP 0 141 806 B, die EP 0 608 678 A und
die AT 405 824 B verwiesen.

Bei diesen bekannten Vorrichtungen werden die =zu vereinzelnden
Platten im wesentlichen lotrecht stehend in horizontal ausgerichteten
Stapeln einer Vereinzelungsvorrichtung mit einem Greifer zugefithrt, der
Platten einzeln aus dem Stapel entnimmt. Dies bedingt eine aufwendige
Kinematik des Greifers (“Plattenleger”), welcher einzelne Platten aus
dem Stapel entnimmt und auf ein Férderband ablegt.

Nachteilig bei diesen bekannten Vorrichtungen ist es, dass diese
wegen der komplizierten Bewegungen der Entnahmegreifer, welche die
Platten einzeln aus horizontalen Stapeln entnehmen sollen, hinsichtlich
ihrer Leistungsfahigkeit begrenzt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der
eingangs genannten Gattung anzugeben, mit welcher beim Entnehmen von
Platten, insbesondere (Blei-)Platten fiir Batterien und Akkumulatoren,
aus Stapeln kiirzere Taktzeiten mdglich sind.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemdfl mit einer Vorrichtung,
welche die Merkmale von Anspruch 1 aufweist.

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspriiche.

Da bei der erfindungsgemdfen Vorrichtung die jeweils oberste Platte
aus einem Stapel im wesentlichen horizontal liegender, plattenformiger

Gegenstande, welcher Stapel im wesentlichen lotrecht ausgerichtet ist,




entnommen wird, ist eine einfache Bewegung des Entnahmegreifers (“Plat-
tenleger”) moglich. Dadurch koénnen beim Vereinzeln von Platten aus
Stapeln solcher Platten und beim Ubergeben der vereinzelten Platten an
Férdereinrichtungen kurze Taktzeiten erzielt werden.

Insbesondere ist die erfindungsgemafe Vorrichtung fiir das Verein-
zeln von in Stapeln herangefdrderten Batterie- oder Akkumulatorplatten
geeignet, wobei die vereinzelten Platten dann einer weiteren Bearbei-
tung, beispielsweise zum Biirsten der Kontaktfahnen, und Vorrichtungen
zum Eintaschen von Batterie- oder Akkumulatorplatten zugefithrt werden
koénnen.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der erfindungsgemdfien
Vorrichtung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines bevor-
zugten Ausflihrungsbeispiels anhand der Zeichnungen. Es zeigt: Fig. 1
schematisiert eine erfindungsgem&Be Vorrichtung in Schrdgansicht, Fig.
2 die Vorrichtung aus Fig. 1 mit symbolisiert dargestellten Stapeln oder
Paketen aus (Batterie-)Platten, Fig. 3 eine Einzelheit der Vorrichtung
im Bereich des Forderbandes fiir das Heranférdern von Stapeln, Fig. 4 in
Schrdgansicht eine Einzelheit (ohne Plattenleger) im Bereich der Uberga-
be auf eine Transporteinrichtung (“Zwischenférderer”) fiir vereinzelte
Platten, Fig. 5 die Einzelheit der Vorrichtung gemaR Fig. 4 mit in ihr
angeordneten Stapeln aus (Batterie-)Platten, Fig. 6 die Einzelheit der
Vorrichtung aus Fig. 5 in anderer Ansicht, Fig. 7 eine weitere Ein-
zelheit der Vorrichtung aus Fig. 1 im Bereich eines nach der Verein-
zelungsvorrichtung angeordneten Vakuumbandes, Fig. 8 eine weitere Ein-
zelheit der Vorrichtung aus Fig. 1 im Bereich der Vereinzelung von
Platten aus Stapeln, Fig. 9.1 die Einzelheit aus Fig. 8 in Seitenan-
sicht, Fig. 9.2 die Einzelheit aus Fig. 8 und 9 in Seitenansicht in
einer anderen Arbeitsstellung und die Fig. 10.1 und 10.2 in Seiten-
ansicht Hebetische in verschiedenen Stellungen.

Eine erfindungsgemdfe Vorrichtung, wie sie in Fig. 1 und 2 gezeigt
ist, besitzt ein Forderband 10 zum Heranfdrdern von Stapeln aus Platten,
insbesondere positiven und/oder negativen (Blei-)Platten fur Batterien
und Akkumulatoren, und eine im Anschluss an dieses Fdérderband 10 (Sta-
pelzubringerband) angeordnete Vorrichtung 30 zum Anheben von Stapeln zu
einer Vereinzelungsstation 50 mit einem Plattenleger 51 und einer Vor-
richtung 58 zum Vereinzeln von Platten. Im Anschluss an die Verein-
zelungsstation 50 ist ein Saugforderband 70 (Vakuumband) vorgesehen, mit
welchem die 1in der Vereinzelungsstation 50 vereinzelten und auf einen
Zwischenfdrderer 60 abgelegten Platten zu einer Hauptfdrderbahn 90

zugefihrt werden.




Die einzelnen Baugruppen der Vorrichtung werden nachstehend be-
schrieben:

Das Stapelzubringerband 10 ist beispielsweise ein Riemen- oder
Kettenforderer 11 mit im Ausfihrungsbeispiel drei Forderelementen 12
(Riemen oder Ketten), auf deren im Bereich des in Fig. 1 links liegenden
Enden der oberen Trume der Forderelemente 12, die sich in Fig. 1 nach
rechts bewegen, von einer beliebigen Vorrichtung 13 Stapel 14 (Fig. 2)
von Platten aufgesetzt werden. Den oberen Trumen der Forderelemente 12
des Stapelzubringerbandes 10 sind zwei Hebevorrichtungen 15 zugeordnet,
welche auf dem Zubringerband 10 angeordnete Stapel 14 von den Foérder-
elementen 12 zum Anhalten der Stapel 14 abheben koénnen, so dass diese
geordnet und mit Abstand voneinander zu der Hebevorrichtung 30, die am
abgabeseitigen Ende des Stapelzubringerbandes 10 angeordnet ist, zu-
gefihrt werden k&nnen.

Die Hebevorrichtung 30 (vgl. Fig. 10.1 und 10.2) besitzt zwei
unabhdngig voneinander betdtigbare Hebetische 31 und 32, von welchen
einer 31 in seiner unteren Ausgangslage im unteren Bereich, also im
wesentlichen in der Hoéhe der oberen Trume der Forderelemente 12 des
Stapelzubringerbandes 10 angeordnet ist. Dieser untere Hebetisch 31
besitzt im Ausfihrungsbeispiel zwei Finger 33, die in der unteren End-
stellung zwischen die Foérderelemente 12 (Ketten, Bédnder oder Riemen) des
Stapelzubringerbandes 10 eingreifen.

Der zweite Hebetisch 32 ist im oberen Bereich der Hebevorrichtung
30 angeordnet. An dem oberen Hebetisch 32 ist wenigstens ein in die
Hebebahn vor- und zuriickschiebbares Schwert 34 vorgesehen - vorzugsweise
sind drei Schwerter 34 vorgesehen, die zwischen die Finger 33 des u-
nteren Hebetisches 31 eingreifen k&nnen - um einen teilweise abgearbei-
teten Stapel 14 vom unteren Hebetisch 31 zu {ibernehmen.

Auf diese Art und Weise konnen Stapel 14 in der Hebevorrichtung 30
vom unteren Hebetisch 31 angehoben werden, bis die oberste Platte in der
Entnahmeposition angeordnet ist. Wenn ein Teil der Platten aus dem
Stapel 14 entnommen worden, dieser also teilweise abgearbeitet worden
ist, werden die Schwerter 34 des oberen Hebetisches 32 vorgeschoben und
halten den teilweise abgearbeiteten Stapel 14, so dass der untere Hebe-
tisch 31 abgesenkt werden kann und der inzwischen kleinere Stapel 14 vom
oberen Hebetisch 32 ibernommen wird und von diesem Hebetisch 32 schritt-
weise weiter angehoben werden kann.

Durch das Zusammenspiel des unteren Hebetisches 31, und den in die
Hebebahn vor- und zurlickschiebbaren Schwertern 34 des oberen, ebenfalls

nach oben anhebbaren Hebetisches 32 ist ein kontinuierliches Zufiihren
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von Platten in die Entnahmeposition der Vereinzelungsstation 50 moglich.

Die Vereinzelungsstation 50 besitzt einen Plattenleger 51, der mit
Hilfe von Saugkopfen 52, die iber das Gehduse 53 des Plattenlegers 51
mit Unterdruck beaufschlagt werden, die jeweils oberste Platte eines
Stapels aufnimmt, anhebt, und auf die Forderelemente 61 (“Fliigelgruppe”)
eines als Zwischenforderer dienenden Fligelférderbandes 60 ablegt. Die
vertikalen Bewegungen des Plattenlegers 51 werden iiber ein Hebelgestinge
54 und Steuerkurven 55 oder Nocken gesteuert, so dass dieser so lange
wie bendtigt, namlich bis die niachste Fligelgruppe 61 des Fliigelférder-
bandes 60 in die Stellung fir die Ubernahme einer Platte vom Plattenle-
ger 51 bewegt worden ist, angehoben bleibt. Die Abgabestelle, also die
Stelle in der Platten einzeln auf ein einander gegeniiberliegendes Paar
aus Fliugelgruppen 61 des als Zwischenfdrderer dienenden Fliigelfdrderban-
des 60 abgelegt werden, befindet sich im Bereich des Plattenlegers 51,
s0 dass dieser nur vertikale Bewegungen ausfiihren braucht, wenn er eine
Platte vom Stapel 14 aufnimmt und dann auf ein Paar aus Fliigelgruppen 61
des Flugelférderbandes 60 ablegt.

Der Plattenleger 51 besitzt ein Geh#use 53 mit mehreren, im Aus-
fihrungsbeispiel vier, Saugkdpfen 52, die mit Unterdruck beaufschlagbar
sind. Zum Abgeben einer vom Plattenleger 51 abgehobenen Platte auf das
Fligelforderband 60 ist ein nockengesteuertes (Gestinge 56, Steuer-
scheibe 57) Ventil vorgesehen, das “Falschluft” in das Gehiuse 53 des
Plattenlegers 51 einléasst, so dass die von diesem gehaltene Platte auf
ein Paar aus Fliigelgruppen 61 des Fligelfdrderbandes 60, und zwar das
Paar, das sich gerade unter dem Plattenleger 51 befindet, abfallt.

Um sicherzustellen, dass durch den Plattenleger 51 nur jeweils eine
Platte vom Stapel 14 abgehoben wird, ist der Vereinzelungsstation 50
eine Vorrichtung zur Plattenvereinzelung 58 zugeordnet. Diese Platten-
vereinzelung 58 besitzt einen vor- und zurickschiebbaren Finger 65, und
einen mit Abstand gleich der Plattendicke unter dem Finger 65 angeordne-
ten Teller 66, der ebenfalls vor- und zuriickschiebbar ist (vgl. Fig.
9.1, 9.2).

Ein Stapel 14 wird entweder vom unteren Hubtisch 31 oder vom oberen
Hubtisch 32 so weit angehoben, dass die oberste Platte von unten her an
dem vorgeschobenen Finger 65 der Plattenvereinzelung 58 anliegt. Sobald
dies geschehen ist, wird der Teller 66 vorgeschoben und dringt in den
Spalt zwischen der obersten und der ndchst unteren Platte ein, so dass
die obere Platte von der darunter befindlichen Platte sicher getrennt
wird und vom Plattenleger 51 mit Hilfe seiner Saugkdépfe 52 abgehoben und

auf das Fligelfdrderband 60 abgelegt werden kann.
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Vom Fliigelférderband 60 werden Platten einzeln in Fig. 1 nach
rechts bewegt.

Das Fliugelférderband 60 besitzt zwel um je zwei Umlenkrider mit
lotrechten Achsen umlaufende Endlosketten 62, von welchen mit Abstand
voneinander Auflagefliigel 61 fiur Platten (“Fliigelgruppen”) von den
Endlosketten 62 in den Raum zwischen den Endlosketten 62 abstehend,
vorgesehen sind. In jeder Fligelgruppe 61 sind an ihren in Bewegungs-
richtung hinteren Ende Anschlagwinkel 63 fiir den sicheren Transport von
Platten vorgesehen. In dem Bereich, in dem sich die Trume der Endlosket-
ten 62 in Fig. 1 nach rechts, also in Férderrichtung des Fliigelfdrder-
bandes 60 bewegen, liegen einander zwei Fliigelgruppen 61 gegeniiber und
bilden ein Paar aus Fliigelgruppen 61, auf denen aufliegend eine Platte
von der Vereinzelungsstation 50 weg transportiert wird (vgl. Fig. 5 und
6).

Im Bereich nach dem Plattenleger 51 ist dem Fligelférderband 60
eine Vorrichtung zum Erkennen von (unerwiinschten) Doppelplatten (zweil
aufeinanderliegende Platten) zugeordnet. Soferne eine “Doppelplatte”
festgestellt wird, wird sichergestellt, dass diese Platten am Ende des
Fligelfdrderbandes 60 in einen Auswurfschacht 64 abgeworfen wird. Dies
kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass die erste Vakuumkammer 73
eines nachgeschalteten Vakuumférderbandes 70 nicht mit Unterdruck beauf-
schlagt wird, so dass das Vakuumférderband 70 vom Fliigelférderband 60
herangeforderte “Doppelplatten” nicht aufnehmen kann. Alternativ oder
zusatzlich kann im Bereich des als abgabeseitigen Endes des Fligel-
forderbandes 60 eine Hebevorrichtung 76 vorgesehen sein, die einzelne
Platten zum aufgabeseitigen Ende des Vakuumforderbandes 70 anhebt, so
dass diese vom Vakuumfsrderband 70 aufgenommen werden, oder bei erkann-
ten “Doppelplatten” nicht aktiviert wird, so dass Doppelplatten in den
Auswurfschacht 64 fallen.

Das Vakuumférderband 70 ist mit Uberlappung zum abgabeseitigen Ende
des Fligelfdrderbandes 61 vorgesehen. Das Vakuumfdrderband 70 besitzt
einen Endlosgurt 71 mit mehreren in ihm angeordneten Lochgruppen 72 und
mehreren, dem unteren Trum des Gurtes 71, das sich in Fig. 1 von links
nach rechts bewegt, zugeordneten Vakuumkammern 73, 74, 75. Die Vakuum-
kammern 73, 74, 75 sind einzeln und unabh&ngig voneinander mit Unter-
druck beaufschlagbar. Das Vakuumférderband 70 ibernimmt, gegebenenfalls
unterstitzt durch die Hebeeinrichtung 76 vom abgabeseitigen Ende des
Fligelforderbandes 60 vereinzelte Platten und transportiert diese in
Fig. 1 nach rechts. Die Bewegungen des Fligelférderbandes 60 und des

Vakuumforderbandes 70 sind so aufeinander abgestimmt, dass immer dann




eine Platte auf einem Paar aus Fligelgruppen 61 aufliegend am Ende des
Fligelférderbandes 60 ankommt, wenn sich eine Lochgruppe 72 des Endlos-
gurtes 71 des Vakuumforderbandes 70 am abgabeseitigen Ende des Fliigel-
férderbandes 60 befindet.

Das Vakuumférderband 70 kann fiir Wartungsarbeiten oder fir das
Beheben von Stérungen in die in Fig. 2 strichliert eingezeichnete Stel-
lung hochgeschwenkt werden.

Dem unteren Trum des Gurtes 71 des Vakuumforderbandes 70 ist im
Ausfihrungsbeispiel eine Einrichtung 80 zum Birsten von Kontaktfahnen
von Batterie- oder Akkumulatorplatten zugeordnet. Im Bereich dieser
Einrichtung 80 sind dem unteren Trum des Vakuumfdrderbandes 70 zugeord-
nete Klemmrollen 81 vorgesehen, welche Klemmrollen 81 dadurch, dass sie
Platten von unten gegen den Endlosgurt 71 driicken, sicherstellen, dass
die Platten beim Blirsten ihrer Fahnen keine unerwiinschten Bewegungen
ausfihren und sicher weiterbewegt werden.

Dem abgabeseitigen Ende des Vakuumforderbandes 70 ist eine Haupt-
férderbahn 90 fiir den Abtransport vereinzelter Platten, wie Batterie-
oder Akkumulatorplatten, zugeordnet. Die im Bereich der Hauptférderbahn
90 vorgesehene Vakuumkammer 75 des Vakuumférderbandes 70 ist beliiftbar,
so dass in ihr Vakuum aufgehoben und die im Vakuumband 70 vorgesehenen
Lochgruppen 72 in diesem Bereich nicht mit Unterdruck beaufschlagt
werden, sodass eine Platte, die vom Vakuumforderband 70 an dessen u-
nterem Trum durch den Unterdruck gehalten tber der Hauptférderbahn 90
angekommen ist, losgelassen wird und auf die Hauptférdefbahn 90 abfallt.

Die Hauptforderbahn 90 kann eine Férderbahn zu einer Vorrichtung
zum Eintaschen von Batterie- oder Akkumulatorplatten sein, wie sie
beispielsweise aus der US 6 499 208 A oder der US € 670 072 A bekannt
sind.

Zusammenfassend kann ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wie

folgt dargestellt werden:

Eine Vorrichtung zum Vereinzeln von Batterieplatten aus Stapeln
besitzt eine Hebevorrichtung 30, mit der lotrechte Stapel 14 schritt-
weise zu einem Plattenleger 51 angehoben werden. Der Plattenleger 51
hebt die jeweils oberste Platte vom Stapel 14 ab und legt sie auf ein
Forderband 60 ab, dessen aufgabeseitiges Ende unter dem Plattenleger 51
angeordnet ist und das Forderelemente 61 besitzt, die nach dem Abheben
einer Platte vom Stapel 14 unter den Plattenleger 51 bewegt werden. Das
abgabeseitige Ende des Fdrderbandes 60 ist unter dem aufgabeseitigen

Ende eines Vakuumforderbandes 70 angeordnet. Das Vakuumférderband iiber-




nimmt vereinzelte Platten vom Forderband 60 und bewegt diese zu nach-

geschalteten Vorrichtungen.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Vereinzeln von plattenférmigen Gegenstanden
aus im wesentlichen lotrechten Stapeln (14), in welchen die plattenfér-
migen Gegenstdnde im wesentlichen horizontal ausgerichtet sind, mit
einer Einrichtung (50) zum Entnehmen einzelner plattenférmiger Gegen-
stande von einem Ende des Stapels (14), dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung (50) am oberen Ende des Stapels (14) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Hebeeinrichtung (30) fiir Stapel vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hebeeinrichtung (30) zwei abhingig voneinander betdtigbare Hebeti-
sche (31/32) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der untere Hebetisch (31) einer Foérdereinrichtung (10,11) fir das
Heranférdern von Stapeln (14) plattenférmiger Gegenstidnde zugeordnet
ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der obere Hebetisch (32) im Bereich der Einrichtung (50) zum
Entnehmen von Platten angeordnet ist.

€. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der untere Hebetisch (31), vorzugsweise zwel, Finger (33) aufweist,
die zwischen die Forderelemte (12) des Zufithrfdrderbandes (10, 11)
eingreifen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der obere Hebetisch (32) vor- und zurlickschiebbare Schwerter (34)
aufweist, welche in der vorgeschobenen Stellung zwischen die Finger (33)
des unteren Hebetisches (31) eingreifend angeordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (50) zum Entnehmen von Platten einen Plattenleger
(51) aufweist, der ausschlieflich lotrecht auf und ab bewegbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
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dass zum Abtransport vereinzelter DPlatten eine Foérdervorrichtung (60)
vorgesehen ist, welche FOrderelemente (61) aufweist, welche in eine
Aufnahmestellung unterhaldb des angehobenen Plattenlegers (51) bewegbar
sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das Férderband ein Fliigelférderband (60) mit mehreren als Férderelemente
ausgebildeten Fliigeln (61) ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Fligelférderband (60) zwei Endlosketten (62) aufweist, an denen
Gruppen von Fliigeln (61) angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den in Forderrichtung hintersten Fliigeln (61) jeder
Gruppe von Fliigeln (61) ein Anschlagwinkel (63) fir einzelne plattenfdr-
mige Gegenstdnde vorgesehen ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Plattenleger (51) Vakuumsaugkdpfe (52) auf-
weist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vakuumsaugkdpfe (52) an ein Gehiuse (53) des Plattenlegers (51), das
mit Unterdruck beaufschlagt ist, angeschlossen sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehduse (53) belliftbar ist, um Platten von Plattenleger (51) ab-
zulegen.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass fiir die Bewegung des Plattenlegers (51) ein von
einer Nocke oder einer Steuerscheibe (55) betatigter Antrieb (54) vor-
gesehen ist.

17. Vorrichtung nach einem der Amspriiche 8 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass fliir das Beliiften des Gehduses (53) des Plattenle-
gers (51) ein Ventil vorgesehen ist, das durch einen von einer Nocke
(57) oder einer Steuerscheibe betadtigten Antrieb (56) offen und schlief-
bar ist.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Einrichtung (50) zum Entnehmen von Platten
eine Plattenvereinzelungsvorrichtung (58) vorgesehen ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass
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die Plattenvereinzelungsvorrichtung (58) mit einem ;iﬁgé;'}ES;.ung.einem
Teller (66) ausgestattet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
der Finger (65) mit Abstand {iber dem zwischen die oberste und die nachst
untere Platte einschiebbaren Teller (66) vorgesehen ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Zwischenférderer (60) fiir vereinzelnde Platten
eine Einrichtung zum Erkennen von Doppelplatten zugeordnet ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass fiir den Weitertransport vereinzelter Platten mit
dem Zwischenfdrderer (60) {berlappend ein Vakuumfdrderband (70) wvor-
gesehen ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vakuumférderband (70) Platten an seinem unteren Trum durch Unter-
druck gehalten, férdert.

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Vakuumfdrderband (70) aus seiner wirksamen Stellung
in eine nicht wirksame Stellung hochschwenkbar ist.

25. Vorrichtung nach Anspruch 22 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Gurt (71) des Vakuumfdrderbandes (70) Gruppen (72)
von mit Unterdruck beaufschlagbaren Léchern vorgesehen sind.

26. Vorrichtung nach Anspruch 22 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Beaufschlagen des Vakuumférderbandes (70) mit Unter-
druck zwischen den beiden Trumen des Gurtes (71) des Vakuumférderbandes
(70) voneinander vorzugsweise unabhangig mit Unterdruck beaufschlagbare
Kammern (73, 74, 75) vorgesehen sind.

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die abgabeseitig angeordnete Kammer (75) des Vakuumférderbandes {70)
belGftbar ist, um Platten auf eine Hauptf&rderbahn (90) abzulegen.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 27, dadurch

gekennzeichnet, dass dem Vakuumfdérderband (70) wenigstens eine Ein-

richtung (80) zum Bearbeiten von plattenfdédrmigen Gegenstinden zugeordnet
i sind.

| 29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einrichtung eine Einrichtung (80) zum Blrsten von Kontaktfahnen von

Batterie- oder Akkumulatorplatten ist.
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30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zufitihrférderer (10) wenigstens zwei bei par-
allel zueinander ausgerichtete FOrderelemente (12), wie Bander Riemen
oder Ketten, aufweist, und dass die Finger (33) des unteren Hebetisches

(31) zwischen die Fdérderelemente (12) einfihrbar sind.

BM-Battery Machines GmbH
vertreten durch:

PATENTANWALTE
DIPL.-ING. MANFRED BEEK
DIPL -ING. “HENBERGEX
ook




BEER & PARTNER
PATEMNTANWALTE KEG /(l/b(
1070 Wicen, Lindengasse 8
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