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Vynélez se tyka zafizeni na vyrobu oba-
lovych jimek, zeiména tub, s otaCivym po-
hénénym télesem, kieré v obvodovém smé-
ru nese ve stejnomérnych vzdjemnych od-
stupech prvni néstrojové dily, Kkteré jsou
ureny pro osovou spolupréci s druhymi
ndastrojovymi dily.

U zndmych zafizeni na vyrobu obalovych
tub je vétdina tstroji spojenych s otafivym
télesem postavena po kazZdém Kkroku oté-
Civého télesa proti nehybné& zakotvenému (-
stroji opracovavaciho zarizeni. KaZdym =z
téchto opracovévacich zarizeni se souasné&
provadi jeden pracovni krok, takZe se jed-
notlivé pracovni kroky dopliiuji do vyrob-
niho postupu. Doba vyrobniho taktu mezi
dvéma pracovnimi kroky musi byt pritom
pfizptisobena tomu pracovinimu kroku, kte-
ry vyZaduje nejdel31 dobu. Napriklad musi
byt pro chladici postup po svarfovéani u tub
z plastickych hmot poskytnuto dostatetné
tasu, jelikoZ tuby z plastické hmoty se ji-
nak na naéastroj prilepl. Tim v8ak wvznikaji
nehospodé&rné prostoje pro kratSi pracovni
kroky, ¢imZ m@Ze byt znatné omezena vy-
robni kapacita takového zafrizeni.

Vynéalez vychazi proto z ulohy vytvofrit
zafizeni shora uvedeného druhu, u které-
ho by doba vyrobniho taktu (takt} mohla
byt zkracena.
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Tato tdloha je podle vyndlezu vyFe3ena
tim, Ze na otdfivém t&lesu je v sousedstvi
kazdého prvniho néstroiového dilu upra-
ven druhy néstrojovy dil, kterj je drZen na
nejméné jednom vykyvné uloZeném rame-
nu, v klidové poloze je vykfyvnut ze své pro-
vozni polohy, souosé s prvnim néstroiovym
dilem a je na vykyvném ramenu uloZen po-
suvné ve smiru své délky.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu maé
jeden z obgu néstrojovych dild lisovnik ne-
seny trnem a druhy mé matrici, pFitemZ na
trnu je umisténo pFedem zhotovené téleso
jimky.

Podle daldiho provedeni vynédlezu je vy-
kyvné rameno uloZeno na ose kolmé k po-
délng ose sousedntho prvniho néstro’ové-
ho dilu.

Zvlast ucelné provedeni vynélezu zédleZi
v tom, Ze pro vykyvovani druhych néstro-
jovych dild z okamZité klidové polohy do
okamZité provozni polohy a nazp&t je u-
praveno vykyvovaci 1stroji, které piisobi na
vykyvné rameno a mé prostiedky, které
kazdy z druhych nésirojovych dild udrZu-
ji v provozni poloze nejménd v tom uGhlu
otdCeni otaCivého t&lesa, ktery odpovida
Ghlu otoCeni mezi dvéma sousedicimi dvo-
jicemi néstrojovych dild.

Podle vyhodného provedeni ma vykyvo-
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vaci ustroji pevné upraveny Kkiivkovy ko-
tout a €len spojeny s ramenem kaZdého dru-
hého néstrojového dilu a odvalujici se na
k¥ivkovém kotouti.

Ulelnd sestavd odvalujici se ¢len z klad-
ky, kterd je v klidovém postaveni zatiZena
k¥ivkovym kotoudem a v provoznim posta-
veni je odleh&ena.

Tato kladka je tceln& predb&Zné zatiZe-
na proti kfivkovému kotouli silou pruZiny
a je v provoznim postaveni odlehfena za-
rdzkou omezujici vikyvny pohyb.

Podle jiného provedeni vyndlezu je kaZdy
z druhych néstrojovych dild drZen dvéma
vykyvné uloZenymi rameny, kterd jsou u
osy vykyvovani navzdjem spojena t¥menem.

Podle dalSiho provedeni vyndlezu je ota-
Civé téleso spojeno s krokovym pohonem,
a v jednom krokovém postaveni dvojic né-
strojovych dild je upraven prvni nehybng&
zakotveny ovlddaci €len a v jednom z né&-
sledujicich krokovych postaveni je upraven
druhy ovlddaci ¢len, kteréZto ovladaci &le-
ny jsou vyfizeny v osovém sméru dvojic
néastrojovych dild a upraveny pro posou-
véani pFisludné matrice.

S vyhodou je alespoii matrice pfedpjata
pruZinou, podepienou na druhém néstrojo-
vém dilu, ve sméru lisovniku, popiipadé
trnu.

Trny jsou ficeln& usporaddny radidlné& k
ose otafivého télesa. .

Podle tufelného provedeni vyndlezu je
matrice vytvofena alespoil jako &ést sva-
Feciho néstroje provadg&jiciho svafeni pfe-
dem zhotoveného té&lesa jimky s hlavici.
Pfitom mé s vyhodou svafovaci ndstroj pr-
vek napéjeny vysokym kmito€tem.

Uvedeny prvek napédjeny vysokym kmito-
&tem je podle vyhodného provedeni tvoien
civkou, kterd obklopuje matrici alespoil ve
svafovacim postaveni.

Matrice je ufelnd zhotovena z keramiky.

Ddle je Celné civka spojena s prvnim
pevné zakotvenym ovlddacim Clenem.

Usporddanim podle vyndlezu lze déle tr-
vajici pracovni déje rozdé&lit na n&kolik
krokfi, jelikoZ ob& spolupracujici ustrojf
kaZdého z opracovavanych -zaFizeni b&Zi
spoletn& s otdfivymi t8lesy. Doba taktu
miZe byt proto pfizplisobena krat3im pra-
covnim krokim a umoZiiuje tim hospodéar-
n8jsi vyuZiti vynédlezu. JelikoZ ob& dstroji
jsou podle vyndlezu také navzdjem pohy-
bovatelnd ven ze souosé polohy, miiZe byt
jedno z tstroji souose opatifeno obrobkem,
aniZ by dochédzelo k ruSeni druhym dstro-
jim.

Vynalez bude nyni bliZe vysvétlen na pfi-
kladech provedeni vyroby obalovych tub v
souvislosti s vykresy.

Obr. 1 znézorifiuje zafizeni na vyrobu oba-
lovych tub, zejména nasazovani hlavice a
stroj pro nadroubovani uzdvéru, obr. 2 znéi-
zorfiuje opracovdvaci stroj v klidové polo-
ze, obr. 3 zn4zoriiuje opracovAavaci zafri-
zeni v provoznim postaveni a obr. 4 zna-
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zorfiuje dalSi provedeni opracovavaciho za-
Fizeni v klidové poloze.

Na obr. 1 jsou vztahovymi €isly 1 aZ 8
naznaCeny vyrobni takty zafFizeni na vyro-
bu obalovych jimek podle vynélezu. Jed-
notlivé zna¢ky zndzoriiuji tyto stanice:

nasazeni hlavice tuby

nasazeni trubky tuby

dohotoveni celého nasazeni

pFisunuti matrice a svafeni trubky tuby
s hlavici tuby

ochlazeni pri pfisunuté matrici
nadzvednuti matrice

nasazeni zdvérného kloboucku

vyhozeni vyrobku.

QNI OOl B W

Otacivé téleso 10 ma na obvodu rovno-
mé&rné rozloZené trny, které tvoli prvnina-
strojové dily 12, jsou tvofeny jako lisovni-
ky nebo matrice, a z nichZ kaZdy je urden
pro nasazeni hlavice 14 tuby a t&leso 16
tuby. Hlavice 14 tuby a té&leso 16 tuby jsou
pFivdd&ny neznézornénymi pomiickami. Sta-
nicim 1 a 2 jsou pfifazeny ovlddaci ¢leny
18 a 20, které na trn nasazuji hlavici 14
tuby, popf. téleso 18 tuby. Ovlddaci ¢&len
22 pfPifazeny stanici 3 posune t¥leso 18 tu-
by do polohy urené pro opracovédni proti
naréZce 24.

Stanici 4 je pFifazen ovlddaci ¢len 28,
ktery posouvd ve sméru k trnu druhy né-
strojovy dil 28, vykyvn& upraveny na oté-
Civém télesu 10. Druhy néstrojovy dil 28,
ktery je kaZdému trnu pFifazen jeden, je
posuvné uloZen na dvou vykyvnych rame-
nech 30 t¥menu 32 v osovém sméru k trnu.
Druhy néstrojovy dil 28 obsahuje svaiova-
ci ndstroj, ktery neni v obr. 1 zndzornén, a
ktery je pres kabel 34 spoien s vhodnym
zdrojem proudu. Ve stanici 5 zfistane dru-
hy néstrojovy dil 28 v poloze pFisunuté na
trn, aby ochladilo navzdjem svalené Céasti
hlavice 14 a té&lesa 18. Druhy néstrojovy
dil 28 je v prisunuté poloze drZen nezné-
zorn&nymi Cleny, jako je napliklad zdpad-
ka nebo svéraci &len. Stanici 6 je piifazen
dalsi ovlddaci ¢len 36, ktery uvoliluje zé-
padku nebo svéraci ¢len, takZe druhy né-
strojovy dil 28 se posune nazpét od trnu
silou alespofi jedné neznézorn&né vratné
pruZiny. Potom se druhy néstrojovy dil 28
vykyvne kolem osy 38 do jeho klidové po-
lohy vykyvovacim ustrojim, které neni v
obr. 1 znézorné&no.

Stanici 7 je pfifazen ovladaci &len 40,
ktery nasSroubuje zdvérny kloboudek 42,
privedeny bliZe nezndzornénymi pomficka-
mi, na hlavici 14 tuby. Ve stanici 8 se tuba,
hotovd pro naplnéni prFisluSnym materia-
lem, vyhodi do zadsobni nddrZky 44. Od-
stranéni tuby z trnu miZe se provést na-
piiklad stlatenym vzduchem nebo smykad-
lem.

Otacivé téleso 10 je nezndzornénym hna-
cim zafizenim krokové pohénéno ve sméru
Sipky 46, pFidemZ délka kroku odpovida
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ihlu otofeni mezi dvEma navzdjem souse-
dicimi stanicemi. KaZdy z trn@l stoji tedy
po uraZeni délky kroku proti pFiSti stani-
ci. Doba taktu od jednoho kroku ke druhé-
mu miZe byt napiiklad jedna sekunda.
Ovladaci ¢leny 18, 20, 22, 26, 36 a 40, pii-
Fazené stanicim 1, 2, 3 4, 6 a 7, mohou byt
napiiklad pevné zakotvené ovlddaci vélce,
kterym se piipojnymi vedenimi 48 privadi
stlateny vzduch nezndzorn&nym ¥dicim
za¥{zenim.

KaZdému z osmi trn@ je pFifazen druhy
néstrojovy dil 28. Mezl stanicemi 3 a 4 je
kaZdy druhy ndstrojovy dil 28 vykyvovén
z jeho klidové polohy v roving prochézeji-
ci osou otd&ivého t&lesa do provozniho po-
staveni vykyvovacim zarizenim v obr. 1 ne-
zndzornénym. Mezi stanicemi 6 a 7 nasta-
véa zpétné vykyvnuti do klidové polohy. Pro
pfehlednost jsou v obr. 1 néstrojové dily
28 zndzornény jen v jejich provozni poloze
v oblasti stanic 4 aZ 8. Proti ostatnim sta-
nicim jsou jen ndznakem vyznatend vykyv-
nd ramena 30 {fmenfi 32. V oblasti stanic
1 aZ 7 jsou hlavice 14 tuby, popf. téleso 16
znéazornény v fFezu.

Na obr. 2 je zndzornén v radidlnim Fezu
Gsek otafivého télesa 10. Druhy néastrojovy
dil 28, rovnéZ znazorn&ny v Fezu, je jeSt&
ve svém klidovém postaveni. Ze tfmenu 32
je v fPezu viditelné jen jedno vykyvné ra-
meno 30. Bod otdCeni tfmenu 32, ktery je
v obr. 1 znézornén osou 38, je na obr, 2
zakryt trnem. Je umistén ve vysce osy trnu.
Uprostied tfmenu 32 je pod trnem uloZen
tlen 50, ktery se pii otdfeni ot4dcivého té-
lesa 10 odvaluje na nepohyblivém kfivko-
vém kotouéi 52. K¥ivkovy kotouf 52 ma v
oblasti obr. 2 jeho nejvét3i polom8r, imZ je
druhy néastrojovy dil 28 vyk§vnut vzhiru do
jeho klidové polohy.

Druhy néstrojov§ dil 28 md matrici 54,
kterd je obklopena zévity vysokofrekventni
civky 86, spojenou s kabelem 34. Matrice
54 miiZe sestdvat z keramiky. Vysokofrek-
venéni civka 56 je souddsti svarovaciho né-
stroje a slouZi k vytvdfeni tepla v téch
souCastech tuby, které maji byt navzdjem
svafeny. Vysokofrekven¢ni civka 56 mfiiZe
byt napfiiklad uloZena do keramického ma-
geriélu nebo miZe byt obklopena pouzdrem

8.

V oblasti mezi stanicemi 3 a 4 (obr. 1)
klesd polomér ki¥ivkového kotoule 52, tak-
Ze druhy néstrojovy dil 28 se vykyvne ve
sméru Sipky 60 do provozniho postaveni.

Obr. 3 znézoriiuje trn a druhy nastrojo-
vy dil 28 v oblasti stanice 4. Polomér k¥iv-
kového kotoule 52 je v této oblasti jen jeSté
tak velky, Ze &len 50 jiZ nemohl sledovat
kiivkovy kotoué 52, jelikoZ t¥men 32 spo-
¢ivd na naréZce, kterd je zakryta trnem a
neni proto viditelnd. PruZina, ktera je rov-
né7 zakryta trnem a neni proto viditelna,
tla¢l tfmen 32 k narédZce takZe jeho vykyv-
na ramena 30 jsou vyfizena pfesné rovno-

s w

béZné k trnu.

V pracovni kroku pfiFazeném stanici 4
se smykadlem ovlddaciho lenu 2§ pfisune
druhy ndstrojovy dil 28 ve sméru 3Sipky 64
osové na trn. Pfitom se uné&Se¢ 68 spojeny
se smykadlem presune pies svéraci Clen 68
uloZeny posuvné na vykyvnych ramenech
38, Po provedeni odsuvného pohybu zista-
ne svéraci ¢len 68 upnut na vykyvnych ra-
menech 30, zatimco uné3et 66 se opét od-
sune. Pouzdro 58 obsahujici matrici 54 do-
stane predpéti k trnu pruZinou 78, jeZ se
opird o svéraci Clen 68. Toto predpsti slou-
Zi p¥i opracovdvacim dé&ji k dodatetnému
lisovéani hlavic 14 tub.

Misto svéraciho ¢lenu 68 miZe byt na vy-
kyvnych ramenech 30 také posuvné upra-
ven ¢len se zdpadkou. U takového prove-
deni mohou byt vykyvnd ramena 30 opat-
Fena ozubenimi.

V piikladu provedeni zndzornéném na
obr. 2 a 3, je vysokofrekven¢ni civka 56
vytvofena jako Cdst svalovaciho zafizeni
uspofdddna v soub&hu s druhym néstrojo-
vym dilem 28. Z toho dfvodu je kaidy z
nastrojovych dili 28 umist&nych na otaci-
vém télesu 10 opat¥en takovym Clenem na-
pajenym vysokou frekvenci a pfivodnim ka-
belem 34. Ridici tstroji, spojené s otafivym
t&lesem 10, av3ak nezndzornéné, ridi pii-
vod vysokofrekventni energie k néstrojo-
vému dilu 28, ktery je pravé ve svafova-
cim postaveni. Takovym usporadanim neni
trvani svafovaciho déje omezeno dobou
taktu.

Na obr. 4 je zndzornén dalsi priklad pro-
vedeni jako obdoba k piikladu podle obr.
2 a 3. Svéraci ¢len 88 a pruZina 70 (obr.
3), jeZ jsou rovn&Z upraveny v tomto pfi-
kladu provedeni, byly p¥i zndzorndni pro
prehlednost vynechdny. Tento piiklad pro-
vedeni se li§{ od pi¥ikladu podle obr. 2 a 3
uspofdddnim vysokofrekven&ni civky 72ve
spojeni se smykadlem ovlddaciho Clenu 28.
Po vykyvnuti ve smé&ru Sipky 74 a nésledu-
jicim piisuvném pohybu ve sméru Sipky 76
je matrice 78 obklopena vysokoirekvencni
civkou 72 uspofddanou v ovlddacim Clenu
80.

U provedeni podle obr. 4 postafi jedina
vysokofrekvenéni civka 72 a jediny p¥ivod-
ni kabel 82. Doba svafovdni je za to ome-
zena na dobu jednoho pracovniho taktu.

Osa otadivého tdlesa 10 zndzorné&ného na
obr. 1 miZe byt umisténa vodorovng nebo
svisle. Je také moZné usporddat na spolec-
né ose vice neZ jedno takové zafizeni a
synchronné je pohdné&t. Podle p¥ikladd zné-
zornénych na obr. 2 aZ 4 jsou nastrojové
dily 28 v klidové poloze, kdyZ jsou vykyv-
nuty vzhiru. Je také moZné takové uspo-
¥adani, Ze néastrojové dily 28 se do klidové
polohy vykyvuji dolG. Déle jsou ve znazor-
nénych piikladech provedeni ¢leny 50 v
provoznim postaveni odlehCeny, kdeZto né-
strojové dily 28 jsou udrZovany v dorazu
silou pruZiny. Je také moZné uspofadani, u
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kterého jsou ¢&leny 50 v provoznim posta-
veni zatiZeny a ndstrojové dily 28 jsou udr-

Zovany v dorazu pfedpsétim jedné pruZiny
umisténé mezi ¢lenem 50 a t¥menem 32.

PREDMET VYNALEZN

1. Zafizeni na vyrobu obalovych jimek,
zejména tub, s ota¢ivym pohdnénym téle-
sem, které v obvodovém sméru nese ve
stejnosmérnych vzdjemnych odstupech prv-
ni nastrojové dily, které jsou uréeny pro
osovou spoluprdci s druhymi néstrojovymi
dily, vyznadujici se tim, Ze na otafivém t&-
lesu (10) je v sousedstvi kaZdého prvniho
nédstrojového dilu (12} upraven druhy né&-
strojovy dil (28), ktery je drZen na nejmé-
né jednom vykyvném ramenu (30), v Kli-
dové poloze je vykyvnut ze své provozni
polohy, souosé s prvnim néstrojovym di-
lem (12) a je na vykyvném ramenu (30)
uloZen posuvné ve sméru své délky.

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze jeden z néstrojovych dili (12) ma
lisovnik neseny trnem a druhy ndéstrojovy
dil (28) md matrici [54, 78), pfifemZ na
trnu je umisténo piFedem zhotovené té&leso
(167 jimky.

3. Zarizeni podle bodu 2, vyznacujici se
tim, Ze vykyvné rameno (30) je uloZeno na
ose (38) kolmé k podélné ose sousedniho
prvniho néstrojového dilu (12).

4. Za¥izeni podle bodu 3, vyznafuiici se
tim, Ze pro vykyvovani druhych néstrojo-
vych dild (28) z okamZité klidové polohy
do okamZité provozni polochy a nazpét je
upraveno vykyvovaci tustroji, které ptsobi
na vykyvné rameno (30) a méd prostfedky,
které kaZdy z druhych néstrojovych dild
(28) udrZuji v provozni poloze nejménd v
tom Ghlu otddeni otddivého t&lesa [10), kte-
ry odpovidd dhlu otofeni mezi dvéma sou-
sedicimi dvojicemi néstrojovych dild (12,
28). L
5. Zarizeni podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze vykyvovaci ustroji mé pevné upra-
veny kfivkovy kotou& (52) a é&len (50),
spojeny s vykyvnym ramenem (30]) kaZdé-
ho druhého néstrojového dilu (28) a odva-
lujici se na kf¥ivkovém kotouéi (52).

6. Zafizeni podle bodu 5, vyznacujici se
tim, Ze odvalujici se €len (50) sestdva z
kladky, kterd je v klidovém postaveni za-
tiZena krivkovym kotoudem (52) a v pro-
voznim postaveni je odleh¢ena.

7. Zatizeni podle bodu 6, vyznacujici se

tim, Ze kladka je pFedb&Zn& zatiZena pro-
ti kFivkovému kotoudi (52) silou pruZiny a
je v provoznim postaveni odleh&ena zaraz-
kou omezujici vykyvny pohyb.

8. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze kaZdy z druhych néstrojovych dila
(28) je drZen dvéma vykyvnymi rameny
[30), kterd jsou u osy (38) vykyvovani na-
vzdjem spojena tfmenem {32).

9. Zarizeni podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze otéafivé t&leso (10} je spojeno s
krokovym pohonem, a Ze v jednom kroko-
vém postaveni dvojic néstrojovych dild (12,
28) je upraven prvni nehybng zakotveny
ovladaci Clen (26) a v jednom z nésleduji-
cich krokovych postaveni je upraven dru-
hy ovlddaci €len {36), kteréZto ovladaci &le-
ny (26, 36) jsou vyfizeny. v osovém sméru
dvojic néstrojovych dild (12, 28) a upra-
veny pro posouvdni piislu§né matrice (54,
78).

10. Zafizeni podle bodu 9, vyznadujici se
tim, Ze alespoil matrice (54, 78) je pred-
pjata pruZinou (70}, podepfenou na druhém
nastrojovém dilu (28), ve smé&ru lisovniku
popF. trnu.

11. ZaFizeni podle bodu 2, vyzna&ujici se
tim, Ze trny jsou uspofddény radidln& k
ose otacivého télesa (10).

12. Zarizeni podle bodu 2, vyznadujici se
tim, Ze matrice (54, 78) je vytvoFena ale-
spoil jako Cést svdFeciho nédstroje provadaji-
ciho svateni p¥edem.zhotoveného t&lesa (16)
jimky s hlavici (14). v

13. Zafizeni podle bodu 12, vyznadujici

se tim, Ze svafovaci ndstroj md prvek na-
pdjeny vysokym kmito€tem. - '
14, Zatizeni podle bodu 13, vyzna&ujici
se tim, Ze prvek napéjeny vysokym kmito-
¢tem je tvotren civkou (56, 72), kterd obklo-
puje matrici (54, 78) alespoil ve svafova-
cim postaveni.

15. Zarizeni podle bodu 14, vyznadujici
se tim, Ze matrice (54, 78) je zhotovena z
keramiky.

16. Zafizeni podle bodd 9 aZ 14, vyzna-
¢ujici se tim, Ze civka (72) je spojena s
prvnim pevng zakotvenym ovladdacim Cdcle-
nem (26, 62, 80).

3 listy vykresti

Severografia, n. p., zavod 7, Most
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