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(54)实用新型名称

减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量

的实用工具

(57)摘要

本实用新型公开的减少不锈钢管道支管台

焊接保护气体用量的实用工具,包括盖板和保护

罩，盖板的外径大于待焊接的支管台的外径，保

护罩的外径略大于待焊接的支管台的内径、高度

小于不锈钢管道的内径，盖板上开设有第一孔

洞，保护罩的底壁开设有第二孔洞和第三孔洞，

第一钢丝将盖板与保护罩连接，盖板和保护罩均

可沿第一钢丝上下移动，第三孔洞用于供保护气

体输送管的出气端穿入保护罩内，保护罩的外壁

固定有若干固定环，若干固定环上穿设有用于将

保护气体输送管的出气端固定于保护罩的若干

第二钢丝。该工具结构简易，可有效减少支管台

焊接过程中的保护气体充溢时间和使用量，并保

护支管台的焊接环境，提高施工效率，降低施工

成本，提高生产效益。
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1.减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，其特征在于，包括盖板和上

部开口的筒状的保护罩，所述的盖板的外径大于待焊接的支管台的外径，所述的保护罩的

外径略大于待焊接的支管台的内径，所述的保护罩的高度小于不锈钢管道的内径，所述的

盖板上开设有第一孔洞，所述的保护罩的底壁开设有第二孔洞和第三孔洞，所述的第二孔

洞正对所述的第一孔洞，第一钢丝同时穿设于所述的第一孔洞和所述的第二孔洞将所述的

盖板与所述的保护罩连接，所述的盖板和所述的保护罩均可沿所述的第一钢丝上下移动，

所述的第三孔洞用于供保护气体输送管的出气端穿入所述的保护罩内，所述的保护罩的外

壁固定有若干固定环，所述的若干固定环上穿设有若干第二钢丝，所述的若干第二钢丝用

于将所述的保护气体输送管的出气端固定于所述的保护罩。

2.根据权利要求1所述的减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，其特

征在于，所述的保护罩由不锈钢管制成，该不锈钢管的底部焊接有钢板。

3.根据权利要求1或2所述的减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，其

特征在于，所述的若干固定环为焊接在所述的保护罩的外壁的若干螺母。

4.根据权利要求2所述的减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，其特

征在于，所述的不锈钢管为DN80~200mm的不锈钢管，其长度为50~100mm；所述的第一孔洞和

所述的第二孔洞的孔径为5mm，所述的第三孔洞的孔径为20mm。
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减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种不锈钢管道焊接用辅助工具，具体是一种减少不锈钢管道支

管台焊接保护气体用量的实用工具。

背景技术

[0002] 目前，随着化工装置产能越来越大，不锈钢管道应用的口径越来越大，有很多大口

径不锈钢管道存在支管密集的情况。在焊接支管台时，氩气等保护气体的使用量较大。传统

焊接模式采用整体不锈钢管道置换氩气，辅材耗费严重，气体的使用量和生产成本增加，同

时要达到保护效果需要进行长时间的气体充溢，造成作业人员的施工降效，并增加了人工

成本。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是，针对现有技术的不足，提供一种减少不锈钢

管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，该实用工具结构简易，可有效减少支管台焊接

过程中的保护气体的充溢时间和使用量，并保护支管台的焊接环境，提高作业人员的施工

效率，降低施工成本，提高生产效益。

[0004] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：减少不锈钢管道支管台焊接

保护气体用量的实用工具，包括盖板和上部开口的筒状的保护罩，所述的盖板的外径大于

待焊接的支管台的外径，所述的保护罩的外径略大于待焊接的支管台的内径，所述的保护

罩的高度小于不锈钢管道的内径，所述的盖板上开设有第一孔洞，所述的保护罩的底壁开

设有第二孔洞和第三孔洞，所述的第二孔洞正对所述的第一孔洞，第一钢丝同时穿设于所

述的第一孔洞和所述的第二孔洞将所述的盖板与所述的保护罩连接，所述的盖板和所述的

保护罩均可沿所述的第一钢丝上下移动，所述的第三孔洞用于供保护气体输送管的出气端

穿入所述的保护罩内，所述的保护罩的外壁固定有若干固定环，所述的若干固定环上穿设

有若干第二钢丝，所述的若干第二钢丝用于将所述的保护气体输送管的出气端固定于所述

的保护罩。

[0005] 本实用新型使用时，先将盖板从第一钢丝上移开，将保护罩连同保护气体输送管、

第一钢丝和第二钢丝一起放入不锈钢管道内，并将其整体沿不锈钢管道的轴向移动至不锈

钢管道上开设的待焊接支管台的支管孔处时，将第一钢丝向上穿过支管孔和支管台穿入盖

板上的第一孔洞内，然后向上提拉第一钢丝并调整盖板的位置，使盖板覆盖在支管台的上

端并使保护罩的上端与不锈钢管道的内壁接触，从而盖板、支管台和保护罩围成一相对密

闭的用于容纳保护气体的空间，此时即可进行相应的焊接操作，将支管台焊接固定在不锈

钢管道上。本实用工具结构简易，可有效减少支管台焊接过程中的保护气体的充溢时间和

使用量，并保护支管台的焊接环境，提高作业人员的施工效率，降低施工成本，提高生产效

益。

[0006] 作为优选，所述的保护罩由不锈钢管制成，该不锈钢管的底部焊接有钢板。以不锈
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钢管和钢板制作保护罩，便于利用施工现场资源，就地取材，进一步降低辅材成本。

[0007] 作为优选，所述的若干固定环为焊接在所述的保护罩的外壁的若干螺母。

[0008] 作为优选，所述的不锈钢管为DN80~200mm的不锈钢管，其长度为50~100mm；所述的

第一孔洞和所述的第二孔洞的孔径为5mm，所述的第三孔洞的孔径为20mm。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型具有如下优点：

[0010] （1）本实用工具结构简易、小巧，可有效减少支管台焊接过程中的保护气体的使用

量：

[0011] （2）本实用工具的保护气体充溢时间缩短，可提高作业人员的施工效率，降低施工

成本，提高生产效益；

[0012] （3）本实用工具制作简单、快捷，有很强的工业现场实用性，且可重复使用，能够有

效节省施工时间，并减少人力、辅材费用投入。

附图说明

[0013] 图1为实施例中实用工具的使用状态示意图。

具体实施方式

[0014] 以下结合附图实施例对本实用新型作进一步详细描述。

[0015] 实施例的减少不锈钢管道支管台焊接保护气体用量的实用工具，如图1所示，包括

盖板1和上部开口的筒状的保护罩2，盖板1的外径大于待焊接的支管台3的外径，保护罩2的

外径略大于待焊接的支管台3的内径，保护罩2的高度小于不锈钢管道4的内径，盖板1上开

设有第一孔洞（图中未示出），保护罩2的底壁开设有第二孔洞和第三孔洞（图中均未示出），

第二孔洞正对第一孔洞，第一钢丝5同时穿设于第一孔洞和第二孔洞将盖板1与保护罩2连

接，盖板1和保护罩2均可沿第一钢丝5上下移动，第三孔洞用于供保护气体输送管6的出气

端61穿入保护罩2内，保护罩2的外壁固定有两个固定环21，两个固定环21上穿设有两根第

二钢丝7，两根第二钢丝7用于将保护气体输送管6的出气端61固定于保护罩2。

[0016] 本实施例中，保护罩2由不锈钢管制成，该不锈钢管的底部焊接有钢板，两个固定

环21为焊接在保护罩2的外壁的两个M12的螺母。

[0017] 本实施例中，不锈钢管为DN80的不锈钢管，其长度为70mm（即保护罩2的高度为

70mm）；第一孔洞和第二孔洞的孔径为5mm，第三孔洞的孔径为20mm。

[0018] 上述实用工具使用时，先将盖板1从第一钢丝5上移开，将保护罩2连同保护气体输

送管6、第一钢丝5和第二钢丝7一起放入不锈钢管道4内，并将其整体沿不锈钢管道4的轴向

移动至不锈钢管道4上开设的待焊接支管台3的支管孔41处时，将第一钢丝5向上穿过支管

孔41和支管台3穿入盖板1上的第一孔洞内，然后向上提拉第一钢丝5并调整盖板1的位置，

使盖板1覆盖在支管台3的上端并使保护罩2的上端与不锈钢管道4的内壁接触（为视图方

便，图1中盖板1未与支管台3接触、保护罩2未与不锈钢管道4接触），从而盖板1、支管台3和

保护罩2围成一相对密闭的用于容纳保护气体的空间，此时即可进行相应的焊接操作，将支

管台3焊接固定在不锈钢管道4上。焊接完成一个支管台3后，将第一钢丝5向下抽出盖板1，

重复上述步骤即可对其它支管台进行焊接。

说　明　书 2/2 页

4

CN 216912744 U

4



图1

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 216912744 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


