
(57)【要約】

【課題】　液晶パネルの表面に厚さばらつきのある偏光

板が設けられていても部品実装部位に高精度にて部品を

実装する。

【解決手段】　液晶パネル１を上下に移動及び位置決め

可能な搬送治具５にて保持し、液晶パネル１の側縁部に

設けられた部品実装部位１ａを実装ステージ１２上に接

触配置する工程と、液晶パネル１の部品実装部位１ａ上

に部品を実装する工程とを有する液晶パネル用部品実装

方法において、搬送治具５を所定高さに位置決めした状

態で液晶パネル１の部品実装部位１ａの高さ位置を位置

検出センサ２４にて測定し、その測定結果に応じて部品

実装部位１ａを実装ステージ１２上に接触配置するとき

の搬送治具５の上下位置を制御するようにした。

【選択図】　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実
装 部 位 上 に 部 品 を 実 装 す る 工 程 と を 有 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 に お い て 、 搬 送 治 具
を 所 定 高 さ に 位 置 決 め し た 状 態 で 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 の 高 さ 位 置 を 測 定 し 、 そ の 測
定 結 果 に 応 じ て 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る と き の 搬 送 治 具 の 上 下 位 置
を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実
装 部 位 上 に 部 品 を 実 装 す る 工 程 と を 有 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 に お い て 、 搬 送 治 具
を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 移 動 体 上 に 弾 性 体 を 介 し て 設 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実
装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 で 、 弾 性 体 が 伸 張 変 形 す る 位 置 ま で 移 動 体 を
下 方 移 動 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実
装 部 位 上 に 部 品 を 実 装 す る 工 程 と を 有 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 に お い て 、 液 晶 パ ネ
ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 で 、 搬 送 治 具 の 上 下 位 置 を 所 定 位
置 に 制 御 す る と と も に 部 品 実 装 部 位 の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る こ と を 特 徴 と
す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 上
に 部 品 を 実 装 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 に お い て 、 搬 送 治 具 を 実 装 ス テ ー ジ 上 面 よ り
所 定 距 離 上 方 に 位 置 決 め し た 状 態 で 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 の 高 さ 位 置 を 測 定 す る 測 定
手 段 と 、 測 定 手 段 に よ る 測 定 結 果 に 基 づ い て 部 品 実 装 部 位 と 実 装 ス テ ー ジ 上 面 の 間 の 距 離
を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 が 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る よ う
に 演 算 手 段 に よ る 演 算 結 果 に 基 づ い て 搬 送 治 具 の 上 下 位 置 を 制 御 す る 制 御 手 段 を 備 え た こ
と を 特 徴 と す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 測 定 手 段 は 、 実 装 ス テ ー ジ に 形 成 し た 凹 部 を 通 し て 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ 上 面 の 上 方 に 突
出 す る 検 出 片 を 有 す る 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 液
晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 測 定 手 段 は 、 実 装 ス テ ー ジ に 形 成 し た 凹 部 を 通 し て 一 端 部 の 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ 上 面 の
上 方 に 突 出 し 、 他 端 部 が 一 端 部 の 移 動 に 連 動 し て 移 動 す る 検 出 部 材 と 、 検 出 部 材 の 他 端 部
の 移 動 量 を 検 出 す る 非 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ と か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の
液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 測 定 手 段 は 、 透 明 体 か ら 成 る 実 装 ス テ ー ジ の 下 部 に 配 設 さ れ た 光 変 位 セ ン サ か ら 成 る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 上
に 部 品 を 実 装 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 に お い て 、 搬 送 治 具 を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決
め 可 能 な 移 動 体 上 に 弾 性 体 を 介 し て 設 置 し た こ と を 特 徴 と す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置
。
【 請 求 項 ９ 】
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　 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部
に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 上
に 部 品 を 実 装 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 に お い て 、 実 装 ス テ ー ジ の 側 部 に 、 部 品 実 装
部 位 の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る 押 し 付 け 手 段 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 液 晶
パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 液 晶 パ ネ ル に ベ ア Ｉ Ｃ 部 品 や そ の 他 の 電 子 部 品 な ど の 部 品 を 高 精 度 に 実 装 す
る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 と 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 一 例 を 、 図 ７ 、 図 ８ を 参 照 し て 説 明 す る 。 図 ７ に お
い て 、 ２ は 液 晶 パ ネ ル １ を Ｘ 方 向 に 搬 送 し て 所 定 位 置 に 位 置 決 め す る 位 置 決 め 手 段 で 、 Ｘ
方 向 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な Ｘ 方 向 移 動 体 ３ に 昇 降 動 作 可 能 に 上 下 移 動 体 ４ が 装 着 さ れ
、 こ の 上 下 移 動 体 ４ に て １ 又 は 複 数 の 液 晶 パ ネ ル １ を 吸 着 保 持 し た 搬 送 治 具 ５ を 保 持 す る
よ う に 構 成 さ れ て い る 。 液 晶 パ ネ ル １ は そ の 一 側 部 が 搬 送 治 具 ５ の 一 側 縁 か ら 突 出 し た 状
態 で 保 持 さ れ 、 そ の 一 側 部 上 に ベ ア Ｉ Ｃ 部 品 な ど の 部 品 が 実 装 さ れ る 。 ６ は 、 液 晶 パ ネ ル
１ の 位 置 決 め 位 置 か ら Ｙ 方 向 に 離 れ た 位 置 に 配 設 さ れ た 部 品 供 給 部 ７ で 部 品 を 保 持 し 、 液
晶 パ ネ ル １ の 所 定 位 置 に 実 装 す る 実 装 手 段 で あ る 。 こ の 実 装 手 段 ６ は 、 移 動 ヘ ッ ド ９ を Ｘ
方 向 と Ｙ 方 向 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な Ｘ Ｙ ロ ボ ッ ト ８ と 、 移 動 ヘ ッ ド ９ に 上 下 位 置 及 び
軸 芯 回 り の 回 転 位 置 を 調 整 す る 位 置 調 整 機 構 １ ０ を 介 し て 装 着 さ れ た 実 装 ヘ ッ ド １ １ と を
備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 各 液 晶 パ ネ ル １ の 位 置 決 め 位 置 に は 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 液 晶 パ ネ ル １ の 一 側 部 の 下 面
を 支 持 す る 透 明 材 か ら 成 る 実 装 ス テ ー ジ １ ２ が 配 設 さ れ て い る 。 実 装 ス テ ー ジ １ ２ は 、 Ｘ
方 向 に 沿 っ て 配 設 さ れ た 門 型 支 持 枠 １ ３ の 上 枠 １ ３ ａ に 形 成 さ れ た 窓 開 口 １ ４ 上 に 配 設 さ
れ 、 液 晶 パ ネ ル １ に 設 け ら れ た 認 識 マ ー ク （ 図 示 せ ず ） を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ を 通 し て 下 方
か ら 画 像 認 識 で き る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 １ ２ ａ は 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 固 定 具 で あ る 。
１ ５ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 実 装 位 置 近 傍 に 設 け ら れ た 認 識 マ ー ク と 部 品 に 設 け ら れ た 認 識 マ
ー ク を 認 識 す る 画 像 認 識 手 段 で 、 実 線 で 示 す 門 型 支 持 枠 １ ３ の 直 下 の 液 晶 パ ネ ル 位 置 認 識
位 置 と 、 仮 想 線 で 示 す 門 型 支 持 枠 １ ３ の 近 傍 の 部 品 認 識 位 置 と の 間 で 移 動 可 能 に 配 設 さ れ
て い る 。 画 像 認 識 手 段 １ ５ は 、 Ｘ 方 向 テ ー ブ ル １ ６ と 、 Ｙ 方 向 テ ー ブ ル １ ７ と 、 こ れ ら Ｘ
方 向 テ ー ブ ル １ ６ と Ｙ 方 向 テ ー ブ ル １ ７ に て Ｘ Ｙ 方 向 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 移 動 体 １
８ と 、 移 動 体 １ ８ に 上 下 位 置 調 整 可 能 に 取 付 け た 昇 降 ブ ラ ケ ッ ト １ ９ と 、 昇 降 ブ ラ ケ ッ ト
１ ９ に 光 軸 を 鉛 直 方 向 に 沿 わ せ て 装 着 さ れ た 照 明 手 段 ２ ０ と 認 識 カ メ ラ ２ １ に て 構 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ し て 、 液 晶 パ ネ ル １ を 位 置 決 め 手 段 ２ に て 所 定 位 置 に 位 置 決 め す る と と も に そ の 部 品
実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 接 触 配 置 さ せ 、 画 像 認 識 手 段 １ ５ に て 得 ら れ た 画 像 デ ー
タ を 制 御 手 段 （ 図 示 せ ず ） に て 処 理 し て 液 晶 パ ネ ル １ の 位 置 を 認 識 し 、 ま た 実 装 ヘ ッ ド １
１ に よ る 部 品 の 保 持 位 置 を 同 じ く 画 像 認 識 手 段 １ ５ に て 得 ら れ た 画 像 デ ー タ を 処 理 し て 認
識 し 、 こ れ ら 液 晶 パ ネ ル １ の 位 置 と 実 装 ヘ ッ ド １ １ に 保 持 さ れ た 部 品 の 保 持 位 置 に 基 づ い
て 実 装 手 段 ６ に よ る 実 装 動 作 を 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 他 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 と し て 、 液 晶 パ ネ ル を パ ネ ル 保 持 装 置 の 保 持 部 に
て 保 持 し て 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め し 、 液 晶 パ ネ ル に 設 け ら れ
た 認 識 マ ー ク を 認 識 カ メ ラ で 画 像 認 識 し 、 次 に 実 装 ヘ ッ ド に て 保 持 し た 部 品 を ス テ ー ジ 上
の 実 装 位 置 に 位 置 決 め し て 電 子 部 品 に 設 け ら れ た 認 識 マ ー ク を 認 識 カ メ ラ で 画 像 認 識 し 、
次 に 認 識 結 果 に 応 じ て 液 晶 パ ネ ル を ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め し 、 液 晶 パ ネ ル 上 に 部 品 を 実 装
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す る よ う に 構 成 し 、 さ ら に パ ネ ル 保 持 装 置 の 保 持 部 に て 保 持 し た 状 態 で 生 じ る 液 晶 パ ネ ル
の 部 品 実 装 部 位 の 撓 み 量 を 測 定 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を ス テ ー ジ 上 に 載 置 す る と
き に 部 品 実 装 部 位 の 撓 み 量 を 打 ち 消 す よ う に パ ネ ル 保 持 装 置 の 保 持 部 の 高 さ を 制 御 す る こ
と で 、 撓 み に よ る 認 識 マ ー ク の 認 識 精 度 の 低 下 を 防 止 し 、 高 精 度 の 実 装 を 実 現 す る よ う に
し た も の が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ３ ２ ５ ２ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 と こ ろ で 、 液 晶 パ ネ ル １ に お い て 、 図 ９ に 示 す よ う に 、 そ の 表 面 側 の ガ ラ ス 表 面 に 偏 光
板 ２ ２ が 設 け ら れ た も の が あ り 、 そ の 偏 光 板 ２ ２ は 部 品 実 装 部 位 １ ａ と な る 液 晶 パ ネ ル １
の 一 側 部 に は 当 然 設 け ら れ て い な い 。 こ の よ う に 偏 光 板 ２ ２ を 設 け ら れ た 液 晶 パ ネ ル １ の
部 品 実 装 部 位 １ ａ を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 に 適 正 に 接 触 配 置 す る に は 、 搬 送 治 具 ５ の 上
面 の 高 さ 位 置 を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 の 高 さ 位 置 よ り も 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ 分 だ け 下 方 位
置 に 位 置 決 め す る 必 要 が あ る 。 と こ ろ が 、 偏 光 板 ２ ２ の 厚 み 寸 法 は 、 最 大 ± ３ ０ μ ｍ 程 度
の ば ら つ き が 生 じ る の を 避 け る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 そ の た め 、 搬 送 治 具 ５ の 高 さ 位 置 が 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ 寸 法 に 対 応 し て 適 正 に 位 置 決 め さ
れ た 場 合 に は 、 図 １ ０ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ
ー ジ １ ２ の 上 面 に 接 触 配 置 さ れ 、 部 品 を 適 正 に 実 装 す る こ と が で き る が 、 搬 送 治 具 ５ の 高
さ 位 置 が 下 方 側 に 位 置 決 め さ れ た 場 合 に は 、 図 １ ０ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 部 品 実 装 部 位 １
ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 に 対 し て 傾 斜 状 態 と な り 、 実 装 精 度 が 低 下 し て し ま い 、 逆 に
搬 送 治 具 ５ の 高 さ 位 置 が 上 方 側 に 位 置 決 め さ れ た 場 合 に は 、 図 １ ０ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、
部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 か ら 浮 き 上 が っ て し ま い 、 実 装 精 度 が 著 し く
悪 化 し て し ま う 。 し か る に 、 偏 光 板 ２ ２ の 厚 み 寸 法 に ば ら つ き が あ る 以 上 、 常 に 図 １ ０ （
ａ ） の 状 態 に で き る 保 証 は な く 、 信 頼 性 の 高 い 実 装 が で き な い と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 な お 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 は 、 保 持 部 に て 保 持 し た 液 晶
パ ネ ル に お け る 部 品 実 装 部 位 の 撓 み 量 を 測 定 し 、 そ の 撓 み 量 を 打 ち 消 す よ う に 、 す な わ ち
ス テ ー ジ の 上 面 と 保 持 部 の 上 面 が 面 一 に な る よ う に 保 持 部 の 高 さ を 制 御 し て い る も の で あ
り 、 こ の よ う な 問 題 の 解 決 手 段 を 示 唆 す る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の 問 題 点 に 鑑 み 、 液 晶 パ ネ ル の 表 面 に 厚 さ ば ら つ き の あ る 偏 光 板 が
設 け ら れ て い て も 部 品 実 装 部 位 に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 液 晶 パ ネ ル 用 部
品 実 装 方 法 と 装 置 を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
  本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 は 、 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 搬
送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部 に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接
触 配 置 す る 工 程 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 上 に 部 品 を 実 装 す る 工 程 と を 有 す る 液 晶 パ
ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 に お い て 、 搬 送 治 具 を 所 定 高 さ に 位 置 決 め し た 状 態 で 液 晶 パ ネ ル の 部
品 実 装 部 位 の 高 さ 位 置 を 測 定 し 、 そ の 測 定 結 果 に 応 じ て 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に
接 触 配 置 す る と き の 搬 送 治 具 の 上 下 位 置 を 制 御 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 は 、 液 晶 パ ネ ル を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可
能 な 搬 送 治 具 に て 保 持 し 、 液 晶 パ ネ ル の 側 縁 部 に 設 け ら れ た 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ
上 に 接 触 配 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 上 に 部 品 を 実 装 す る 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装
置 に お い て 、 搬 送 治 具 を 実 装 ス テ ー ジ 上 面 よ り 所 定 距 離 上 方 に 位 置 決 め し た 状 態 で 液 晶 パ
ネ ル の 部 品 実 装 部 位 の 高 さ 位 置 を 測 定 す る 測 定 手 段 と 、 測 定 手 段 に よ る 測 定 結 果 に 基 づ い
て 部 品 実 装 部 位 と 実 装 ス テ ー ジ 上 面 の 間 の 距 離 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品
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実 装 部 位 が 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る よ う に 演 算 手 段 に よ る 演 算 結 果 に 基 づ い て 搬 送
治 具 の 上 下 位 置 を 制 御 す る 制 御 手 段 を 備 え た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の 構 成 に よ る と 、 搬 送 治 具 を 所 定 高 さ に 位 置 決 め し た 状 態 で 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部
位 の 高 さ を 測 定 し 、 そ の 測 定 結 果 に 基 づ い て 搬 送 治 具 の 上 下 位 置 を 制 御 す る こ と に よ り 、
液 晶 パ ネ ル の 表 面 に 厚 み ば ら つ き の あ る 偏 光 板 が 設 け ら れ て い る 場 合 で も 、 液 晶 パ ネ ル の
部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 す る こ と が で き 、 部 品 実 装 部 位 に 高
精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 上 記 測 定 手 段 に は 、 実 装 ス テ ー ジ に 形 成 し た 凹 部 を 通 し て 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ 上
面 の 上 方 に 突 出 す る 検 出 片 を 有 す る 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ が 好 適 に 用 い ら れ る 。 ま た 、 実
装 ス テ ー ジ に 形 成 し た 凹 部 を 通 し て 一 端 部 の 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ 上 面 の 上 方 に 突 出 し 、 他
端 部 が 一 端 部 の 移 動 に 連 動 し て 移 動 す る 検 出 部 材 と 、 検 出 部 材 の 他 端 部 の 移 動 量 を 検 出 す
る 非 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ と か ら 成 る も の を 用 い る と 、 実 装 ス テ ー ジ に 近 接 し て セ ン サ を
配 置 す る ス ペ ー ス が 存 在 し な い 場 合 に 好 適 で あ る 。 ま た 、 透 明 体 か ら 成 る 実 装 ス テ ー ジ の
下 部 に 配 設 さ れ た 光 変 位 セ ン サ も 、 実 装 ス テ ー ジ が 透 明 体 の 場 合 に 好 適 に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 他 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 は 、 搬 送 治 具 を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め
可 能 な 移 動 体 上 に 弾 性 体 を 介 し て 設 置 し 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に
接 触 配 置 す る 工 程 で 、 弾 性 体 が 伸 張 変 形 す る 位 置 ま で 移 動 体 を 下 方 移 動 さ せ る も の で あ り
、 ま た 本 発 明 の 他 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 は 、 搬 送 治 具 を 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可
能 な 移 動 体 上 に 弾 性 体 を 介 し て 設 置 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 弾 性 体 が 伸 張 変 形 す る 位 置 ま で 移 動 体 を 下 方 移 動 さ せ る こ と で 搬 送
治 具 上 に 保 持 し た 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 す る
こ と が で き 、 部 品 実 装 部 位 に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の さ ら に 別 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 は 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を
実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 工 程 で 、 搬 送 治 具 の 上 下 位 置 を 所 定 位 置 に 制 御 す る と と も
に 部 品 実 装 部 位 の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る も の で あ り 、 ま た 本 発 明 の さ ら に
別 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 は 、 実 装 ス テ ー ジ の 側 部 に 、 部 品 実 装 部 位 の 側 縁 部 を 実 装
ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る 押 し 付 け 手 段 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ の 構 成 に よ れ ば 、 液 晶 パ ネ ル を 保 持 し て い る 搬 送 治 具 を 所 定 位 置 に 位 置 決 め し た 状 態
で 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル
の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 す る こ と が で き 、 部 品 実 装 部 位 に
高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 と 装 置 に よ れ ば 、 液 晶 パ ネ ル の 表 面 に 厚 み ば ら つ き
の あ る 偏 光 板 が 設 け ら れ て い る 場 合 で も 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 の 上 下 位 置 の 測 定 結
果 に 応 じ て 位 置 制 御 し 、 若 し く は 搬 送 治 具 と 移 動 体 の 間 に 弾 性 体 を 介 装 し 、 又 は 部 品 実 装
部 位 の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 押 し 付 け る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス
テ ー ジ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 す る こ と が で き 、 部 品 実 装 部 位 に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す
る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 と 装 置 の 各 実 施 形 態 に つ い て 、 図 １ ～ 図 ６ を
参 照 し て 説 明 す る 。 な お 、 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 全 体 構 成 は 、 図 ７ 、 図 ８ を 参 照 し
て 説 明 し た 従 来 例 と 基 本 的 に 同 一 で あ り 、 以 下 の 実 施 形 態 の 説 明 で は 同 一 構 成 要 素 に つ い
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て 同 一 参 照 符 号 を 付 し て 説 明 を 省 略 し 、 要 部 に つ い て の み 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 （ 第 １ の 実 施 形 態 ）
　 ま ず 、 本 発 明 の 第 １ の 実 施 形 態 に つ い て 、 図 １ 、 図 ２ を 参 照 し て 説 明 す る 。 図 １ に お い
て 、 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 の 一 部 に 凹 部 ２ ３ が 形 成 さ れ る と と も に 、 こ の 凹 部 ２ ３ に 対
応 し て そ の 側 部 に ダ イ ヤ ル ゲ ー ジ な ど の 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ ２ ４ が 配 設 さ れ て い る 。 こ
の 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ ２ ４ の 検 出 片 ２ ５ が 凹 部 ２ ３ を 通 し て そ の 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ １
２ の 上 面 よ り 上 方 に 所 定 量 以 上 突 出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 以 上 の 構 成 に お い て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 部 品 を 実 装 す る 際 に は 、 ま ず
、 図 １ 及 び 図 ２ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 さ れ た 液 晶 パ ネ ル １ が 、 実 装 ス
テ ー ジ １ ２ 上 の 所 定 の 部 品 実 装 位 置 に 向 け て 移 動 さ れ て 位 置 決 め さ れ る 。 そ の 際 、 搬 送 治
具 ５ の 高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 十 分 に 高
い 位 置 に 設 定 さ れ て い る 。 次 に 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 の 高 さ 位 置
ま で 下 降 さ せ る 。 そ の 所 定 高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ に ば ら つ き が あ っ て
も 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 確 実 に 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 上 方 に 突 出 し て い る 検 出 片 ２
５ の 作 動 範 囲 内 に 位 置 す る よ う に 設 定 さ れ て い る 。 か く し て 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 の 高 さ 位
置 ま で 下 降 さ せ た と き の 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 が 接 触 式 位 置 検 出 セ
ン サ ２ ４ に て 測 定 さ れ る 。 次 に 、 そ の 測 定 結 果 に 基 づ い て 演 算 手 段 （ 図 示 せ ず ） に て 液 晶
パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ と 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 の 間 の 距 離 が 演 算 さ れ る 。 次 に 、
図 ２ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 そ の 演 算 結 果 に 基 づ い て 所 定 位 置 ま で 搬 送 治 具 ５ を 下 方 移 動 さ
せ て 位 置 決 め す る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 適 正
に 接 触 配 置 さ れ た 状 態 と な る 。 か く し て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ ば ら つ き に 関
係 な く 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 （ 第 ２ の 実 施 形 態 ）
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ３ を 参 照 し て 説 明 す る 。 上 記 実 施 形 態 で は
、 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ ２ ４ を 配 設 し た 例 を 示 し た が 、 本 実 施 形 態 で は 、 図 ３ に 示 す よ う
に 、 実 装 ス テ ー ジ １ ２ に 形 成 し た 凹 部 ２ ３ の 側 部 に 配 設 し た 枢 支 部 ２ ７ に て 検 出 部 材 ２ ６
の 中 間 部 を 上 下 揺 動 可 能 に 支 持 し て い る 。 こ の 検 出 部 材 ２ ６ の 一 端 部 ２ ６ ａ が 凹 部 ２ ３ を
通 し て そ の 先 端 が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 上 方 に 所 定 量 以 上 突 出 し て お り 、 検 出 部 材
２ ６ の 他 端 部 ２ ６ ｂ は 一 端 部 ２ ６ ａ の 移 動 に 連 動 し て 上 下 移 動 す る 。 そ し て 、 こ の 検 出 部
材 ２ ６ の 他 端 部 ２ ６ ｂ の 移 動 量 を 非 接 触 で 検 出 す る 非 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ ２ ８ が 配 設 さ
れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 実 施 形 態 に お い て も 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 部 品 を 実 装 す る 際 に は 、 ま
ず 、 図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 さ れ た 液 晶 パ ネ ル １ が 、 実 装 ス テ ー ジ
１ ２ 上 の 所 定 の 部 品 実 装 位 置 に 向 け て 移 動 さ れ て 位 置 決 め さ れ る 。 そ の 際 、 搬 送 治 具 ５ の
高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 十 分 に 高 い 位 置
に 設 定 さ れ て い る 。 次 に 、 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 の 高 さ 位 置 ま で 下
降 さ せ る 。 そ の 所 定 高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ に ば ら つ き が あ っ て も 、 部
品 実 装 部 位 １ ａ が 確 実 に 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 上 方 に 突 出 し て い る 検 出 部 材 ２ ６ の
一 端 部 ２ ６ ａ の 作 動 範 囲 内 に 位 置 す る よ う に 設 定 さ れ て い る 。 か く し て 、 搬 送 治 具 ５ を 所
定 の 高 さ 位 置 ま で 下 降 さ せ た と き に 、 そ の と き の 部 品 実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 に 応 じ て 検
出 部 材 ２ ６ の 他 端 部 ２ ６ ｂ の 高 さ 位 置 が 変 位 す る の で 、 非 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ ２ ８ に て
液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 が 測 定 さ れ る 。 次 に 、 そ の 測 定 結 果 に 基 づ い
て 演 算 手 段 （ 図 示 せ ず ） に て 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ と 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面
の 間 の 距 離 が 演 算 さ れ る 。 次 に 、 図 ３ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 そ の 演 算 結 果 に 基 づ い て 所 定
位 置 ま で 搬 送 治 具 ５ を 下 方 移 動 さ せ て 位 置 決 め す る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位
１ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 適 正 に 接 触 配 置 さ れ た 状 態 と な る 。 か く し て 、 液 晶 パ ネ ル １
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の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ ば ら つ き に 関 係 な く 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 （ 第 ３ の 実 施 形 態 ）
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ４ を 参 照 し て 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 で は 石
英 な ど の 透 明 部 材 か ら 成 る 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 下 部 に レ ー ザ 変 位 セ ン サ な ど の 光 変 位 セ ン
サ ２ ９ が 埋 設 さ れ 、 若 し く は 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 下 方 位 置 に 配 設 さ れ 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部
品 実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 を 光 変 位 セ ン サ ２ ９ に て 測 定 で き る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 実 施 形 態 に お い て も 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 部 品 を 実 装 す る 際 に は 、 ま
ず 、 図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 さ れ た 液 晶 パ ネ ル １ が 、 実 装 ス テ ー ジ
１ ２ 上 の 所 定 の 部 品 実 装 位 置 に 向 け て 移 動 さ れ て 位 置 決 め さ れ る 。 そ の 際 、 搬 送 治 具 ５ の
高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 十 分 に 高 い 位 置
に 設 定 さ れ て い る 。 次 に 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 の 高 さ 位 置 ま で 下
降 さ せ る 。 そ の 所 定 高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ に ば ら つ き が あ っ て も 、 部
品 実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 を 光 変 位 セ ン サ ２ ９ に 高 精 度 に 検 出 で き る 範 囲 内 に 位 置 す る よ
う に 設 定 さ れ て い る 。 か く し て 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 の 高 さ 位 置 ま で 下 降 さ せ た と き の 部 品
実 装 部 位 １ ａ の 高 さ 位 置 が 光 変 位 セ ン サ ２ ９ に て 測 定 さ れ る 。 次 に 、 そ の 測 定 結 果 に 基 づ
い て 演 算 手 段 （ 図 示 せ ず ） に て 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ と 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上
面 の 間 の 距 離 が 演 算 さ れ る 。 次 に 、 図 ４ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 そ の 演 算 結 果 に 基 づ い て 所
定 位 置 ま で 搬 送 治 具 ５ を 下 方 移 動 さ せ て 位 置 決 め す る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部
位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 適 正 に 接 触 配 置 さ れ た 状 態 と な る 。 か く し て 、 液 晶 パ ネ ル
１ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ ば ら つ き に 関 係 な く 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 （ 第 ４ の 実 施 形 態 ）
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ４ の 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ５ を 参 照 し て 説 明 す る 。 以 上 の 実 施 形 態 で
は 、 搬 送 治 具 ５ を 所 定 高 さ 位 置 に 位 置 決 め し た と き の 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ の
高 さ 位 置 を 測 定 手 段 に て 測 定 し 、 そ の 測 定 結 果 に 基 づ い て 搬 送 治 具 ５ の 下 方 移 動 量 を 制 御
す る こ と で 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 適 正 に 接 触 配 置 さ れ
る よ う に し た 例 を 示 し た が 、 本 実 施 形 態 で は 、 上 下 に 移 動 及 び 位 置 決 め 可 能 な 上 下 移 動 体
４ 上 に 弾 性 体 ３ ０ を 介 し て フ ロ ー テ ィ ン グ 状 態 で 搬 送 治 具 ５ を 設 置 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 以 上 の 構 成 に お い て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 部 品 を 実 装 す る 際 に は 、 ま ず
、 図 ５ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 さ れ た 液 晶 パ ネ ル １ が 、 実 装 ス テ ー ジ １
２ 上 の 所 定 の 部 品 実 装 位 置 に 向 け て 移 動 さ れ て 位 置 決 め さ れ る 。 そ の 際 、 上 下 移 動 体 ４ 及
び 搬 送 治 具 ５ の 高 さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り
高 い 位 置 に な る よ う に 設 定 さ れ て い る 。 次 に 、 図 ５ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 弾 性 体 ３ ０ が 伸
張 変 形 す る 位 置 ま で 上 下 移 動 体 ４ を 下 方 移 動 さ せ る こ と で 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 し た 液 晶 パ
ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 さ れ た 状 態 と な る
。 か く し て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光 板 ２ ２ の 厚 さ ば ら つ き に 関 係 な く 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ に
高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 （ 第 ５ の 実 施 形 態 ）
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ５ の 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ６ を 参 照 し て 説 明 す る 。 上 記 実 施 形 態 で は
搬 送 治 具 ５ を フ ロ ー テ ィ ン グ さ せ た 例 を 示 し た が 、 本 実 施 形 態 で は 、 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の
側 部 に 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ の 側 縁 部 を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 押 し 付 け る 押
し 付 け 部 材 ３ １ を 配 設 し 、 こ の 押 し 付 け 部 材 ３ １ を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 の 上 方 に 離 間
し た 位 置 と 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 に 押 し 付 け る 位 置 と の 間 で 移 動
駆 動 す る シ リ ン ダ 装 置 ３ ２ が 配 設 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ２ ９ 】
　 以 上 の 構 成 に お い て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 部 品 を 実 装 す る 際 に は 、 ま ず
、 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 搬 送 治 具 ５ 上 に 保 持 さ れ た 液 晶 パ ネ ル １ が 、 実 装 ス テ ー ジ １
２ 上 の 所 定 の 部 品 実 装 位 置 に 向 け て 移 動 さ れ て 位 置 決 め さ れ る 。 そ の 際 、 搬 送 治 具 ５ の 高
さ は 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 よ り 高 い 位 置 に な る よ
う に 設 定 さ れ 、 ま た 押 し 付 け 部 材 ３ １ も 液 晶 パ ネ ル １ と 干 渉 し な い 上 方 位 置 に 退 避 さ れ て
い る 。 次 に 、 図 ６ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位 １ ａ が 実 装 ス テ ー ジ
１ ２ の 上 面 上 に ほ ぼ 接 触 配 置 さ れ る 所 定 位 置 ま で 搬 送 治 具 ５ を 下 降 移 動 さ せ 、 そ の 後 シ リ
ン ダ 装 置 ３ ２ を 作 動 し て 押 し 付 け 部 材 ３ １ を 下 降 さ せ 、 押 し 付 け 部 材 ３ １ に て 部 品 実 装 部
位 １ ａ を 実 装 ス テ ー ジ １ ２ の 上 面 に 押 し 付 け る 。 か く し て 、 液 晶 パ ネ ル １ の 部 品 実 装 部 位
１ ａ が 実 装 ス テ ー ジ １ ２ 上 に 常 に 適 正 に 接 触 配 置 さ れ た 状 態 と な り 、 液 晶 パ ネ ル １ の 偏 光
板 ２ ２ の 厚 さ ば ら つ き に 関 係 な く 、 部 品 実 装 部 位 １ ａ に 高 精 度 に て 部 品 を 実 装 す る こ と が
で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 方 法 と 装 置 は 、 液 晶 パ ネ ル の 表 面 に 厚 み ば ら つ き の あ る
偏 光 板 が 設 け ら れ て い る 場 合 で も 、 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 常 に 適
正 に 接 触 配 置 す る こ と が で き て 部 品 を 高 精 度 で 実 装 す る こ と が で き る の で 、 液 晶 パ ネ ル に
対 す る ベ ア Ｉ Ｃ 部 品 の 実 装 な ど 、 高 い 実 装 精 度 が 要 求 さ れ る 部 品 の 実 装 に 有 用 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 に お け る 第 １ の 実 施 形 態 の 要 部 構 成 を 示 す 斜
視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 実 施 形 態 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る
動 作 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 第 ２ の 実 施 形 態 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品
実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 動 作 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 第 ３ の 実 施 形 態 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品
実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 動 作 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 第 ４ の 実 施 形 態 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品
実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 動 作 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 第 ５ の 実 施 形 態 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品
実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 接 触 配 置 す る 動 作 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 従 来 例 の 液 晶 パ ネ ル 用 部 品 実 装 装 置 の 概 略 構 成 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 同 従 来 例 に お け る 実 装 ス テ ー ジ 配 設 部 の 構 成 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 ８ の 要 部 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 同 従 来 例 に お い て 液 晶 パ ネ ル の 部 品 実 装 部 位 を 実 装 ス テ ー ジ 上 に 配 置 し た と き
の 種 々 の 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 １ 　 液 晶 パ ネ ル
　 １ ａ 　 部 品 実 装 部 位
　 ４ 　 上 下 移 動 体
　 ５ 　 搬 送 治 具
　 １ ２ 　 実 装 ス テ ー ジ
　 ２ ３ 　 凹 部
　 ２ ４ 　 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ
　 ２ ５ 　 検 出 片
　 ２ ６ 　 検 出 部 材
　 ２ ６ ａ 　 一 端 部
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　 ２ ６ ｂ 　 他 端 部
　 ２ ８ 　 非 接 触 式 位 置 検 出 セ ン サ
　 ２ ９ 　 光 変 位 セ ン サ
　 ３ ０ 　 弾 性 体
　 ３ １ 　 押 し 付 け 部 材
　 ３ ２ 　 シ リ ン ダ 装 置

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】 【 図 ７ 】
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【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】
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