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Contactkop voor het maken van meervoudig elektrisch contact met een geleidend voorwerp en
middelen voorzien van een dergelijke contactkop.

@ Contactkop voor het maken van meervoudig elek-
trisch contact met een elektrisch geleidend voor-
werp, welke contactkop is voorzien van ten- 'F ; 5
minste een eerste contact (15; 26) en een tweede l g -
contact (12, 27), die van elkaar elektrisch zijn
gescheiden, waarbij tenminste het tweede contact Zﬁ
(12: 27) is voorzien van een contactrand (13; 29),

die de vorm van tenminste een gedeelte van een
eerste cirkelboog heeft.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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Contactkop voor het maken van meervoudig elektrisch contact met een
geleidend voorwerp, en middelen voorzien van een dergelijke contact-

kop

In de niet-voorgepubliceerde Nederlandse octrooiaanvrage
1.000.713 van de onderhavige Aanvraagster is een werkwijze en inrich-
ting voorgesteld voor het maken van kortsluiting tussen bijvoorbeeld
twee spoorstaven. Op ieder van de beide spoorstaven worden twee elek-
trische contactpunten aangebracht. Een van de beide contactpunten op
iedere spoorstaaf wordt via een kortsluiting verbonden met een over-
eenkomstig contactpunt op de andere spoorstaaf. De beide resterende
contactpunten worden met een weerstandsmeter verbonden. Indien alle
vier contactpunten goed elektrisch contact maken met de respectieve
spoorstaven, zal de weerstandsmeter een kortsluiting meten. De tot
stand gebrachte kortsluiting kan worden bewaakt in die zin, dat zodra
de kortsluiting om een of andere reden wordt verbroken een alarmsig-
naal wordt verschaft. Dergelijke kortsluitingen worden in de praktijk
met opzet tussen twee spoorstaven van een baanvak in het spoorwegen-
net aangebracht, indien dat baanvak niet door treinen mag worden
bereden. Het maken van een kortsluiting tussen de spoorstaven veroor-
zaakt namelijk, dat het bij dit baanvak behorende sein op rood
springt. Eventueel kan erin zijn voorzien, dat een dergelijke kort-
sluiting automatisch de remmen in werking zet van een trein, die het
baanvak ongeoorloofd binnenrijdt (automatische treinbeveiliging).

Middelen die op adequate wijze een dergelijke vierpuntskort-
sluitwerkwijze tot stand kunnen brengen zijn echter niet nader in de
genocemde octrooiaanvrage beschreven.

Voorheen was het gebruikelijk om een kortsluiting tussen twee
spoorstaven van een baanvak tot stand te brengen met een kortsluit-
lans, die oorspronkelijk door de firma Pouyet is ontwikkeld. Deze
kortsluitlans is opgebouwd uit twee staven, die in elkaar verlengde
liggen en een hendel. De afstand tussen de uiteinden van de beide
staven is zo groot dat de lans juist loodrecht tussen twee spoorsta-
ven van het spoorwegennet kan worden geplaatst. Door bediening van de
hendel worden de beide staven van elkaar af geduwd, zodanig dat de

puntige uiteinden daarvan tegen de spoorstaven worden geduwd. Door de
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uiteinden van een scherpe punt te voorzien kunnen zij door roest en
vuil op de spoorstaven worden geduwd, indien de uitgecefende kracht
groot genoeg is. Is geen elektrisch contact met de spoorstaven tot
stand gebracht, dan kunnen de staven met behulp van de hendel ge-
draaid worden, zodat de punten daarvan door het roest en vuil heen
dringen. Met deze lans kan echter op iedere spoorstaaf slechts één
elektrisch contact tot stand worden gebracht, zodat deze alleen ge-
schikt is voor het maken van kortsluiting tussen twee spoorstaven in
een baanvak maar niet voor verbinding met de bovengenoemde weer-
standsmeter. Om te controleren of met een dergelijke kortsluitlans
daadwerkelijk een kortsluiting tot stand was gekomen, was het gebrui-
kelijk dat een bedieningspersoon naar het begin van het betreffende
baanvak moest lopen om te kijken of het sein daadwerkelijk op rood
was gesprongen. Was eenmaal geconstateerd, dat het licht op rood was
gesprongen dan werd dit niet later gecontroleerd vanwege het daarmee
verbonden ongemak van heen en weer lopen. Aangezien een dergelijke
kortsluitlans door diverse oorzaken los kan trillen, is de veiligheid
b:voorbeeld spoorwegwerkers in het baanvak niet gewaarborgd. De bo-
vengencemde vierpuntsmethode beoogt hiervoor een oplossing te ver-
schaffen, maar staat of wvalt met de beschikbaarheid van middelen
waarmee betrouwbaar en eenvoudig vier elektrische contactpunten met
twee spoorstaven tot stand kunnen worden gebracht. De onderhavige
uitvinding heeft tot doel dergelijke middelen te verschaffen.

Aan Aanvraagster is bekend dat voor hetzelfde doel reeds midde-
len zijn ontworpen. Deze bekende middelen, waarvan de conclusies zijn
afgebakend, omvatten een vouwbare kortsluitlans met twee ten opzichte
van elkaar vouwbare staven. Deze vouwbare kortsluitlans bezit aan
beide uiteinden van ieder van de staven twee in plaats van één punt-
vormige contactpunten. Eén van beide contactpunten is in elektrisch
contact met de staaf zelf en is bedoeld voor kortsluiting met een
corresponderend contactpunt aan het uiteinde van de andere staaf, die
met eerstgencemde staaf elektrisch is kortgesloten. De beide reste-
rende contactpunten zijn via geschikte kabels verbindbaar met de
weerstandsmeter. Door bediening van de kortsluitlans moeten aan beide
uiteinden twee puntvormige contactpunten door roest en vuil van de
spoorstaven worden geduwd om een goed elektrisch contact te waarbor-
gen. Het blijkt dat hiervoor een kracht van omgerekend ongeveer 360

kg nodig is. In tegenstelling tot de oorspronkelijke kortsluitlans
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van Pouyet kan met deze laatstgenoemde kortsluitlans het beoogde
elektrische contact niet door draaien van de lans als geheel worden
verbeterd. Aan beide uiteinden van de kortsluitlans worden tijdens
gebruik twee scherpe punten, ieder buiten de hartlijn van de staven
van de lans, zo krachtig tegen de spoorstaven geduwd, dat eventueel
draaien om roest en vuil weg te schrapen resulteert in mechanische
ontzetting of breuk van de kortsluitlans. Derhalve kan met deze in-
richting, als het elektrische contact niet goed tot stand is ge-
bracht, het elektrische contact alleen worden verbeterd door de kort-
sluitlans als geheel te verwijderen en deze opnieuw, wellicht op een
andere plaats, aan te brengen.

Het doel van de onderhavige uitvinding is om verbeterde midde-
len voor meervoudig elektrisch contact met elektrisch geleidende
voorwerpen, bijvoorbeeld spoorstaven, te verschaffen, die met voor-
deel in de genoemde vierpuntsmethode kunnen worden gebruikt.

De uitvinding voorziet derhalve in een contactkop voor het ma-
ken van meervoudig elektrisch contact met een elektrisch geleidend
voorwerp, welke contactkop is voorzien van tenminste een eerste con-
tact en een tweede contact, die van elkaar elektrisch zijn gescheiden
met het kenmerk, dat tenminste het tweede contact is voorzien van een
contactrand, die de vorm van tenminste een gedeelte van een eerste
cirkelboog heeft. Met een dergelijke contactkop kan een meervoudig
elektrisch contact met een elektrisch geleidend voorwerp tot stand
worden gebracht waarbij het contact kan worden verbeterd, indien
nodig, door draaien van de contactkop, hetgeen mogelijk is, omdat
tenminste het tweede contact een cirkelvormige contactrand heeft die
om het centrum van de cirkelvorm kan draaien. Met een prototype is
gebleken, dat met een kracht van om en nabij 70 kg elektrisch contact
met zeer verroeste en bevuilde spoorstaven tot stand kon worden ge-
bracht met een weerstandswaarde van minder dan 15 mQ.

Het eerste contact kan zijn voorzien van een scherpe punt, die
in het centrum van genoemde eerste cirkelboog is gelegen. 1In zo'n
uitvoeringsvorm kan het tweede contact eenvoudig om het eerste con-
tact worden gedraaid, terwijl tegelijkertijd door het draaien van het
eerste contact de scherpe punt daarvan beter door roest en wvuil zal
heendringen.

Alternatief kan het eerste contact echter zijn voorzien van een

contactrand, die de vorm van tenminste een gedeelte van een tweede
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cirkelboog heeft, welke tweede cirkelboog concentrisch is met de
eerste cirkelboog. Daarbij kan de tweede cirkelboog dezelfde straal
hebben als de eerste cirkelboog.

Zowel het eerste als het tweede contact kan zijn bedekt met
synthetisch diamant, dat hard is en toch elektrisch geleidend.

Bij voorkeur is het tweede contact verend gelagerd ten opzichte
van het eerste-contact met behulp van verende middelen.

De uitvinding heeft ook betrekking op middelen voor het maken
van een meervoudig elektrisch contact met een elektrisch geleidend
voorwerp, welke middelen zijn voorzien van tenminste één contactkop
volgens de uitvinding en van aandrukmiddelen voor het uitoefenen van
een aandrukkracht op de tenminste ene contactkop in de richting van
het voorwerp.

Op voordelige wijze kunnen deze aandrukmiddelen een kortsluit-
lans omvatten, voorzien van een eerste staaf met een eerste contact-
kop, een op één lijn met de eerste staaf liggende tweede staaf met
een tweede contactkop en een hendel voor het van elkaar af bewegen
van de eerste staaf en de tweede staaf.

Alternatief kunnen deze aandrukmiddelen echter een eerste mag-
neet en een tweede magneet omvatten, welke eerste magneet in magne-
tisch contact is met het eerste contact en welke tweede magneet in
magnetisch contact is met het tweede contact en elektrisch is ge-
scheiden van de eerste magneet.

Voorts betreft de uitvinding het gebruik van tenminste één dia-
mantboorkop voor het vervaardigen van een contactkop volgens de uit-
vinding. Dit is van groot voordeel, omdat dan geen aparte contacten
hoeven te worden ontworpen, bijvoorbeeld voor het genocemde tweede
contact, maar dat standaard componenten daarvoor kunnen worden ge-
bruikt.

Ten slotte betreft de uitvinding een werkwijze voor het ver-
vaardigen van middelen voor het maken van een meervoudig elektrisch
contact met een elektrisch geleidend voorwerp, zoals boven gedefi-
nieerd, omvattend de volgende stappen:

a. het verschaffen van de gencemde kortsluitlans, waarbij de
eerste staaf aan het uiteinde daarvan is voorzien van een op de hart-
lijn van de eerste staaf gelegen eerste contact en waarbij de tweede
staaf aan het uiteinde daarvan is voorzien van een op de hartlijn van

de tweede staaf gelegen derde contact, dat in elektrisch contact is
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b. het vervaardigen van het tweede contact met behulp van een
eerste diamantboorkop concentrisch rondom het eerste contact;

c. het vervaardigen van een vierde contact met behulp van een
tweede diamantboorkop concentrisch rondom het derde contact.

Met een dergelijke werkwijze kunnen bestaande kortsluitlansen
van het type Pouyet eenvoudig worden omgebouwd tot kortsluitlansen
volgens de uitvinding, die geschikt zijn voor de vierpuntskortsluit-
methode.

De uitvinding zal hieronder nader worden toegelicht aan de hand
van enkele figuren, die voorbeelden van de uitvinding tonen, maar die
niet in beperkende zin ten aanzien van de reikwijdte van de uitvin-
ding zijn bedoeld.

Figuur 1 toont een schematisch aanzicht van een eerste opstel-
ling volgens de uitvinding, waarin gebruik wordt gemaakt van een
aangepaste kortsluitlans;

figuur 2 toont een schematisch vooraanzicht van een contactkop
van een kortsluitlans zoals getoond in figuur 1;

figuur 3 toont een schematische doorsnede door een contactkop
van een kortsluitlans volgens figuur 1;

figuur 4 toont een schematische contactkop, die met behulp van
magnetische middelen op bijvoorbeeld een spoorstaaf kan worden ge-
drukt;

figuur 5 toont een vooraanzicht van de contactkop volgens fi-
guur 4.

In de figuren verwijzen dezelfde verwijzingscijfers steeds naar
dezelfde onderdelen.

In figuur 1 zijn twee parallelle spoorstaven ! en 2 binnen een
bepaald baanvak van het spoorwegennet weergegeven. Daarbij wordt
opgemerkt, dat de uitvinding wordt toegelicht aan de hand van een
toepassing voor de spoorwegen, maar het zal duidelijk zijn dat deze
eveneens kan worden toepast op andere geleidende voorwerpen, waarmee
een tweevoudig (of meervoudig) contact tot stand moet worden ge-
bracht, dat bijvoorbeeld door roest en vuil wordt bemoeilijkt.

De twee spoorstaven 1, 2 liggen gebruikelijk op een vooraf be-
paalde afstand van elkaar en zijn bijvoorbeeld bevestigd op niet
weergegeven dwarsliggers. Indien gewenst wordt een kortsluiting tus-

sen de twee spoorstaven 1, 2 tot stand gebracht met een kortsluitlans

1001121



10

15

20

25

30

35

6

3. De getoonde kortsluitlans 3 omvat twee in elkaars verlengde lig-
gende staven 4, 5 en een hendel 6. De hendel 6 en de staven 4, 5 zijn
mechanisch met elkaar verbonden op een verbindingspunt 7, dat zodanig
is ingericht, dat indien de hendel 6 parallel aan de staven 4 en 5
wordt gebracht de staven 4 en 5 naar elkaar toe worden bewogen. Omge-
keerd, als de hendel naar de stand loodrecht op de staven 4 en 5
wordt bewogen, bewegen de staven 4 en 5 zich van elkaar af. In de
eerstgenoemde situatie past de kortsluitlans 3 juist tussen de spoor-
staven 1 en 2 in een richting loodrecht daarop. In de tweede situatie
worden contactkoppen 8, 8' die zich aan de uiteinden van de staven 4
en 5 bevinden met een vooraf bepaalde kracht tegen de zijkanten van
de spoorstaven 1 en 2 geduwd teneinde daarmee elektrisch contact te
maken. Ieder van de contactkoppen 8, 8' is ingericht om tweevoudig
elektrisch contact maken met de respectieve spoorstaaf 1, 2. Eén van
de beide contacten in de contactkoppen 8, 8' is verbonden met de
bijbehorende staaf 4, 5, terwijl het andere contact is verbonden met
een kabel 9, 10 die naar een weerstandsmeter 11 leidt.

Figuur 2 toont een vooraanzicht van een eerste uitvoeringsvorm
van een contactkop 8 waarmee het gewenste tweevoudige elektrische
contact tot stand kan worden gebracht, terwijl figuur 3 een dwars-
doorsnede daarvan laat zien.

De contactkop 8 omvat een eerste contact 15, dat op de hartlijn
van de staaf 5 is gelegen en is voorzien van een naar buiten uitste-
kende, scherpe punt 16. Het contact 15 is gemaakt van elektrisch
geleidend materiaal en is elektrisch verbonden met de staaf 5. Het
contact 15 kan bijvoorbeeld uit é&én stuk met staaf 5 zijn gemaakt.

Een tweede contact 12 is coaxiaal rondom het eerste contact 15
aangebracht. Het tweede contact 12 is eveneens van elektrisch gelei-
dend materiaal gemaakt. Het contact 12 is voorzien van een elektrisch
geleidende contactrand 13 die tenminste een deel van de cirkelvormige
buitenrand van contact 12 beslaat. De contactrand 13 is gemaakt van
hart, geleidend materiaal, bijvoorbeeld synthetisch diamant. Ock de
contactpunt 16 kan daarvan zijn gemaakt of daarmee zijn bedekt. Het
contact 12, inclusief contactrand 13 kunnen met voordeel een struc-
tuur hebben zoals reeds als diamantboorkop wordt toegepast. Uit de
stand van de techniek bekende kortsluitlansen voor de tweepuntsmetho-
de kunnen met behulp van dergelijke bekende diamantboorkoppen worden

aangepast om een contactkop volgens de uitvinding te verschaffen.
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Tussen de staaf 5 en het de daarmee verbonden contact 15 ener-
zijds en het contact 12 anderzijds bevindt zich isolerend materiaal
14.

Het contact 12 is bijvoorbeeld voorzien van een aansluitklem 20
voor verbinding met de kabel 10, die naar de weerstandsmeter 11 leidt
(figuur 1).

Op de staaf 5 bevindt zich een vaste aanslag 19. Tussen de aan-
slag 19 en het contact 12 zijn bij voorkeur verende middelen 18,
bijvoorbeeld een schotelveer, aangebracht, zodat de beide contacten
15 en 12 ten opzichte van elkaar enigszins in de richting van de
hartlijn kunnen worden bewogen, hetgeen tweevoudig elektrisch contact
eenvoudiger en betrouwbaarder maakt.

Tijdens bedrijf wordt de kracht waarmee contactpunt 16 tegen
spoorstaaf 2 kan worden geduwd bepaald door de verende kracht van het
verbindingspunt 7, zoals aan de deskundige bekend is. De kracht waar-
mee de contactrand 13 van het contact 12 tegen de spoorstaaf 2 wordt
geduwd hangt verder af van de verende middelen 18, indien toegepast.
Doordat contactpunt 16 zich op de hartlijn van de staaf 5 bevindt en
contactrand 13 coaxiaal daarom heen is gelegen kan de gehele contact-
kop 8 zonder al te grote kracht rondom de hartlijn worden gedraaid
als de contactkop 8 reeds tegen de spoorstaaf 2 is geduwd. Daarmee
worden roest en vuil op de contactplaatsen verwijderd en wordt twee-
voudig elektrisch contact verzekerd. Bij een proefmodel is gebleken,
dat tweevoudig elektrisch contact zelfs met zeer ernstig vervuilde en
verroeste staven kon worden bereikt met een contactkracht van onge-
veer 70 kg. Daarvoor hoefde de gehele kortsluitlans 3 volgens de
uitvinding slechts eenmaal ongeveer een kwartslag te worden gedraaid,
nadat deze tussen twee spoorstaven 1, 2 was ingeklemd door de hendel
6 in de aandrukstand te brengen.

Figuur 5 toont een alternatieve uitvoeringsvorm van een con-
tactkop volgens de uitvinding. De daarin getoonde contactkop is een
aanpassing van reeds bestaande contactkoppen voor het maken van een
kortsluiting tussen bijvoorbeeld twee spoorstaven. Een dergelijke
(niet getoonde) bestaande contactkop bestaat uit een sterk magne-
tisch, geleidend materiaal dat met een kabel is verbonden met een
identieke andere contactkop. Een dergelijke bestaande contactkop is
bedoeld om op de bovenzijde van regelmatig gebruikte spoorstaven te

worden geplaatst. Regelmatig gebruikte spoorstaven zijn aan de boven-
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zijde nauwelijks gecorrodeerd zodat met een dergelijke magnetische
contactkop zonder al te veel moeite elektrisch contact met een spoor-
staaf tot stand is te brengen. De kabel is lang genoceg om de afstand
tussen twee naburige spoorstaven te overbruggen. Dergelijke inrich-
tingen voorzien van twee van zulke, via een kabel verbonden contact-
koppen bevinden zich in vrijwel alle treinen bij de machinist. In de
praktijk blijkt het maken van een betrouwbaar elektrisch contact
echter toch te wensen over te laten, waardoor zij niet overal waar
het nodig zou zijn worden gebruikt.

Figuur 4 toont een doorsnede van een contactkop waarmee op meer
betrouwbare wijze contact met een spoorstaaf kan worden verkregen en
die geschikt is voor gebruik in de eerder gencemde vierpuntscontact-
werkwijze. De getoonde contactkop omvat een eerste, op de hartlijn
van de contactkop gelegen contact 15. Op het contact 15 kan weer een
scherpe punt 16 zijn aangebracht. Aangezien deze contactkop echter is
bedoeld om contact te leggen met een vrijwel niet-gecorrodeerd boven-
gedeelte van een spoorstaaf, kan de scherpe punt 16 ook achterwege
blijven.

Coaxiaal rondom de hartlijn bevindt zich een tweede contact 12,
dat bij voorkeur is voorzien van een harde, scherpe contactrand 13.
Een eerste magneet 22 is tegen het eerste contact 15 aangebracht,
terwijl een tweede, concentrische magneet 21 tegen het tweede contact
12 is aangebracht. De eerste en tweede magneten 22, 21 en de eerste
en tweede contacten 15, 12 zijn van elkaar gescheiden door een ge-
schikte elektrische isclatie 14.

Een kabel 25 is bevestigd aan de eerste magneet 22 en leidt
naar een overeenkomstige magneet van een identieke andere contactkop,
die op de andere spoorstaaf dient te worden bevestigd. Kabel 9 is
bevestigd aan de tweede magneet 21 en leidt naar weerstandsmeter 11
(figuur 1). Uiteraard kunnen de functie van de kabels 9, 25 worden
omgewisseld.

Doordat magneten 21, 22 sterk magnetisch zijn en doordat zij
een voorafbepaald gewicht hebben, worden de contacten 12 en 15 tegen
de spoorstaaf 1 geduwd. Indien het elektrische contact van een van
beide met spoorstaaf 1 onbevredigend is, kan ronddraaien van de gehe-
le contactkop rondom zijn hartlijn het gewenste contact tot stand
brengen, doordat daardoor roest en vuil wordt weggeschraapt.

Indien gewenst kan het contact 12, net als in de uitvoerings-
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vorm volgens de vorige figuren, verend ten opzichte van contact 15
zijn gelagerd, bijvoorbeeld met een schotelveer (niet getoond).

Figuur 5 toont een vooraanzicht van een alternatieve uitvoe-
ringsvorm van een contactkop volgens de uitvinding. In vergelijking
met figuur 2 is het centraal gelegen contact 15 verwijderd. In plaats
daarvan is het buitenste contact, dat in de voorgaande figuren met 12
is aangeduid gesplitst in twee contacten 26, 27, waarvan er één elek-
trisch met een soortgelijk contact van een andere contactkop is ver-
bonden en de ander met weerstandsmeter 11. Contacten 26, 27 hebben
een contactrand 28, 29, die is gemaakt van hard, geleidend materiaal.
Zij kunnen bijvoorbeeld zijn bedekt met elektrisch geleidend, synthe-
tisch diamant. De contacten zijn elektrisch van elkaar geisoleerd
door middel van isolatie 23, 24.

De contactranden 28, 29 kunnen met geschikte aandrukmiddelen
tegen een spoorstaaf worden geduwd, waarna door enig draaien rond de
hartlijn goed elektrisch contact is verzekerd. De aandrukmiddelen
kunnen bestaan uit staven 4, 5 en hefboom 6 van een kortsluitlans 3
zoals getekend in figuur 1. Alternatief kunnen zij echter ook bestaan
uit magneten op soortgelijke wijze als in figuur 4 is weergegeven (al
dient de vorm van de magneten uiteraard aan de vorm van contacten 26,
27 te worden aangepast.

De uitvinding is niet beperkt tot de getoonde uitvoeringsvor-
men. Een verder alternatief is bijvoorbeeld, dat in de uitvoerings-
vorm volgens figuren 2, 3 en 4 niet de gehele contactrand 13 elek-
trisch geleidend is, maar slechts een gedeelte daarvan, mogelijk
zelfs alleen een puntvormig gedeelte daarvan. Evenzo kan het centraal
gelegen contact 15 daarin worden vervangen door een cirkelvormig
contact dat concentrisch met contact 12 is gelagerd en net als con-
tact 12 van een scherpe, harde, tenminste deels geleidende rand is
voorzien. Een dergelijk contact 15 zou bijvoorbeeld ook kunnen worden
gemaakt van een diamantboorkop, zij het met kleinere diameter dan
contact 12.

In de uitvoeringsvorm volgens figuur 5 hoeven de geleidende
contactranden 28, 29 niet bijna een halve cirkelboog te beslaan. Dit
kan ook een kleiner gedeelte van een cirkelboog zijn. Evenmin hoeven
de beide contactranden 28, 29 niet op delen van eenzelfde cirkel te
liggen: een van beide kan op een cirkelboog met kleinere straal dan

de andere liggen.Essentieel is slechts dat de twee contacten 12, 15,
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respectievelijk 26, 27 zodanig zijn gevormd, dat zij tezamen zonder
al te grote kracht rondom de hartlijn van de contactkop kunnen worden
gedraaid om zodoende roest en vuil van bijvoorbeeld een spoorstaaf te
verwijderen.

5 Ten slotte wordt nog opgemerkt, dat de contactkop hierboven is
beschreven in een uitvoeringsvorm die geschikt is voor het maken van
tweevoudig eleﬁtrisch contact. De basisgedachte van de uitvinding kan
echter ook worden uitgebreid naar contactkoppen, die zijn ingericht
voor meervoudig contact in het algemeen. Er kunnen bijvoorbeeld drie

10 of meer concentrische contacten in de contactkop worden aangebracht.
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Conclusies

1. Contactkop voor het maken van meervoudig elektrisch contact
met een elektrisch geleidend voorwerp, welke contactkop is voorzien
van tenminste een eerste contact (15; 26) en een tweede contact (12;
27), die van elkaar elektrisch zijn gescheiden met het kenmerk, dat
tenminste het tweede contact (12; 27) is voorzien van een contactrand
(13; 29), die de vorm van tenminste een gedeelte van een eerste cir-

kelboog heeft.

2. Contactkop volgens conclusie 1 met het kenmerk, dat het eer-
ste contact (15) is voorzien van een scherpe punt (16), die in het

centrum van genoemde eerste cirkelboog is gelegen.

3. Contactkop volgens conclusie 1 met het kenmerk, dat het eer-
ste contact (26) is voorzien van een contactrand (28), die de vorm
van tenminste een gedeelte van een tweede cirkelboog heeft, welke

tweede cirkelboog concentrisch is met de eerste cirkelboog.

4. Contactkop volgens conclusie 3 met het kenmerk, dat de twee-

de cirkelboog dezelfde straal heeft als de eerste cirkelboog.

5. Contactkop volgens een van de voorgaande conclusies met het
kenmerk, dat het eerste contact (15; 26) is bedekt met synthetisch

diamant.

6. Contactkop volgens een van de voorgaande conclusies met het
kenmerk, dat het tweede contact (12; 27) is bedekt met synthetisch

diamant.

7. Contactkop volgens een van de voorgaande conclusies met het
kenmerk, dat het tweede contact (12) verend is gelagerd ten opzichte

van het eerste contact (15) met behulp van verende middelen (18).

8. Middelen voor het maken van een meervoudig elektrisch con-
tact met een elektrisch geleidend voorwerp, welke middelen zijn voor-
zien van tenminste é&én contactkop volgens een van de voorgaande con-

clusies en van aandrukmiddelen (4, 5, 6; 21, 22) voor het uitoefenen
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van een aandrukkracht op de tenminste ene contactkop in de richting

van het voorwerp.

9. Middelen volgens conclusie 8 met het kenmerk, dat de aan-
drukmiddelen een kortsluitlans (3) omvatten, voorzien van een eerste
staaf (4) met een eerste contactkop (8), een op één lijn met de eer-
ste staaf (4) liggende tweede staaf (5) met een tweede contactkop
(8') en een hendel (6) voor het van elkaar af bewegen van de eerste

staaf (4) en de tweede staaf (5).

10. Middelen volgens conclusie 8 met het kenmerk, dat de aan-
drukmiddelen een eerste magneet (22) en een tweede magneet (21) om-
vatten, welke eerste magneet (22) in magnetisch contact is met het
eerste contact (15) en welke tweede magneet (21) in magnetisch con-
tact is met het tweede contact (12) en elektrisch is gescheiden van

de eerste magneet.

11. Gebruik van tenminste é&én diamantboorkop voor het vervaar-
digen van een contactkop volgens een van de conclusies 1 tot en met

7.

12. Werkwijze voor het vervaardigen van middelen volgens con-
clusie 9 omvattend de volgende stappen:

a. het verschaffen van de genoemde kortsluitlans (3), waarbij
de eerste staaf (4) aan het uiteinde daarvan is voorzien van een op
de hartlijn van de eerste staaf (4) gelegen eerste contact (15) en
waarbij de tweede staaf (5) aan het uiteinde daarvan is voorzien van
een op de hartlijn van de tweede staaf (5) gelegen derde contact, dat
in elektrisch contact is met het eerste contact (15);

b. het vervaardigen van het tweede contact (12) met behulp van
een eerste diamantboorkop concentrisch rondom het eerste contact
(15);

c. het vervaardigen van een vierde contact (12) met behulp van

een tweede diamantboorkop concentrisch rondom het derde contact (15).

* Kk ok Kk
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