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(57)摘要

本发明公开了一种混纺面料及其应用，该混

纺面料由混纺纱和涤纶长丝织造而成；混纺纱由

腈氯纶纤维和涤纶短纤维混纺而成；其中，所述

混纺纱和所述涤纶长丝的重量比为60～99:1～

40；所述腈氯纶纤维和所述涤纶短纤维的重量比

为55～90:10～45。该混纺面料兼具较高的强度

和优异的阻燃性能。该混纺面料可用作防毒衣的

外层面料。
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1.一种混纺面料作为防毒衣外层面料的应用，其特征在于，所述混纺面料由混纺纱和

涤纶长丝织造而成；所述混纺纱由腈氯纶纤维和涤纶短纤维混纺而成；其中，所述混纺纱和

所述涤纶长丝的重量比为90～99:1～10；所述腈氯纶纤维和所述涤纶短纤维的重量比为70

～85:15～30；

所述混纺面料的经向的一个完全组织结构包括16～18根混纺纱，且所述混纺面料的纬

向的一个完全组织结构包括13～16根混纺纱和1～2根涤纶长丝；

所述混纺面料的经向的一个完全组织的完结处存在一个由两根所述混纺纱构成的双

经结构；

所述混纺面料的纬向的一个完全组织的完结处存在一个由一根所述混纺纱和一根涤

纶长丝构成的双纬结构；

混纺纱的密度为25～35tex，断裂强度不小于14cN/tex，断裂伸长率为10～20％；

所述腈氯纶纤维的线密度为1.5～2.0dtex，线密度偏差率‑10～+10％，断裂强度不小

于2cN/dtex，断裂伸长率为17～50％，倍长纤维含量不大于60mg/100g，极限氧指数不小于

30％；

所述涤纶短纤维的线密度为1.2～1.45dtex，线密度偏差率‑6～+6％，断裂强度不小于

4.5cN/dtex，超长纤维率不大于0.4％，倍长纤维含量不大于2mg/100g；

所述涤纶长丝的线密度为100～120dtex，断裂强度不小于6cN/dtex，断裂伸长率为10

～20％；

所述混纺面料的组织为2/1右斜纹组织；所述混纺面料具有优异的阻燃性能，且其断裂

强力和撕破强力得到明显提高，所述混纺面料采用如下方法制备：

(1)混纺：将腈氯纶纤维、涤纶短纤维依次经过开清棉、梳棉、混并、末并、粗纱、细纱、络

筒、并纱、倍捻和成包工序，制得混纺纱；

(2)织造：将混纺纱和涤纶长丝依次经过整经、穿经、织造、整理和成包工序，形成坯布；

(3)染整：将坯布经过缝头、练漂、定型整纬、印花、发色固化、皂洗和定型防水工序，制

得混纺面料。

2.根据权利要求1所述的应用，其特征在于，所述涤纶长丝仅存在于面料的纬向。

3.根据权利要求1所述的应用，其特征在于，所述混纺面料的幅宽为(145±2)cm；所述

混纺面料的经密为250～350根/10cm，且纬密为200～300根/10cm；所述混纺面料的单位面

积重量不大于200g/m2。
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混纺面料及其应用

技术领域

[0001] 本发明涉及一种面料，尤其涉及一种混纺面料及其应用。

背景技术

[0002] 当今社会生活，由各种面料制成的纺织品随处可见。随着人们生活水平的提高，人

们对面料的要求已经不仅仅局限于美观，更多的是对面料的内在质量的要求。因此，面料的

功能性、舒适性等越来越被人们所关注。

[0003] 混纺面料一般由两种或两种以上成分的纱线混纺而成，因而具有独特的优点。为

了获得性能优异的面料，混纺是非常重要的手段。

[0004] 一方面，目前已经有大量关于混纺纱与长丝交织形成的面料的报道。例如，

CN110387626A公开了一种凉感牛仔织物，经纱原料为棉和/或氨纶混纺纱，纬纱原料为的改

性聚乙烯纤维。CN110117865A公开了一种面料，由混纺纱A和阻燃长丝B织造而成；所述混纺

纱A由阻燃粘胶短纤维、芳纶短纤维、锦纶短纤维和导电短纤维混纺而成；所述阻燃长丝B为

芳纶长丝。CN105926118A和CN205803704U公开了中空远红外涤棉混纺面料，由经纱和纬纱

相互交织而成，所述的经纱和纬纱为平纹组织结构，所述的经纱采用75D普通涤纶长丝，所

述的纬纱采用40S中空远红外涤棉混纺纱。CN205295610U公开了一种光亮大提花床品面料，

由经纱和纬纱按大提花组织织造而成，所述经纱采用异形截面涤纶长丝，纬纱采用天丝与

棉的混纺纱。CN205046272U公开了一种立体浮雕大提花面料，由经纱和纬纱按照大提花工

艺交织而成，所述经纱是50D有光涤纶长丝，纬纱是棉型短纤维；所述的棉型短纤维是细度

60s的棉和天丝的混纺纱线。CN103147208A公开了一种汉麻大提花面料，经线为汉麻混纺，

纬线为人造丝或涤纶长丝。CN102560844A公开了一种含罗布麻纤维的混纺针织面料，包括

罗布麻纤维混纺纱和涤纶长丝纤维。CN201817641U公开了一种涤纶长丝纤维和全棉纱线或

涤棉纱线交织的家纺面料，经线为涤纶长丝纤维，纬线为全棉纱线或涤棉纱线。

CN101338470A公开了一种微弹记忆面料，经纱为PTT记忆长丝或PET/144F细旦长丝，纬线为

PTT/PET复合混纺或PBT弹力丝。CN1723306A公开了一种纺织织物，由短纤纱和复丝纱形成，

所述短纤纱包括第一短纤维，选自芳族聚酰胺或聚苯并咪唑或PBO或密胺甲醛，和第二短纤

维，选自芳族聚酰胺聚合物；所述复丝纱包括芳族聚酰胺长丝。JP2010024558公开了一种高

密度织物，经纱为热塑性纤维素长丝与聚酯长丝复合丝，纬纱为聚酯长丝。JP2015098656公

开了一种功能性织物，经纱为合成纤维长丝，纬纱为棉纤维与高强度高弹性功能性纤维的

混纺纱。JPH08232173公开了一种织物，其经纱为混纺纱，纬纱为易染性聚酯长丝。

[0005] 另一方面，腈氯纶纤维是由丙烯腈单体与含卤素的乙烯基化合物的共聚物形成的

纤维，其具有较好的手感和较高的阻燃性，具有一定的耐酸性及耐化学药剂性。

CN109706606A公开了由60％腈氯纶与40％棉混纺形成的阻燃纱线，将阻燃纱线与涤纶丝织

造表层面料。CN109295593A公开了将染色后的荧光阻燃涤纶纤维与腈氯纶进行混纺得到外

包粗纱，然后直接进行织布。上述专利文献的研究重点在于腈氯纶纤维的阻燃性方面，没有

考虑其力学性能。实际上，腈氯纶纤维的断裂强力和撕破强力较低，不利于其推广应用。
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[0006] 此外，CN110117865A公开了使用含有阻燃性能的功能性合成纤维的混纺纱与高性

能长丝交织制造的织物或面料，采用较为昂贵的芳纶，也未涉及腈氯纶纤维。

发明内容

[0007] 有鉴于此，本发明的一个目的在于提供一种混纺面料，该混纺面料兼具较高的强

度和优异的阻燃性能。进一步地，该混纺面料的撕破强力和断裂强力得到提高。本发明的另

一个目的在于提供一种混纺面料作为防毒衣的外层面料的应用。

[0008] 本发明通过如下技术方案达到上述目的。

[0009] 本发明提供一种混纺面料，其由混纺纱和涤纶长丝织造而成；混纺纱由腈氯纶纤

维和涤纶短纤维混纺而成；其中，

[0010] 所述混纺纱和所述涤纶长丝的重量比为60～99:1～40；所述腈氯纶纤维和所述涤

纶短纤维的重量比为55～90:10～45。

[0011] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺纱和所述涤纶长丝的重量比为70～99:

1～30；所述腈氯纶纤维和所述涤纶短纤维的重量比为65～85:15～35。

[0012] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺面料的经向的一个完全组织包括10～

20根混纺纱；且所述混纺面料的纬向的一个完全组织包括10～20根混纺纱和1～3根涤纶长

丝。

[0013] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺面料的经向的一个完全组织包括15～

20根混纺纱；且所述混纺面料的纬向的一个完全组织包括12～18根混纺纱和1～2根涤纶长

丝。

[0014] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺面料的经向的一个完全组织的完结处

存在一个由两根所述混纺纱构成的双经结构；

[0015] 所述混纺面料的纬向的一个完全组织的完结处存在一个由一根所述混纺纱和一

根涤纶长丝构成的双纬结构。

[0016] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述涤纶长丝仅存在于面料的纬向。

[0017] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述腈氯纶纤维的线密度为1.5～2.0dtex，线密

度偏差率‑10～+10％，断裂强度不小于2cN/dtex，断裂伸长率为17～50％，倍长纤维含量不

大于60mg/100g，极限氧指数不小于30％；

[0018] 所述涤纶短纤维的线密度为1.2～1.45dtex，线密度偏差率‑6～+6％，断裂强度不

小于4.5cN/dtex，超长纤维率不大于0.4％，倍长纤维含量不大于2mg/100g；

[0019] 所述涤纶长丝的线密度为100～120dtex，断裂强度不小于6cN/dtex，断裂伸长率

为10～20％。

[0020] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺面料的组织为2/1右斜纹组织。

[0021] 根据本发明的混纺面料，优选地，所述混纺面料的幅宽为(145±2)cm；所述混纺面

料的经密为250～350根/10cm，且纬密为200～300根/10cm；所述混纺面料的单位面积重量

不大于200g/m2。

[0022] 本发明还提供上述所述的混纺面料作为防毒衣外层面料的应用。

[0023] 本发明的混纺面料由混纺纱和涤纶长丝织造而成；混纺纱由腈氯纶纤维和涤纶短

纤维混纺而成。该混纺面料兼具较高的强度和优异的阻燃性能。根据本发明优选的技术方
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案，采用本发明混纺面料的组织结构，可以进一步提高混纺面料的断裂强力和撕破强力。

具体实施方式

[0024] 下面结合具体实施例对本发明作进一步的说明，但本发明的保护范围并不限于

此。

[0025] 本发明的混纺面料由混纺纱和涤纶长丝织造而成。下面进行详细描述。

[0026] <混纺面料>

[0027] 本发明的混纺面料由混纺纱和涤纶长丝织造而成；混纺纱由腈氯纶纤维和涤纶短

纤维混纺而成。这样有利于改善混纺面料的强度并保持较好的阻燃性能。

[0028] 在本发明的混纺面料中，混纺纱和涤纶长丝的重量比为60～99:1～40；优选地，混

纺纱和涤纶长丝的重量比为70～99:1～30；更优选地，混纺纱和涤纶长丝的重量比为90～

99:1～10。

[0029] 在本发明的混纺纱中，腈氯纶纤维和涤纶短纤维的重量比为55～90:10～45；优选

地，腈氯纶纤维和涤纶短纤维的重量比为65～85:15～35；更优选地，腈氯纶纤维和涤纶短

纤维的重量比为70～85:15～30。这样有利于改善混纺面料的强度并保持较好的阻燃性能。

[0030] 根据本发明的一个实施方式，混纺面料的经向的一个完全组织包括10～20根混纺

纱；且混纺面料的纬向的一个完全组织包括10～20根混纺纱和1～3根涤纶长丝。根据本发

明优选的一个实施方式，混纺面料的经向的一个完全组织包括15～20根混纺纱；且混纺面

料的纬向的一个完全组织包括12～18根混纺纱和1～2根涤纶长丝。根据本发明更优选的一

个实施方式，混纺面料的经向的一个完全组织包括16～18根混纺纱；且混纺面料的纬向的

一个完全组织包括13～16根混纺纱和1～2根涤纶长丝。这样可以改善混纺面料的强度并保

持较好的阻燃性能。

[0031] 根据本发明的一个实施方式，混纺面料的经向的一个完全组织的完结处存在一个

由两根混纺纱构成的双经结构；且混纺面料的纬向的一个完全组织的完结处存在一个由一

根混纺纱和一根涤纶长丝构成的双纬结构。这样可以改善混纺面料的强度。

[0032] 根据本发明的一个优选实施方式，所述涤纶长丝仅存在于面料的纬向。这样有利

于提高混纺面料的断裂强力和撕破强力并兼具优异的阻燃性能。

[0033] 本发明的混纺纱所用的腈氯纶纤维的线密度为1.5～2.0dtex，线密度偏差率‑10

～+10％，断裂强度不小于2cN/dtex，断裂伸长率为17～50％，倍长纤维含量不大于60mg/

100g，极限氧指数不小于30％。优选地，所用的腈氯纶纤维的线密度为1.55～1.8dtex，断裂

强度不小于2.4cN/dtex，断裂伸长率为25～50％，倍长纤维含量不大于60mg/100g，极限氧

指数不小于30.5％。更优选地，所用的腈氯纶纤维的线密度为1.6～1.7dtex，断裂强度不小

于2.4cN/dtex，断裂伸长率为25～45％，倍长纤维含量不大于60mg/100g，极限氧指数不小

于31％。

[0034] 本发明的混纺纱所用的涤纶短纤维的线密度为1.2～1.45dtex，线密度偏差率‑6

～+6％，断裂强度不小于4.5cN/dtex，超长纤维率不大于0.4％，倍长纤维含量不大于2mg/

100g。优选地，所用的涤纶短纤维的线密度为1.25～1.45dtex，线密度偏差率‑5～+5％，断

裂强度不小于5cN/dtex，超长纤维率不大于0.4％，倍长纤维含量不大于2mg/100g。更优选

地，所用的涤纶短纤维的线密度为1.27～1.41dtex，线密度偏差率‑4～+3％，断裂强度不小
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于5cN/dtex，超长纤维率不大于0.4％，倍长纤维含量不大于2mg/100g。

[0035] 在本发明中，混纺纱的密度为25～35tex，断裂强度不小于14cN/tex，断裂伸长率

为10～20％；优选地，混纺纱的密度为28～34tex，断裂强度不小于15.5cN/tex，断裂伸长率

为12～20％；更优选地，混纺纱的密度为30～32tex，断裂强度不小于15.7cN/tex，断裂伸长

率为13～17％。

[0036] 在本发明中，涤纶长丝的线密度为100～120dtex，断裂强度不小于6cN/dtex，断裂

伸长率为10～20％。优选地，涤纶长丝的线密度为105～116dtex，断裂强度不小于7.2cN/

dtex，断裂伸长率为12～20％。更优选地，涤纶长丝的线密度为107～115dtex，断裂强度不

小于7.2cN/dtex，断裂伸长率为12～18％。

[0037] 根据本发明的一个优选实施方式，混纺面料的组织为2/1右斜纹组织。本发明的混

纺面料的幅宽可以为(145±2)cm。

[0038] 本发明的混纺面料的经纬密为(250～350)×(200～300)根/10cm(亦即，经密为

250～350根/10cm，且纬密为200～300根/10cm)；经纬密优选为(295～315)×(260～275)

根/10cm；经纬密更优选为(300～315)×(260～270)根/10cm。混纺面料的单位面积质量不

大于200g/m2，优选为不大于198g/m2，更优选为不大于195g/m2。

[0039] 本发明的混纺面料不仅具有优异的阻燃性能，而且其断裂强力和撕破强力得到明

显提高。

[0040] <混纺面料的制备方法>

[0041] 本发明的混纺面料可以采用如下方法制备：

[0042] (1)混纺：将腈氯纶纤维、涤纶短纤维依次经过开清棉、梳棉、混并、末并、粗纱、细

纱、络筒、并纱、倍捻和成包工序，制得混纺纱；

[0043] (2)织造：将混纺纱和涤纶长丝依次经过整经、穿经、织造、整理和成包工序，形成

坯布；

[0044] (3)染整：将坯布经过缝头、练漂、定型整纬、印花、发色固化、皂洗和定型防水工

序，制得混纺面料。

[0045] 腈氯纶纤维、涤纶短纤维以及涤纶长丝如前所述。混纺、织造和染整工艺均为本领

域通用方法。在此不做赘述。

[0046] <混纺面料的应用>

[0047] 本发明的混纺面料可用作防毒衣外层面料。该混合面料不仅具有优异的阻燃性

能，而且具有优异的强度，尤其是断裂强力值和撕破强力值均由明显提高。

[0048] 实施例1

[0049] 本实施例的混纺面料由下述原料制备而成：混纺纱为97重量份，涤纶长丝为3重量

份。混纺纱由腈氯纶纤维和涤纶短纤维混纺而成，其中，腈氯纶纤维和涤纶短纤维的重量比

为80:20。

[0050] 本实施例的混纺面料的经向的一个完全组织包括18根混纺纱；此混纺面料的纬向

的一个完全组织包括14根混纺纱和1根涤纶长丝。

[0051] 本实施例的混纺面料的经向的一个完全组织的完结处存在一个由两根混纺纱构

成的双经结构；混纺面料的纬向的一个完全组织的完结处存在一个由一根混纺纱和一根涤

纶长丝构成的双纬结构。
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[0052] 本实施例的混纺面料中，涤纶长丝仅存在于织物的纬向。

[0053] 所用腈氯纶纤维的线密度为1.67dtex，断裂强度为3cN/dtex，断裂伸长率为35％，

倍长纤维含量为60mg/100g，极限氧指数为32％。

[0054] 所用涤纶短纤维的线密度为1.33dtex，线密度偏差率为‑4～+3％，断裂强度为

5cN/dtex，超长纤维率为0.5％，倍长纤维含量为2mg/100g。

[0055] 所用涤纶长丝的线密度为111dtex，断裂强度为7.8cN/dtex，断裂伸长率为15％。

[0056] 此混纺面料采用的组织为2/1右斜纹组织，其幅宽为145cm。

[0057] 此混纺面料的经密为300根/10cm，纬密为260根/10cm。

[0058] 此混纺面料的克重为180g/m2。

[0059] 实施例2

[0060] 与实施例1的区别仅在于，混纺纱中，腈氯纶纤维和涤纶短纤维的重量比为85:15。

[0061] 实施例3

[0062] 与实施例1的区别仅在于，混纺纱中，腈氯纶纤维和涤纶短纤维的重量比为75:25。

[0063] 比较例1

[0064] 与实施例1的区别在于，未加入涤纶长丝，仅用混纺纱。且此混纺面料的经向的一

个完全组织包括18根混纺纱；此混纺面料的纬向的一个完全组织包括15根腈氯纶/涤纶混

纺纱。

[0065] 比较例2

[0066] 与实施例1的区别在于，未用涤纶短纤维，只用腈氯纶纤维96重量份，涤纶长丝4重

量份。此面料的经向的一个完全组织包括17根腈氯纶纤维纱线和1根涤纶长丝，并且经向的

一个完全组织的完结处存在一个由一根腈氯纶纤维纱线和一根涤纶长丝构成的双经结构；

此面料的纬向的一个完全组织包括14根腈氯纶纤维纱线和1根涤纶长丝，并且纬向的一个

完全组织的完结处存在一个由一根腈氯纶纤维纱线和一根涤纶长丝构成的双纬结构。

[0067] 比较例3

[0068] 与实施例1的区别在于，此混纺面料的经向的一个完全组织包括22根混纺纱；此混

纺面料的纬向的一个完全组织包括22根混纺纱和1根涤纶长丝。

[0069] 实验例

[0070] 将实施例1～3和比较例1～3制得的面料的相关性能进行测试，测试标准及测试结

果见下表1。

[0071] 测试方法说明如下：

[0072] 断裂强力(N)的测试方法：参照标准《GB/T  3923.1‑2013纺织品织物拉伸性能第1

部分：断裂强力和断裂伸长率的测定条样法》进行测试。

[0073] 撕破强力(N)的测试方法：参照标准《GB/T  3917.2‑2009纺织品织物撕破性能第2

部分：裤形试样(单缝)撕破强力的测定》进行测试。

[0074] 阻燃性能的测试方法：参照标准《GB/T  5455‑1997纺织品燃烧性能试验垂直法》进

行测试。

[0075] 表1面料性能
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[0076]

[0077] 由表可知，本发明实施例1～3的混纺面料的断裂强力值和撕破强力值明显优于比

较例1～3，且阻燃性能优异。

[0078] 本发明并不限于上述实施方式，在不背离本发明的实质内容的情况下，本领域技

术人员可以想到的任何变形、改进、替换均落入本发明的范围。
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