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Et apparat indeholder indretninger (3, 4) il al fraskifie bane- o
slykker fra en mlernuilerende fremlprl malen avtome (1o sdel e -
sugeblindiransportgr (8), der modlagur baneslyklwene t12s, og vy o
bind er lorsynet med sugehuiler (10, 11). Alstanden mestem suge- i
hullerne (10, 11) er stgrre end lengden af varestykkerre T

en anholdevalse (7) er styret, s3ledes at hverl banesiykke (12: bh-
ver suget an i dets bageste omride. Endeomridel at det pverste 0b
af sugeb3ndiransporigren (8), som (ransporterer e saledes fasi-
holdte stykker ({12), er delvis overdzkkel al en anden suqQebadnd-
transportgr (13), der overlager stykkerne (12} og viderefprer disse
p3 sil underste bindigb. Bindene | den anden transporier ¢13 er
ligeledes lorsynet med sugehuller (15), hwis alstand er slorre end

lengden al banestykkerne, og disse sugehullier (i5) suger banestyk-
kerne (12) an ved deres forreste omrade. Under den anden suge-
bandtransportgr (13) er der indrettel en inlermitterende drevet sta-
belb3ndtransporigr (20), hvorpid banestykkerne (12. biwver aftagt
ved hjalp al ‘en mekanisme (lb, [7), der trekker baneslykher:e

(12) fri af sugebdndtransportgr (13). Dermed kar der dannes stab- .

ler af banestykker, ogs8 af tyndt og let maleriale, idet banestyk-

kerne hele liden er fastholdt 1 korrekl position og er ‘:kseret under ~. O A

transporten og aflegningen. S
w
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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til dannelse og
stabling af fra en folieslangebane eller materialebane fraskiite styk-
ker eller afsvejste pose- eller sekkeemner, hvilket apparat indehol-
der en tvarskare- eller tveersvejseindretning, der fraskiller eller
afsvejser stykker fra den intermitterende fremadbeveaegede materiale-
bane, en indretning, der fastklemmer det respektivt fraskilte styk-
ke, en sugebdndtransportgr, der overtager de fraskilte stykker og
hvis band er forsynet med sugehuller i en afstand, der er sigrre
end stykkernes lengde, og en i takt med udigsningen eller afluft-
ningen af den fastholdende indretning mod sugebandtransportgrens
tilfgrselsende bevagelig og Igftbar anholdevalse, hvis anholdebevag-
else er synkroniseret med sugehullernes gennemigb p8 en s3dan ma-
de, at hvert stykke suges an mod sugehullerne med sit bageste om-
rade.

| et fra belgisk patentskrift 882 810 kendt apparat af denne
type suges det respektive stykke an i sit bageste endeomrade af en
sugeb&ndtransportgrs nederste Igb, og stykkets forreste omrade hol-
des stramt af en til den gverste sugebandtransporigrs udigb i en
spids vinkel stigende og med hgjere transporthastighed omlgbende
sugebdndtransportgr, og der er tilvejebragt en tromle, der fasthoi-
der stykkerne pd ndle ved deres forreste ende til stabeldannelse
bag ved udlgbet fra begge transportgrer, hvilken tromie igber rundt
i takt med tilfgrsien af stykker med den gverste sugebandtranspor-
tgrs transporthastighed.

Det er den foreliggende opfindelse formal at endre et apparat
af den kendte type p3 en s3dan mdde, at stabler af stykker, iser
af let, fglsomt og krglbart materiale, kan dannes, uden at de er
stukket p& ndle oven pd hinanden ved fraleegningen.

Ifglge opfindelsen opnds dette med et apparat af den indled-
ningsvis navnte art, som er ejendommelig ved de i patentkravet an-
fgrte kendetegn. Apparatet ifgige opfindelsen muligggr dannelsen af
stabler af stykker, ogsd af tyndt, let og krglbart materiale, fordi
stykkerne begyndende med deres adskillelse fra materialebanen hele
tiden fastholdes af holdeindretninger i den rigtige stilling, fikseres
under deres transport og aflegges af sarlige aftraekkeindretninger.
De forreste ender af stykkerne lagger sig dermed i korrekt stilling
p& stablen, efter at stykkerne er faldet eller trukket fri af sugehul-

lerne.
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Underlaget bestdr af en sugeskinne, som sikrer stillingen
af det fgrste banestykke i en stabel.

Det nedsaenkelige gitter fikserer stablen fgr dennes intermitte-
rende bortransport, og resulterer i en bedre adskillelse af det sid-
ste stykke i den sidste stabel og det fgrste stykke i den nye naste
stabel.

Fra tysk fremlaeggelsesskrift 28 32 660 kendes et apparat af
den indledningsvis navnte art, hvor endeomrddet af den med sit
gverste Igb transporterende sugebandtransportgr, er delvis overdak-
ket af en anden sugeb&ndtransportgr, der overtager banestykkerne
eller emnerne og transporterer disse med sit underste lgb, og hvis
band ligeledes er forsynet med sugehuller, som har en afstand, sva-
rende til afstanden mellem sugehuilerne i den fgrste sugebandtrans-
portgr, og som suger de af den fgrste sugebandtransportgr tilfgrte
banestykker an i deres forreste omrdde, og hvor der under den an-
den sugebandtransportgr er arrangeret en intermitterende drevet
stabelbdndtransportgr, hvorpd banestykkerne aflaeegges ved hjelp af
en indretning, der aftreekker stykkerne fra den anden sugebdnd-
transportgr. Ved denne indretning afleegges de fleste stykker, som
skal stables, imidlertid foran en opsvingbar anslagsklap, sdledes at
der kan forekomme opstuvning af de stykker, som stgder op mod
anslagsklappen, nar de p3gazldende stykker bestdr af let, fglsomt
og let krgibart materiale.

I det fglgende skal en udfgrelsesform for apparatet ifglge op-

findelsen beskrives narmere under henvisning til tegningen, der

skematisk viser et sidebillede af et apparat ifglge opfindelsen til dan
nelse og stabling af banestykker.

En folieslangebane 1, der ankommer fra en ikke vist forrids-
rulle, bliver intermitterende trukket frem af en fremtraekkerulle 2
og bliver fgrt ind mellem de &bne bakker i en svejseindretning 3
samt mellem Kklembakkerne i en klemmeindretning. For at fremtrans-
portere den forreste ende af slangefoliebanen 1 udstrakt tilstand er
der indrettet to blaesedyser 5, 6, der frembringer en luftstrgm, som
barer den forreste ende af folieslangebanen. S8snart banen 1 har
indtaget den pa tegningen viste stilling, bliver fremfgringen afbrudt
ved hjelp af ikke viste styreindretninger, og svejseindretningen bli-

ver aktiveret, og samtidigt lukkes bakkerne i klemmeindretningen 4.
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Efter fraskillelsen af et banestykke 8bnes svejseindretningen 3 pd
ny.

Sammen med en nedsankning af en af en stempel-cylinder-en-
hed betjent antrykkevalse 7 sker der ogsad en abning af bakkerne i
klemmeindretningen 4, sdledes at banestykket bliver bragt i kontakt
med det gverste Igb pad en sugeb8ndtransportgr 8 og bliver trans-
porteret bort af denne.

Sugebindtransportgren 8 bestdr af flere ved siden af hinanden
anbragte endelgse transportbénd, som Igber hen over sugekasser,
der er anbragt under planet for undersiden af transportbandenes
gverste lgb. De enkelte transportband har huller 10, 11, hvis af-
stand fra hinanden er stgrre end den stgrste pose- eller sakkeleng-
de. De enkelte huller 10, 11 i transportb8ndene danner pa tveers af
transportretningen forlgbende sugehulrakker. Sugebdndtransportg-
rens 8 drift sker i afhangighed af krumtapaksien for svejseindret-
ningen 3 pa en s3dan mide, at der for hver omdrejning af svejse-
indretningens krumtapaksel sker en fremrykning af sugehulrakke
p& en deling. Apparatet er styret pd en sddan made, at en antryk-
kevalse 7 bliver senket ned pd banestykket under en samtidig ab-
ning af klemmeindretningen 4 og pé et tidspunkt, hvor antrykkeval-
sens 7 afstand til den bageste ende af banestykket svarer til afstan-
den til den naste sugehulrekke, siledes at den bageste ende af ba-
nestykket bliver bragt til at dakke denne sugehulrakke. P3 denne
mide sker der kun en fastholdelse af den bageste ende af hvert ba-
nestykke 12, som ligger pa sugebdndtransportgren 8, mens den gv-
rige del af stykket 12 ligger frit pa sugebadndtransportgren 8. Af-
gangsenden af sugebandtransportgren 8 er overdakket af det under-
ste Igb i en anden sugebdndtransportgr 13, som ligeledes bestar af
flere ved siden af hinanden anbragte smalle og endelgse band.

B3ndenes underste Igb bevager sig ligeledes hen over suge-
kasser, og p& tilsvarende mdde som i sugebadndtransportgren 8 er
bindene i den anden sugebdndtransportgr 13 ogsa forsynet med su-
gehulraeekker, hvis afstand svarer til hulreekkeafstandene i sugebdnd-
transportgren 8. Sugehulrakkerne i de to sugebandtransportgrer
8,13 er afstemt sdledes efter hinanden, at sugehulrakkerne 15 fast-
suger den forreste ende af banestykker 12, der transporteres pa

sugeb8ndtransportgren 8. P& denne made bliver banestykkerne 12
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fastholdt bdde ved deres forreste og ved deres bageste ende ved
hjelp af sugehulraekkerne.

Efter at banestykket 12 under dets videre transport ved hjalp
af sugebandtransportgren 13 har Igsnet sig fra sugehulraekken 10
eller 11, bliver bandstykket 12 videretransporteret haengende frit
fra sugehulrekken 15, indtil stykket 12 befinder sig oven over den
under dannelse af varende stabel. | denne stilling ligger den bag-
este ende af stykket 12 oven over en sugeskinne 16, og sdsnart ba-
nestykket 12 har indtaget denne stilling, bevager et stempel 17 i
en nedholder 18 sig udad og griber ind mellem bindene i sugetrans-
portgren 13 for at trykke den bageste ende af banestykket 12 an
mod sugeskinnen 16 eller an mod den under dannelse varende sta-
bel. Ved at banestykket 12 bliver fastholdt af stemplet 17 ved den
bageste ende, bliver den forreste ende af stykket 12 trukket fri af
sugehulrakken 15. Efter denne afleegning af banestykket 12, bliver
stemplet 17 pd ny trukket tilbage.

Under sugeskinnen 16 befinder der sig en stabelbédndtranspor-
tgr 20, hvorpd stabeldannelsen sker. Hvis der er dannet en stabel
med det gnskede antal banestykker, saznkes et fingergitter 19, der
er anbragt ved afgangsenden af sugebdndtransportgren 13, nedad
og trykker den dannede stabel an mod stabelstransportb&ndet 20.
Med den samme fremfgringshastighed som den hastighed, hvormed
stabeltransportbandet 20 intermitterende transporterer den sidst dan-
nede stabel gennem strakningen x i retningen af pilen A, bevager
fingergitteret 19 sig sammen med denne stabel. Til dette form3l er
en sankecylinder 21 for fingergitteret lejret i en konsol, som pa sin
side er fastgjort til en fgring 22, som ved sin ende har en tandstang
23. Tandstangen 23 er i indgreb med et drivtandhjul 24 pad en elek-
tromotor 25, der samtidigt fremkalder stabeltransportbandets 20 in-
termitterende fremdrivning.

Efter at stabeltransportbdndet 20 har bevaeget stablen afstan-
den x fremad i retning af pilen A, standses transportgren pad ny,
og cylinderen 21 bliver trukket tilbage, siledes at fingergitteret 19
beveeges tilbage til den pd tegningen viste udgangsstilling.

Under stabelbandtransportgrens 20 funktion har sugeb3ndtrans-
portgren 13 allerede fremtransporteret nye banestykker 12, som er

trykket an mod sugeskinnen 16 ved hjelp af stemplet 17. Sugeskin-
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nen 16 fastholder den fgrst derpé aflagte pose eller sa&k, saledes at
der for det fgrste sker en udglatning af den fgrste pd@ sugeskinnen
16 fastholdte stabel ved hjelp af den stabel, som fgres bort, og for
det andet forhindres det, at yderligere poser eller banestykker,
som afleegges pd sugeskinnen 16, glider ud af position.

Ved et formatskifte er det kun ngdvendigt at indstille sugehul-
raekkerne i sugebdndtransportgrerne 8 og 13 pa det nye format ved

at dreje bandene.
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PATENTKRAV
Apparat til dannelse og stabling af fra en folieslangebane eller

materialebane fraskilte stykker eller afsvejste pose- eller sakke-
emner, hvilket apparat indeholder en tverskeere- eller tvarsvejse-
indretning, der fraskiller eller afsvejser stykker fra den intermit-
terende fremadbevagede materialebane, en indretning, der fast-
klemmer det respektivt fraskilte stykke, en sugebandtransportgr,
der overtager de fraskilte stykker, og hvis band er forsynet med
sugehuller i en afstand, der er stgrre end stykkernes lengde, og
en i takt med udlgsningen eller afluftningen af den fastholdende
indretning mod sugebéndtransportgrens tilfgrseisende bevagelig og
Igftbar anholdevalse, hvis anholdebevagelse er synkroniseret med
sugehullernes gennemigb p8 en s8dan made, at hvert stykke suges
an mod sugehullerne med sit bageste omrdde, KENDETEGNET ved,
AT endeomradet af den med sit gverste Igb transporterende suge-
béndtransportgr (8), er delvis overdakket af en anden sugeband-
transportgr (13), der er indretiet til at kunne overtage banestyk-
kerne eller emnerne (12) og transportere disse med sit underste
Igb, og hvis band ligeledes er forsynet med sugehuller (15), som
har en afstand, svarende til afstanden mellem sugehullerne (10, 11)
i den fgrste sugebadndtransportgr (8), og som er indrettet til at
kunne suge de af den fgrste sugjebﬁndtransporwr‘ (8) tilfgrte bane-
stykker (12) an i deres forreste omrade, AT der under den anden
sugebdndtransportgr (13) er arrangeret en intermitterende drevet
stabelbdndtransportgr (20), hvorpd banestykkerne (12) kan afleeg-
ges ved hjzlp af en indretning (17, 18), der er indrettet til at
kunne aftrakke stykkerne fra den anden sugebandtransportgr, AT
den aftrakkende indretning bestar af stempler (17), som griber ind
i de mellem b3ndene dannede spalter, og som er indrettet til at kun-
ne trykke de Igse bagender af banestykkerne (12) an mod et under-
lag, AT underlaget bestdr af en sugeskinne (16), AT der i det for-
reste omrade af den anden stabelb@ndtransporigr (13) er anbragt et
gennem bandspalterne gribende og nedsznkeligt gitter (19), som er
indrettet til at kunne trykke p& det sidste banestykke (12) i hver
stabel og kan bevaeges fremad sammen med stablen under den inter-
fnitterende fremfgring af stabelba8ndtransportgren (20), idet gitteret
er indrettet til at kunne bevage sig tilbage til sin beredskabsstil-

ling efter hver fremfgring.
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