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一种蒸汽回收系统

(57)摘要

一种蒸汽回收系统，集水罐的进水口用于与

疏水源相连，集水罐的罐顶通过第一管路与汽水

混合器相连，该汽水混合器位于所述热水槽内空

的底部，该第一管路上设有第一阀门，罐底通过

第二管路与换热器的换热介质进口相连，该第二

管路上设有第二阀门，换热器的换热介质出口通

过第三管路与热水槽相连，换热器的工艺介质进

口与空气源相连，换热器的工艺介质出口作为热

介质出口，对脱盐水储罐提供热介质，热水槽的

顶部通过第四管路与乏汽回收装置的蒸汽进口

相连，乏汽回收装置的热水出口经第五管路与热

水槽相连。本实用新型结构简单、操作方便，可有

效利用集水罐、热水槽的蒸汽潜热，有效提高热

能的利用效率。
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1.一种蒸汽回收系统，其特征在于：包括集水罐(1)、换热器(2)、热水槽(3)、乏汽回收

装置(4)、脱盐水储罐(5)，

所述集水罐(1)的进水口用于与疏水源相连，集水罐(1)的罐顶通过第一管路(101)与

汽水混合器(6)相连，该汽水混合器(6)位于所述热水槽(3)内空的底部，该第一管路(101)

上设有第一阀门(a)，集水罐(1)的罐底通过第二管路(102)与所述换热器(2)的换热介质进

口相连，该第二管路(102)上设有第二阀门(b)，所述换热器(2)的换热介质出口通过第三管

路(103)与热水槽(3)相连，换热器(2)的工艺介质进口与空气源相连，换热器(2)的工艺介

质出口对外排出热空气，

所述热水槽(3)的顶部通过第四管路(104)与所述乏汽回收装置(4)的蒸汽进口相连，

所述乏汽回收装置(4)的热水出口经第五管路(105)与热水槽(3)相连。

2.根据权利要求1所述的蒸汽回收系统，其特征在于：所述集水罐(1)的顶部设有安全

阀(7)，与大气连通，集水罐(1)的顶部设有常闭气动阀(8)，与大气连通。

3.根据权利要求1所述的蒸汽回收系统，其特征在于：还包括疏水管(9)，所述疏水管

(9)的上游与多个疏水源相连，所述集水罐(1)的进水口通过第六管路(106)与疏水管(9)相

连，该第六管路(106)上设有第三阀门(c)。

4.根据权利要求3所述的蒸汽回收系统，其特征在于：还包括凝结水储罐(10)，所述凝

结水储罐(10)通过第七管路(107)与疏水管(9)相连，该第七管路(107)上设有第四阀门

(d)，所述凝结水储罐(10)还通过第八管路(108)与第三管路(103)相连，该第八管路(108)

上设有第五阀门(e)。

5.根据权利要求1所述的蒸汽回收系统，其特征在于：所述热水槽(3)通过第九管路

(109)与集水罐(1)的罐底相连，该第九管路(109)上设有第六阀门(f)。

6.根据权利要求5所述的蒸汽回收系统，其特征在于：所述第五管路(105)的下游端与

第九管路(109)相连，位于第六阀门(f)的下游。

7.根据权利要求1所述的蒸汽回收系统，其特征在于：所述脱盐水储罐(5)通过第十管

路(110)与第三管路(103)相连，该第十管路(110)上设有第七阀门(g)。
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一种蒸汽回收系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及化工领域，特别涉及一种蒸汽回收系统。

背景技术

[0002] 化工企业在生产过程中，得到的蒸汽冷凝液回收后收集于蒸汽冷凝液储罐中，蒸

汽冷凝液储罐内收集的冷凝液泵送至热水槽回用生产。蒸汽冷凝液储罐中生成的汽相(蒸

汽)直排大气。热水槽中补充的脱盐水，仍需要新鲜的蒸汽加热，且热水槽中生成的汽相(蒸

汽)也直排大气，导致这两股汽相中的潜热未能得到有效利用，造成热量的浪费。

[0003] 因此，如何有效回收蒸汽中的潜热，是本领域技术人员亟待解决的问题。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是针对现有技术的不足，提供一种蒸汽回收系统，其结构简单、

操作方便，可有效利用集水罐、热水槽的蒸汽潜热，有效提高热能的利用效率。

[0005] 本实用新型的技术方案是：一种蒸汽回收系统，包括集水罐、换热器、热水槽、乏汽

回收装置、脱盐水储罐，所述集水罐的进水口用于与疏水源相连，集水罐的罐顶通过第一管

路与汽水混合器相连，该汽水混合器位于所述热水槽内空的底部，该第一管路上设有第一

阀门，集水罐的罐底通过第二管路与所述换热器的换热介质进口相连，该第二管路上设有

第二阀门，所述换热器的换热介质出口通过第三管路与热水槽相连，换热器的工艺介质进

口与空气源相连，换热器的工艺介质出口对外排出热空气，所述热水槽的顶部通过第四管

路与所述乏汽回收装置的蒸汽进口相连，所述乏汽回收装置的热水出口经第五管路与热水

槽相连。

[0006] 所述集水罐的顶部设有安全阀，与大气连通，集水罐的顶部设有常闭气动阀，与大

气连通。

[0007] 还包括疏水管，所述疏水管的上游与多个疏水源相连，所述集水罐的进水口通过

第六管路与疏水管相连，该第六管路上设有第三阀门。

[0008] 还包括凝结水储罐，所述凝结水储罐通过第七管路与疏水管相连，该第七管路上

设有第四阀门，所述凝结水储罐还通过第八管路与第三管路相连，该第八管路上设有第五

阀门。

[0009] 所述热水槽通过第九管路与集水罐的罐底相连，该第九管路上设有第六阀门。

[0010] 所述第五管路的下游端与第九管路相连，位于第六阀门的下游。

[0011] 所述脱盐水储罐通过第十管路与第三管路相连，该第十管路上设有第七阀门。

[0012] 采用上述技术方案具有以下有益效果：

[0013] 1、蒸汽回收系统包括集水罐、换热器、热水槽、乏汽回收装置、脱盐水储罐。所述集

水罐的进水口用于与疏水源相连，也即，企业产生的蒸汽冷凝水作为疏水源，汇集至集水罐

中作为高温的脱盐水待用。集水罐的罐顶通过第一管路与汽水混合器相连，该汽水混合器

位于所述热水槽内空的底部，该第一管路上设有第一阀门，在集水罐内产生的闪蒸蒸汽通
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过第一管路直接排入热水槽内，经汽水混合气，对热水槽内的脱盐水加热升温，避免集水罐

内的闪蒸蒸汽直接外排大气造成的热量损失，对集水罐内生成的高温蒸汽实现有效利用。

集水罐的罐底通过第二管路与所述换热器的换热介质进口相连，该第二管路上设有第二阀

门，所述换热器的换热介质出口通过第三管路与热水槽相连，换热器的工艺介质进口与空

气源相连，换热器的工艺介质出口对外排出热空气，对脱盐水储罐提供加热介质，集水罐内

的高温冷凝液，经过换热器作为加热介质，将空气加热，得到的热空气进一步对产品进行加

热升温，满足企业的实际需求。所述热水槽的顶部通过第四管路与所述乏汽回收装置的蒸

汽进口相连，所述乏汽回收装置的热水出口经第五管路与热水槽相连，热水槽内产生的高

温蒸汽经乏汽回收装置，对补充至热水槽的脱盐水加热升温，避免采用新鲜的蒸汽对补充

的脱盐水进行加热升温，对热水槽的高温蒸汽实现有效利用，且降低企业的蒸汽消耗。

[0014] 2、集水罐的顶部设有安全阀，与大气连通，集水罐的顶部设有常闭气动阀，与大气

连通，通过设置常闭气动阀、安全阀，防止集水罐内的闪蒸蒸汽压力过高，可根据需要直接

排放至大气，并保证集水罐安全。

[0015] 3、热水槽通过第九管路与集水罐的罐底相连，该第九管路上设有第六阀门，使集

水罐内的高温冷凝水可直接排至热水槽内供使用，满足企业的实际需求。

[0016] 下面结合附图和具体实施方式作进一步的说明。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的连接示意图。

[0018] 附图中，1为集水罐，2为换热器，3为热水槽，4为乏汽回收装置，5为脱盐水储罐，6

为汽水混合器，7为安全阀，8为常闭气动阀，9为疏水管，10为凝结水储罐，101为第一管路，

102为第二管路，103为第三管路，104为第四管路，105为第五管路，106为第六管路，107为第

七管路，108为第八管路，109为第九管路，110为第十管路，a为第一阀门，b为第二阀门，c为

第三阀门，d为第四阀门，e为第五阀门，f为第六阀门，g为第七阀门。

具体实施方式

[0019] 本实用新型中，未标明具体结构的装置、设备，通常采用化工领域常规的装置或设

备，未标明具体安装、连接方式的通常采用化工领域常规的安装、连接方式或者按照厂家的

指导意见进行安装、连接。

[0020] 参见图1，为一种蒸汽回收系统的具体实施例。蒸汽回收系统包括集水罐1、换热器

2、热水槽3、乏汽回收装置4、脱盐水储罐5。所述集水罐1的进水口用于与疏水源相连，本实

施例中，还设置有疏水管9，所述疏水管9的上游与多个疏水源相连，用于接收蒸汽冷凝液，

所述集水罐1的进水口通过第六管路106与疏水管9相连，该第六管路106上设有第三阀门c。

集水罐1的罐顶通过第一管路101与汽水混合器6相连，该汽水混合器6位于所述热水槽3内

空的底部，该第一管路101上设有第一阀门a，具体的，第一阀门为一个闸阀和一个止回阀。

集水罐1的罐底通过第二管路102与所述换热器2的换热介质进口相连，该第二管路102上设

有第二阀门b，具体的，第二阀门为两个截止阀，为了保证集水罐安全，集水罐1的顶部设有

安全阀7，与大气连通，集水罐1的顶部设有常闭气动阀8，与大气连通，通常的，还需要在集

水罐的罐底设置排污阀，与地沟相连。所述换热器2的换热介质出口通过第三管路103与热
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水槽3相连，通常的，需要在第三管路上设置闸阀。换热器2的工艺介质进口与空气源相连，

换热器2的工艺介质出口对外排出热空气，对脱盐水储罐5提供热介质，本实施例中，换热器

为水‑气换热器，冷空气穿过换热器2，经加热后，作为热介质，烘干产品。脱盐水储罐5通过

第十管路110与第三管路103相连，该第十管路110上设有第七阀门g。所述热水槽3的顶部通

过第四管路104与所述乏汽回收装置4的蒸汽进口相连，所述乏汽回收装置4的热水出口经

第五管路105与热水槽3相连，第五管路105的下游端与第九管路109相连，位于第六阀门f的

下游，本实施例中，热水槽3通过第九管路109与集水罐1的罐底相连，该第九管路109上设有

第六阀门f。

[0021] 具体的，还包括凝结水储罐10，所述凝结水储罐10通过第七管路107与疏水管9相

连，该第七管路107上设有第四阀门d，所述凝结水储罐10还通过第八管路108与第三管路

103相连，该第八管路108上设有第五阀门e。

[0022] 本实用新型的工作原理为，企业使用的蒸汽产生的高温冷凝液通过疏水阀，进入

集水罐中备用。高温的冷凝液在集水罐内产生闪蒸蒸汽，通过第一管路直接排入热水槽内，

经汽水混合气，对热水槽内的脱盐水加热升温，避免集水罐内的闪蒸蒸汽直接外排大气造

成的热量损失，对集水罐内生成的高温蒸汽实现有效利用。集水罐内的高温冷凝液(温度约

为110℃)，由第二管路，经过换热器作为加热介质，将空气加热，得到的热空气用来加热产

品。穿过换热器的冷凝液(温度约为50℃)，由第三管路进入热水槽，与热水槽内的热水混合

升温至约95℃。热水槽闪蒸生成的高温蒸汽，由第四管路进入乏汽回收装置，作为热源，加

热进入乏汽回收装置的冷却水，将冷却水升温后，排至热水槽内备用。
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图1
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