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DISPOSITIF DE FIXATION D'UNE COSSE DE RACCORDEMENT ELECTRIQUE SUR UN SUPPORT.

@ L'invention concerne un dispositif de fixation (1) d'une
cosse (6) de raccordement électrique sur un support (2),
comprenant une bague (7) propre a étre regue dans un ori-
fice (5) ménagé dans le support (2) et une cheville (8) propre
a étre insérée en force dans la bague (7) pour provoquer
une déformation de la bague (7) de maniére a enchasser la
bague (7) dans l'orifice (5), la cheville (8) présentant un alé-
sage taraudé (21) propre a recevoir une vis de fixation (9)
pour fixer la cosse (6) sur la bague (7), l'alésage taraudé
(21) présentant un filet interne (25) avec lequel un filet ex-
terne (26) de la vis (9) vient en engagement, caractérisé en
ce que la cheville comprend une portion de verrouillage (19)
dans laquelle le filet interne (25) de I'alésage (21) est distor-
du, de sorte que I'engagement du filet externe (26) de la vis
(9) avec le filet interne (25) de I'alésage (21) dans la portion
de verrouillage provoque un verrouillage de la vis (9) dans
la cheville (8).
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DOMAINE TECHNIQUE
L’'invention concerne un dispositif de fixation d’'une cosse de

raccordement électrique sur un support.

ETAT DE LA TECHNIQUE

Dans les aéronefs, certains équipements doivent étre mis a la
masse. A cet effet, chaque équipement est raccordé électriquement a la
carcasse de I'avion, par exemple au moyen de tresses métalliques ou fils de
masse. Les extrémités des tresses ou des fils métalliques sont recues dans
des cosses qui sont fixées sur des supports spécifiques, les supports étant
montés sur la carcasse de 'avion.

Dans ce domaine, la fixation d'une cosse sur un support est
généralement réalisée grace a une vis et a un écrou, la cosse étant
enserrée entre la téte de la vis et une surface du support.

Afin d’assurer un bon contact électrique entre la cosse et le support,
la surface du support doit étre décapée préalablement au montage de la vis
et de I'écrou. Une fois le montage effectué, la zone décapée du support doit
étre protégée contre la corrosion.

De plus, afin de garantir une bonne résistance du montage aux
vibrations, I'écrou est généralement fixé au support par des rivets.

Le montage de la vis et de I'écrou, ainsi que la mise en place des
rivets, nécessite de pouvoir accéder aux deux cotés du support lors du
montage.

On connait par ailleurs du document EP 1 376 766 au nom de la
demanderesse, un dispositif de fixation d'une cosse de raccordement
électrique sur un support, le support étant constitué par exemple par 'ame
d’'un rail de voie ferrée. Le dispositif comprend une bague prévue pour étre
introduite dans un trou cylindrique ménagé dans le support, une douille
prévue pour étre enfilée dans la bague et présentant un taraudage, et une
vis filetée dont le filetage est conjugué au taraudage de la douille. Lors du
montage du dispositif, la bague est d’abord positionnée dans le trou

cylindrique du support, puis un effort de traction est exercé sur la douille a
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I'aide d’'un outil de maniére a introduire en force la douille dans la bague, ce
qui provoque une expansion radiale de la bague et un blocage de la bague
dans l'orifice. Ensuite, la vis est vissée dans la douille, la cosse étant
enserrée entre la téte de la vis et la bague, permettant ainsi de fixer la
cosse sur le support et de créer un contact électrique entre la cosse et le
support.

Un avantage de ce dispositif de fixation est qu’il ne nécessite pas
un décapage préalable de la surface du support pour assurer un bon
contact électrique entre la cosse et le support. En effet, le contact électrique
est réalisé entre la bague et la surface interne du trou cylindrique ménagé
dans le support.

De plus, le dispositif de fixation présente un encombrement réduit.

En outre, le dispositif de fixation ne nécessite pas d’avoir accés aux
deux cotés du support lors du montage.

Cependant, un tel dispositif de fixation n’est traditionnellement pas
utilisé dans des applications qui requierent une résistance aux vibrations, tel
que par exemple pour la mise a la masse d’équipements embarqués dans
un aéronef. En effet, les vibrations auxquelles sont soumis les équipements
peuvent provoquer un desserrage de la vis qui maintient la cosse.

Pour éviter un desserrage de la vis, il serait possible d’ajouter une
rondelle frein entre la téte de vis et le support.

Toutefois, I'ajout d’une telle rondelle aurait pour conséquence
d’augmenter le nombre de piéces composant le dispositif de fixation et
d’'alourdir le dispositif de fixation de maniere inacceptable pour les
applications envisagées, ce dispositif étant multipli€ un grand nombre de
fois dans un aéronef.

RESUME DE L'INVENTION

Un but de l'invention est de proposer un dispositif de fixation d’'une
cosse de raccordement électrique sur un support qui soit |éger et résistant
aux vibrations.

Ce but est atteint dans le cadre de la présente invention grace a un

dispositif de fixation d’'une cosse de raccordement électrique sur un support,
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comprenant une bague propre a étre regue dans un orifice ménagé dans le
support et une cheville propre a étre insérée en force dans la bague pour
provoquer une déformation de la bague de maniére a enchéasser la bague
dans l'orifice, la cheville présentant un alésage taraudé propre a recevoir
une vis de fixation pour fixer la cosse sur la bague, 'alésage taraudé
présentant un filet interne avec lequel un filet externe de la vis vient en
engagement, caractérisé en ce que la cheville comprend une portion de
verrouillage dans laquelle le filet interne de l'alésage est distordu, de sorte
que I'engagement du filet externe de la vis avec le filet interne de l'alésage
dans la portion de verrouillage provoque un verrouillage de la vis dans la
cheville.

Le terme « distordu » qualifie un filet qui présentait initialement une
forme hélicoidale circulaire avec un pas donné au moment de sa fabrication
par taraudage, mais qui a, par la suite, été déformé de maniere
permanente, de sorte qu’il présente par exemple une forme hélicoidale non
circulaire ou un pas modifié ou une discontinuité. Une telle déformation
permanente peut étre obtenue en soumettant la cheville a un écrasement
dans la portion de verrouillage. Cette étape d’écrasement est réalisée en
usine lors de la fabrication du dispositif.

Lorsque la vis de fixation pénétre dans la portion de verrouillage,
'engagement du filet externe de la vis avec le filet interne de l'alésage tend
a rétablir la forme initiale du filet, et par conséquent a déformer la portion de
verrouillage. La déformation de la portion de verrouillage crée un effort de
freinage sur le filet externe de la vis.

La portion de verrouillage permet ainsi d’empécher un desserrage
accidentel de la vis sous I'action de vibrations imparties au support ou d'une
rotation de la cosse par rapport au support.

Le dispositif de fixation peut en outre présenter les caractéristiques
suivantes :

- la portion de verrouillage a subi un écrasement selon une direction
radiale par rapport a un axe de l'alésage,

- dans la portion de verrouillage, le filet interne de I'alésage

présente une forme hélicoidale non circulaire multilobée,
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- la portion de verrouillage a subi un écrasement dans deux zones
diamétralement opposées,

- la portion de verrouillage a subi un écrasement dans trois zones
réparties angulairement a 120° les unes des autres autour d’'un axe de
I'alésage,

- la portion de verrouillage a subi un écrasement dans quatre zones
agencées deux a deux symétriqguement de part et d’autre d’un plan de
symétrie passant par 'axe de l'alésage,

- la portion de verrouillage a subi un écrasement selon une direction
axiale de l'alésage,

- la portion de verrouillage présente une ou plusieurs fentes
transversales ayant favorisé I'écrasement de la deuxieme portion selon la
direction axiale de I'alésage,

- la bague présente une portion de réception, et la cheville
comprend une portion d’insertion propre a étre insérée en force dans la
portion de réception de la bague pour provoquer la déformation de la
bague,

- la portion d’insertion de la cheville présente une surface externe
de forme sensiblement conique,

- la portion de réception de la bague présente une surface interne
de forme sensiblement conique ou cylindrique,

- une fois la cheville insérée en force dans la portion de réception
de la bague, la portion de verrouillage de la cheville fait saillie a I'extérieur
de la portion de réception,

- la cheville présente une paroi entourant I'alésage, la paroi
présentant, dans la portion de verrouillage, une épaisseur inférieure a une
épaisseur de la paroi dans la portion d’insertion,

- la bague est formée en un premier matériau et la cheville est
formée en un deuxiéme matériau, le premier matériau présentant une
dureté inférieure a la dureté du deuxiéme matériau,

- la bague est en alliage d’aluminium ou en cuivre et la cheville est

en alliage d’aluminium, en titane ou en acier,
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- la cheville présente un épaulement propre a venir en butée contre
la bague pour limiter I'insertion de la cheville dans la bague,

- la bague présente un épaulement propre a venir en appui contre
une surface du support d'un premier coté du support, tandis que la portion
de verrouillage de la cheville s’étend d’'un deuxiéme co6té du support,
opposé au premier coté,

- la cheville est formée en une seule piece de matériau.

L’invention se rapporte également a un procédé de fabrication d’un
dispositif de fixation tel que défini précédemment, comprenant une étape de
fabrication de la cheville consistant a déformer de maniére permanente une
portion de la cheville en appliquant sur la cheville un effort de déformation,
la portion déformée de la cheville constituant la portion de verrouillage de la
cheville.

L’effort de déformation peut étre appliqué en écrasant la portion a
déformer de la cheville, par exemple au moyen d’'un outil de serrage ou
d'une presse ou encore au moyen d'une ou plusieurs billes mises en appui

contre une surface externe de la cheville dans la portion a déformer.

PRESENTATION DES DESSINS

D’autres caractéristiques et avantages ressortiront encore de la
description qui suit, laquelle est purement illustrative et non limitative et doit
étre lue en regard des figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 représente de maniére schématique, en coupe
longitudinale, un dispositif de fixation conforme a l'invention, une fois monté
Sur un support,

- les figures 2A et 2B représentent de maniére schématique un
ensemble bague et cheville avant montage sur le support, respectivement
en coupe longitudinale et en vue transversale, conforme a un premier mode
de réalisation de l'invention,

- les figures 3 a 6 illustrent de maniére schématique des étapes
d’'un procédé de montage du dispositif de fixation,

- les figures 7A et 7B représentent de maniére schématique un

ensemble bague et cheville avant montage sur le support, respectivement
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en coupe longitudinale et en vue transversale, conforme a un deuxiéme
mode de réalisation de l'invention,

- les figures 8A et 8B représentent de maniére schématique un
ensemble bague et cheville avant montage sur le support, respectivement
en coupe longitudinale et en vue transversale, conforme a un troisieme
mode de réalisation de l'invention,

- les figures 9A et 9B représentent de maniére schématique un
ensemble bague et cheville avant montage sur le support, respectivement
en coupe longitudinale partielle et en coupe transversale, conforme a un

quatrieme mode de réalisation de I'invention.

DESCRIPTION DETAILLEE D’UN MODE DE REALISATION

Sur la figure 1, le dispositif de fixation 1 est représenté lorsqu’il est
monté sur un support 2. Le support 2 est en l'occurrence une paroi
métallique mince, telle que par exemple une paroi d’'une carcasse d’un
aéronef. La paroi 2 est par exemple en alliage d’aluminium. La paroi 2
présente une forme généralement plane avec un premier coté 3 et un
deuxieme cOté 4, opposé au premier cété 3. La paroi 2 est munie d’'un
orifice traversant 5 destiné a recevoir le dispositif de fixation 1 afin de fixer
une cosse 6 de raccordement électrique sur la paroi 2.

Le dispositif de fixation 1 comprend une bague 7, une cheville 8,
une vis 9 et une rondelle 10.

La vis 9 comprend une téte 23 et une tige filetée 24.

La cosse 6 est enserrée entre la rondelle 10 et la bague 7, la téte
23 de la vis 9 venant presser la cosse contre la bague 7 par 'intermédiaire
de la rondelle 10.

Les figures 2A et 2B représentent de maniére schématique un
ensemble bague 7 et cheville 8 conforme a un premier mode de réalisation
de l'invention, 'ensemble étant représenté avant montage sur le support 2.

La bague 7 est formée en métal, de préférence en alliage
d’aluminium ou en cuivre. La bague 7 présente une premiere portion 11 (ou
collerette) propre a étre mise en contact électriquement avec la cosse 6, et

une deuxiéme portion 12 propre a étre insérée dans l'orifice 5 a travers la
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paroi 2. La bague 7 comprend un épaulement 13 joignant la premiére
portion 11 et la deuxieme portion 12, 'épaulement 13 étant propre a venir
en appui sur une surface de la paroi 2, du premier cété 3 de la paroi 2
lorsque la bague 7 est positionnée dans ['orifice 5.

La premiére portion 11 de la bague 7 présente un orifice 17
permettant d’'insérer la vis 9 a travers la bague 7, a partir du premier cété de
la paroi 3 lorsque la bague 7 est positionnée dans [’orifice 5.

La deuxieme portion 12 présente une surface externe 14 propre a
étre en contact avec la surface interne de l'orifice 5 lorsque la bague 7 est
positionnée dans l'orifice 5. La surface externe 14 de la deuxiéme portion
12 présente une forme générale cylindrique de révolution. La deuxiéme
portion 12 présente en outre un logement 15 débouchant d’'un cété de la
bague 7, opposé a la premiére portion 11. Le logement 15 présente une
surface interne 16 de forme générale conique, ayant un diametre interne qui
diminue en se rapprochant de la premiére portion 11. Alternativement, la
surface interne 16 pourrait présenter une forme générale cylindrique.

La cheville 8 est formée en métal, de préférence en alliage
d’aluminium, en titane ou en acier. Le matériau constitutif de la cheville 8
présente une dureté supérieure au matériau constitutif de la bague 7.

La cheville 8 comprend une premiére portion 18 (ou portion
d’insertion) propre a étre insérée dans le logement 15 de la bague 7 et une
deuxieme portion 19 (ou portion de verrouillage) propre a faire saillie a
I'extérieur du logement 15 une fois la cheville 8 insérée dans la bague 7.

La premiére portion 18 présente une surface externe 20 de forme
générale conique ayant un diamétre externe qui diminue en s’éloignant de
la deuxieéme portion 19. La surface externe 20 de la premiére portion 18 de
la cheville 8 et la surface interne 16 du logement 15 de la bague 7
présentent ainsi des formes complémentaires. La complémentarité des
formes permet d'obtenir un contact homogéne de la surface externe 20 sur
la surface interne 16 lors de l'insertion de la cheville 8 dans le logement 25,
et par conséquent d’obtenir une déformation homogene de la deuxieme
portion 12 de la bague 7 (la deuxiéme portion 12 de la bague 7 conserve

une forme cylindrique pendant la déformation).
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La premiére portion 18 comprend également une couronne 34 de
blocage s'étendant en saillie de Ig surface externe 20 et formant un
épaulement 35 joignant la surface externe 20 a la couronne 34. La
couronne 34 de blocage est positionnée & la jonction de la premiére portion
18 avec la deuxiéme portion 19.

La premiére portion 18 de la cheville 8 est propre a étre insérée en
force dans Ie logement 15, Insertion ayant pour effet de provoquer une
déformation de la bague 7 de maniére a enchésser la bague 7 dans l'orifice
5 de la paroi 2. Comme le matériau constitutif de la cheville 8 est plus dur
que le matériau constitutif de Ia bague 7, seule la bague 7 est déformée.

L'épaulement 35 est propre a venir en butée contre la bague 7 pour
limiter l'insertion de la premiére portion 18 de la cheville 8 dans le logement
15.

La deuxiéme portion 19 de Ia cheville 8 s'étend dans le
prolongement de la premiére portion 18, mais présente une dimension
amincie par rapport 4 la premiére portion 18. Plus précisément, la deuxiéme
portion 19 de la cheville 8 présente une surface externe 22 ayant une
dimension radiale inférieure a un diamétre externe de la premiere portion
18.

La cheville 8 présente également un alésage taraudé 21 ayant un
axe longitudinal X, l'alésage 21 étant propre & recevoir la vis 9 pour fixer la
cosse 6 sur la bague 7 et maintenir la cheville 8 en position dans la bague
7. L'alésage 21 s’étend a travers la cheville 8 selon une direction
longitudinale de la cheville 8, sur toute la longueur de la cheville. En
particulier, I'alésage 21 s’étend contindment & travers la premiére portion 18
et a travers la deuxiéme portion 19 de la cheville 8.

De plus, la cheville 8 présente une paroi 36 entourant l'alésage 21,
la paroi 36 présentant, dans Ia deuxiéme portion 19, une épaisseur
inférieure a une épaisseur de la paroi 36 dans la premiére portion 18. Cette
caractéristique a pour effet de favoriser une déformation de la paroi de Ia
cheville dans la deuxiéme portion 19, tout en préservant la deuxiéme
portion 19 d’une déformation lors de I'insertion de la vis 9 dans l'alésage 21.
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En plus de sa fonction de butée, la couronne 34 permet également
de rigidifier la deuxieme portion 19 pour préserver la deuxieme portion
d’'une déformation. En particulier, la couronne 34 constitue une zone de plus
forte épaisseur qui empéche une propagation de la déformation imposée a
la deuxiéme portion 19 vers la premiére portion 18.

L’alésage 21 de la cheville 8 présente un filet interne 25 apte a
coopérer avec un filet externe 26 de la tige 24 de la vis 9. Le filet interne 25
s’étend continUment dans la premiére portion 18 et dans la deuxiéme
portion 19 de la cheville 8.

Toutefois, comme cela est illustré sur la figure 2B, la deuxiéme
portion 19 de la cheville 8 est distordue. En effet, la deuxiéme portion 19
présente une section transversale non circulaire car elle a été déformée
radialement de maniére permanente. Par conséquent, dans la deuxieme
portion 19, 'alésage 21 présente également une section transversale non
circulaire.

Plus précisément, la deuxieme portion 19 a été déformée
radialement dans trois zones 26, 27 et 28 réparties angulairement a 120°
les unes par rapport aux autres autour de I'axe X de l'alésage 21, de sorte
que la cheville 8 présente dans la portion de verrouillage 19 une section
transversale de forme générale trilobée.

De plus, il résulte de cette déformation permanente que, dans la
deuxieme portion 19, le filet interne 25 de l'alésage 21 présente des
distorsions (en l'occurrence le filet 25 présente une forme hélicoidale non-
circulaire), alors que dans la premiere portion 18, le filet interne 25 de
lalésage 21 ne présente pas de distorsion (C'est-a-dire que le filet 25
présente une forme hélicoidale circulaire). Du fait de cette distorsion, le filet
25 est propre a créer dans les zones 26, 27, 28 un effort de frottement sur
le filet externe 26 de la vis 9 lorsque la vis 9 est vissée dans la cheville 8.

La déformation radiale de la deuxieme portion 19 peut étre obtenue
en écrasant la deuxiéme portion 19, par exemple au moyen d'un outil de
serrage hydraulique. L’écrasement de la deuxieme portion 19 provoque une

déformation radiale permanente de la deuxiéme portion 19 de la cheville 8.
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Alternativement, la déformation radiale de la deuxiéme portion 19
peut étre obtenue en introduisant en force la deuxiéme portion 19 de la
cheville 8 dans un outillage spécifique, 'outillage comprenant un alésage de
guidage de la cheville, et une pluralité de billes maintenues dans une cage,
les billes faisant saillie dans 'alésage de I'outillage.

L’application des billes contre la surface externe 22 de la cheville 8
provoque une déformation radiale permanente de la deuxieme portion 19 de
la cheville 8.

Les figures 3 a 6 illustrent de maniére schématique des étapes d’'un
procédé de montage du dispositif de fixation 1 sur une paroi 2.

Selon une étape préliminaire illustrée sur la figure 3, la bague 7 et la
cheville 8 sont préassemblées. La premiére portion 18 de la cheville 8 est
insérée dans la deuxieme portion 12 de la bague 7, de maniére a solidariser
la bague 7 et la cheville 8 entre elles. Cette étape de préassemblage est
réalisée en usine lors de la fabrication du dispositif.

Selon une premiére étape illustrée sur la figure 4, 'ensemble bague
7 et cheville 8 préassemblées est vissé sur un outillage 29 de montage.
Comme cela est visible sur la figure 5, 'outillage 29 comprend un cylindre
30 et un piston 31 monté coulissant a I'intérieur du cylindre 30. Le piston 31
présente une tige filetée 32 qui est insérée a travers l'orifice 17 de la bague
7 et vissée a l'intérieur de l'alésage 21 taraudé de la cheville 8.

La tige filetée 32 n’est vissée que dans la premiére portion 18 de la
cheville 8, dans laquelle le filet interne 25 de l'alésage 21 n'est pas distordu.

Selon une deuxiéme étape illustrée sur la figure 5, 'ensemble
bague 7 et cheville 8 préassemblées est positionné dans l'orifice 5 du
support 2, I'épaulement 13 de la bague 8 venant en appui contre la surface
du premier c6té 3 de la paroi 2. On notera que la plus grande dimension
transversale de la cheville 8 est inférieure ou égale a une dimension
transversale de la deuxieme portion 12 de la bague 7, pour permettre
d’'insérer 'ensemble dans l'orifice 5 depuis le premier coté 3 du support 2.

Dans cette position, la cheville 8 se trouve du deuxiéme c6té 4 de la
paroi 2. L’outillage 29 est actionné de maniére a provoquer un déplacement

du piston 31 a lintérieur du cylindre 30. Le déplacement du piston 31 a
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I'intérieur du cylindre 30 a pour effet que le piston 31 exerce sur la cheville 8
un effort de traction selon une direction parallele a 'axe X tendant a faire
pénétrer la cheville 8 plus avant a l'intérieur de la bague 7 (C’est-a-dire en
se rapprochant de la premiére portion 11). Du fait des formes coniques des
surfaces 16 et 20, la pénétration de la cheville 8 a l'intérieur de la bague 7
provogque une expansion radiale de la bague 7. La bague 7 se trouve ainsi
enchassée dans l'orifice 5 de la paroi 2.

L’insertion de la cheville 8 a l'intérieur de la bague 7 est toutefois
limitée par I'épaulement 35 venant en butée contre la bague 7.

Selon une troisieme étape illustrée sur la figure 6, l'outillage de
montage 29 est dévissé de I'ensemble bague 7 et cheville 8. Puis la tige 24
de la vis 9 est insérée a travers l'orifice 17 de la bague 7 et vissée a
l'intérieur de l'alésage taraudé 21 de la cheville 8, afin de fixer la cosse 6 et
la rondelle 10 sur 'ensemble bague 7 et cheville 8. Au cours du vissage, le
filet externe 26 de la tige 24 de la vis 9 vient en engagement avec le filet
interne 25 de l'alésage 21 successivement dans la premiére portion 18 et
dans la deuxiéme portion 19.

Comme le filet interne 25 est distordu dans la deuxieme portion 19,
'engagement du filet externe 26 dans le filet interne 25 provoque une
déformation élastique radiale de la deuxiéme portion 19 (ou portion de
verrouillage). Autrement dit, la deuxieme portion 19 de la cheville 8 est
déformée élastiquement sous I'action du filet externe 26 de la vis 9. Cela a
pour effet de créer un effort de frottement sur le filet externe 26 de la vis 9,
ce qui empéche un desserrage ultérieur de la vis 9 du fait de vibrations de
la paroi 2 ou d'une rotation de la cosse 6 par rapport a la paroi 2. La vis 9
est ainsi verrouillée dans la cheville 8.

On notera que le dispositif de fixation 1 qui vient d’étre décrit peut
étre monté sur un support, sans nécessiter d’accéder aux deux cétés 3 et 4
du support. Cela permet par exemple de fixer la cosse 6 directement sur
une paroi 2 de la carcasse d’'un aéronef, sans nécessiter 'utilisation d’'un
support spécifique additionnel fixé a la paroi 2.

De plus, comme il n’est pas nécessaire d’accéder aux deux cotés

du support, le dispositif 1 peut étre monté dans un orifice de fixation borgne.
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Les figures 7A et 7B représentent de maniere schématique un
ensemble bague 7 et cheville 8 conforme a un deuxiéme mode de
réalisation de I'invention.

Ce deuxieme mode de réalisation est identique au premier mode de
réalisation, excepté que la deuxiéme portion 19 de la cheville 8 a été
déformée radialement dans deux zones 37, 38 diamétralement opposées.
Dans ce cas, la cheville 8 présente dans la portion de verrouillage 19 une
section transversale de forme oblongue ou bilobée.

Du fait cette distorsion, le filet interne 25 est propre a créer dans les
zones 37, 38, un effort de frottement sur le filet externe 26 de la vis 9
lorsque la vis 9 est vissée dans la cheville 8.

Les figures 8A et 8B représentent de maniére schématique un
ensemble bague 7 et cheville 8 conforme a un troisiéme mode de
réalisation de I'invention.

Ce troisiéme mode de réalisation est identique au premier mode de
réalisation, excepté que la deuxiéme portion 19 de la cheville 8 a été
déformée radialement dans quatre zones 39 a 42 agencées deux a deux
symétriquement de part et d’autre d’'un plan de symétrie Z passant par I'axe
X de l'alésage. Dans ce cas, la cheville 8 présente dans la portion de
verrouillage 19 une section transversale de forme quadrilobée.

Du fait cette distorsion, le filet interne 25 est propre a créer dans les
zones 39 a 42, un effort de frottement sur le filet externe 26 de la vis 9
lorsque la vis 9 est vissée dans la cheville 8.

Les figures 9A et 9B représentent de maniére schématique un
ensemble bague 7 et cheville 8 conforme a un quatrieme mode de
réalisation de I'invention.

Dans ce quatrieme mode de réalisation, la deuxiéme portion 19
comprend deux fentes transversales 43 et 44 ménagées a travers la paroi
36 de la cheville 8. Chaque fente 43, 44 s’étend parallelement a un plan
orthogonal a 'axe X de l'alésage. De plus, les fentes 43 et 44 s’étendent a
partir de deux cbtés opposés de la paroi 36, de part et d’autre de I'axe X.
Chaque fente 43, 44 s’étend sur plus de la moitié d’'une section transversale

de la deuxieme portion 19.
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Aprés que la deuxieme portion 19 a été fendue selon les deux
fentes 43 et 44, la deuxiéme portion 19 de la cheville 8 a été déformée de
maniére permanente par écrasement de la deuxiéme portion 19
parallélement a I'axe X de 'alésage.

La déformation axiale de la deuxieme portion 19 peut étre obtenue
en écrasant la deuxieme portion 19, par exemple au moyen d’'une presse
hydraulique. L’écrasement de la deuxiéme portion 19 provoque une
déformation axiale permanente de la deuxiéme portion 19 de la cheville 8.

Les fentes 43 et 44 constituent des zones de moindre résistance
favorisant une déformation axiale de la deuxiéme portion 19 sous l'effet de
I'effort d’écrasement appliqué a la cheville 8 parallelement a la direction X.

Sous l'effet de cet effort d’écrasement, les fentes 43 et 44 se sont
légérement refermées, et les parties de matiere de la deuxiéme portion 19
situées de part et d’autre des fentes 43 et 44 se sont rapprochées les unes
des autres.

La fermeture des fentes 43 et 44 et le rapprochement des parties de
matiére situées de part et d'autre des fentes 43 et 44, entraine une
diminution locale du pas du filet interne 25 de 'alésage 21 dans la
deuxieme portion 19.

L’engagement du filet externe 26 de la vis 9 dans le filet interne 25
distordu provoque une déformation élastique axiale de la portion de
verrouillage 19. Autrement dit, la portion de verrouillage 19 de la cheville 8
est déformée élastiquement sous I'action du filet externe 26 de la vis 9. Cela
a pour effet de créer un effort de frottement sur le filet externe 26 de la vis 9,
ce qui empéche un desserrage ultérieur de la vis 9 du fait de vibrations de
la paroi 2 ou d'une rotation de la cosse 6 par rapport a la paroi 2. La vis est

ainsi verrouillée dans la cheville 8.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de fixation (1) d'une cosse (6) de raccordement
électrique sur un support (2), comprenant une bague (7) propre a étre regue
dans un orifice (5) ménagé dans le support (2) et une cheville (8) propre a
étre insérée en force dans la bague (7) pour provoquer une déformation de
la bague (7) de maniére a enchasser la bague (7) dans lorifice (5), la
cheville (8) présentant un alésage taraudé (21) propre a recevoir une vis de
fixation (9) pour fixer la cosse (6) sur la bague (7), l'alésage taraudé (21)
présentant un filet interne (25) avec lequel un filet externe (26) de la vis (9)
vient en engagement, caractérisé en ce que la cheville comprend une
portion de verrouillage (19) dans laquelle le filet interne (25) de l'alésage
(21) est distordu, de sorte que I'engagement du filet externe (26) de la vis
(9) avec le filet interne (25) de I'alésage (21) dans la portion de verrouillage

provoque un verrouillage de la vis (9) dans la cheville (8).

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel la distorsion du
filet interne (25) dans la portion de verrouillage (19) est obtenue par

écrasement de la portion de verrouillage (19).

3. Dispositif selon la revendication 2, dans lequel la portion de
verrouillage (19) a subi un écrasement selon une direction radiale par

rapport a un axe de l'alésage (21).

4. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel, dans la portion de
verrouillage (19), le filet interne (25) de l'alésage (21) présente une forme

hélicoidale non circulaire multilobée.

5. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel la portion de
verrouillage (19) a subi un écrasement dans deux zones diamétralement

opposées (37, 38).
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6. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel la portion de
verrouillage (19) a subi un écrasement dans trois zones (26, 27, 28)
réparties angulairement a 120° les unes des autres autour d’un axe de
lalésage (21).

7. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel la portion de
verrouillage (1'9) a subi un écrasement dans quatre zdnes (39-42) agencées
deux a deux symétriquement de part et d’autre d’'un plan de symétrie
passant par I'axe de I'alésage (21 )-

8. Dispositif selon la revendication 2, dans lequel la portion de
verrouillage (19) a subi un écrasement selon une direction axiale de
l'alésage (21).

9. Dispositif selon la revendication 8, dans lequel, la portion de
verrouillage (19) présente une ou plusieurs fentes (43, 44) transversales
ayant favorisé I'écrasement de la portion de verrouillage (19) selon Ia
direction axiale de l'alésage (21).

10. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel la bague (7) présente une portion de réception (12), la cheville (8)
comprenant une portion d’insertion (18) propre a étre insérée en force dans
la portion de réception (12) de la bague (7) pour provoquer la déformation
de la bague (7).

11. Dispositif selon la revendication 10, dans lequel la portion
d'insertion (18) de la cheville (8) présente une surface externe (20) de forme
sensiblement conique.

12. Dispositif selon I'une des revendications 10 et 11, dans lequel ia
portion de réception (12) de la bague (7) présente une surface interne (16)
de forme sensiblement conique ou cylindrique.
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13. Dispositif selon I'une des revendications 10 a 12, dans lequel,-
une fois la portion d’insertion (18) de la cheville (8) insérée en force dans la
portion de réception (12) de la bague (7), la portion de verrouillage (19) de
la cheville fait saillie a I'extérieur de Ia portion de réception (12).

14. Dispositif selon I'une des revendications 10 & 13, dans lequel la
cheville (8) présente une paroi entourant 'alésage (21), la paroi présentant,
dans la portion de verrouillage (19), une épaisseur inférieure 2 une
épaisseur de la paroi dans la portion de réception (18).

15. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel la bague (7) est formée en un premier matériau et la cheville (8) est
formée en un deuxiéme matériau, le premier matériau présentant une
dureté inférieure & la dureté du deuxieme matériau.

16. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel la bague (7) est en alliage d’aluminium ou en cuivre et Ia cheville (8)
est en alliage d’aluminium, en titane ou en acier.

17. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel la cheville (8) présente un épaulement (35) propre & venir en butée
contre la bague (7) pour limiter I'insertion de Ia cheville (8) dans la bague

@).

18. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel, la bague (7) présente un épaulement (13) propre a venir en appui
contre une surface du support (2) d’'un premier coté (3) du support (2),
tandis que la portion de verrouillage (19) de la cheville (8) s’étend d’un
deuxiéme coté (4) du support (2), opposé au premier coté (3) du support

(2).

19. Dispositif selon I'une des revendications qui précédent, dans
lequel la cheville (8) est formée en une seule piéce de matériau.
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