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Sammendrag:

En fremgangsmade og et system til samling af store vindmgllevinger (108), som indbefatter tilvejebringelse af
en flerhed af vindmeallevingesegmenter (213, 215). En anordning til fordeling af kleebemiddel anbringes pa en
overflade af mindst et af flerheden af vindmellevingesegmenter (213, 215). Anordningen til fordeling af
klaebemiddel omfatter et forbindelsesgitter (601) med en flerhed af kleebemiddelfordelingsabninger (609).
Vindmollevingesegmenterne (213, 215) rettes mod hinanden, og tilstraekkeligt med klsebemiddel tilvejebringes
til forbindelsesgitteret (601) for i det veesentlige at fylde et omrade mellem vindmgllesegmenterne (213, 215).
Derefter haerder kleebemidlet til dannelse af en forbundet sammenfgjning (211), hvor forbindelsesgitteret (601)
er inkorporeret i den forbundne sammenfgjning (211). Et forbindelsesgitter (601) til anvendelse med
fremgangsmaden og systemet og en segmenteret vindmgllevinge (108) er ogsa offentliggjort.

Fortsattes ...
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Vindmgllevingesammenfgjningsgitter

OPFINDELSENS OMRADE

Den foreliggende opfindelse angar langstrakte vingeprofiler til anvendelse
med vindmgller og fremgangsmader til fremstilling af langstrakte vingeprofiler
til vindmgller. Den foreliggende opfindelse angar iseer segmenterede vind-
mgllevinger og fremgangsmader til fremstilling af store, langstrakte vindmegl-
levinger.

OPFINDELSENS BAGGRUND

Vindmegller har pa det seneste veeret genstand for stigende opmaerksomhed
som miljgmeessigt sikre og relativt billige alternative energikilder. Med denne
voksende interesse er der blevet gjort betydelige anstrengelser for at udvikle
vindmeller, som er palidelige og effektive.

En vindmglle indbefatter generelt en rotor med flere vindmgllevinger. Vind-
mgllevingerne er langstrakte vingeprofiler, der er udformet til at tilvejebringe
rotationskreefter i kraft af vinden. Rotoren er monteret pa et hus eller en na-
celle, der er anbragt oven pa en gitterkonstruktion eller et rgrtarn. Forsy-
ningsvindmgller (dvs. vindmgller, der er beregnet til at tilvejebringe elektrisk
effekt til et forsyningsnet) kan have store rotorer (f.eks. pa 30 meter eller me-
re i leengden). Vindmgllerne er desuden typisk monteret pa tarne, der er
mindst 60 meter i hgjden.

Vindmgllevinger kan veere meget store og kan kreeve, at de bliver fremstillet i
to eller flere stykker. Segmenterede komponenter gar transporten deraf lette-
re, men kreever sammenfgjning af segmenterne ved at forbinde dem for at
fremstille hele vindmgllevingen. Komponenterne kan sammenfgjes ved hjeelp
af kleebemiddel eller en sammenlasende struktur, men traditionelle sammen-
fajningsteknikker giver ikke tilstraekkelig bindingsstyrke eller tilstraekkelig slid-
styrke mellem afsnit under vindmgllens drift. Kendte sammenlasningssyste-
mer og/eller forbindelsessystemer kraever desuden tunge og/eller dyre kom-
ponenter, der resulterer i ugnsket veegt i den samlede vindmagllevinge.

Pa grund af komponenternes store sterrelse og nedvendigheden af en steerk
forbindelse kreeves der endvidere god fordeling af kleebemiddel. P& nuvee-
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rende tidspunkt findes der ingen fremgangsmade eller noget system, der til-
vejebringer tilstraekkeligt ensartet fordeling af klaebemiddel til sammenfgjning
af vindmgllevingesegmenter.

Der er behov for en forbedret fremgangsmade og et forbedret system til
fremstilling af store segmenterede vindmellevinger, der indbefatter slidbe-
standige og staerke sammenfgjninger, der ikke har ulemperne ved kendte
systemer.

SAMMENFATNING AF OPFINDELSEN

Et fgrste aspekt af den foreliggende opfindelse indbefatter en fremgangsma-
de og et system til samling af store vindmegllevinger, som indbefatter tilveje-
bringelse af en flerhed af vindmgllevingesegmenter. En anordning til forde-
ling af kleebemiddel anbringes pa en overflade af mindst et af flerheden af
vindmgllevingesegmenter. Anordningen til fordeling af klaebemiddel omfatter
et forbindelsesgitter med en flerhed af klaeebemiddelfordelingsabninger.
Vindmgllevingesegmenterne rettes mod hinanden, og tilstraekkeligt med klee-
bemiddel tilvejebringes til forbindelsesgitteret for i det veesentlige at fylde et
omrade mellem vindmgllesegmenterne. Derefter haerder klaebemidlet til dan-
nelse af en forbundet sammenfgjning, hvor forbindelsesgitteret er inkorpore-
ret i den forbundne sammenfgjning.

Et andet aspekt af den foreliggende opfindelse indbefatter en anordning til
fordeling af klaebemiddel til samling af store vindmgllevinger. Anordningen
omfatter et forbindelsesgitter med en port til modtagelse af klaebemiddel og
en ramme, hvor forbindelsesgitteret er udformet til at tilfgre klaebemiddel til
en flerhed af kleebemiddelfordelingsabninger. Fordelingsabningerne er ud-
formet til at fordele kleebemiddel pa en eller flere overflader af et vindmglle-
vingesegment.

Endnu et andet aspekt af den foreliggende opfindelse indbefatter en segmen-
teret vindmgllevinge. Den segmenterede vindmgllevinge omfatter et fgrste
vindmgllevingesegment og et andet vindmgllevingesegment. Det fgrste
vindmgllevingesegment er forbundet med det andet vindmellevingesegment.
Et forbindelsesgitter er anbragt mellem tilstedende overflader af det farste
vindmgllevingesegment og det andet vindmgllevingesegment. Forbindelses-
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gitteret har en ramme med en flerhed af deri anbragte celler, hvor cellerne er
i det vaesentlige fyldt med heerdet klaebemiddel. Fordelingen af kleebemiddel
er i det vaesentlige ensartet tveers over de tilstadende overflader.

En fordel ved en udfgrelsesform er, at forbindelsesgitteret tilvejebringer en
kontrolleret temperatur og fordeling af kleebemiddel og tilvejebringer en kvali-
tetskontrol for at bekraefte fyldningen af hulrummet.

En anden fordel er, at forbindelsesgitteret tilvejebringer et middel til styring af
mellemrummet mellem sammenfgjede komponenter for at tilvejebringe steer-
ke og ensartede forbindelsespunkter mellem segmenter.

Endnu en anden fordel er, at klaebemidlet fordeles i det vaesentlige ensartet
pa tveers af forbindelsesgitteret, hvorved dannelsen af en staerk ensartet
sammenfgjning muliggares.

Endnu en fordel er, at de segmenterede vindmellevinger kan forsendes til en
vaesentligt reduceret pris og samles nemt on-site.

Endnu en fordel er, at fremgangsmaden og systemet i offentliggerelsen gor
det muligt at forbinde dele i mange forskellige omgivelser.

Andre traek og fordele ved den foreliggende opfindelse fremgar af den fgl-
gende mere detaljerede beskrivelse af den foretrukne udferelsesform, set
sammen med den ledsagende tegning, der ved hjeelp af eksempler illustrerer
opfindelsens principper.

KORT BESKRIVELSE AF TEGNINGEN
FIG. 1 er en haevet visning fra siden af en vindmelle ifglge en udferelsesform

af den foreliggende offentliggerelse.

FIG. 2 er en visning i fugleperspektiv af en vindmgllevinge ifglge en udferel-
sesform af den foreliggende offentligggrelse.

FIG. 3 er en tveersnitsvisning af en vindmellevinge set i retning 3-3 af FIG. 2.
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FIG. 4 er en visning i fugleperspektiv af vindmegllevingesegmenter, der er ud-
formet til at blive sammenfgjet ifelge en udfgrelsesform af den foreliggende
offentliggerelse.

FIG. 5 er en tveersnitsvisning af to vindmgllevingesegmenter, der er rettet
mod hinanden, ifglge en udferelsesform af den foreliggende offentliggerelse.

FIG. 6 er en visning oppefra af et forbindelsesgitter ifglge en udferelsesform
af den foreliggende offentliggerelse.

FIG. 7 er en tveersnitsvisning set i retning 7-7 af FIG. 6.

FIG. 8 er en tveersnitsvisning set i retning 8-8 af FIG. 6.

FIG. 9 er en tveersnitsvisning af to vindmellevingesegmenter, der er rettet
mod hinanden, med et forbindelsesgitter ifglge en udferelsesform af den fo-
religgende offentligggrelse.

FIG. 10 er en visning oppefra af et vindmegllesegment med et forbindelsesgit-
ter anbragt derpa ifelge en udfgrelsesform af den foreliggende offentliggerel-
se.

FIG. 11 er en visning i fugleperspektiv af vindmgllevingesegmenter, der er
udformet til at blive sammenfgjet med et forbindelsesgitter, som er anbragt
pa overflader af et vindmgllevingesegment ifglge en udferelsesform af den
foreliggende offentliggarelse.

FIG. 12 er en visning i fugleperspektiv af vindmgllevingesegmenter, der er
udformet til at blive sammenfgjet med et forbindelsesgitter, som er anbragt
pa overflader af to vindmgllevingesegmenter ifglge en udfgrelsesform af den
foreliggende offentliggarelse.

Nar det er muligt, anvendes de samme henvisningstal pa alle tegningerne til
at henvise til de samme eller lignende dele.
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DETALJERET BESKRIVELSE AF OPFINDELSEN

FIG. 1 viser en vindmglle 100 med en nacelle 102, der rummer en generator
(ikke vist i FIG. 1). Nacellen 102 er et hus, der er monteret oven pa et tarn
104, hvoraf kun en del er vist i FIG. 1. Hgjden pa tarnet 104 er valgt pa bag-
grund af faktorer og betingelser fra den kendte teknik og kan straekke sig op
ti hgjder pa 60 meter eller mere. Vindmellen 100 kan monteres i et hvilket
som helst terraen, der giver adgang til omrader med attraktive vindbetingel-
ser. Terraenet kan variere meget og kan omfatte, men er ikke begraenset til,
bjergterreen eller off-shore-lokationer. Vindmellen 100 omfatter ogséa en rotor
106, der har en eller flere rotorvinger 108, som er fastgjort til et roterende nav
110. Selvom vindmgllen 100, der er illustreret i FIG. 1, har tre rotorvinger
108, er der ingen specifikke begraensninger for antallet af rotorvinger 108,
som kraeves af den foreliggende offentliggarelse.

FIG. 2 illustrerer en vindmgllevinge 108 ifglge en udfgrelsesform af den fore-
liggende offentliggerelse med en forkant 201 og en bagkant 203. Vindmglle-
vingen 108 omfatter en vingeprofildel 205, der straekker sig fra spidsen 207 til
roden 209, som kan forbindes med vindmgllens nav 110. Vingen omfatter en
forbundet sammenfgjning 211, der opdeler et fgrste segment 213 af vingen
108 og det andet segment 215 af vingen 108. Det fgrste segment 213 og det
andet segment 215 er segmenter af vingen 108, som er samlet for at tilveje-
bringe en hel vinge 108. Med segment menes, at vindmgllevingen 108 er
opdelt i en flerhed af komponenter, som, nar de samles, danner en hel vinge
108. Selv om FIG. 2 viser en vinge 108 med to segmenter, er offentligggrel-
sen ikke begraenset til to segmenter. Vingen 108 kan f.eks. veere opdelt i et
hvilket som helst antal segmenter, herunder tre eller flere segmenter.

FIG. 3 illustrerer en tveaersnitsvisning set i retning 3-3 af vindmellevingen 108 i
FIG. 2. FIG. 3 er et tveersnit af en vindmgllevinge set langs linjen 3-3 i FIG. 2.
Vindmgllevingen 108 har en ferste skaldel 301 og en anden skaldel 302, der
hver iseer klaebende eller pa anden made er forbundet med en sakaldt spar
cap 304. | andre udfgrelsesformer kan den fgrste skaldel 301 og den anden
skaldel 302 veere en sammenhangende komponent. Spar cap'en 304 kan
kleebende eller pa anden made veere forbundet med sakaldte shear webs
303. Spar cap'en 304 og den anden skaldel 302 er endvidere forbundet klae-
bende eller forbundet pa anden made. Shear web'en 303, spar cap’en 304
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og den fgrste og anden skaldel 301, 302 kan veere kleebet sammen ved an-
vendelse af et kleebemiddel eller en anden egnet sammenfgjningsstruktur.
En ydre beklzedning 305 eller coating kan pafgres pa vingens 108 udvendige
overflader for at tilvejebringe yderligere strukturunderstegtning og for at frem-
me den aerodynamiske ydeevne. Andre strukturer inden for den kendte tek-
nik til udformning af vindmellevingen 108, sdsom stivere, fastgerelsesele-
menter eller andet teknisk udstyr eller strukturer, kan endvidere veere til stede
i vingen 108. Andre anordninger af shear web'en 303 og spar cap'en 304 kan
veere tilvejebragt, herunder forskellige stgttegeometrier. Shear web'en 303
og spar cap'en 304 kan f.eks. veere anbragt i en kassegeometri, en “I’-
geometri, en “T"-geometri eller en hvilken som helst anden geometri, der gi-
ver indvendig stgtte mellem den fgrste skaldel 301 og den anden skaldel
302. Shear web'en 303 kan endvidere vaere anbragt som vist og beskrevet i
modulsammenlasningsvingeudformningen i  U.S.-patentoffentliggerelsen
US2007/0140858 til Bakhuis et al., som i sin helhed er inkorporeret heri ved
henvisning.

FIG. 4 er en visning i fugleperspektiv af vindmegllevingesegmenter, der er ud-
formet til at blive sammenfgjet ifglge en udferelsesform af den foreliggende
offentliggerelse. Som vist i FIG. 4 omfatter det fgrste segment 213 et frem-
spring 401, der streekker sig fra vingeprofildelen 205. Fremspringet 401 er en
forleengelse fra vingeprofildelen 205, der har en geometri, som er udformet til
at passe sammen med et parringshulrum 403 i det andet segment 215. Nar
de seettes sammen, kommer det fgrste segments 213 fgrste parringskant
405 i kontakt med eller teet pa det andets segments anden parringskant 407.
Fremspringet 401 og parringshulrummet 403 er ikke begreenset til den viste
anordning eller geometri og kan omfatte treek, sdsom noter, hager, riller eller
andre traek, der understgtter tilpasning og indbyrdes forbindelse. Fremsprin-
gets 401 laengde og parringshulrummets 403 dybde er heller ikke begraenset
og kan omfatte en hvilken som helst anordning, der muligger sammenfgjning
af det fgrste segment 213 og det andet segment 215 ved hjeelp af en klee-
bende sammenfgjning. Fremspringet 401 og parringshulrummet 403 kan vee-
re separate strukturer fra shear web'en 303 eller kan veere integreret i shear
web'en 303. Fremspringets 401 og parringshulrummets 403 konstruktion kan
veere en hvilken som helst egnet konstruktion til anvendelse med vindmglle-
vinger 108 og kan indbefatte kompositmaterialer eller forstaerkende materia-
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ler, sasom glas- eller kulfiberforsteerkede kompositmaterialer, polyvinylchlorid
(PVC) eller balsakerne, med epoxy eller vinylesterresin og med teknisk ud-
styr, sdsom bolte og tilpasningsstifter. Fremspringet 401 og parringshulrum-
met 403 har fortrinsvis en tilspidsende geometri (se f.eks. FIG. 5), hvor den
tispidsende geometri indbefatter en vinklet geometri. Fremspringet 401 har
f.eks. fortrinsvis et aftagende tveersnitsomrade som fremspringet 401 straek-
ker sig fra vingeprofildelen 205. Parringshulrummet 403 har pd samme made
et tiltagende tveersnitsomrade fra den indre til den anden parringskant 407.

FIG. 5 er en tveersnitsvisning af to vindmellevingesegmenter 213, 215, der er
rettet mod hinanden, ifelge en udferelsesform af den foreliggende offentlig-
gorelse. Som vist har fremspringet 401 og parringshulrummet 403 korre-
sponderende geometrier, der muligger, at de kan seettes sammen. Selvom
FIG. 5 viser en tilspidsende overflade, er parringsgeometrierne ikke sa be-
greensede og kan have en hvilken som helst geometri, der muligger sam-
mensaetning og sammenfgjning af det forste segment 213 med det andet
segment 215. Den tilspidsende overflade, der er vist i FIG. 5, er udelukkende
skematisk og ikke begreenset til den viste tilspidsning. For at sammenfgje det
farste segment 213 med det andet segment 215 kan der anvendes et forbin-
delsesgitter 601 (se FIG. 6).

FIG. 6 er en visning oppefra af et forbindelsesgitter 601 ifglge en udfgrelses-
form af den foreliggende offentliggerelse. Som vist har forbindelsesgitteret
601 en i det vaesentlige rektanguleer ramme 603, der omgiver en flerhed af
kanaler 605, der er anbragt i en gittergeometri. Den ene eller flere kanaler
605 er indrettet til at danne en flerhed af celler 607. Cellerne 607 definerer et
mellemrum, som klzebemiddel kan fordeles ind i. Cellernes 607 starrelse og
geometri er ikke begraenset til den viste stgrrelse og geometri og kan veelges
baseret pa den type klaeebemiddel, der anvendes, sterrelsen pa de segmen-
ter, der sammenfgjes, eller andre faktorer, som pavirker klaebemiddelforde-
lingens ensartethed. Den ene eller flere kanaler 605 har abningen 609, der er
anbragt langs cellernes 607 kanter. Abningerne 609 er udformet til at mulig-
gere indsprgjtning af kleebemiddel i det rum, der defineres af cellen 607. Da
cellen 607 er aben, kan klaebemidlet komme i kontakt med en hvilken som
helst overflade, der er i kontakt med rammen 603 og/eller kanalerne 605.
Nar det farste segment 213 og det andet segment 215 f.eks. sammenfgjes
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(se f.eks. FIG. 9), er overflader af hvert af det fgrste segment 213 og det an-
det segment 215 i kontakt med kleebemiddel, der tilfgres til cellen 607.

Udover abningerne 609 er cellerne 607 indrettet med et eller flere lufthuller
611, der muligger udstrgmning af gas eller luft og i det vaesentlige fuldsteen-
dig fyldning af cellerne 607 med klaebemiddel. | visse udfgrelsesformer af
opfindelsen kan det ene eller flere lufthuller 611 endvidere overvages for at
fastsla, om der er kleebemiddel til stede og cellerne i det veesentlige er fyldt.
Lufthullerne 611 kan endvidere fa tilfert vakuum eller reduceret tryk for at
fremme fordelingen af klaebemiddel. Der kan veere tilvejebragt en port 613 pa
et hvilket som helst egnet sted langs rammen 603 for at muligggre indsprgijt-
ning af klaebemiddel i forbindelsesgitteret 601. Porten 613 kan veere en hvil-
ken som helst struktur, som kan modtage kleebemiddel og kan have en for-
laengelse eller et fremspring, der muligggr indsprejtning af klaebemiddel, nar
det forste segment 213 og det andet segment sammenfgjes (se f.eks. FIG.
9). Klaebemidler, der egner sig til anvendelse med forbindelsesgitteret, om-
fatter en hvilken som helst klaebemiddelsammenseetning inden for den kend-
te teknik til forbindelse af kompositmaterialer. Egnede klaebemiddelsammen-
seetninger indbefatter, men er ikke begrenset til, epoxy, polyester,
methylacrylat, vinylester eller andet klaebende resin. Forbindelsesgitteret 601
omfatter endvidere et valgfrit varmeelement 615, der er anbragt langs kana-
len 605.

FIG. 7 er en tvaersnitsvisning af rammen 603 set i retning 7-7 af FIG. 6. Som
det kan ses i FIG. 7, omfatter rammen 603 fortrinsvis en taetning 701, der er
anbragt langs kanterne for at muliggere indeslutning af kleebemiddel i celler-
ne 607. Teetningen kan veere skum, gummi, polymer eller andet sammen-
trykkeligt eller deformerbart materiale, der er egnet til tilvejebringelse af teet-
ning af kleebemiddel, idet det kan tilpasse sig til en overflade af det ferste
segment 213 og/eller det andet segment 215. Rammen 603 giver gnskeligt et
ensartet mellemrum mellem det fgrste segment 213 og det andet segment
215 pa tveers af forbindelsessammenfgjningen 211 ved opretholdelse af en
rammetykkelse langs forbindelsesgitterets 601 laengde. Rammen 603 kan
veere fremstillet af polyvinylchlorid (PVC), acrylonitrilbutadienstyren (ABS)
og/eller chlorineret polyvinylchlorid (CPVC).
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FIG. 8 er en tvaersnitsvisning set i retning 8-8 af FIG. 6. Som visti FIG. 8 har
kanalen 605 en abning 609, der er anbragt pa kanterne deraf. Kanalen kan
veere et rgr, en slange eller en anden egnet struktur, der kan transportere
kleebemiddel. Kanalen 605 er fortrinsvis et billigt halvfast letvaegtsmateriale,
der kan opretholde styrken, nar det inkorporeres i den samlede vindmgllevin-
ge 108. Kanalen 605 kan f.eks. veaere et butyl-, nitril-, neopren- og/eller poly-
vinylchloridrgrmateriale. Abningerne 609 er ikke begraenset til blotte abninger
og kan veere udformet pa& en hvilken som helst made til fordeling af klaebe-
middel. Abningerne 609 kan f.eks. vaere udformet til en dysegeometri for at
muliggere effektiv fordeling af resinet. Kanalen 605 kan endvidere omfatte et
valgfrit varmeelement 615, der er anbragt langs en eller flere kanter af kana-
len 605. Varmeelementet 615 kan anvendes i omgivelser med lave tempera-
turer for at opretholde klaebemiddelviskositet under indsprgjtningen eller
undga frysning. Varmeelementet 615 kan endvidere anvendes til at fremme
eller lette haerdning af kleebemidlet. Varmeelementet 615 kan veere et hvilket
som helst egnet varmeelement. | en udfgrelsesform er varmeelementet 615
et elektrisk modstandsvarmelegeme, der kan forbindes med en udvendig
elektrisk kilde. Den foreliggende opfindelse er ikke begreenset til modstands-
varmelegemet/modstandskablet og kan indbefatte fluidopvarmning, kemisk
opvarmning eller en hvilken som helst anden type opvarmning, der tilveje-
bringer temperaturregulering af kleebemidlet. En alternativ tilgang omfatter at
kombinere rammen 603 med kanalen 605 ved at tilfgje intermitterende af-
standsstrukturer til kanalen. | denne udfgrelsesform er kanalen 605 fleksibel
nok til at tilvejebringe teetningsfunktionen, mens afstandselementer sikrer et
minimumsmellemrum.

FIG. 9 er en tveersnitsvisning af to vindmellevingesegmenter 213, 215, der er
rettet mod hinanden, med et forbindelsesgitter 601 ifglge en udfgrelsesform
af den foreliggende offentligggrelse. Forbindelsesgitteret 601 ligger mellem
det fgrste segment 213 og det andet segment 215. Det fegrste segment 213
og det andet segment 215 bringes taet pa hinanden, hvor forbindelsesgitteret
601 er udformet til at komme i kontakt med bade det ferste segment 213 og
det andet segment 215. Forbindelsesgitteret 601 er fortrinsvis anbragt pa en
overflade af enten det fgrste segment 213 eller det andet segment 215, fgr
segmenterne sammenfgjes (se f.eks. FIG. 10). FIG. 10 er en visning oppefra
af et vindmgllesegment med et forbindelsesgitter 601 anbragt derpa ifglge en
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udfgrelsesform af den foreliggende offentliggerelse. Nar de saettes sammen,
kommer den fgrste parringskant 405 af det fgrste segment 213 i kontakt med
eller taet pa det andets segments anden parringskant 407, hvorved der dan-
nes en i det veesentlige kontinuerlig overflade pa vindmellevingens 108 ud-
vendige overflade (se f.eks. FIG. 2).

| en udferelsesform er det fgrste segment 213 og det andet segment 215
hver iseer i teetnet kontakt med forbindelsesgitteret ved at komme i kontakt
med og/eller sammentrykke teetningen 701 af forbindelsesgitterets 601 ram-
me 603. Der tilvejebringes klaebemiddel til forbindelsesgitteret 601 via porten
613 (se f.eks. FIG. 6). Klaebemidlet fordeles til cellerne 607. Klaebemidlet til-
vejebringes, indtil cellerne 607 er i det vaesentlige fulde. Nar klaebemidlet er
tilstraekkeligt fordelt, kan kleebemidlet haerdes. “Haerde”, “haerdet”, “haerdning”
0og grammatiske variationer deraf som anvendt heri betyder, at kleebemidlet
lades t@rre og/eller tvaerbinde tilstreekkeligt til at tilvejebringe en klaebende
binding. Haerdning kan veere ved omgivelsestemperaturer eller forhgjede
temperaturer. Haerdning kan endvidere veere under naerveer eller fraveer af en
katalysator. Forbindelsesgitteret 601 inkorporeres fortrinsvis i forbindelses-
sammenfgjningen og forbliver der efter haerdning.

FIG. 11 og 12 viser alternative anordninger af forbindelsesgitteret 601 far
sammenfgjning af det fgrste segment 213 med det andet segment 215. FIG.
11 er en visning i fugleperspektiv af vindmgllevingesegmenterne 213, 215,
der er udformet til at blive sammenfgjet med et forbindelsesgitter 601, som er
anbragt pa overflader af et vindmgllevingesegment 213 ifglge en udferelses-
form af den foreliggende offentliggerelse. FIG. 12 er en visning i fugleper-
spektiv af vindmgllevingesegmenterne 213, 215, der er udformet til at blive
sammenfgjet med et forbindelsesgitter 601, som er anbragt pa overflader af
to vindmellevingesegmenter ifglge en udferelsesform af den foreliggende
offentliggerelse. Den foreliggende offentliggerelse er ikke begreenset til an-
ordningen, der er vist i FIG. 11 og 12, men kan indbefatte anbringelse af for-
bindelsesgitteret pa en, to, tre eller flere overflader af det ene eller begge af
det fgrste segment 213 og/eller det andet segment 215. Forbindelsesgitteret
kan endvidere indledningsvist kleebes fast pa overfladen af det fgrste seg-
ment 213 og/eller det andet segment 215, fgr sammenfgjning af det fgrste
segment 213 med det andet segment.
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Selvom opfindelsen er blevet beskrevet med henvisning til en foretrukken
udferelsesform, er det klart for fagmanden, at der kan laves forskellige aen-
dringer, og elementer kan erstattes med aekvivalenter deraf uden, at der afvi-
ges fra opfindelsens omfang. Desuden kan der laves mange andringer for at
tilpasse en bestemt situation eller et materiale til lzeren i opfindelsen uden, at
der afviges fra det grundlaeggende omfang deraf. Derfor skal opfindelsen
ikke begreenses til den bestemte udfgrelsesform, der er offentliggjort som
den bedst pateenkte made at udfgre denne opfindelse pa, men den skal der-
imod omfatte alle udfgrelsesformer, som falder inden for omfanget af de ved-
haeftede krav.
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Patentkrav

1. Fremgangsmade til samling af store vindmellevinger (108), om-
fattende:

at tilvejebringe en flerhed af vindmellevingesegmenter (213, 215) og kende-
tegnet ved:

at anbringe anordning til fordeling af kleebemiddel pa en overflade af mindst
et af flerheden af vindmgllevingesegmenter (213, 215), hvor anordningen til
fordeling af klaeebemiddel omfatter et forbindelsesgitter (601) med en flerhed
af kleebemiddelfordelingsabninger (609);

at bringe vindmgllevingesegmenterne (213, 215) sammen;

at tilvejebringe tilstraekkeligt med klaebemiddel til forbindelsesgitteret (601) for
i det veesentlige at fylde et omrade mellem vindmgllesegmenterne (213,
215); og

at haerde kleebemidlet til dannelse af en forbundet sammenfgjning (211), hvor
forbindelsesgitteret (601) er inkorporeret i den forbundne sammenfgjning
(211).

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet ved, at forbindel-
sesgitteret (601) har en port (613) til modtagelse af kleebemiddel og en ram-
me, hvor forbindelsesgitteret (601) er udformet til at tilfere kleebemiddel til
flerheden af klzebemiddelfordelingsabninger (609), hvor fordelingsabningerne
(609) er udformet til at fordele klaeebemiddel pa en eller flere overflader af et
vindmgllevingesegment.

3. Fremgangsmade ifalge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at gitte-
ret endvidere omfatter en teetning (701).

4. Fremgangsmade ifelge et af kravene 1 til 3, kendetegnet ved,
at gitteret endvidere omfatter en ramme (603), der er anbragt i en gittergeo-
metri.

5. Fremgangsmade ifelge krav 4, kendetegnet ved, at gittergeo-
metrien har en flerhed af celler (607), som kleebemiddel kan fordeles ind i.
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6. Fremgangsmade ifglge krav 4 eller 5, kendetegnet ved, at
rammen er sammensat af en eller flere kanaler (605).

7. Fremgangsmade ifglge krav 6, kendetegnet ved, at den ene
eller flere kanaler (605) endvidere omfatter et varmeelement (615).

8. Fremgangsmade ifglge et af kravene 1 til 7, kendetegnet ved,
at forbindelsesgitteret (601) endvidere omfatter et eller flere lufthuller (611).

9. Anordning til fordeling af klaebemiddel til at samle store vindmgl-
levinger (108), kendetegnet ved at omfatte:

et forbindelsesgitter (601) med en port (613) til modtagelse af klaebemiddel
og en ramme (603), hvor forbindelsesgitteret (601) er udformet til at tilfgre
kleebemiddel til en flerhed af klaebemiddelfordelingsabninger, hvor forde-
lingsabningerne er udformet til at fordele klaebemiddel pa en eller flere over-
flader af et vindmgllevingesegment (213,215), hvor anordningen til fordeling
af kleebemiddel er anbragt pa en eller flere overflader af vindmellevingeseg-
mentet (213,215) og bliver en del af den samlede store vindmgllevinge (108).

10. Anordning ifglge krav 9, kendetegnet ved, at gitteret endvidere
omfatter en taetning (701).

11. Anordning ifglge krav 9 eller 10, kendetegnet ved, at rammen
(603) er anbragt i en gittergeometri.

12. Anordning ifelge krav 11, kendetegnet ved, at gittergeometrien
har en flerhed af celler (607), som kleebemiddel kan fordeles ind i.

13. Anordning ifglge et af kravene 9 til 12, kendetegnet ved, at
rammen (603) er sammensat af en eller flere kanaler (605).

14. Anordning ifglge krav 13, kendetegnet ved, at den ene eller
flere kanaler (605) endvidere omfatter et varmeelement (615).

15. Anordning ifglge et af kravene 9 til 14, kendetegnet ved, at for-
bindelsesgitteret (601) endvidere omfatter et eller flere lufthuller (611).
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16. Segmenteret vindmgllevinge (108), omfattende:

et forste vindmgllevingesegment (213) og et andet vindmgllevingesegment
(215), hvor det fgrste vindmellevingesegment (213) er sammenfgjet med det
andet vindmgllevingesegment (215), og kendetegnet ved;

et forbindelsesgitter (601) ifglge et af kravene 9 til 15, der er anbragt mellem
tilstedende overflader af det fgrste vindmegllevingesegment (213) og det an-
det vindmellevingesegment (215), hvor forbindelsesgitteret (601) har en
ramme med en flerhed af deri anbragte celler (607), hvor cellerne (607) er i
det vaesentlige fyldt med haerdet klaebemiddel; og

hvor fordelingen af kleebemiddel er i det vaesentlige ensartet tveers over de
tistedende overflader.

17. Vindmgllevinge (108) ifglge krav 16, kendetegnet ved, at vind-
mgllevingen (108) omfatter to segmenter.

18. Vindmgllevinge (108) ifelge krav 16 eller 17, kendetegnet ved,
at vindmgllevingen (108) omfatter tre eller flere segmenter.
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