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69 Verfahrenund Vorrichtung zum Beschicken eines Bunkers.

@ Die Beschickungseinrichtung zum Beschicken eines
Bunkers (12) mit Spinen fir die Herstellung von
Spanplatten weist einen kippbar gelagerten Trog (6) mit
einer darin angeordneten Férderschnecke (2) auf, mit-
tels der die Spéne in einen unter dem Trog (6) befindli-
chen Bunker (12) durch einen Austragsschlitz mit einer
an die Breite des Bunkers (12) angepassten Schlitzlinge
(15) ausgetragen werden. Im Bereich des der Einfiill6£f-
nung (1) des Troges (6) gegeniberliegenden Endes des
Troges ist ausserhalb von diesem und auf einer unterhalb
der Férderschneckenwelle (5) verlaufenden Niveaulinie
ein Lichtstrahlendschalter (13) angeordnet, durch den
bei Erreichen des Spine-Fiillstandes auf der genannten
Niveaulinie der Antrieb (10, 11) fiir die Kippbewegung
des Troges (6) zum Ausleeren in den Bunker in Gang ge-
setzt wird. Man erreicht durch diese Fiillstandsiiberwa-
chung eine iiber die gesamte Bunkerbreite gleichmiéssige
Entleerung, insbesondere auch, wenn nach einer voriiber-
gehenden Unterbrechung der Spinezufuhr die Beschik-
kungseinrichtung wieder angefahren wird.
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1. Verfahren zum Beschicken eines Bunkers mit vorzugs-
weise beleimten Spénen zur Herstellung von Spanplatten
mittels eines iiber die gesamte Bunkerbreite verlaufenden be-
weglichen Fordertrogs und darin angeordneter umlaufender
Forderschnecke mit vorgeschalteter Aufgabevorrichtung,
dadurch gekennzeichnet, dass nach Auftreten eines Einspei-
cherbefehls in den Bunker entsprechend einer Fiillstands-
iiberwachung des kontinuierlich anfallenden Spénestroms
mindestens an dem dem Eintritt gegeniiber liegenden Ende
des Fordertrogs der Entleerungsvorgang des Trogs ausgelost
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass bei stetig laufender Forderschnecke bei Vorhandensein
eines Einspeicherbefehls in den Bunker eine Fiillstandsiiber-
wachung am Eintritt und am gegeniiberliegenden Ende den
Entleerungsvorgang ausldst.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einer Beschickeinrichtung fiir einen Bunker,
vorzugsweise fiir beleimte Spéne, wobei die Beschickein-
richtung aus einem die gesamte Bunkerbreite iiberdecken-
den, beweglichen Trog besteht, in dem eine Forderschnecke
angeordnet ist, und wobei eine Aufgabeeinrichtung vorgese-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens in einem

vom stromabwirts befindlichen Férderschneckenende bis zu -

einem Trogende sich erstreckenden Bereich ein diesen Trog-
bereich iiberwachender Fiillstandswichter angeordnet ist,
und dass der Abwurfbereich des Trogs unsymmetrisch zur
Mitte des zu beschickenden Bunkers ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass im Bereich des freien Férderschneckenendes ein
Lichtstrahlendschalter und im Bereich der Fiillung ein Mate-
rialstromwéchter angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass bei hin und hergehendem Trog im Bereich des vor-
deren Trogendes der Trog einen Schlitz besitzt.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Beschicken eines Bunkers mit vorzugsweise be-
leimten Spénen zur Herstellung von Spanplatten mittels ei-
nes iiber die gesamte Bunkerbreite verlaufenden beweglichen
Fordertrogs und darin angeordneter umlaufender Forder-
schnecke mit vorgeschalteter Aufgabevorrichtung.

Durch die DE-AS 24 32 571 ist eine Vorrichtung zum
Abwerfen von Streugut, insbesondere zum Abwerfen von
Spénen im Zuge der Herstellung von Spanplatten und der-
gleichen, bei der eine Forderschnecke mit antreibbarer
Schneckenwelle und einem Schneckenzylinder versehen ist,
der iiber die Breite eines Bunkers verlduft und mit vorge-
schalteter Aufgabevorrichtung und mit einem Abwurf verse-
hen ist, bekannt geworden, bei dem der Schneckenzylinder
einen schraubenwendelférmig umlaufenden Abwurfschlitz
aufweist, der sich iiber die Breite des Bunkers erstreckt und
bei dem auch der Schneckenzylinder rotierend antreibbar ist.
Eine derartige Vorrichtung setzt einen kontinuierlichen Be-
trieb voraus, wobei im Falle des Stillsetzens bei gefiilltem
nachgeschaltetem Bunker der iiber dem Bunker im Schnek-
kenzylinder vorhandene Materialrest unkontrollierbar ver-
weilt und auch bei einem Wiederanfahren zufolge eines die
Fiillung startenden Impulses unregelméssig in den Bunker
abgeworfen wird.

Die derzeitige Entwicklung von Anlagen zur Herstellung
von Spanplatten zielt einerseits zufolge der Automatisierung
auf moglichst kleine Bunker zwischen der Spanherstellung
und der Spanverarbeitung zu Spanplatten und andererseits
auf beachtliche Breiten des Spanplattenvlieses. Hervorgeru-
fen hierdurch sind unkontrolliert in einen Zwischenbunker

von der Herstellung kommende Spéne abgeworfen die Ursa-
che fiir fehlerhafte Spanplatten.

Beispielsweise wird bei kleinem Inhalt der Zwischenbun-
ker auch durch Egalisierungsvorrichtungen, beispielsweise

5 Recheneinrichtungen, eine Ungleichformigkeit {iber die
Opberfliche des eingebunkerten Gutes bei mechanischen
Ausgleich zu einem optisch ausgeglichenen Gut fithren, das
jedoch in seiner Zusammensetzung iiber seinen Querschnitt
derart unterschiedlich ist, dass hieraus hergestellte Spanplat-
ten zufolge Dichtednderungen nachhaltig beeinflusst wer-
den. Versuche, einen gleichférmigen Eintrag in die Zwi-
schenbunker zu erreichen, schlugen fehl, da beispielsweise
beim Eintragen mittels beweglicher Schiittrohre an den Um-
kehrpunkten links und rechts an den Seitenwénden des Bun-
kers eine zusétzliche Anhdufung von Spanmaterial auftrat.
Allen bisherigen Eintragsvorrichtungen und Eintragsverfah-
ren haftet dariiber der Nachteil an, dass nach einer Unter-
brechung des Eintrags in den Bunker, beispielsweise dann,
wenn der Bunker gefiillt ist, beim Wiederanfahren der Ein-
tragsvorrichtung das in der Eintragsvorrichtung noch ver-
bliebene Spangut unkontrolliert abgeworfen wird und
zwangsldufig zu seiner ungleichférmigen Fiillung {iber die
Breite der Dosiervorrichtung fithrt.

Ausgehend hiervor liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, die Eintragung von Spangut in einem
Zwischenbunker auch bei Zwischenunterbrechungen kon-
stant und gleichmassig zu halten, damit eine gleichméssige
Fiillung in der Dosiervorrichtung erreicht wird. Diese Auf-
gabe wird erfindungsgemadss dadurch geldst, dass nach Auf-
treten eines Einspeicherbefehls in den Bunker entsprechend
einer Fiillstandsiiberwachung des kontinuierlich anfallenden
Spénestroms mindestens am dem Eintritt gegeniiberliegen-
den Ende des Fordertroges der Entleerungsvorgang des Tro-
ges ausgelost wird. Durch die erfindungsgemisse Auslésung
des Entleerungsvorganges wird erreicht, dass quer zur Fort-
schrittsrichtung des Herstellungsvorganges eine gleichméssi-
ge Ausgabe, und zwar iiber die gesamte Bunkerbreite, er-
folgt.

In Ausgestaltung dieses erfinderischen Schrittes wird
vorgeschlagen, dass bei stetig laufender Forderschnecke bei
Vorhandensein eines Einspeicherbefehls in den Bunker eine
Fiillstandsiiberwachung am Eitritt und am gegeniiberliegen-
den Ende den Entleerungsvorgang ausldst. Diese Ausldsung
stellt dariiberhinaus sicher, dass auch bei zwischenzeitlich
unterbrochener Zufuhr neuen Spanguts kein unkontrollier-
tes Abwerfen von Spangut stattfindet.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsmés-
sigen Verfahrens mit einer Beschickeinrichtung fiir einen
Bunker, vorzugsweise fiir beleimte Spane, wobei die Be-
schickeinrichtung aus einem die gesamte Bunkerbreite iiber-
deckenden, beweglichen Trog besteht, in dem eine Férder-
schnecke angeordnet ist und wobei eine Aufgabeeinrichtung
vorgesehen ist, zeichnet sich dadurch aus, dass mindestens in
einem vom stromabwérts befindlichen Férderschneckenende
bis zu einem Trogende sich erstreckenden Bereich ein diesen
Trogbereich iiberwachender Fiillstandswéchter angeordnet
ist, und dass der Abwurfbereich des Trogs unsymmetrisch
zur Mitte des zu beschickenden Bunkers ist. Zufolge dieser
Anordnung wird auch bei Vorhandensein einer Wurfparabel
60 an beiden Wianden des Bunkers keine erh6hte Ansammlung

von Spangut stattfinden.

In Ausgestaltung der erfindungsgeméssen Vorrichtung
wird vorgeschlagen, dass im Bereich des stromabwiirts be-
findlichen Forderschneckenendes ein Lichtstrahlendschalter

65 und im Bereich der Fiillung ein Materialstromwichter ange-
ordnet sind. Damit ist in einfachster Weise eine Uberwa-
chung der kompletten auszutragenden Spanmenge im Be-
reich des Bunkereintrags moglich.
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Als eine noch weitere Ausgestaltung des Erfindungsge-
genstandes wird es angesehen, dass bei hin- und hergehen-
dem Trog im Bereich des vorderen Trogendes der Trog einen
Schlitz besitzt. Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, dass
auch bei einer Axialbewegung des Trogs in derselben Weise
wie bei einem Kippen eines Trogs um die Achse bei konti-
nuierlich arbeitender Forderschnecke ein kontrollierter Aus-
trag erfolgt.

In der nachfolgenden Zeichnung wird die Erfindung ni-
her erldutert. Es zeigen:

Fig. 1: Eine erfindungsgemésse Beschickeinrichtung im
Léangsschnitt,

Fig. 2: Einen Querschnitt durch die Anordnung gemiiss
Fig. 1.

Uber die Einfiill6ffoung 1 wird beleimtes oder unbeleim-

- tes Spangut einer Forderschnecke 2 zugefiihrt und zufolge
Antriebs der Forderschnecke tiber einen Antriebsmotor 3
und ein Getriebe 4, welches mit der Férderschneckenwelle 5
verbunden ist, in einer Héhe in einem kippbaren Trog 6
transportiert.

Das Spangut féllt zunéchst iiber die Einfiill6ffnung 1 in
einem feststehenden Teil 7, in dem sowohl die Welle 5 in ei-
nem Lager 8 als auch der kippbare Trog 6 iiber eine Rollen-
fithrung 9 gelagert ist.

Wie in Fig. 1 dargestellt, wird der kippbare Trog 6 von
einem Getriebemotor 10 {iber einen Kettenantrieb 11 ange-
trieben, sodass ein Auskippen des Trogs nach unten in einen
Bunker 12 diskontinuierlich stattfinden kann, und zwar bei
stetig rotierendem Schneckenfdrderer 2. Fig. 1 zeigt weiter-
hin in einfachster Ausgestaltung einen Lichtstrahlendschal-
ter 13, der in Fig. 2 ndher erldutert ist, und der im Ausfiih-
rungsbeispiel unterhalb der Forderschneckenwelle 5 ange-
ordnet ist. Zur Uberwachung der durch die Einfillsffnung 1
eintretenden Spanemenge kann in diesem Bereich ebenfalls
ein Materialstromwéchter 14 zur Kontrolle eingebaut wer-
den.
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Nach Erreichen des durch den Lichtstrahlendschalter
vorgegebenen Fiillstandes wird durch Bewegen des kippba-
ren Trogs 6 der gesamte Inhalt in den darunterliegenden
Bunker 12 zufolge Rotation der Forderschnecke 2 in Form

5 einer Wurfparabel abgegeben. Ist nunmehr die Schlitzldnge
15 des kippbaren Trogs an die Breite des Bunkers 12 ange-
passt, und gleichzeitig die Mitte der Schlitzlinge 15 um ein
Mass 17 gegeniiber der Mitte 18 des Bunkers 12 versetzt, so
wird, wie durch die Schraffierung 19 darstellt, unabhingig

10 von der Breite des Bunkers, eine gleichméssige, gleichhohe
Spénemenge abgelegt, und bei Fortschreiten dieser Menge
19 auf eine nicht dargestellte Abnahmevorrichtung zu, auch
bei Ubereinanderhdufen mehrerer solcher Spanemengen, ein
gleichmassiger Austrag erreicht. Der Einfachheit halber wur-

15 de schematisch der Bunker 12 nach unten durch ein Boden-
band 20 abgeschlossen dargestellt. Anstelle des kippbaren
Trogs 6 in Fig. 1 kann gemdss der Erfindung auch ein quer
zur Fortschrittsrichtung bewegbarer Trog vorgesehen sein,
der eine Bewegung entsprechend der Schlitzlinge 15 aus-

20 fiihrt, sodass auch bei diesem nach Erreichen des vorge-
schriebenen Fiillstandes durch den Lichtstrahlendschalter 13
ein diskontinuierlicher Abwurf der durch die Forderschnek-
ke 2 transportierten Spianemenge erfolgt.

Gemdss Fig. 2 sind an Konsolen 25, 26, die den kippba-
ren Trog 6 und auch die Férderschnecke 2 tragen, der
Lichtstrahlendschalter 13 und ein Spiegel 28 angeordnet, die
durch Offnungen 29, 30 den Fiillungsgrad innerhalb des
kippbaren Trogs 6 iberwachen. Wird bei Einsatz des Licht-
3o strahlendschalters 13 der Lichtstrahl zufolge vorhandenen

Gutes 31 nicht mehr zum Spiegel 28 durchgelassen, wird

iiber den Getriebemotor 10 der von dem Lichtstrahlend-

schalter 13 einen Impuls erhilt, der Kippvorgang des kipp-

baren Trogs 6 eingeleitet oder bei einem hin und her bewegli-
35 chen Trog iiber einen Antrieb der Trog zuriickgezogen.
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