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@ Walze fiir Maschinen der Papierindustrie oder dergleichen.

@ Walze fur Maschinen der Papierindustrie oder derglei-
chen, mit einem wavenférmigen WalzenkSrper, welcher
durch ungeféhr in Umfangsrichtung verlaufende, in axialer
Richtung abwechselnd aufeinanderfolgende, hochkantste-
hende gerade und gewellte Bander (16, 18) gebildet wird, die
durch Schweissstellen miteinander verbunden sind. Zur
Schatffung von einen Durchfluss in Umfangsrichtung zulas-
senden Durchiassen zwischen dem Walzenkdrper {12) und
einem von diesem getragenen Uberzugsgewebe (22) sind
zwischen dem Uberzugsgewebe und den radial #usseren
Kanten (18a} der geweilten Bander {18) im Bereich der
Verbindungsstellen sowie in der Mitte zwischen den Verbin-
dungsstellen an das Uberzugsgewebe angrenzende Offnun-
gen (18b, 18¢c) im Walzenkdrper vorgesehen, und zur Ver-
grosserung der freien Durchgangsfidche des Uberzugsgewe-
bes (22) liegt dieses unmittelbar auf dem Walzenkorper auf.
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Walze fiir Maschinen der Papier-

industrie oder dergleichen

Die Erfindung betrifft eine Walze fiir Maschinen der
Papierindustfie oder dergleichen, insbesondere eine
Blattbildungswalze wie z.B. einen Rundsiebzylinder,

eine Formierwalze oder eine Aufgautschwalze, mit einem
Tragrohr, auf dem mehrere, mindestens ungef&hr in Um-
fangsrichtung verlaufende und in radialer Richtung
hochkantstehende B&nder befestigt sind, wobei in axialer
Richtung gerade und gewellte Bandabschnitte aufeinander-
folgen und die geraden Bandabschnitte an Verbindungsstellen
durch die gewellten Bandabschnitte miteinander verbunden
sind, welchv;etztere an ihrer radial &dusseren Kante Aus-
nehmungen aufweisen, sowie mit einem den Walzenumfang
bildenden und sich mindestens auf den gewellten Bandab-
schnitten abstilitzenden Uberzugsgewebe, zwischen dem und
den Bdndern an deren Verbindungsstellen im Bereich der
radial dusseren Kante der gewellten Bandabschnitte einen
Durchfluss in Umfangsrichtung zulassende Durchldsse vor-
gesehen sind. ’

Eine derartige Walze, jedoch ohne Tragrohr, ist aus der
DE-AS 21 48 361 bekannt. Bei ihr sind die geraden und
gewellten Bidnder in radialer Richtung gleich hoch, und



0176670

A 0267 b 4
b-204 &
25. Juli 1984

zur Vermeidung eines sch@pfartigen Vorgangs besitzen

an den Verbindungsstellen die gewellten Bandabschnitte

an ihrer radial &usseren Kante Ausnehmungen, welche einen
Durchfluss in Umfangsrichtung zulassen - ohne diese Aus-
nehmungen wiirden sich an den Verbindungsstellen zwischen
den geraden und den gewellten Bandabschnitten spitzwink-
lige Taschen bilden, in denen wegen des sich auf den
Bandaussenkanten abstlitzenden tUberzugsgewebes Papier-
stoff-Wasser-Ansammlungen entstiinden, wenn die sich
drehende Walze in die nasse Papierbahn eintaucht. Wirde
bei der bekannten Walze das Uberzugsgewebe unmittelbar
auf den Bandaussenkanten aufliegen, wirden die Ausnéhmungen
in den gewellten B&ndern jedoch noch nicht ausreichen, um
nachteilige Wasseransammlungen an den Bandaussenkanten der
gewellten Béndef zu verhindern; deshalb ist bei der be-
kannten Walze zwischen den B&ndern und dem Uberzugsgewebe
noch ein Unterlagsgewebe angeordnet. Dieses verteuert
aber nicht nur die Walzenherstellung, sondern es bringt
noch eine ganze Reihe zus&tzlicher Nachteile mit sich:

Es verkleinert die freie Durchgangsfldche des Walzenum-
fangs, vergrtssert die Verschmutzungsgefahr £fiir das
Uberzugsgewebe und beeintrédchtigt die Rundlaufgenauigkeit
der Walze. .

Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrunde, die be-
kannte Walze so zu verbessern, daB auf das Unterlagsge-
webe verzichtet werden kann, was sich erfindungsgemdss
dadurch erreichen l&sst, da8 man die gewellten Bandab-
schnitte ungef&hr in der Mitte der Verbindungsstellen
an ihrer radial &usseren Kante mit zus&dtzlichen Ausneh-

mungen versieht und das Uberzugsgewebe unmittelbar
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zumindest auf die gewellten Bandabschnitte auflegt. Die
zusdtzlichen Ausnehmungen in den gewellten Bandabschnitten
ermdglichen nicht nur einen zus&tzlichen Durchfluss in
Umfangsrichtung zwischen dem tiberzugsgewebe und den dieses
stiitzenden Bandabschnitten, sondern sie verkleinern die
Gesamtstiitzfldche filir das Uberzugsgewebe und tragen so
ebenso wie das Weglassen des Unterlagsgewebes zur Ver-
grdsserung der freien Durchgangsfl&che des Walzenumfangs bei,
ohne daB dadurch die Giite der Abstiitzung des Uberzugsge-
webes beeintridchtigt wiliirde. Bei der erfindungsgemdssen
Walze unterliegt das Uberzugsgewebe auch einer geringeren
Verschmutzungsgefahr, und schliesslich weist die Walze
dank des fehlenden Unterlagsgewebes eine bessere Rundlauf-
genauigkeit als die geschilderte bekannte Walze auf.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform tiberragen die ge-
wellten Bandabschnitte die geraden Bandabschnitte in
radialer Richtung, so daB an den Verbindungsstellen
zwischen den gewellten Bandabschnitten und dem Uber-
zugsgewebe Durchldsse freigelassen werden, die einen
Durchfluss in Umfangsrichtung zulassen. Bei einer solchen
Konstruktion k&nnen die geraden B&nder dicker ausgefiihrt
werden, da sich dadurch die wirksame Stiitzfldche fir das
ttberzugsgewebe nicht vergrdssert und infolgedessen die
freie Durchgangsfldche des Walzenumfangs nicht vermindert.
Dickere gerade Bandabschnitte filhren ausserdem zu
breiteren Durchlé&ssen fiir einen Durchfluss in Umfangsrichtung.
Bei Walzen fiir besonders hohe Druckbelastungen empfiehlt
es sich jedoch, die gewelllten und die geraden Bandab-
schnitte so anzuordnen, da8 sie denselben Aussendurch-
messer aufweisen, wobei die gewéllten und/oder die ge-
raden Bandabschnitte an den Verbindungsstellen an ihrer

radial &usseren Kante mit Ausnehmungen versehen werden,
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um an den Verbindungsstellen Durchldsse zu schaffen, die

einen Durchfluss in Umfangsrichtung zulassen.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsge-
mdssen Walze bilden die geraden Binder geschlossene Ringe,
die auf das Tragrohr aufgeschrumpft sind. Es empfiehlt
sich dann, die gewellten B&nder in radialem Abstand vom
Tragrohr anzuordnen, so daB die geraden Bandabschnitte
iberdie gewellten Bandabschnitte in radialer Richtung
nach innen iiberstehen und auf dem Tragrohr aufsitzen,
Qobei zur Herbeifilhrung eines Druckausgleichs zwischen
den einzelnen, zwischen den geraden Bandern liegenden
Ringkanidlen die geraden Bandabschnitte an ihrer radial

inneren Kante mit Ausnehmungen versehen werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus den beigefiigten Ansprichen und/oder aus
der nachfolgenden Beschreibung sowie der beigefiigten
zeichneriscnen Darstellung zweier bevorzugter Ausfiihrungs-

formen der erfindungsgeméssen Walze; in der Zeichnung

zeigen:

Figur 1 eine schaubildliche Darstellung der
Walze mit teilweise entferntem Uber-
zugsgewebe;

Figur 2 den Ausschnitt "A" aus Figur 1 in grdsserem
MaBstab;
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Figur 3 einen Schnitt nach der Linie 3-3 in Figur 2
durch den geméss Figur 1 linken Endbereich
der Walze;

Figur 4 einen Schnitt nach der Linie 4-4 in Figur 3;

Figur 5 eine der Figur 2 entsprechende Darstellung
der zweiten Ausfiihrungsform;

Figur 6 eine den Figuren 2 und 5 entsprechende Dar-

stellung einer dritten Ausflihrungsform;

Figur 7 einen der Figur 3 entsprechenden Schnitt
durch die dritte Ausfihrungsform ent-

sprechend der Linie 7-7 in Figur 6, und
Figur 8 einen Schnitt nath der Linie 8-8 in Figur 7.

Die Figuren 1 bis 4 zeigen eine Walze 10 mit einem vorzugs-
weise aus rostfreiem Stahl bestehenden, kreiszylindrischen
Tragrohr 12, auf dessen Enden Stirnringe 14 befestigt sind.
Ferner hdlt das Tragrohr 12 in axialem Abstand voneinander
angeordnete, auf das Tragrohr aufgeschrumpfte, kreisring-
férmige gerade Bdnder 18, zwischen die ringfdrmige gewellte

Bdnder 18 eingeschweisst sind. Bei der Ausfihrungsform

-8-
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nach den Figuren 1 bis 4 Uberragen die gewellten Binder 18
die geraden B&nder 16, und ihre radial &dusseren Kanten
fluchten miteinander sowie mit der Aussenumfangsfl&che

der Stirnringe 14. Hingegen enden die gewellten Bédnder

18 in radialem Abstand vom Tragrohr 12. Die Schweiss-
verbindungsstellen, an denen die Bdnder 16 und 18 aneinander
befestigt sind, wurden mit 20 bezeichnet. Ein tUberzugs-
gewebe 22 liegt unmittelbar auf den radial &dusseren Kanten
der gewellten B&nder 18 sowie auf den Stirnringen 14 auf

und bildet einen in sich geschlossenen Kreiszylinder.

Durch die gegeniiber den radial &usseren Kanten 18a der
gewellten Binder zurilickgesetzten radial &usseren Kanten
16a der geraden Bénder entstehen unmittelbar innerhalb
des Uberzugsgewebes 22 zwischen diesem und den Kanten 16a
der geraden Bdnder sowie zwischen den gewellten Bédndexrn
18 Dﬁrchlésse 26, welche einen Durchfluss in Umfangs-
richtung zulassen. Diese Durchlésse wirken sich besonders
vorteilhaft dann aus, wenn einander benachbarte gewellte
Bdnder in Umfangsrichtung um eine halbe Wellenl&nge gegen-
einander versetzt angeordnet werden, wie dies bei den ge-
wellten B&ndern 18' der in Figur 5 gezeigten Ausfihrungs-
form der Fall ist.

Die freie Durchgangsfldche des tUberzugsgewebes 22, die
schon durch das Zuricksetzen der geraden B&nder 16 ver-
grdssert wurde, ldsst sich durch mittlere Ausnehmungen
18b im Bereich der radial &dusseren Kanten 18a der gewellten

Bédnder 18 bzw. 18' noch weiter vergr8ssern, wodurch



A 0267 b 3 0176610
b-204
25. Juli 1984

zwischen dem Uberzugsgewebe 22 und den dieses abstiitzenden
Bédndern weitere Durchldsse erzeugt werden, die einen
Durchfluss in Umfangsrichtung der Walze gestatten,wie

dies in den Figuren 2 und 5 durch Pfeile A dargestellt
wurde. Gleichzeitig wird durch diese Ausnehmungen 18b

die Gefahr noch weiter vermindert, daB an den radial
dusseren Kanten der das tberzugsgewebe abstiitzenden Binder
Wasseransammlungen entstehen konnen, die bei der Papier-

herstellung den Blattbildungsprozess beeintr&chtigen.

Schliesslich sind die geraden Bander 16 mit Offnungen 16c
versehen, welche insbesondere an das Tragrohr 12 angrenzen
und folgendem Zweck dienen: Da das Tragrohr 12 einen an
seinem Umfang geschlossenen Walzenk®Orper bildet, auf den
die das Uberzugsgewebe 22 tragende Wabenkonstruktion
aufgeschrumpft ist, muss filir einen Druckausgleich zwischen
den zwischen den geraden Bd&ndern 16 liegenden Ringkandlen
gesorgt werden - str&mt bei der Blattbildung die Faser-
suspension die Blattbildungswalze in radialer Richtung

von aussen an, muss Luft aus den erwdhnten Ringkandlen

in Umfangsrichtung der Walze entweichen k&nnen; dabei
kd&nnten sich ohne die Offnungen 16c Druckunterschiede
zwischen den Ringkandlen ausbilden, welche eine gleich-
mdssige Blattbildung verhindern wiirden.

Da bei den Ausfiihrungsformen nach den Figuren 1 bis 5
die geraden B#nder 16 das Uberzugsgewebe 22 nicht un-
mittelbar abstiitzen, kann fiir diese Bidnder eine grdssere

Blechstdrke gewihlt werden. Ausserdem lassen sich mit

-10-
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den Ausfihrungsformen nach den Figuren 1 bis 5 freie
Durchgangsflidchen des Uberzugsgewebes 22 schaffen, die

bis 93 % der gesamten Uberzugsgewebefldche betragen k&nnen.

Die dritte Ausfiihrungsform nach den Figuren 6 bis 8
unterscheidet sich von der Ausfilhrungsform nach den
Figuren 1 bis 4 lediglich dadurch, daB die radial &usseren
Kanten der geraden Binder 16" mit den radial dusseren
Kanten der gewellten Binder 18" und der Aussenumfangs-
fldche der Stirnringe 14 fluchten und daB an die Stelle
der Durchlédsse 26 Ausnehmungen 18c in den gewellten
Bdndem 18" im Bereich der Verbindungsstellen 20 vor-
gesehen worden sind. Die Ausfiihrungsform nach den
Figuren 6 bis 8 eignet sich besonders fiir solche Walzen,
bei denen das Yberzugsgewebe einer hohen Druckbelastung
ausgesetzt ist. Um dennoch die freie Durchgangsflédche
des iberzugsgewebes mdglichst gross zu machen (sie kann
bei dieser Ausfihrungsform bis zu 90 % der Gesamtfl&che
des Uberzugsgewebes betragen), empfiehlt es sich, die
Blechstédrke filir die geraden Binder 16" kleiner oder
h&chstens gleich gross als die Blechstdrke der gewellten
Bénder 18" zu wéhlen.

Ebenso wie bei der Walze nach der DE-AS 21 48 361 kdnnten
die in axialer Richtung aufeinanderfolgenden geraden und
gewellten Bandabschnitte aber auch von jeweils einem oder
mehreren geraden bzw. gewellten Band gebildet werden,
welches schraubenlinienfdrmig um das Tragrohr 12 herum-
verlduft.
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ANSPRUCHE

Walze (10) flir Maschinen der Papierinducstrie odex
dergleichen mit einem Tragrohr (12}, auf dem
mehrere,minaestens ungefdhr in Umfangsrichtung
verlaufende und in radialer Richtung hochkant-
stehende Binder (16, 18} befestig: sind, wobel

in axialer Richtung gerade und gewellts Bandab-
schnitte (16 bzw. 18) aufeinanderfolgzn und die
garaden Bandabschnitte (16) an Verbindungsstellen
(20) durch die gewellten Bandabschnitte (18) mit-
einander verbunden éind, welch _letztere an ihrer
radial &dusseren Kante (18a) Ausnehmungen (18b, 18c)
aufweisen, sowie mit einem den Walzenumfang bildenden
und sich mindestens auf den gewellten Bandabschnitten
(18) abstilitzenden Uberzugsgewebe (22Z), zwischen dem
und den B&ndern (16, 18) an deren Verbindungsstellen
(20) im Bereich der radial &usseren Kante (18a) der
gewellten Bandabschnitte (18) einen Durchfluss in
Umfangsrichtung zulassende Durchlédsse (26) vorge-
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die ge-
wellten Bandabschnitte (18) ungefdhr in der Mitte
zwischen den Verbindungsstellen (20) an ihrer radial
dusseren Kante (18a) zus&dtzliche Ausnehmungen (18b)
aufweisen, und daB das Uberzugsgewebe (22) unmittel-
bar zumindest auf den gewellten Bandabschnitten (18)
aufliegt.
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Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die gewellten Bandabschnitte (18) die geraden Band-
abschnitte (16) in radialer Richtung iiberragen.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die gewellten und die geraden Bandabschnitte (18"
bzw. 16") denselben Aussendurchmesser aufweisen und
die gewellten und/oder die geraden Bandabschnitte
an den Verbindungsstellen (20) an ihrer radial

dusseren Kante Ausnehmungen (18c) aufweisen.

Walze nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die geraden
Bandabschnitte (16) liber die gewellten Bandab-
schnitte (18) in radialer Richtung nach innen iiber-
stehen und auf dem Tragrohr (12) aufsitzen sowie

an ihrer radial inneren Kante Ausnehmungen (16c).

aufweisen.

Walze nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB einander
benachbarte gewellte Bandabschnitte (18') in Um-
fangsrichtung um eine halbe Wellenl&@nge gegeneinander

versetzt sind.
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