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一种便携式管材螺纹加工机包括：支架，管

材支撑在该支架上；滑架，该滑架由该支架支撑；

以及多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加

工工具联接至该滑架并且能够选择性地工作以

对该管材进行作业。该便携式管材螺纹加工机进

一步包括：驱动组件，该驱动组件安装至该支架、

包括无刷直流(“DC”)马达，该无刷直流马达能够

工作以向该管材或这些管材螺纹加工工具中的

所选择的管材螺纹加工工具两者之一提供扭矩，

以使该管材和这些管材螺纹加工工具中的所选

择的该管材螺纹加工工具相对于彼此旋转；以及

电池包，该电池包由该支架支撑、与该马达选择

性地电连通以向该马达提供电力。
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1.一种便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机包括：

支架，管材支撑在该支架上；

滑架，该滑架由该支架支撑；

多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加工工具联接至该滑架并且能够选择性地工

作以对该管材进行作业；

驱动组件，该驱动组件安装至该支架、包括无刷直流马达，该无刷直流马达能够工作以

向该管材或这些管材螺纹加工工具中的所选择的管材螺纹加工工具两者之一提供扭矩，以

使该管材和这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺纹加工工具相对于彼此旋转；

壳体，该驱动组件的至少一部分定位在该壳体中；

第一组导轨，该滑架能够在该第一组导轨上滑动，该第一组导轨沿第一方向从该壳体

的第一端部延伸；以及

第二组导轨，该第二组导轨沿第二方向从该壳体的相反的第二端部延伸；

电池座，该电池座定位在该壳体内、在该第一组导轨与该第二组导轨之间的间隙内；以

及

电池包，该电池包由该支架支撑、并且与该马达选择性地电连通以向该马达提供电力。

2.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该驱动组件进一步包括：齿

轮箱，该齿轮箱用于接收来自该马达的扭矩、具有输出齿轮；以及驱动元件，该驱动元件由

该输出齿轮可旋转地驱动、被配置成将扭矩传递至该管材或该多个管材螺纹加工工具中的

所选择的该管材螺纹加工工具两者之一以引起该管材与所选择的该管材螺纹加工工具之

间的相对旋转。

3.如权利要求2所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该驱动元件是皮带。

4.如权利要求2所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该驱动元件是共用动力传动

系统，该共用动力传动系统被配置成将该马达与这些管材螺纹加工工具互连，以将来自该

马达的扭矩选择性地提供给这些管材螺纹加工工具之一。

5.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机进

一步包括电子速度选择开关，该电子速度选择开关被配置成选择性地启动该马达并且控制

该管材或这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺纹加工工具两者之一旋转的相对

速度。

6.如权利要求5所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该电子速度选择开关是踏

板。

7.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，这些管材螺纹加工工具包

括：模具固持器，该模具固持器具有多个模具用于在该管材上切割出螺纹；切割器，该切割

器用于修剪多余的管材；以及铰刀，该铰刀用于磨平新近经螺纹切削或经切割的管材的边

缘。

8.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机进

一步包括主轴，该主轴被配置成夹持该管材、并且接收来自该马达的扭矩以使该主轴和该

管材相对于这些管材螺纹加工工具旋转。

9.如权利要求8所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，当该主轴和该管材相对于这

些管材螺纹加工工具旋转时，这些管材螺纹加工工具在该滑架上保持静止。
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10.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机

进一步包括：

润滑剂端口，该润滑剂端口安装在该滑架上；以及

润滑系统，该润滑系统流体地连接至该润滑剂端口，以向该管材或这些管材螺纹加工

工具中的该管材螺纹加工工具两者之一提供润滑剂。

11.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该电池座限定电池插入轴

线，该电池包能够沿着该电池插入轴线滑动以将该电池包与该电池座连接在一起，并且其

中，该电池插入轴线被定向成横向于该第一组导轨和该第二组导轨。

12.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该壳体包括在该第一端部

与该第二端部之间延伸的侧部，其中，该壳体的侧部被定向成与该第一组导轨和该第二组

导轨平行。

13.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该电池座凹入该壳体内，并

且其中，该电池包在连接至该电池座时也至少部分地凹入该壳体内并且定位在该第一组导

轨与该第二组导轨之间的该间隙内。

14.如权利要求1所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该马达的功率输出为至少

2760W，并且标称外径高达80mm。

15.如权利要求14所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该电池包的标称电压高达

80V。

16.一种便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机包括：

支架，管材支撑在该支架上；

滑架，该滑架由该支架支撑；

主轴，该主轴安装至该滑架、用于夹持该管材防止其旋转；

多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加工工具联接至该滑架并且能够选择性地工

作以对该管材进行作业；

驱动组件，该驱动组件安装至该支架、包括多个无刷直流马达，该多个无刷直流马达安

装至相应的该多个管材螺纹加工工具，这些马达能够工作以向这些管材螺纹加工工具中的

所选择的管材螺纹加工工具提供扭矩，以使这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺

纹加工工具相对于静止的该管材旋转；以及

电池包，该电池包由该支架支撑、并且与这些马达选择性地电连通以向这些马达提供

电力。

17.如权利要求16所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该驱动组件进一步包括多

个齿轮箱，该多个齿轮箱对应于这些马达中的每一个马达，并且其中，这些齿轮箱被配置成

向相应的管材螺纹加工工具提供扭矩，以使这些工具相对于静止的该管材旋转。

18.如权利要求17所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机

进一步包括电子速度选择开关，该电子速度选择开关被配置成选择性地启动这些马达之一

并且控制这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺纹加工工具旋转的相对速度。

19.如权利要求16所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，这些管材螺纹加工工具包

括：模具固持器，该模具固持器具有多个模具用于在该管材上切割出螺纹；切割器，该切割

器用于修剪多余的管材；以及铰刀，该铰刀用于磨平新近经螺纹切削或经切割的管材的边
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缘。

20.如权利要求16所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机

进一步包括：

润滑剂端口，该润滑剂端口安装在该滑架上；以及

润滑系统，该润滑系统流体地连接至该润滑剂端口，以向该管材或这些管材螺纹加工

工具中的该管材螺纹加工工具两者之一提供润滑剂。

21.一种便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机包括：

支架，管材支撑在该支架上；

滑架，该滑架由该支架支撑、具有润滑端口；

多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加工工具联接至该滑架并且能够选择性地工

作以对该管材进行作业；

驱动组件，该驱动组件安装至该支架、包括无刷直流马达，该无刷直流马达能够工作以

向该管材或这些管材螺纹加工工具中的所选择的管材螺纹加工工具两者之一提供扭矩；

润滑系统，该润滑系统与该润滑端口选择性地流体连通，以向该管材或这些管材螺纹

加工工具提供润滑剂；以及

电池包，该电池包被配置成向该马达和/或该润滑系统提供电力。

22.如权利要求21所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该润滑系统进一步包括：

储罐，该储罐用于固持该润滑剂；

泵，该泵被配置成将该润滑剂从该储罐抽出；

连接件，该连接件在该泵的下游、用于将该润滑系统与该润滑端口流体地连接在一起；

以及

调节阀，该调节阀被配置成通过使该润滑剂的一部分再循环回到该泵来限制该润滑剂

到该连接件的流量。

23.如权利要求22所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该连接件能够替代性地将

该润滑系统流体地连接至手持式润滑系统。

24.如权利要求21所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该驱动组件进一步包括：

齿轮箱，该齿轮箱用于接收来自该马达的扭矩、具有输出齿轮；以及驱动元件，该驱动元件

由该输出齿轮可旋转地驱动、被配置成将扭矩传递至该管材或这些管材螺纹加工工具中的

所选择的该管材螺纹加工工具两者之一以引起该管材与所选择的该管材螺纹加工工具之

间的相对旋转。

25.如权利要求21所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，这些管材螺纹加工工具包

括：模具固持器，该模具固持器具有多个模具用于在该管材上切割出螺纹；切割器，该切割

器用于修剪多余的管材；以及铰刀，该铰刀用于磨平新近经螺纹切削或经切割的管材的边

缘。

26.如权利要求21所述的便携式管材螺纹加工机，其特征是，该便携式管材螺纹加工机

进一步包括电子速度选择开关，该电子速度选择开关被配置成选择性地启动该马达并且控

制该管材或这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺纹加工工具两者之一旋转的相

对速度。
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便携式管材螺纹加工机

[0001] 相关申请的交叉引用

[0002] 本申请要求于2019年11月1日提交的共同未决的美国临时专利申请号62/929,462

的优先权，该专利申请的全部内容通过援引并入本文。

技术领域

[0003] 本实用新型涉及管材螺纹加工机，更具体地涉及便携式管材螺纹加工机。

背景技术

[0004] 便携式管材螺纹加工机包括支架以及滑架，该滑架安装至该支架、具有多个管材

螺纹加工工具。这些工具通常是包括多个模具的模具固持器、切割器、以及铰刀。通常，马达

向夹持有管材的主轴传输扭矩，以使管材相对于工具旋转。马达是(例如，经由电源线)接收

来自远程电源的功率的AC马达，并且通常使用踏板进行控制，该踏板在致动时触发马达开

始使管材旋转。在使用期间，螺纹切割模具或其他管材螺纹加工工具会发热并且需要润滑。

一些便携式管材螺纹加工机具有机载润滑系统以在正在管材上切割出螺纹时润滑模具，而

其他便携式管材螺纹加工机依赖于操作者用手动操作泵手动润滑模具。

实用新型内容

[0005] 一方面，本实用新型提供了一种便携式管材螺纹加工机，该便携式管材螺纹加工

机包括：支架，管材支撑在该支架上；滑架，该滑架由该支架支撑；以及多个管材螺纹加工工

具，该多个管材螺纹加工工具联接至该滑架并且能够选择性地工作以对该管材进行作业。

该便携式管材螺纹加工机进一步包括：驱动组件，该驱动组件安装至该支架、包括无刷直流

(“BLDC”)马达，该无刷直流马达能够工作以向该管材或这些管材螺纹加工工具中的所选择

的管材螺纹加工工具两者之一提供扭矩，以使该管材和这些管材螺纹加工工具中的所选择

的该管材螺纹加工工具相对于彼此旋转；以及电池包，该电池包由该支架支撑、与该马达选

择性地电连通以向该马达提供电力。

[0006] 另一方面，本实用新型提供了一种便携式管材螺纹加工机，该便携式管材螺纹加

工机包括：支架，管材支撑在该支架上；滑架，该滑架由该支架支撑；主轴，该主轴安装至该

滑架、用于夹持该管材防止其旋转；以及多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加工工具

联接至该滑架并且能够选择性地工作以对该管材进行作业。该便携式管材螺纹加工机进一

步包括：驱动组件，该驱动组件安装至该支架、包括多个无刷直流马达，该多个无刷直流马

达安装至相应的该多个管材螺纹加工工具、能够工作以向这些管材螺纹加工工具中的所选

择的管材螺纹加工工具提供扭矩，以使这些管材螺纹加工工具中的所选择的该管材螺纹加

工工具相对于静止的该管材旋转；以及电池包，该电池包由该支架支撑、并且与这些马达选

择性地电连通以向这些马达提供电力。

[0007] 又另一方面，本实用新型提供了一种便携式管材螺纹加工机，该便携式管材螺纹

加工机包括：支架，管材支撑在该支架上；滑架，该滑架由该支架支撑、具有润滑端口；以及
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多个管材螺纹加工工具，该多个管材螺纹加工工具联接至该滑架并且能够选择性地工作以

对该管材进行作业。该便携式管材螺纹加工机进一步包括：驱动组件，该驱动组件安装至该

支架、包括无刷直流马达，该无刷直流马达能够工作以向该管材或这些管材螺纹加工工具

中的所选择的管材螺纹加工工具两者之一提供扭矩；以及润滑系统，该润滑系统与该润滑

端口选择性地流体连通，以向该管材或这些管材螺纹加工工具提供润滑剂。该便携式管材

螺纹加工机进一步包括电池包，该电池包由该支架支撑、被配置成向该马达和该润滑系统

提供电力。

[0008] 通过考虑以下详细说明和附图，本实用新型的其他特征和方面将变得清楚。

附图说明

[0009] 图1是根据本实用新型的实施例的便携式管材螺纹加工机的俯视图。

[0010] 图2是根据本实用新型的另一个实施例的便携式管材螺纹加工机的俯视图。

[0011] 图3是根据本实用新型的又另一个实施例的便携式管材螺纹加工机的俯视图。

[0012] 图4是用于与图1至图3的任何便携式管材螺纹加工机一起使用的润滑系统的示意

图。

[0013] 图5是图1至图3的管材螺纹加工机之一的立体图，该管材螺纹加工机包括快速连

接式阳联接件，图4的润滑系统的对应的快速连接式阴联接件可以连接至该快速连接式阳

联接件。

[0014] 图6是图1的管材螺纹加工机的立体图。

[0015] 在详细解释本实用新型的任何实施例之前，应该理解的是，本实用新型的应用不

限于在以下描述中阐述的或在以下附图中展示的构造细节和部件布置。本实用新型能够具

有其他实施例并且能够以各种方式来实践或执行。并且，应理解的是，本文所使用的措辞和

术语是为了说明的目的而不应视为限制性的。

具体实施方式

[0016] 参考图1，便携式管材螺纹加工机10包括支架68(图5)以及滑架42，该滑架由支架

68支撑、具有由滑架42支撑的多个管材螺纹加工工具46、50、54。管材螺纹加工机10进一步

包括：驱动组件18，该驱动组件安装至支架68、具有马达22(例如，无刷直流马达)；齿轮箱

26，该齿轮箱联接至马达22、具有输出齿轮(未示出)；以及电子速度选择开关，比如踏板30，

该电子速度选择开关选择性地控制驱动组件18。驱动组件18由电池包38供以动力，该电池

包由支架68支撑、与马达22选择性地电连通以向马达22提供电力。在一些构造中，电池包38

和马达22可以被配置为18伏特的高功率电池包和马达，比如2018年7月25日提交的美国专

利申请号16/045,513(现在是美国专利申请公开号2019/0044110)中所披露的18伏特的高

功率系统，该美国专利申请的全部内容通过援引并入本文。在其他构造中，电池包38和马达

22可以被配置为80伏特的高功率电池包和马达，比如2018年7月2日提交的美国专利申请号

16/025,491(现在是美国专利申请公开号2019/0006980)中所披露的80伏特的电池包和马

达，该美国专利申请的全部内容通过援引并入本文。在这种电池包38中，电池包38内的电池

单体的标称电压高达约80V。在一些实施例中，电池包38的重量高达约6lb。在一些实施例

中，电池电池单体中的每一个的直径高达约21mm，并且长度高达约71mm。在一些实施例中，
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电池包38包括高达二十个电池单体。在一些实施例中，电池单体38串联连接。在一些实施例

中，电池单体能够工作以输出介于约40A与约60A之间的持续的工作放电电流。在一些实施

例中，电池单体中的每一个的容量介于约3.0Ah与约5.0Ah之间。在与80伏特的电池包38一

起使用时的马达22的一些实施例中，马达22的功率输出为至少约2760W，并且标称外径(在

定子处测量的)高达约80mm。

[0017] 参考图1，驱动组件18进一步包括驱动元件34(例如，皮带)，该驱动元件联接至齿

轮箱26并且由马达22供以动力。马达22被配置成向齿轮箱26的输出齿轮供应扭矩，从而可

旋转地驱动驱动元件34，以使管材14旋转或使多个管材螺纹加工工具中的所选择的管材螺

纹加工工具旋转。踏板30能够工作以启动马达22、以及控制管材14旋转的相对速度。在其他

实施例中，管材14旋转的相对速度可以使用除踏板30以外的电子速度选择开关(例如，拨

盘、键盘、按钮等；未示出)进行选择。

[0018] 参考图1和图5，便携式管材螺纹加工机10进一步包括主轴60，管材14被夹持在该

主轴中。驱动元件34将主轴60与齿轮箱26的输出齿轮互连。因此，来自马达22的扭矩经由齿

轮箱26和驱动元件34传递至主轴60，从而使该主轴和管材14旋转。参考图1，多个管材螺纹

加工工具46、50、54包括：模具固持器46，该模具固持器具有多个模具(未示出)用于在管材

14上切割出螺纹；切割器50，该切割器用于修剪多余的管材14；以及铰刀54，该铰刀用于磨

平经螺纹切削或经切割的管材14的边缘。当管材14通过主轴60进行旋转时，多个管材螺纹

加工工具46、50、54在滑架42上保持静止。便携式管材螺纹加工机10还包括润滑剂端口64

(例如，快速连接式阳联接件)，该润滑剂端口被配置成流体地连接至润滑系统300(图4)，以

在分别使用模具固持器46进行螺纹切削作业、使用切割器50进行切割作业、或使用铰刀54

进行铰削作业期间提供润滑剂。

[0019] 图2展示了根据替代性实施例的便携式管材螺纹加工机110。与图1的管材螺纹加

工机10的部件和特征类似的部件和特征将加上“100”使用。便携式管材螺纹加工机110包括

支架68(图5)以及由支架68支撑的滑架142。管材螺纹加工机110包括：主轴160，管材114被

夹持在该主轴中；以及多个管材螺纹加工工具146、150、154，该多个管材螺纹加工工具由滑

架142支撑。然而，管材螺纹加工机110包括驱动组件118，该驱动组件安装至具有管材螺纹

加工工具146、150、154的滑架142以使单独的工具146、150、154旋转，而不是主轴160进行旋

转。

[0020] 更具体地，驱动组件118包括多个马达122，每个马达具有对应的齿轮箱126，以向

多个管材螺纹加工工具146、150、154中的每一个直接提供扭矩以使工具146、150、154相对

于静止的管材160旋转。管材螺纹加工机110进一步包括踏板130，该踏板用于选择性地控制

驱动组件118。特别地，踏板130能够工作以启动马达122中的任一马达、以及控制管材114和

管材螺纹加工工具146、150、154中的所选择的管材螺纹加工工具旋转的相对速度。管材螺

纹加工机还包括电池包138，该电池包由支架68(图5)支撑、与马达122中的每一个选择性地

电连通以向该马达提供电力。

[0021] 图3展示了根据替代性实施例的便携式管材螺纹加工机210。与图1的管材螺纹加

工机10的部件和特征类似的部件和特征将加上“200”使用。便携式管材螺纹加工机210包括

支架68(图5)以及由支架68支撑的滑架242。管材螺纹加工机210包括：主轴260，管材214被

夹持在该主轴中；以及多个管材螺纹加工工具246、250、256，该多个管材螺纹加工工具由滑
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架242支撑。然而，管材螺纹加工机210包括驱动组件218，该驱动组件安装至支架68以选择

性地使管材螺纹加工工具246、250、256之一旋转，而不是主轴260进行旋转。

[0022] 更具体地，驱动组件218包括：马达222；齿轮箱226，该齿轮箱联接至马达、具有输

出齿轮(未示出)；踏板230，该踏板选择性地控制驱动组件218；以及电池包238，该电池包由

支架68支撑、与马达222选择性地电连通以向马达222提供电力。驱动组件218进一步包括共

用动力传动系统234，该共用动力传动系统将马达222与多个管材螺纹加工工具246、250、

254互连，以将来自马达222的扭矩选择性地提供给管材螺纹加工工具246、250、254之一。踏

板230能够工作以启动马达222、以及控制管材214和管材螺纹加工工具246、250、254中的所

选择的管材螺纹加工工具旋转的相对速度。

[0023] 参考图1和图4，图1至图3所示出的任何管材螺纹加工机10、110、210的润滑剂端口

64、164、264被配置成流体地连接至润滑系统300以接纳来自该润滑系统的润滑剂。在一些

实施例中，润滑系统300可与螺纹加工机10分离且可从该螺纹加工机拆卸。在其他实施例

中，润滑系统300与螺纹加工机10集成在一起。如图4所示，润滑系统300包括泵330(例如，自

吸式正排量泵)，该泵通过多个管道335从储罐315抽出润滑剂。电池包325向泵330提供电

力，该电池包与任何电池包38、138、238分离。在润滑系统300的其他实施例中，泵330可以接

收来自分别向电动马达22、122、222供以动力的相同电池包38、138、238的电力。润滑系统

300还包括：连接件310(例如，快速断开连接式阴联接件)，该连接件在泵330的下游、用于接

纳来自该泵的加压润滑剂；以及调节阀320，该调节阀具有与将泵330与连接件310互连的管

道335流体地连通的入口、以及与将储罐315与泵330互连的管道335流体地连通的出口。如

此，在泵330的工作期间，调节器320通过使一些加压润滑剂再循环至泵330的入口来限制递

送至连接件310的加压润滑剂的流量。如下文进一步详细解释的，连接件310可以将润滑系

统300流体地连接至手持式润滑系统400(图4)或相应管材螺纹加工机10、110、210上的任何

润滑剂端口64、164、264。

[0024] 继续参考图1和图4，手持式润滑系统400包括：手动操作泵410，该手动操作泵被配

置成在对管材14(图1)进行螺纹切削、切割、或铰削时向该管材施加润滑剂；以及连接件420

(例如，快速连接式阳联接件)，该连接件能够流体地连接至润滑系统300(图4)的对应的连

接件310。以这种方式，手动操作泵410可以用于在绕开泵330的同时从储罐315抽出润滑剂。

手动操作泵410可以例如由管材螺纹加工机10的操作者使用，该操作者期望对在螺纹切削

作业、切割作业、或铰削作业期间向管材提供润滑剂的时间和位置进行手动控制。替代性

地，如果操作者期望润滑剂自动施加至管材，那么润滑系统300的连接件310可以附接至相

应管材螺纹加工机10、110、210的任何连接件64、164、264，在这种情况下，泵330进行工作以

向管材螺纹加工机10、110、210提供加压润滑剂，以使该加压润滑剂通过管材螺纹加工机

10、110、210中的内部通路排放至管材。在其他实施例中，泵330可以用于向泵410(其可以由

螺纹加工机10的操作者用作手持式分配器以开始和停止润滑剂的流动)提供加压润滑剂

流，以将从泵330排放的润滑剂手动引导至管材。

[0025] 参考图6，管材螺纹加工机10包括：壳体51，驱动组件18定位在该壳体中；第一组导

轨44，该第一组导轨沿第一方向从壳体51的第一端部延伸；以及第二组导轨45，该第二组导

轨沿第二方向从壳体51的相反的第二端部延伸。第一组导轨44被配置成支撑滑架42，该滑

架可沿着轨44滑动，以使管材螺纹加工工具46、50、54相对于管材14定位。壳体51进一步包
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括电池座53，该电池座凹入壳体51内并定位在壳体51被定向成与第一组导轨44和第二组导

轨45平行的侧部57上。凹入的电池座53与由壳体51限定的、在第一组导轨44与第二组导轨

45之间的间隙55相吻合。电池座53限定横向于第一组导轨44和第二组导轨45的电池插入轴

线56，电池包38沿着该电池插入轴线可滑动地被接纳以向马达22供以电力。当电池包38连

接至电池座53时，电池包38部分地凹入壳体51内并且定位在第一组导轨44与第二组导轨45

之间的间隙55内。

[0026] 在管材螺纹加工机10的一些实施例中，滑架42可以替代性地支撑在第二组导轨45

上并且可沿第二方向滑动。

[0027] 在以下的权利要求中阐述了本实用新型的多种不同特征。
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图3
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图4
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图6
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