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A taldlmény térgya eljards faforgdcslapok és hason-
16ak folyamatos el5éllitdsara kettSs szalagh prés-
ben nyoms4s alatt és hé 4ltal kikeményitett kots-
anyaggal dsszetartott részecskékbsl 4l lapanya-
gokb6l, ahol a kotSanyaggal ellstott részecskéket
als6 formé4z6szalag vizszintes szakaszira 6mledék-
ként felszbérjuk és a kett8s szalagt préssel egyiittha-
ladé als6 és fels6, fémbdl késziilt formazészalag
kbzotti sajtol6szakaszon nyomés alatt és hé hatdsa-
ra lapokat tartalmazé szalagként kikeményitjiik,
ahol a sajtol6szakaszon az ilizemi nyomdst €s az
els4llitashoz szilkséges hot a kettSs szalagh prés
t4mszerkezetérdl vissziik 4t a forméz6szalagra és
onnét pedig az dmledékbe.

A talglmany lényege abban van, hogy a lapok
el64llitasshoz f6 omlegékadag (33) legaldbb egy
szélén (32) kiviil a sajtol6szakasz ott taldlhaté széle
(31) kozeléig terjedd széltartoményban (35) kots-
anyagmentes részecskékbdl széltartoménybeli Sm-
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ledékadagot (36) szérunk fel az alsé formazosza-
lagra és azt egyidejfileg sajtoljuk.

A talslméany tirgya még berendezés faforgécsla-
pok és hasonlék folyamatos elséllitdsdra nyomds
alatt és ho hatdsdra kikeményftett kotGanyaggal
osszetartott részecskékbdl 4116 lapalapanyagb6l,
amelynek kett6, nyomés alatt és hé hatdséra ré-
szecskéket dsszesajtol6 sajtolészakaszdban egymis
felett elrendezett és tdmszerkezettel tartott fémes
formézészalaggal kialakitott kettSs szalagl prése €s
kotSanyaggal ellstott részecskéket az als6 formazo6-
szalag vizszintes szakaszdra omledékadagként fel-
hordé szérokésziiléke van.

A taldlmény lényege még, hogy lapokat alkot6 f6
omlegékadag (33) szélein (32) kiviil sajtolési tarto-
mény széle kozelében nytl6, kotSanyagmentes ré-
szecskékbél 4116 széltartoméanybeli omledékadagot
(36) als6 formézészalagra felhordé tovabbi sz6r6-
késziiléke van. (5. 4bra)
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A taldlmény térgya eljarés faforgécslapok és ha-
sonl6ak folyamatos elG4llitdsara kettSs szalagt
présben nyomds alatt és hé 4ltal kikeményitett ko-
tGanyaggal dsszetartott részecskékbdl 4116 lapalap-
anyagokbol, ahol a kétGanyaggal ell4tott részecské-
ket als6 formé4zoszalag vizszintes szakaszéra omle-
dékként felsz6rjuk és kettSs szalagt préssel egyiitt-
halado6 also és fels, f6mbdl késziilt form4z6szalag
kozotti sajtol6szakaszon nyom4s alatt és hé hatésa-
ra lapokat tartalmazé szalagként kikeményitjiik,
ahol a sajtolészakaszon az lizemi nyom4st és az
el6allitdshoz szilkséges h6t a kettSs szalagii prés
tdmszerkezetérdl visszik 4t a forméz6szalagra és
onnét pedig az dmledékbe.

A taldlmany tdrgya még berendezés faforgécsla-
pok és hasonl6ak kikeményitett kotSanyaggal
Osszetartott részecskékbdl 4116 lapalapanyagb6l,
amelynek kettS, nyom4s alatt és hd hatasira ré-
szecskéket Osszesajtold sajtol6szakasziban egymis
felett elrendezett €és timszerkezettel tartott fémes
forméz6 szalaggal kialakitott kettSs szalagli prése
éskdtbanyaggal ellatott részecskéket az alsé form4-
z6szalag vizszintes szakaszdra mledékként felhor-
d6 sz6r6készilléke van,

Az ilyen berendezés jelents mértékd beruhs-
z4st von maga utdn, és igy az iizemeltetSknél fenn
4ll az arra vonatkozé kivdnsdg, hogy nemcsak a
névleges munkaszélességnek megfelel szélességii
lapokat lehessen el§4llitani, hanem sziikség esetén
annél kisebb szélességiieket is.

Péld4ul a kereskedelemben a szok4sos lapszé-
lesség 210 és 185 cm-t tesz ki. A kisérleteknél, ahol
kisebb szélességii lapokat nagyobb szélességi la-
pok elGéllitasra kialakitott berendezésen kivantak
el6allitani gy, hogy az adag szélességét megfelels-
en kisebbre 4llitottdk be, eddig nehézségek jelent-
keztek, mivel a formaszalagok kifelé 416 peremeit
kévetSen az adag széleit mar nem terhelte ellenyo-
mds €s a tdimaszt6szerkezethez nyomédott kielégits
mértékben, ahonnét nemcsak a nyom4s, hanem a
hé is 4tkeriilt a formaszalagokra.

Eziltal a formaszalagok és a tdmaszt6szerkezet,
illetve a 23 55 797 szdm@ DE szabadalmi lefrasb6l
ismert szerkezet kozott nem 4llt fenn termikus kap-
csolt, ahol a hét a tAmasztészerkezetrdl a formasza-
lagra 4tvivg, annak teljes szélességét 4térG henge-
rek vannak alkalmazva, tehét igy a formaszalagok
hémérséklete a perem felé-jelentds mértékben le-
csdkkent. Eziltal a peremtartomény a hosszdban
dsszehtizédott €s jelentds termikus fesziltségek ke-
letkeztek, mivel a formaszalagok széles kozéps6
tartoménydban az iizemi hémérséklet uralkodott.

Azilyen eredetii hofesziiltségek a form4zoszala-
gok visszaforditsi tartomé4ny4ban kritikusak, mivel
ott a hdfesziiltségek a formazészalagok jelentds
hosszirdnyé haz6igénybevétele és 4tfordulssukkor
a kiils6 sz&lak nyfildsa miatt jelentkez§ fesziiltsé-
gekkel hatdsukban sszegzGdnek. Ezaltal olyan
Osszegz6dost hiiz6fesziiltség keletkezik a form4z6-
szalag fordit6dobokon 4tvezetett tartoménysnak
kiils§ sz€lén, amely megkozelitette a foly4si fesziilt-
séget, sGt részben meg is haladta annak értékét.
Mindenesetre a folyamatos iizemben problém4k-
hoz vezetett ez az 6sszegzGdott hiizéfesziiltség, hi-
szen a forméz6szalag korr6ziémentes acélbél ké-

2

10

15

30

35

45

50

55

60

65

2

sziil, amely nem tils4gosan alkalmas folyamatos
hajlitéigénybevételre.

Hasonlé problémék léptek fel mér korsbban a
ketts szalagli préseknél is, mégpedig akkor, ami-
kor azokkal névleges szélességben dolgoztak. Az
omledékadag nem ér ki pontosan a formazo6szala-
gok széléig, hanem keresztirinyban bizonyos mér-
tékben tdlnydlnak a formaz6szalagok az omledéka-
dagon és a mér meghengerelt tartomény szélét is
meghaladjék. Ez is h6mérsékleteséshez és ebbdl
fakadé fesziiltségekhez vezetett.

Ismeretes sajtoloként kialakitott berendezés a
2243 465 szim( DE szabadalmi lefrasb6l, amelyné!
a forméz6szalagok kinytl6 széleinck a fiitésével
kisérelik meg a hmérsékletesést hatdrok kozott
tartani. Viszont sziikségesnek taldltsk azt, hogy a
forméz6szalagok széleit gyakorlatilag a teljes
hosszukban fiiteni kell, mert ellenkezd esetben a
hémérséklet a fiités helye utdn ismét azonnal leesik.
Viszont a teljes hosszban torténé fiités jelentSs
szerkezet kialakitdsi problémékat jelent és tetemes
réfordit4s miatt 4ltalaban sz6ba sem jon.

Ismeretes tovabbi berendezés a 28 19 943 szami
DE szabadalmi lefr4sb6l, amelynél a form4z6szala-
gok tilnydl6 sz€lét hullimosra képezik ki, fgy a szél
irény4ban torténG homérsékletesésnél ott bizonyos
tobb anyag 4ll rendelkezésre és a termikus okozott
kontrakci6 esetében nem 1épnek fel annyira nagy
hossziranyt hizofesziltségek. Ez a megoldas négy
centiméterrel tilnyal6 szélek esetében alkalmazha-
t6 ugyan, de akkor mér nem, ha azon széle, ame-
lyekben homérsékleteséssel kell szdmolni tobb tiz
centimétert tesznek ki,

Actaldlmény feladata eljaras és berendezés kiala-
kit4sa gy, hogy cl6zetesen meghat4rozott névleges
munkaszélességli kettGs szalagl présen lapokat
biztosft6, kisebb szélességli szalagokat lehessen saj-
tolni,

Akitiizott feladatot a bevezetSben emlitett elja-
résndl Gigy oldottuk meg a taldlmény szerint, hogy a
lapok el54llit4sahoz szitkséges 6 dmledékadag leg-
aldbb egy szélén kiviil a sajtol6szakasz ott talilhat6
széle kozeléig terjedS széltartomédnyban kots-
anyagmentes részecskékbdl széltartom4nybeli 5m-
ledékadagot sz6runk fel az als6 formé4z6szalagra és
azt egyidejiileg sajtoljuk.

A forméz6szalagok szélén a hémérsékletesést,
ami egységként ott kisebb munkaszélesség esetén
hidnyz6 felfckvés és ezzel dsszefiiggben a formazo-
szalagokba torténg rosszabb hé4tvitel kovetkezté-
ben Iép fel, tgy keriiljiik el, hogy ott a felfekvést
tehat mesterségesen alakitjuk ki. Ez4ltal tovibbra
is hé keriil a tdmszerkezetbl a széltartoményokba
is a formé4z6szalagokra tigy, hogy elmarad a h6mér-
sékletesés, illetve mindenesetre kérosodést nem
okoz6 mértékiire lehet korldtozni, A felfekvési nyo-
mésnak nem kell feltétleniil pontosan megegyeznie
az dmledékadag kozepében uralkodé nyoméssal,
jéllehet, hogy ezt elénydben kellene részesiteni ter-
mészetesen idedlisan egyenl§ feltételek kialakit4sa
végett.

Tehét az is kielégits, ha a felfekvési nyom4s
csupén akkora, hogy a hdmérsékletet azon az érté-
ken lehessen tartani, amely a héfesziiltséget elvisel-
hetS mértéken tartani tudja. Nyomés alatt a form4-
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z6szalagnak a h64taddst biztosito, timszerkezetre
val6 felfekvését a taldlmény szerint egyszerii eszkd-
zokkel, mégpedig egyébként is rendelkezésre 4ll6
részecskék felhaszniliséval oldottuk meg. Ez a
nyomds a részecskék jellege folytédn automatikusan
igazodik a kozéps8 tartoményban az Smledékadag
kompresszi6s tulajdonségaihoz, A széltartomany-
beli dmledékadagot alkoté részecskéknek kotd-
anyagmentesnek kell lenniiik, mivel azok egyébként
egyiitt kikeményednének és a kialakitott lap kike-
ményedett szélrészei megvetemednének, ami
ugyancsak gazdasdgtalan, mint az, hogy cleve szé-
lesebb lapot 4llftanak el6 és abbol széles szélszala-
got levagvén alakitottdk ki a sziikséges sz€lességet.

Elényos az olyan foganatostasi m6d, amelynél a
széltartoménybeli Smledékadagot alkot6 részecs-
kéket £6 dmledékadagot is tartalmazo készletbdl a
kotdanyag hozzdadagolésa elStt vessziik ki.

Célszerfi az olyan foganatositési méd, amelynél
aszéltartom4nybeli mledékadagot alkot6 részecs-
kék nedvességtartalmat a {6 dmledékadagban taldl-
hat6 részecskék nedvességtartalmatol figgetlenil
4llitjuk be.

A nedvességtartalomnak dont§ jelentSsége van
a forméz6szalagb6l felvett hGmennyiségre, mivel a
részecskék ltal tartalmazott folyadék, tGlnyom6-
részt viz, elparologtatand6 és erre a célra hét kell
felhasznélni.

Ha tehét a formaz6szalagok széltartoménydban
a homérsékletet magas értéken kell tartani, Ggy
célszer(i gondoskodni arr6l, hogy ebben a tarto-
ményban lehetleg kevés hs vesszen el a viz elpéro-
logtat4sa miatt, azaz a részecskék, beleértve a ko-
t6anyagot, itt alacsonyabb nedvességtartalommal
rendelkeznek, mint a f6 émledékadagot alkot6 ré-
szecskék.

Amennyiben a széltartoménybeli 6mledékadag-
hoz Gjra meg Gjra azonos részecskéket haszndlnak
fel, Ggy azok az id§ folyamén tonkre mennének és
mechanikai tulajdons4gaikban eltérnének a {6 dm-
ledékadagban tal4lhat6 részecskéktol.

fgy lehetséges az olyan foganatositdsi méd,
amelynél a sz€ltartoméanybeli omledékadagot alko-
té részecskéket a sajtolészakaszon tortént keresz-
tilhalad4suk utdn a készlethez vezetjik vissza,
amelybél a f§ 5mledékadagot is adagoljuk.

Eziltal a széltartom4nybeli dmledékadagot al-
kot6 részecskék legaldbb egy részét egyszeri tme-
net ut4n lapnak feldolgozzuk és 1ényegében mindig
Gj részecskéket hasznilunk fel a széltartomanybeli
dmledékanyaghoz.

A kitiizott feladatot tovabba a bevezetGben em-
litett berendezésnél tgy oldottuk meg a taldlmény
szerint, hogy lapokat alkot6 f6 émledékadag sz€lein
kiviil sajtoldsi tartomany széle kozelében nytil6, ko-
tGanyagmentes részecskékbdl 4ll6 szél tartomény-
beli mledékadagot als6 form4z6szalagra felhordé
tovabbi sz6rokészitléke van.

Elényos az olyan kiviteli alak, amelynek széltar-
toménybeli dmledékadagot alkot6 részecskék ned-
vességtartalmétél fiiggetleniil beallité szabélyozo-
egysége van.

Célszer(i az olyan kiviteli alak, amelynek sz€ltar-
tomanybeli omledékadagot alkot6 részecskéket £6
omledékadagot is leadd készletbe visszavezet§
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szallitészerkezete van.

A talslményunkat az alabbiakban kiviteli példak
kapesén rajzon ismertetjiik részletesebben. A raj-
zon

az 1. 4bra kettds szalagt prés oldalnézetben,
amelyen a talilmény szerinti berendezés alkalmaz-
haté;

a 2. 4bra a kettGs szalagQ présbdl a 3. dbrdban a
1I-II vonal mentén vett fiiggSleges hosszmetszet;

a 3. 4bra a kett6s szalagfi présrdl az 1. dbrdban a
III-III vonal mentén vett keresztmetszet;

a 4. 4bra a 3. 4bréban pontokkal korbevett IV-
széltartom4nyon keresztill vett részmetszet,

az 5. 4bra a 2. dbréban az dmledékadag V-V
jelzésii kereszttartoményédnak résznézete feliilrdl,
valamint

a 6. 4bra az 5. 4bra szerinti dmledékadagra jel-
lemz5 forgicsramlési diagram.

Amint az az 1. 4braban 14thatd, kettGs szalagii
prés van ismertetve faforgdcslapok, farostlapok és
més lapszer( anyagok el64llitdsara, amelyek nyo-
més alatt és hé hatésara kikeményftett kdtSanyag-
gal bsszetartott részccskékbsl vannak kialakitva. A
kettds szalagh présnek kb. 1-1,5 mm vastagsdgl
acéllemezbd] készilt fels§ 1 formazészalaga €s
ugyanilyen kialakitdst als6 2 forméazdszalaga van.
Az 1,2 form4zbszalag kozott 3 sajtol6szakaszon 4’
omledékadagbl kijovs, sajtolt 4 szalagot sajtolunk,
amely omleszthet§ anyagb6l 4ll és dsszesajtoldsa
utén az elobb emlitett terméket biztositja.

A felss 1 forméaz6szalag a kijovs, sajtolt 4 szalag-
ra keresztben elrendezett gorgdkon, vagy pedig 5,6
dobon halad kérben, ahol a 6 dob mereven 4ll6 7
4llvényban és az 5 dob pedig a foldon csapégyas 8
talp koriil sajtolt kijovs 4 szalagra keresztben hala-
d6 tengelyen elfordithat6, 4llithat6 4llvanyban van
csapégyazva. Az 4llithat6 9 4llvany azt mozgatd és
fgy az 1 forméz6szalagot megfeszits 10 hidraulika-
hengerrel van 6sszekapcsolva.

Az als6 2 formézoszalag ennek megfelelSen 4
szalagra keresztben elrendezett 11, 12 dobokon
korbefutéan van elrendezve, amelyek kozill a 11
dob rogzitett 13 4llvényban és a 12 dob pedig sine-
ken elmozgathat6 14 4llvinyban van csapégyazva.
A mozgathat6 14 4llvany a hozzdkapcsolt kijovo,
sajtolt 4 szalag hosszir4nyéban 15 hidraulikahen-
gerrel bedllithat6 és gy az als6 2 formézoszalag
megfeszithets. Az 1,2 formézészalagok azokat
meghajt6 5,6 dobokon vannak elrendezve.

Az 12 forméz6szalag 16 nyil irdnyéban halad
keresztiil a berendezésen 6igy, hogy az 1. 4bra sze-
rinti jpbb oldalon itt nem 4brézolt egységek éltal
felhordott 4’ dmledékadag rékeriil a 3 sajtol6sza-
kaszra. A kijové, sajtolt 4 szalagot az 1. 4brdban az
als6 2 formazoszalag baloldali tartoményéban itt
nem 4brézolt, megfelels késziilék leveszi. A 3 saj-
tolészakaszon a fels§ 1 formézdszalag belsé tarto-
mény4ban fels6 17 tamszerkezet van elrendezve,
amely als6 2 formé4zoszalag bels§ tartoménydban
elrendezett als6 18 tdmszerkezettel egyiittmikods-
en van kialakftva. A 17.18 timszerkezet Gtjén az 1,
2 form4zbszalagnak kijovs, sajtolt 4 szalag felé esd
része van a pélyéra kitdmasztva €s gy nagy erdvel
végzik el a felilleti sajtolést egyméssal szemben.

A 17, 18 tdmszerkezetek 19, 20 tartokkal vannak
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kialakitva, amelyek egymdssal szemben az 1, 2 for-
méz6szalagok €s a kijovs, sajtolt 4 szalag felett és
alatt vannak elrendezve, mint az a 1. 4br4bél kitG-
nik. A 19, 20 tart6k alkotta parok mindegyike oldal-
86 21 csavarorséval van dsszekapcsolva, amint az a
3. 4bréban lithat6, igy azok kiil6n4ll6, erdk szem-
pontjab6l onmagukban lezért nyométagokat alkot-
nak.

A 19,20 tart6k és az 1, 2 formé4z6szalagok kozott
szilérd 26, 27 lapok vannak elrendezve, amelyeken
keresztill az egyes 19, 20 tart6k dltal leadott erds egy
sikban az 1, 2 form4zészalagra 4tadédik. A szildrd
26,27 lapokban 40 fitGcsatornk vannak kialakitva,
amelyekben fiitGelemek vannak elrendezve, vagy
pedig amelyeken keresztiil fiit6kozeg van keresz-
titlvezetve,

A szildrd 26, 271apok egymés felé fordul6 oldalai
és az 1, 2 formézészalagok kozott 30 gérgbslancok
és ezcken pedig rajtuk haladé, szil4rd 26, 27 lapok-
kal szemben lefuté 1, 2 form4zészalagok vannak
elrendezve, amelyek végtelenitve a szildrd 26, 27
lapok koriil fiiggSleges hosszsikban vannak moz-
gatva. A 30 gdrgslancok gorgdi egyarant 4tviszik a
nyomd4s €s a szildrd 26, 27 lapok héjét is az 1, 2
form4z6szalagokra s ezzel a képz6d6 4 szalagra.

A 30 gorgdslancok, miutdn a 3 sajtolészakasz
végén azok meghatirozott része megjelent, a tulaj-
donképpeni 3 sajtolészakaszban, azaz a 19, 20 tar-
t6k és a szilard 26,27 lapok kozétt vezethet6 vissza,
amint az a 2. 4brdban a szildrd 26 lapnél és a 4.
4braban ismertetve van.

Ezen kiviteli alaknak az el6nye abban van, hogy
a 30 gorgdslancok iizem kozben hdmérsékletiket
lényegében azonos értéken képesek tartani. De
meg van annak is a lehetSsége, hogy a 30 gorg6slén-
cokat kivill a tdmszerkezet koriil vezessiik vissza,
amint a 3. dbrdban alul a 18 tAmszerkezetnél 14tha-
to.

A 4. dbra szerint a szilard 26, 27 lapok 43 fiit5-
€s tdmaszt6lapbél és kiilon4ll6 visszameneti 44 lap-
b6l vannak kialakitva, ahol a visszameneti 44 lap 30
gbrglslancok visszameneti 42 hornyaival van ell4t-
va, Itt a 2. 4bra szerinti kijovd, sajtolt 4 szalag feletti
széltartoményon keresztiil vett részmetszetrsl van
526,

A 43 fiit6- és tdmasztdlapok 40 flitScsatornékkal
és sima 41 mozgisfeliilettel vannak kialakitva,
amint az a 4. 4brab6l megismerhetS. A 40 fitScsa-
torndk végiikkon 45 csSkonydk segitségével zért
rendszerként egymdssal 9ssze vannak kapcsolva, A
sima 41 mozgasfeliiletekkel az egymés mellett el-
rendezett 30 gorgbslancok kozds gordilsfeliiletei
vannak kialakitva,

A 30 gorg6sléncok az 1, 2 formazészalagok el-
Sremozgésakor azok és a 43 fiitS- €s tdmaszt6lapok
egymds felé esd sima 41 mozgasfeliiletei kdzott ha-
ladnak. A szomszédos 30 gorg6sldncok a kiils§
homlokfeliiletiikkel kozvetlenill egyméssal szem-
ben helyezkednek el,

A gorgdslancelrendezés lényege az a tény, hogy
két-két szomszédos 30 gorgdslanc egym4st6l fiig-
getleniil elmozgathat6 el6re. Az 1, 2 form4zo6szala-
gok tdmaszt6elemeinek az dsszességével olyan me-
z6 van kialakitva, amely hosszir4nyban kiilon4ll6
z6nékra van felosztva, ahol a kiilonall6 z6nsk meg-
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feleld igénybevétel esetén hosszirdnyban egym4ssal
szemben eltolhatéak. fgy tehat a gorgdslancrend-
szerben a formézészalagok miatt keletkezd kény-
szererGk kovetkeztében nem johet létre eltérd te-
herhord4s (terhelésfelvétel).

Amennyiben az ismertetett kettSs szalagfi prést
telies 34 munkaszélességével iizemeltetjiik, akkor
az dmledékadag és a kijové, sajtolt 4 szalag a 4.
4bréban l4that6 jobb 31 széle hozzdvetSlegesen a
30 gorgGslancok jobb oldaldnak a magassdgdban
helyezkedik el. Viszont ha kivénatos, hogy ugyan-
azon a présen keskenyebb szalagot készitsiink, ak-
kor annak a 4. dbréban lathat6 jobb 32 széles és a
30 gorgSlancok mozgéstartomanyén beliil helyez-
kedik el.

Majd 6nmagdban ismert médon faforgdcsbol,
vagy més egyéb, sz6ba keriilhetd részecskékbdl 4ll6
f6 omledékadagot felvisziink a 2’ formé4z6szalagra,
amelynek 38 szélessége kisebb, mint a névleges 34
munkaszélesség és a 4. brsban 14that6 jobb 32 szél
helyzete 4ltal an jellemezve. A faforgécs, vagy mas
hasonl6 részecskék kotGanyaggal vannak dsszeke-
verve, ami a 2. 4braban esési 39 tartoményban, és a
4-6, dbrékban pedig pontokkal van jelélve.

Ha a kotSanyaggal dsszekevert £G 33 dmledéka-
dag rakeriilnek a 3 sajtolészakaszra, Ggy az 1, 2
formazészalag 35 széltartomé4nysban hidnyozna az
ellennyomads (4. és 5. 4bra), mivel a f6 33 dmledé-
kadag keskenyebb, mint a névleges 34 munkaszé-
lesség. Ez okbdl kifolyélag 1ényegesen kisebb mér-
tékben keriilne 4t h6 a kiils§ széltartomanyban a 30
gorgbslancokbol az 1, 2 formézészalagokba és ott
keresztirdnyban jelentGs h6mérsékletesés alakul ki,
hosszirdnyban megfelels hofesziiltséggel.

Ennck a megakadélyozdsa céljabol a 3 sajtolé-
szakasznak a f6 33 omledékadagtél fedetleniil ma-
radt 35 széltartomdnyaiba 36 6mledékadagot sz6-
runk, amely a f§ 33 5mledékadag jobb 32 sz£1étél
kifel€ a sajtolési tartomany jobb 31 széléig terjed,
és ott ellennyomast fejt ki. Ez az ellennyom4s az 1,
2 forméz6szalagot hasonl6 médon, mint a £6 33
Omled€kadag tartoménydban, a 30 gorgdsldncon
felfekvési helyzetben tartja,

A széltartomanybeli 36 6mledékadag ugyanab-
b6l az anyagb6l 4ll, mint a £6 33 6mledékadag. Az
enyvmentes forgécsot tartalmaz6 kozos 50 készlet-
bél (6. abra) 51 szallitészakaszon 4t kivesszik a
forgécsot s ugyanebbdl keriil kivételre az anyag a £5
33 6mledékadaghoz is 52 szdllitészakasz Gtjin. A £5
33 dmledékadag anyaghoz viszont az 52 sz4llit6sza-
kaszra torténd felszérdsa elftt még kotSanyagot
keveriink 53 kotGanyagkészletbsl. A 3 sajtol6szaka-
szon tortént keresztiilhalad4st kovetGen a 6 33
omledékadag mir 4 szalagg4 van kipréselve, mig a
széltartoménybeli 36 6mledékadag anyaga, amely
nem tartalmaz kotGanyagot, valtozatlanul laza és
sz6rhat6 4llapotban van. Ezt az anyagot fgy a 3
sajtol6szakasz elhagydsa utén vissza lehet juttatni
az 50 készletbe 54 visszaszallft6szakaszon keresztiil
&s Ossze lehet keverni az ott taldlhat6 anyaggal.

Tehét ez a visszajuttatott qnyag is bekeriil a
kijovs, sajtolt 4 szalag elG4llitdsi folyamatsba, és
nem valami kiilon tdmegként kering tovabb a szél-
tartoménybeli 36 dmledékadag létrehozésa céljs-
bél.
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A széltartoménybeli 36 dmledékadagot alkot6
részecskék nedvességtartalma kivanségra fiiggetle-
niil a £ 33 dmledékadagot alkot6 részecskék ned-
vességtartalmatél bedllithat6 a bekapcesolt 55 sza-
bélyozbegység segitségével, péld4ul alacsonyabbra
4llithat6, hogy a széleken ne vesszen el annyi hé-
energia a meglevs nedvesség puszta elparologtats-
séra, és hogy a széleken a kivant h6mérsékletemel-
kedést konnyebben el lehessen érni.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Elj4r4s faforgacslapok és hasonléak folyama-
tos el§llitisdra kettSs szalagli présben nyomis
alatt és hé 4ltal kikeményitett kotSanyaggal dssze-
tartott részecskékbdl 4116 lapalapanyagokbol, ahol
a kotSanyaggal ellatott részecskéket alsé formazo-
szalag vizszintes szakaszéra dmledékként felszor-
juk és a kettSs szalagl préssel egyiitthalado als6 és
fels®, fémbd] késziilt form4z6szalag kozotti sajtol6-
szakaszon nyomds alatt és hé hatdsara lapokat tar-
talmaz6 szalagként kikeményitjiik, ahol a sajtolé-
szakaszon az iizemi nyomést és az eléllitdshoz
sziikséges hot a kett6s szalagti prés tdmszerkezeté-
18l vissziik 4t a formaz6szalagra és onnét pedig az
dmledékbe, azzal jellemezve, hogy a szalagok (4)
el64llit4sahoz szitkséges f6 dmledékadag (33) leg-
alsbb egy szélén (32) kiviil a sajtolészakasz ott
talalhat6 széle (31) kozeléig terjed sz€ltartomany-
ban (35) két6anyagmentes részecskékbdl széltarto-
ménybeli émledékadagot (36) szérunk fel az alsé
form4z6szalagra (2°) és az egyidejileg sajtoljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljir4s, azzal jellemez-
ve, hogy a széltartoméanybeli dmledékadagot (36)
alkoté részecskéket f6 dmledékadagot (33) is tar-
talmaz6 készletbdl (50) a kdtSanyag hozzdadagolé-
sa el6tt vessziik ki.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljérds, azzal
jellemezve, hogy a széltartoménybeli omledékada-
got (36) alkot6 részecskék nedvességtartalmat a f6
dmledékadagban (33) tal4lhat6 részecskék nedves-
ségtartalmét6l fiiggetleniil dllitjuk be.

4. Az 1-3. igénypontok szerinti eljéras, azzal
jellemezve, hogy a széltartoménybeli dmledékada-
got (36) alkot6 részecskéket a sajtoloszakaszon (3)
tortént keresztilhalad4suk utdn a készlethez (50)
vezetjilk vissza, amelyb6l a f6 dmledékadagot is
(33) adagoljuk.

5. Berendezés faforgécslapok és hasonl6k folya-
matos elS4llitdsdra nyom4s alatt és hé hatdsdra
kikeményitett kotSanyaggal Osszetartott részecs-
kékbél 4116 lapalapanyagb6l, amelynek kettS, nyo-
mis alatt és ho hatésdra részecskéket dsszesajtold
sajtoloszakaszdban egymis felett elrendezett és
t4mszerkezettel tartott fémes form4z6szalaggal ki-
alakitott kett6s szalagti prése és kotGanyaggal elld-
tott részecskéket az als6 formaz6szalag vizszintes
szakaszéra omledékadagként felhord6 sz6r6készi-
1éke van, azzal jellemezve, hogy lapokat alkot6 £5
omledékadag (33) szélein (32) kiviil sajtol4si tarto-
miny széle kozelébe ny(l6, kitGanyagmentes ré-
szecskékbél 4116 széltartoménybeli dmledékadagot
(36) alsé formaz6szalagra (2') felhordé tovabbi
sz6rokésziiléke van.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy széltartomanybeli dmledékadagot
(36) alkot6 részecskék nedvességtartalmét a fG 5m-
ledékadag (33) részecskéinek nedvességtartalmé-
t6! fiiggetleniil beallit6 szabalyozbegysége (S5) van.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy széltartomanybeli omledéka-
dagot (36) alkot6 részecskéket f6 Gmledékadagot
(33) is lead6 készletbe (50) visszavezet§ sz4llito-
szerkezete van.

5.
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