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multistrat, din material plastic, pentru realizarea de
recipiente destinate a fi inchise cu un clipicel sudat,
constituit el insugi dintr-o folie stratificath, care
prezinti un strat inferior, destinat a fi sudat pe
stratul superior al numitei folii, acest strat superior
fiind un strat compozit, constituit dintr-un amestec
heterogen, de doux produse cu viscozititi diferite,
produsul cel mai fluid fiind sudabil pe stratul

capacului, stratul compozit si se desprindi cu
usurinfi. Acest strat compozit este constituit dintr-
un amestec de poliolefini si polistiren, dintre care
cel mai viscos se repartizeazi in mijlocul stratului
si cel mai fluid pe suprafata stratului.
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Prezenta inventie se refers la o
folie stratificats, din material plastic,
pentru realizarea de recipiente destinate
a fi inchise cu un cépacel sudat, de
exemplu, cu utilizare alimentars,
destinate a fi inchise cu un capdcel
sudat, pe partea lor superioara,
deschisé. Aceste recipiente sunt, de
exemplu, caserolele sau vasele mici, in
care sunt vandute alimente, cum sunt
deserturile.

Aceste recipiente sunt in mod
obisnuit termoformate dintr-un material
plastic, sub forma de foi, constituit
adeseori din mai multe straturi de
materiale diferite, cum ar fi polistiren,
alcool etil-vinilic (EVOH) si polietilens,
legate intre ele prin adezivi.

In prezent, capacelele se prezinta
sub forma unei foi subtiri, multistrat
formata, de exemplu, dintr-o folie de
aluminiu sau de poliester, pe care sunt
facute inscriptile destinate clientelei,
acoperitd pe fata sa, Tnainte de a intra in
contact cu recipientul, cu un strat fin de
polietilend. Acest strat subtire de
polietilend este cel care asigura sudura
capacelului pe marginea pe care o
prezintd recipientul in jurul fetei sale
deschise.

Daca se analizeazd modul in care
se realizeaza deschiderea unui astfel de
recipient cu capacel, se constatd cd, in
numeroase cazuri, este greu de efectuat.
De fapt, stratul inferior al capacelului si
stratul superior al recipientului sunt din
polietilend si sunt sudate unul de altyl.
Pentru ca recipientul s& se deschids
trebuie ca legdtura dintre cele dous
straturi sudate s& se poata rupe.

In unele cazuri, sudura este foarte
greu de distrus si forta care trebuie
aplicatd asupra cépécelului determina
adesea ruperea capicelului si de aici
rezultd necesitatea de a- prinde pe
acesta cu mici suprafete.

In alte cazuri, stratul fin de
polietilena ramane sudat pe recipient, in
timp ce se produce o desprindere acolo
unde sunt straturile supericare ale
capacelului.

Astfel, din brevetul US 4680340
este cunoscut un capac de inchidere a
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recipientelor, constand dintr-un prim
polimer cu indice de curgere mai mic de
S, constdnd din  copolimeri de
etilend/acetat de vinil si dintr-un al doilea
polimer cu indice de curgere sub 20, in
care acest al doilea polimer este
polietiienda de joasd densitate, dacs
primul  polimer este copolimer de
etilena/acetat de vinil. :

In brevetul US 4224379, este
descrisa o structurs laminata, constand
dintr-un substrat metalic, un strat de
poliolefind, un strat dispus fintre
substratul metalic si stratul de poliolefing,
care contine o résina olefinica si o rasind
de baza, formand un film de acoperire.

Problema tehnicd, pe care o
rezolvd prezenta inventie, constd in
realizarea unei folii stratificate pentru
capécele de nchidere a recipientelor,
realizate din aceeasi folie din material
plastic, care sa asigure etanseitate, sa
fie suficient de rezistents la diferite
solicitdri si sd se poata desprinde cu
usurintd, de pe recipient, fars a se rupe.

Conform prezentei inventii, folia
stratificatd, din material plastic, pentru
realizarea de recipiente destinate a fi
inchise cu un capécel sudat, constituit el
insusi dintr-o folie stratificats, care are
un strat inferior, destinat a fi sudat pe
stratul superior al foliei mentionate, in
care numitul strat superior este un strat
compozit, alcatuit dintr-un amestec
heterogen, de dou& produse cu viscozitati
sensibil diferite, produsul cel mai fluid
find sudabil pe stratul inferior al
capacelului, In asa fel, incat la scoaterea
capacelului, stratul compozit superior al
foliei s& se desprinda pe grosimea sa prin
desfacere si se caracterizeazs prin aceea
ca, stratul compozit este constituit dintr-
un amestec de poliolefind si polistiren,
dintre care cel mai vascos se
repartizeaza in mijlocul stratului si cel mai
fluid pe suprafata stratului.

Dacé stratul inferior al capscelului
este din polietilend, stratul compozit
contine o polietilend mai fluids decat
polistirenul.

Inventia prezinta avantajul ca reali-
zeaza o folie stratificats, care permite in-
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chiderea etansd a recipientelor din
material plastic, in special a celor pentru
produse alimentare, care este suficient
de rezistentd la diferite solicitiri si se
poate desprinde cu usurintd de pe
recipientul pe care 1 inchide, fard sa se
rupa.

Se da, in continuare, un exemplu
concret de realizare a prezentei inventii,
in legdtura cu fig.1 si 2, care reprezinta:

-fig.1. sectiune a ansamblului unei

foli  stratificate, conform prezentei
inventii, destinatd realizérii  unor
recipiente, precum si a unei folii

multistrat clasice, destinatd pentru a
face capéacele, dupa sudarea lor;

- fig.2, sectiune a ansamblului
celor doud foli din fig.1, n timpul
deschiderii recipientului operculat.

Referitor la fig.1, se poate vedea,
la pozitia 1, folia stratificatd care
constituie recipientul si la pozitia 2 folia
stratificatd care constituie cépacelul.
Foaia 1 se compune, de jos in sus, dintr-
un strat de polistiren 3, un strat de
adeziv 4, un strat de alcool etilvinilic 5,
un strat de adeziv 6 si un strat compozit
7 format, de exemplu, dintr-un amestec
de poliolefind, cum ar fi polietilena,
polipropilend, etc. si polistiren sau un
copolimer al stirenului.

Capacelul se compune dintr-un
strat de polietilend, destinat a fi sudat pe
stratul 7 pentru a asigura inchiderea
recipientului, dintr-un strat de adeziv 9 si
un strat 10 de poliester sau de aluminiu.

Stratul  compozit 7  este
caracteristica inventiei. In fapt, cele dous
produse din care se constituie, de
exemplu, polietilena si polistirenul nu sunt
compatibile si au viscozitati diferite. Din
aceasta cauza, ele nu formeaza un strat
omaogen.

in timpul extrudarii, cele doud
produse sunt mai mult sau mai putin bine
dispersate, concentratia produsului celui
mai fluid, avand tendinta s& se ridice la
partea superioara a stratului pana la a
prezenta, pe suprafata sa, o peliculd
aproape continua, care  asigurd
sudabilitatea cu stratul inferior al
capacelului.
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Rezults ca stratul compozit 7 este
bine sudabil pe stratul 8 de polietilena al
capacelului, datoritd prezentei majoritare
a polietilenei la suprafata stratului 7.

In fig. 2, se poate vedea, cu
ocazia deschiderii recipientului, cd nu
cedeaza sudura dintre cele doud straturi
7 si 8. Din contra, aceastd sudurd, care
asigura etanseitatea recipientului, este si
trebuie sa fie foarte solida.

Ruperea se produce pe grosimea
stratului compozit 7, prin desprindere,
din cauza eterogenitdtii stratului, care
determina o lipsa de coeziune.

Inventia tine cont de aceast3 lipsa
de coeziune, pentru cad atunci cand se
doreste s se scoata capacul, care este
sudat pe recipient, nu se distruge sudura
insasi, ci se desprinde o parte din stratul
superior.

Daca capacul este de tipul
compus din straturi suprapuse din
poliester, diclorurd de polivinil, polietilena
sau incd din poliamida, polietilend, se va
alege o barcutad (format de ambalaj), in
care stratul, ce prezintd mai putin
coeziune, are o suprafatda formatd din
polietilend si astfel este compatibild cu
capacul.

In acest fel, se poate utiliza un
strat format din polietilend, de densitate
medie, de tipul TD 0340 si polistiren
supersoc, de tipul 5340.

Aceste produse au o viscozitate (in
Pa.s) cu un gradient de forfecare de
100S8-1 si la 200°C de 364,1 pentru
polietilend si de 672,4 pentru polistiren
si 0 viscozitate la un gradient de
forfecare de 1000 S-1 si la 200°C de
114,55 pentru polietilend si de 137,7
pentru polistiren, ceea ce impune sd
existe o peliculd de polietiend la
suprafata.

Din contrd, daca capacelul este
constituit dintr-o folie de aluminiu
acoperitd cu lac, este necesar, pentru a
se putea suda, sa existe o peliculda de
polistiren peste polietilend. In felul acesta
se inverseaza regimul viscozitatilor,
utilizénd un polistiren sau un copolimer
de stiren mai fluid de tipul 4520 sau
4801 si o poliolefind cu viscozitate mai
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mare, pentru a forma stratul care are
lipsé@ de coeziune.

Marind proportia produsului celui
mai fluid, se amelioreaza, dupa cagz,
sudabilitatea si coeziunea stratului si tot
prin aceasta, se face foarte dificila
scoaterea capacului.

Marind proportia produsului celui
mai vascos, se micsoreaza sensibil suda-
bilitatea si coeziunea stratului, ceea ce
face foarte usoara scoaterea capacului.

Revendicari

1. Folie stratificata, din material
plastic, pentru realizarea de recipiente
destinate a fi inchise cu un capac sudat,
constituit el Tnsusi dintr-o folie
stratificata, ce prezinta un strat inferior,
destinat a fi sudat pe stratul superior al
unei folii, Tn care numitul strat superior
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(7) este un strat compozit, constituit
dintr-un amestec heterogen, de doua
produse cu viscozitati sensibil diferite,
produsul cel mai fluid fiind sudabil pe
stratul inferior (8) al capacului, n asa fel,
incdt la scoaterea capacului, stratul
compozit (7) superior al foliei (1) s& se
desprindd, pe grosimea sa, prin
desfacere, caracterizata prin aceea cé,
stratul compozit (7) este constituit dintr-
un amestec de paliolefind si polistiren,
dintre care cel mai vascos se
repartizeaza in mijlocul stratului si cel mai
fluid, pe suprafata stratului.

2. Folie conform revendicarii 1,
caracterizatd prin aceea ca, daca
stratul inferior al capacului este din
polietilend, amestecul care constituie
stratul compozit contine o polietilena mai
fluida decat polistirenul.

Presedintele comisiei de examinare: ing.Petrescu loan Cristea

Examinator: ing.lonescu Bucura
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