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本发明公开了一种温度传感器耐高温线材

编织方法，首先将编织治具下端的丝牙与编织机

底座上的丝牙接口固定，随后拨动编织治具上的

调节挡柱，将该编织治具调节至最短，并将待编

织的产品放入编织机中，上部通过辅助传力线穿

过滑轮与同步轮连接，进而调节编织治具的调节

挡柱，使其顶针能够插入待编织产品的三根线材

中间，并在自然状态下不会回缩，最后脚踏编织

机开关，完成编织。本发明用编织治具的顶针作

为第四根缆线，采用编织机进行编织，编织过程

中利用同步轮拉动编织完的产品，将顶针从其中

抽出，大大减小编织层对缆线的包紧力，提高产

品的良品率。
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1.一种温度传感器耐高温线材编织方法，其特征在于，包含如下步骤：

S1、将编织治具下端的丝牙与编织机底座上的丝牙接口固定；

S2、拨动编织治具上的调节挡柱，将该编织治具调节至最短；

S3、将待编织的产品放入编织机中，上部通过辅助传力线穿过滑轮与同步轮连接，该同

步轮通过齿轮减速同步组件与编织机连接；

S4、调节编织治具的调节挡柱，使其顶针能够插入待编织产品的三根线材中间，并在自

然状态下不会回缩；

S5、脚踏编织机开关，编织机对产品进行编织，同时同步轮根据编织速度同步拉升产

品。

2.根据权利要求1所述一种温度传感器耐高温线材编织方法，其特征在于：所述编织治

具的治具本体（1）后端为丝牙（11），前端为中空结构，且其上设有长度调节槽（12）和限位槽

（13），所述中空结构内设有顶针（2）。

3.根据权利要求2所述一种温度传感器耐高温线材编织方法，其特征在于：所述顶针

（2）后端的调节挡柱（21）设置在所述长度调节槽（12）内，所述限位槽（13）个数大于等于2，

所述顶针（2）为锥形顶针。

4.根据权利要求1-3任一项所述一种温度传感器耐高温线材编织方法，其特征在于：所

述编织机为Cobra  Braiding  Machinery  32-450X1编织机。

5.根据权利要求4所述一种温度传感器耐高温线材编织方法，其特征在于：所述编织机

上的编织区域正上侧用过滑轮架（100）连接有所述滑轮。
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一种温度传感器耐高温线材编织方法

技术领域

[0001] 本发明涉及温度传感器线材编织领域，特别涉及一种温度传感器耐高温线材编织

方法。

背景技术

[0002] 对温度传感器的耐500度高温线缆外进行编织是根据实际需要满足客户需求而进

行的，而且温度传感器的线缆一般具有三根，高温缆线由于高温应用，需要特殊工艺对线缆

表面涂敷耐高温涂层。该高温涂层比较脆弱，不易承受较大包紧力。

[0003] 现有技术中，采用编织机直接对线缆进行编织，编织线对线缆的包紧力比较大，使

用过程中线缆的高温涂层容易在编织过程中容易受到损伤，从而无法满足设计要求，故而

如何减小包裹在线缆外面编织线的包紧力是急需解决的问题。

发明内容

[0004] 本发明为解决上述问题，提供一种温度传感器耐高温线材编织方法，利用编织治

具的顶针作为第四根缆线，采用编织机进行编织，编织过程中利用同步轮拉动编织完的产

品，将顶针从其中抽出，大大减小编织层对缆线的包紧力，提高产品的良品率。

[0005] 为达到上述目的，本发明采用的技术方案是：一种温度传感器耐高温线材编织方

法，按照如下步骤进行：

S1、将编织治具下端的丝牙与编织机底座上的丝牙接口固定；

S2、拨动编织治具上的调节挡柱，将该编织治具调节至最短；

S3、将待编织的产品放入编织机中，上部通过辅助传力线穿过滑轮与同步轮连接，该同

步轮通过齿轮减速同步组件与编织机连接；

S4、调节编织治具的调节挡柱，使其顶针能够插入待编织产品的三根线材中间，并在自

然状态下不会回缩；

S5、脚踏编织机开关，编织机对产品进行编织，同时同步轮根据编织速度同步拉升产

品。

[0006] 进一步地，编织治具的治具本体后端为丝牙，前端为中空结构，且其上设有长度调

节槽和限位槽，中空结构内设有顶针。

[0007] 进一步地，顶针后端的调节挡柱设置在所述长度调节槽内，限位槽个数大于等于

2，顶针为锥形顶针。

[0008] 进一步地，编织机为Cobra  Braiding  Machinery  32-450X1编织机。

[0009] 进一步地，编织机上的编织区域正上侧用过滑轮架连接有所述滑轮。

[0010] 综上所述，本发明具备以下优点：

本发明利用编织治具的顶针作为第四根缆线，采用编织机进行编织，编织过程中利用

同步轮拉动编织完的产品，将顶针从其中抽出，大大减小编织层对缆线的包紧力，提高产品

的良品率。
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[0011] 并且本方法中的编织机优选Cobra  Braiding  Machinery  32-450X1编织机，编织

较为稳定。

附图说明

[0012] 图1是编织治具的结构示意图；

图2是长度调节槽放大示意图；

图3是编织机处的架构示意图；

图4是顶针顶入产品示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图及实施例对本发明作进一步描述：

实施例1：

一种温度传感器耐高温线材编织方法，利用编织机1000配合滑轮架100、齿轮减速同步

组件300、同步轮400和编织治具实现，具体的，如图3所示，编织机1000采用Cobra  Braiding 

Machinery  32-450X1编织机，编织较为稳定，滑轮架100架设在编织机后方，滑轮架100上的

滑轮200设置在编织机1000的编织区域2000正上侧，齿轮减速同步组件300在侧方与编织机

1000连接，而同步轮400与该齿轮减速同步组件300连接，具体的，齿轮减速同步组件300用

于配合编织机1000线辊的放线速度和编织速度，使得同步轮400的转动速度和编织速度能

够相互配合，从而当产品完成一段编织时能够通过辅助传力线抬升产品。

[0014] 继续参照附图1和2，编织治具的治具本体1后端为丝牙11，前端为中空结构，且其

上设有长度调节槽12和限位槽13，中空结构内设有顶针2，且该顶针2为锥形顶针。

[0015] 进一步参照附图1并结合附图2，顶针2后端的调节挡柱21设置在长度调节槽12内。

[0016] 优选的，限位槽13个数大于等于2。

[0017] 在具体的编织过程中，首先将编织治具下端的丝牙11与编织机1000底座上的丝牙

接口固定，具体的，该编织治具接在编织区域2000内。

[0018] 随后拨动编织治具上的调节挡柱21，将该编织治具调节至最短，并将产品放入编

织机1000内，与其上线辊内的线材作用。

[0019] 同时，产品的上部通过辅助传力线穿过滑轮200与同步轮400连接。

[0020] 进而调节编织治具的调节挡柱21，使其顶针能够插入待编织产品的三根线材中

间，具体如附图4所示，并通过限位槽13使得在自然状态下不会回缩。

[0021] 最终脚踏编织机开关，编织机对产品进行编织，同时同步轮根据编织速度同步拉

升产品。

[0022] 在编织过程中，同步轮拉动编织完的产品，将顶针从其中抽出，大大减小编织层对

缆线的包紧力，提高产品的良品率。

[0023] 上述实施方式只为说明本发明的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术的

人能够了解本发明的内容并据以实施，并不能以此限制本发明的保护范围。凡根据本发明

精神实质所做的等效变换或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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