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一种输出装置

(57)摘要

本实用新型提供一种输出装置，所述输出装

置包括水平移送滑轨组件、竖直移送滑轨组件、

工作台、输出组件、输出支架；所述水平移送滑轨

组件位于外部储存机构出口位置，所述工作台设

于所述水平移送滑轨组件上端，所述输出支架设

于所述工作台上端，所述竖直移送滑轨组件设于

所述输出支架一侧，所述输出装置活动连接于所

述竖直移送滑轨组件上。本实用新型完成产品在

存储机构与外部转运车之间的快速输送，结构简

单，输送效率高。
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1.一种输出装置，其特征在于：所述输出装置包括水平移送滑轨组件、竖直移送滑轨组

件、工作台、输出组件、输出支架；所述水平移送滑轨组件位于储存机构出口位置，所述工作

台设于所述水平移送滑轨组件上端，所述输出支架设于所述工作台上端，所述竖直移送滑

轨组件设于所述输出支架一侧，所述输出装置活动连接于所述竖直移送滑轨组件上。

2.根据权利要求1所述的一种输出装置，其特征在于：所述输出组件包括折叠驱动气

缸、折叠输送同步装置、折叠支架、输送支架和皮带输送装置；皮带输送装置包括皮带输送

电机、皮带输送主动轮、皮带输送从动轮、输送皮带和输送带同步装置；输送带同步装置设

有一个以上；输送带同步装置在输送支架左右两侧对称设置且分别与输送支架连接；所述

皮带输送电机设于所述输送支架下端；所述皮带输送电机与所述皮带输送主动轮连接，所

述皮带输送主动轮与所述皮带输送从动轮通过输送皮带连接；两输送带同步装置之间设有

同步轴连接，皮带输送从动轮安装在所述同步轴上。

3.根据权利要求2所述的一种输出装置，其特征在于：所述输送带同步装置包括输送

带、输送带转动轮和带轮；所述带轮设在同步轴两端；一个输送带同步装置设有两个输送带

转动轮；所述输送带转动轮设于输送支架两端，带轮和两输送带转动轮之间套接有输送带。

4.根据权利要求2所述的一种输出装置，其特征在于：所述折叠驱动气缸铰接在输送支

架中部，折叠驱动气缸的推杆与折叠支架通过转动轴承连接；折叠驱动装置沿自身的活动

方向带动折叠支架活动；折叠输送同步装置设在折叠支架左右两侧对称设置且分别与输送

支架连接；两折叠输送同步装置之间连接有折叠输送同步轴；所述折叠输送同步装置包括

折叠带、折叠主动轮和折叠从动轮；所述支架连接；所述靠近折叠输送同步装置的两个输送

带传动轮与所述折叠输送同步轴连接。

5.根据权利要求1所述的一种输出装置，其特征在于：所述水平移送滑轨组件包括水平

支架、滑轨、水平移送电机、减速器、水平主动轮、水平带轮、同步轮和链条；所述水平支架上

沿输出组件运动方向设有滑轨；所述水平支架设于所述工作台下端，所述水平移动电机设

于所述水平移送滑轨支架内，所述减速器与所述水平移送电机的输出端连接，所述水平主

动轮与所述减速器输出端连接；所述水平支架两端设有同步轮，所述同步轮与水平主动轮

通过链条连接，所述水平支架内沿链条方向设有两个以上水平带轮，所述水平带轮与所述

链条连接。

6.根据权利要求5所述的一种输出装置，其特征在于：所述工作台前后两端与所述链条

连接，所述工作台下端设有两个以上滑块，所述滑块与所述滑轨活动连接。

7.根据权利要求1所述的一种输出装置，其特征在于：所述竖直移送滑轨组件包括竖直

支架、竖直滑轨、竖直滑块、竖直移送电机、联轴器、旋转丝杆和滑台；所述竖直支架设于输

出支架的一侧，所述竖直移送电机设于所述竖直支架上端，所述联轴器与所述竖直移送电

机的输出端连接，所述联轴器另一端与所述旋转丝杆连接，所述旋转丝杆上设有滑台，所述

滑台沿旋转丝杆方向活动，所述旋转丝杆另一端与竖直支架下端活动连接；所述旋转丝杆

两侧设有竖直滑轨，所述竖直滑轨与所述竖直支架连接；所述滑台两端内侧设有两个以上

竖直滑块，所述滑块与所述竖直滑轨活动连接。
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一种输出装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于光伏组件生产设备技术领域，尤其是涉及一种输出装置。

背景技术

[0002] 随着光伏组件制造业的竞争加剧，提高工厂自动化程度，降低组件生产成本成为

一种趋势。光伏组件制造业在我国起步较晚，自动化设备尚不成熟，需要大量的人力在现场

做着重复简单的机械劳动。在组件成型后，生产车间需要根据组件特性以及生产的情况，再

根据组件的属性进行分档，按照不同的功率、不同的电流以及不同的电池颜色等，把一定范

围的功率和电流以及色系相近的组件，按照一定的数量分档在一起进行打包出货。在此过

程中需要人工检查组件的边框条码；需要判定是否需要包装组件护角，如果需要保护角，则

根据需求进行包装组件的护角；需要判断第一块组件是否需要翻转，如果需要翻转，则要手

动进行翻转；在当前摆放的托盘达到满托的数量时，需要人工进行托盘更换。

[0003] 现有技术如中国专利申请号201610374500.0，公开日为2016.08.10的专利文献。

其公开了一种太阳能电池组件自动分档装箱包装系统，它包括第一入料分选工作线、第二

入料分选工作线、第一入料转第二入料工作线、第二入料转第一入料工作线、插栈转运工作

线、空栈上料工作线和满栈下料工作线；第一入料分选工作线由可90度输送转向单元、第一

读码分档单元、第二读码分档单元、分档转运单元、汇流输送单元、输送单元、可水平翻转

180度单元、可翻面单元、归正单元和控制系统组成；第二入料分选工作线与第一入料分选

工作线互为镜像。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种输出装置，可以通过该输出装置，完成产品在存

储机构与外部转运车之间的快速输送，结构简单，输送效率高。

[0005] 为达到上述目的，一种输出装置，所述输出装置包括水平移送滑轨组件、竖直移送

滑轨组件、工作台、输出组件、输出支架；所述水平移送滑轨组件位于外部储存机构出口位

置，所述工作台设于所述水平移送滑轨组件上端，所述输出支架设于所述工作台上端，所述

竖直移送滑轨组件设于所述输出支架一侧，所述输出装置活动连接于所述竖直移送滑轨组

件上。

[0006] 以上设置，输出装置通过水平移送滑轨组件将输出组件水平移动到外部对应的储

存流水线，再通过竖直移动滑轨组件上下调节使得输出组件对准外部的储存流水线的输出

口，方便产品在存储机构与外部转运车之间的快速输送。

[0007] 进一步的，所述输出组件包括折叠驱动气缸、折叠输送同步装置、折叠支架、输送

支架和皮带输送装置；皮带输送装置包括皮带输送电机、皮带输送主动轮、皮带输送从动

轮、输送皮带和输送带同步装置；输送带同步装置设有一个以上；输送带同步装置在输送支

架左右两侧对称设置且分别与输送支架连接；所述皮带输送电机设于所述输送支架下端；

所述皮带输送电机与所述皮带输送主动轮连接，所述皮带输送主动轮与所述皮带输送从动
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轮通过输送皮带连接；两输送带同步装置之间设有同步轴连接，皮带输送从动轮安装在所

述同步轴上。

[0008] 以上设置，输送组件中，皮带输送电机带动所述皮带输送主动轮转动，皮带输送主

动轮通过输送皮带带动皮带输送从动轮转动，皮带输送从动轮带动同步轴转动，同步轴带

动两输送带同步装置的带轮转动，带轮带动输送带转动，输送带带动输送带转动轮转动。

[0009] 进一步的，输送带同步装置包括输送带、输送带转动轮和带轮；所述带轮设在同步

轴两端；一个输送带同步装置设有两个输送带转动轮；所述输送带转动轮设于输送支架两

端，带轮和两输送带转动轮之间套接有输送带。

[0010] 以上设置，同步轴带动两输送带同步装置的带轮转动，带轮带动输送带转动，输送

带带动输送带转动轮转动。

[0011] 进一步的，折叠驱动气缸铰接在输送支架中部，折叠驱动气缸的推杆与折叠支架

通过转动轴承连接；折叠驱动装置沿自身的活动方向带动折叠支架活动；折叠输送同步装

置设在折叠支架左右两侧对称设置且分别与输送支架连接；两折叠输送同步装置之间连接

有折叠输送同步轴；所述折叠输送同步装置包括折叠带、折叠主动轮和折叠从动轮；所述靠

近折叠输送同步装置的两个输送带传动轮与所述折叠输送同步轴连接。

[0012] 以上设置，折叠驱动气缸推杆沿自身的活动方向带动折叠支架向前伸出，使得带

动折叠支架向前向上向前伸出，将外部储存流水线中的产品沿着折叠输送装置转移至输出

装置中，再通过水平移送滑轨组件和竖直移送滑轨组件转移到外部转运机构中，折叠驱动

气缸推杆沿自身的活动方向带动折叠支架向后缩，使得带动折叠支架向前向下向后退，皮

带输送电机反向转动，使得将输送装置上的产品卸到运送小车上，实现全过程自动化、智能

化生产。

[0013] 进一步的，所述水平移送滑轨组件包括水平支架、滑轨、水平移送电机、减速器、水

平主动轮、水平带轮、同步轮和链条；所述水平支架上沿输出组件运动方向设有滑轨；所述

水平支架设于所述工作台下端，所述水平移送电机设于所述水平支架内，所述减速器与所

述水平移动电机的输出端连接，所述水平主动轮与所述减速器输出端连接；所述水平支架

两端设有同步轮，所述同步轮与水平主动轮通过链条连接，所述水平支架内沿链条方向设

有两个以上水平带轮，所述水平带轮与所述链条连接。

[0014] 以上设置，所述水平移送滑轨组件通过水平移送电机带动减速器转动，通过减速

器带动水平主动轮转动，水平主动轮通过链条带动所述水平带轮和所述同步轮转动。

[0015] 进一步的，所述工作台前后两端与所述链条连接，所述工作台下端设有两个以上

滑块，所述滑块与所述滑轨活动连接。

[0016] 以上设置，链条转动的同时带动所述工作台移动，工作台下端设有有两个以上滑

块，使得工作能在所述滑轨上滑动。

[0017] 进一步的，所述竖直移送滑轨组件包括竖直支架、竖直滑轨、竖直滑块、竖直移送

电机、联轴器、旋转丝杆和滑台；所述竖直支架设于输出支架的一侧，所述竖直移送电机设

于所述竖直支架上端，所述联轴器与所述竖直移送电机的输出端连接，所述联轴器另一端

与所述旋转丝杆连接，所述旋转丝杠上设有滑台，所述滑台沿旋转丝杆方向活动，所述旋转

丝杆另一端与竖直支架下端活动连接；所述旋转丝杆两侧设有竖直滑轨，所述竖直滑轨与

所述竖直支架连接；所述滑台两端内侧设有两个以上竖直滑块，所述竖直滑块与所述竖直

说　明　书 2/5 页

4

CN 216511617 U

4



滑轨活动连接。

[0018] 以上设置，通过竖直移送电机带动所述联轴器转动，联轴器带动所述旋转丝杆转

动，旋转丝杆上的滑台随着丝杆转动而上下升降，滑台两端内侧的竖直滑块随着滑台升降

在竖直滑轨上滑动。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型实施例中的结构示意图。

[0020] 图2为本实用新型实施例中的输出组件的结构示意图。

[0021] 图3为本实用新型实施例中的输出组件的爆炸图。

[0022] 图4为本实用新型实施例中的水平移送组件的爆炸图。

[0023] 图5为本实用新型实施例中的竖直移送组件的爆炸图。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型做进一步详细说明。

[0025] 如图1‑5所示，输出装置5包括水平移送滑轨组件51、竖直移送滑轨组件52、工作台

53、输出组件54和输出支架55；所述水平移动装置51位于外部储存机构出口位置，所述工作

台53设于所述水平移送滑轨组件51上端，所述输出支架55设于所述工作台53上端，所述竖

直移送滑轨组件52设于所述输出支架55一侧，所述输出组件54活动连接于所述竖直移送滑

轨组件52上。

[0026] 以上设置，输出装置5通过水平移送滑轨组件51将输出组件54水平移动到外部对

应的储存流水线，再通过竖直移动滑轨组件52上下调节使得输出组件54对准外部的储存流

水线的输出口，方便产品在存储机构与外部转运车之间的快速输送。

[0027] 如图2和图3所示，所述输出组件54包括折叠驱动气缸541、折叠输送同步装置545、

折叠支架542、输送支架544和皮带输送装置543；皮带输送装置543包括皮带输送电机5432、

皮带输送主动轮5433、皮带输送从动轮5434、输送皮带5430和输送带同步装置5435；输送带

同步装置5435设有一个以上；输送带同步装置5435在输送支架544左右两侧对称设置且分

别与输送支架544连接；所述皮带输送电机5432设于所述输送支架544下端；所述皮带输送

电机5432与所述皮带输送主动轮5433连接，所述皮带输送主动轮5433与所述皮带输送从动

轮5434通过输送皮带5430连接；两输送带同步装置5435之间设有同步轴5436连接，皮带输

送从动轮5434安装在所述同步轴5436上。

[0028] 以上设置，在本实施例中，皮带输送电机5432为双向电机，输送组件54中，皮带输

送电机5432带动所述皮带输送主动轮5433转动，皮带输送主动轮5433通过输送皮带5430带

动皮带输送从动轮5434转动，皮带输送从动轮5434带动同步轴5436转动，同步轴5436带动

两输送带同步装置5435转动。

[0029] 如图2和图3所示，所述输送带同步装置5435包括输送带54350、输送带转动轮

54351和带轮54352；所述带轮54352设在同步轴5436两端；一个输送带同步装置5435设有两

个输送带转动轮54351；所述输送带转动轮54351设于输送支架544两端，带轮54352和两输

送带转动轮54351之间套接有输送带54350。

[0030] 以上设置，同步轴5436带动两输送带同步装置5435的带轮54352转动，带轮54352
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带动输送带54350转动，输送带54350带动输送带转动轮54351转动。

[0031] 如图2和图3所示，折叠驱动气缸541铰接在输送支架544中部，折叠驱动气缸541的

推杆与折叠支架542通过转动轴承540连接；折叠驱动装置541沿自身的活动方向带动折叠

支架542活动；折叠输送同步装置545设在折叠支架542左右两侧对称设置且分别与输送支

架544连接；两折叠输送同步装置545之间连接有折叠输送同步轴5450；所述折叠输送同步

装置545包括折叠带5451、折叠主动轮5452和折叠从动轮5453；所述靠近折叠输送同步装置

545的两个输送带传动轮54351与所述折叠输送同步轴5450连接。

[0032] 以上设置，折叠驱动气缸541推杆沿自身的活动方向带动折叠支架542向前伸出，

使得带动折叠支架542向前向上向前伸出；所述输送带54350带动输送带转动轮54351转动，

送带转动轮54351带动折叠主动轮5452转动，折叠主动轮5452带动折叠带5451转动，将外部

储存流水线中的产品沿着折叠输送装置545转移至输出装置54中，再通过水平移送滑轨组

件51和竖直移送滑轨组件52转移到运送小车旁，折叠驱动气缸541推杆沿自身的活动方向

带动折叠支架542向后缩，使得带动折叠支架542向前向下向后退，皮带输送电机5432反向

转动，使得将输送装置54上的产品卸到运送小车上，实现全过程自动化、智能化生产。

[0033] 所述水平移送滑轨组件51包括水平支架511、滑轨512、水平移送电机513、减速器

514、水平主动轮515、水平带轮516、同步轮517和链条518；所述水平支架511上沿输出组件

54运动方向设有滑轨512；所述水平支架511设于所述工作台53下端，所述水平移送电机513

设于所述水平支架511内，所述减速器514与所述水平移送电机513的输出端连接，所述水平

主动轮515与所述减速器514输出端连接；所述水平支架511两端设有同步轮519，所述同步

轮517与水平主动轮515通过链条518连接，所述水平支架511内沿链条518方向设有两个以

上水平带轮516，所述水平带轮516与所述链条518连接。

[0034] 以上设置，所述水平移送滑轨组件51通过水平移送电机513带动减速器514转动，

通过减速器514带动水平主动轮515转动，水平主动轮515通过链条518带动所述水平带轮

516和所述同步轮519转动，在本实施例中，所述水平带轮516设有两个以上，用于导向链轮

518转动方向。

[0035] 进一步的，所述工作台53前后两端与所述链条518连接，所述工作台53下端设有两

个以上滑块530（如图1所示），所述滑块530与所述滑轨512活动连接。

[0036] 以上设置，链条518转动的同时带动所述工作台53移动，工作台53下端设有有两个

以上滑块530，使得工作台53能在在所述滑轨512上滑动。

[0037] 进一步的，所述竖直移送滑轨组件52包括竖直支架521、竖直滑轨522、竖直滑块

523、竖直移送电机524、联轴器525、旋转丝杆526和滑台527；所述竖直支架521设于输出支

架55的一侧，所述竖直移送电机524设于所述竖直支架521上端，所述联轴器525与所述竖直

移送电机524的输出端连接，所述联轴器525另一端与所述旋转丝杆526连接，所述旋转丝杠

526上设有滑台527，所述滑台527沿旋转丝杆526方向活动，所述旋转丝杆526另一端与竖直

支架521下端活动连接；所述旋转丝杆526两侧设有竖直滑轨522，所述竖直滑轨522与所述

竖直支架521连接；所述滑台527两端内侧设有两个以上竖直滑块523，所述竖直滑块523与

所述竖直滑轨522活动连接。

[0038] 以上设置，通过竖直移送电机524带动所述联轴器525转动，联轴器525带动所述旋

转丝杆526转动，旋转丝杆526上的滑台527随着旋转丝杆526转动而上下升降，滑台527两端
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内侧的竖直滑块523随着滑台527升降在竖直滑轨522上滑动。

[0039] 以上结构，输出装置5通过水平移送滑轨组件51和竖直移动滑轨组件52将输出组

件54对准外部的存储机构，皮带输送电机5432带动所述皮带输送主动轮5433转动，皮带输

送主动轮5433通过输送皮带5430带动皮带输送从动轮5434转动，皮带输送从动轮5434带动

同步轴5436转动，同步轴5436带动两输送带同步装置5435的带轮54352转动，带轮54352带

动输送带54350转动，输送带54350带动输送带转动轮54351转动，折叠驱动气缸541带动折

叠支架542向前向上向前伸出完成与外部转移机构的对接，所述输送带54350带动输送带转

动轮54351转动，送带转动轮54351带动折叠主动轮5452转动，折叠主动轮5452带动折叠带

5451转动，使得将输送装置54上的产品卸到运送小车上，实现全过程自动化、智能化生产。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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