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요약

본 발명은 물질을 케라틴성 섬유 상에 도포하기 위한 브러쉬 (5)에 관한 것으로서, 상기 브러쉬는: 코어 (10); 및 상기

코어에 의해서 지지되고, 상기 코어와 함께 사출성형 이외의 방법에 의해서 제조된 브리스틀 (11)을 포함하고, 상기 

브러쉬는 배향된 방식으로 상기 코어로부터 연장되도록 굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 제공하는 브

러쉬에 관한 것이다.

대표도

도 1

색인어

브러쉬, 브리스틀

명세서

도면의 간단한 설명

본 발명은 그 비제한적인 구현예들에 대한 하기 상세한 설명을 읽고, 첨부 도면들을 참조함으로써 더 잘 이해될 수 있

으며, 도면에서;

도 1은 본 발명의 브러쉬를 포함하는 포장 및 도포기 장치의 개략적인 축 단면도이고;

도 2는 화살표 Ⅱ를 따라 관찰한 도 1 브러쉬에 대한 도면으로서, 상기 브러쉬의 원격 말단에 대한 매우 개략적인 정

면도를 구성하는 것이고;
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도 3은 도 1 브러쉬의 코어의 비틀린 가지들 사이에서 지지된 브리스틀들에 대한 개략적이고 부분적인 도면이고;

도 4는 상기 브러쉬에 가해질 수 있는 처리의 예를 나타내는 개략도이고;

도 5는 도 4의 처리 부재의 단면도이고;

도 6은 상기 처리 부재에 대한 변형예를 나타내는 도면이고;

도 7은 어떻게 상기 브러쉬 길이의 일부만을 처리하는 것이 가능한가를 나타내는 도면이고;

도 8, 9, 및 9a는 변형 처리 부재들을 나타내는 도면이고;

도 10 내지 12는 다른 것들 중에서도, 얻어질 수 있는 브리스틀의 다양한 형 태들을 나타내는 도면이고;

도 13은 어떻게 상기 브러쉬의 각 섹터만을 처리하는 것이 가능한가를 나타내는 도면이고;

도 13a 및 13b는 어떻게 상기 브러쉬의 적어도 두 개의 각 섹터들이 다르게 처리될 수 있는가를 나타내는 도면이고;

도 14는 직선형인 짧은 브리스틀들 및 굽어진 긴 브리스틀들을 갖는 브러쉬에 대한 개략적인 단면도이고;

도 15는 단면 중에서 실질적으로 삼각형인 브러쉬 외피를 나타내는 도면이고;

도 16은 그 외피가 실질적으로 도 15의 단면에 해당되는 단면을 제공하는, 브러쉬의 원격 말단에 대한 매우 개략적인

정면도이고;

도 17은 단면이 일반적으로 사각형인 브러쉬 외피에 대한 도면이고;

도 18은 그 외피가 실질적으로 도 17에 도시된 단면을 제공하는, 브러쉬의 원격 말단에 대한 매우 개략적인 정면도이

고;

도 19 내지 26은 상기 브러쉬 외피에 대한 가능한 다른 형태들에 대한 개략적인 단면도들이고;

도 27은 어떻게 상기 코어가 중심을 벗어나게 될 수 있는지를 나타내는 도면이고;

도 28 및 29는 일정하지 않은 단면을 갖는 브러쉬 외피들을 나타내는 개략적인 측면도들이고;

도 30은 그 코어가 굽어진 이후의, 상기 도 29의 브러쉬에 대한 도면이고;

도 31은 굽어진-코어 브러쉬에 대한 다른 예를 나타내는 도면이고;

도 32는 도 3과 유사한 도면으로서, 오른쪽으로 비틀린 브러쉬 코어의 일부를 나타내는 도면이고;

도 33은 도 3과 유사한 도면으로서, 상기 브리스틀이 원주 방향 및 축 방향 모두로 굽어진 브러쉬의 일부를 나타내는 

도면이고;

도 34 내지 51은 상기 브리스틀들에 대해서 사용될 수 있는 단면들에 대한 다양한 예들을 나타내는 도면들이고;

도 52 내지 55는 상기 브리스틀들의 말단부들을 나타내는 도면들이고; 또한

도 56은 브리스틀이 생략된 한 쌍의 코어들을 개략적으로 나타내는 도면이다.

발명의 상세한 설명

발명의 목적
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발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 케라틴성 섬유 (keratinous fibers), 구체적으로는 속눈썹 또는 눈썹에 물질을 도포하기 위한 도포기 (appli

cators)에 관한 것이며, 더욱 구체적이지만 제한적이지 않기로는, 마스카라 브러쉬 (mascara brushes)에 관한 것이

다.

미국특허 제4,561,456호는, 플라스틱 물질을 사출성형하여, 후크 형태인 말단들을 제공하는 브리스틀을 갖도록 제조

된 브러쉬를 서술하고 있다. 이러한 브러쉬의 단점은, 제조하는 데에 특수한 주형을 필요로 한다는 점이다. 부가적으

로, 브리스틀이 심어지는 방법은, 비틀린 코어를 갖는 통상적인 브러쉬와는 다소 다르다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

따라서, 제조하기가 상대적으로 용이하면서도, 만족스러운 방식으로 화장품을 도포할 수 있는 개선된 브러쉬에 대한 

필요성이 존재한다.

발명의 구성 및 작용

다른 태양들 중 제1 태양에서, 본 발명은 케라틴성 섬유 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬를 제공하며, 상기 브러쉬

는:

- 코어; 및

- 상기 코어에 의해서 지지되고, 상기 코어와 함께 사출성형 이외의 방법에 의해서 제조된 브리스틀을 포함하고;

상기 브러쉬는 배향된 방식으로 상기 코어로부터 연장되도록 굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함한

다.

'배향된 방식으로 연장된 (extended in oriented manner)'이라는 용어는, 상기 굽어진 브리스틀이 상기 브러쉬의 제

조 도중, 예를 들어 상기 브리스틀이 상기 코어 중에 삽입된 이후에, 한정된 일반적인 배향을 가지고 연장되며, 완전히

무작위적이거나 또는 상기 브리스틀의 무게만으로부터 야기되는 일반적인 배향을 가지고 연장되지는 않는 것을 의미

할 때 사용된다.

상기 브리스틀은 전적으로 실질적으로 단일 평면 중에서 연장되지는 않을 수도 있다. 상기 브리스틀의 곡선은 서로에

대해서 평행하지 않은 적어도 두 개의 평면들 중에서 한정될 수 있다.

상기 브러쉬는 그 코어에 부착된 브리스틀을 갖는 임의의 타입일 수 있다.

본 발명의 브러쉬는 상기 브리스틀의 곡선과 관련된 장점들을 제공하며, 동시에 통상적인 비틀린 코어로 제조되기에 

적합하며, 따라서, 예를 들어 특수하고 값 비싼 주형들을 제조할 필요 없이, 다양한 화장 효과들을 얻기 위해서, 다양

한 이식물들 (implantations)을 갖는 브러쉬들을 제공하는 것을 가능하게 한다. 부가적으로, 본 발명의 브러쉬는 상대

적으로 큰 양의 물질을 보유하기에 적당하므로, 속눈썹을 철저하게 코팅하는 것을 가능하게 한다.

상기 브러쉬는 상기 코어에 대해서 동일한 원주 방향으로 배향된 굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함

할 수 있다.

상기 코어가 비틀린 경우에는, 자루 (stem)에 고정된 그 말단, 즉 그 근접 말단 (proximal end)이 바닥에 위치하고, 그

자유 말단, 즉 그 원격 말단 (distal end)이 상단에 위치하는 수직 위치 중에서 상기 브러쉬를 관찰한 경우에, 그것은 

왼쪽으로, 즉 상기 코어의 가지들이 왼쪽으로부터 오른쪽으로 가며 상승하는 나선을 형성하도록 비틀릴 수 있다. 왼쪽

방향으로 비틀린 브러쉬의 경우에, 상기 브러쉬를 그 원격 말단으로부터 그 근접 말단을 향하여 축 상에서 관찰하면, 

상기 브리스틀은 시계 방향으로 배향될 수 있다. 변형예에서, 상기 브리스틀은 반시계 방향으로 배향될 수도 있다. 왼

쪽으로 비틀린 코어를 갖는 것으로부터 야기되는 장점들에 대해서는, 미국특허 제6,227,735호를 유용하게 참조할 수

있다. 상기 서술한 방식으로 왼쪽으로 비틀린 코어를 갖는 브러쉬의 브리스틀에 곡선을 부여하는 것은, 속눈썹이 파

지되는 (taken in charge) 방식을 더욱 개선하고, 화장품의 도포를 더욱 개선하는 것을 가능하게 한다.

본 발명은 또한 오른쪽으로 비틀린 코어를 갖는 브러쉬들, 및 비틀리지 않은 코어를 갖는 브러쉬들에도 적용되며, 상

기 브러쉬들은, 예를 들어 유럽특허출원 번호 EP-A-1 155,637호에 서술된 바와 같이, 상기 코어 내로 펀칭됨 (punc
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hed)으로써 고정되거나, 또는 상기 코어에 꺽쇠 고정된 (stapled) 브리스틀을 갖는다.

상기 브러쉬는, 예를 들어 상기 브러쉬의 근접 말단 또는 원격 말단을 향하여, 동일한 축 방향으로 일반적으로 배향된

굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함할 수 있으며, 적당한 경우에는, 상기 브러쉬는 주어진 원주 방향 

및 주어진 축 방향 양자 모두로 '비스듬하게 (obliquely)' 배향된 브리스틀을 가질 수도 있다.

상기 코어로부터 배향된 방식으로 연장되는 굽어진 브리스틀을 포함하는, 상기 브러쉬의 상기 부분은, 극단적인 경우

에는 전체 브러쉬에 해당된다. 그러나, 이러한 부분이 전체 브러쉬에 해당될 필요는 없으며, 예를 들어, 그것은 단순히

상기 브러쉬의 한쪽 말단으로부터 연장되고, 그 길이의 절반 보다 작은 부분, 또는, 예를 들어 상기 브러쉬의 특별한 

영역들, 예를 들어 피크들 (peaks) 또는 노치들 (notches)을 한정하는 영역들에 해당될 수도 있다.

브러쉬의 상기 브리스틀의 적어도 20%, 또는 적어도 50%, 예를 들어 80%는 굽어진 것일 수 있으며, 심지어 상기 브

러쉬의 상기 브리스틀의 실질적으로 전부가 굽어진 것일 수도 있다.

상기 브러쉬는, 예를 들어 회전 당 5 내지 60개의 브리스틀을 포함할 수 있다. 회전 당 브리스틀의 갯수는, 상기 브러

쉬가 그 코어에 대해서 180°회전되는 경우에 정지된 관찰자에 의해서 측정되는 브리스틀 말단들의 갯수에 해당된다

.

상기 브리스틀은, 합성 물질, 예를 들어 열가소성 물질로 제조될 수 있다.

상기 브리스틀은 속이 차거나 또는 공동의, 선택적으로 원형인 단면을 제공할 수 있으며, 상기 브리스틀의 단면은 일

정하거나 또는, 예를 들어 그 길이를 따라서 큰 직경의 단면들 및 작은 직경의 단면들을 교대로 통과하는 것일 수도 

있고, 상기 브리스틀은 털 코팅 (coating of flocking)을 지닐 수도 있다.

상기 브리스틀은 또한 충전재 (filler), 예를 들어 자성 화합물, 수분-흡수 화합물, 브리스틀의 표면에 거칠음 (roughn

ess)을 부여하기 위한 화합물, 또는 실제로 속눈썹들 상에서 브리스틀의 미끄러짐을 개선하기 위한 화합물로 된 충전

재를 포함할 수도 있다.

브리스틀 직경은 5/100 밀리미터 (mm) 내지 35/100 mm의 범위 내에 있을 수 있다. 브리스틀 '직경 (diameter)'이라

는 용어는, 만약 상기 브리스틀이 그 자체로 원형이 아니라면, 상기 브리스틀의 가장 큰 단면 주위의 원의 직경을 나타

내는데 사용된다.

브리스틀의 길이는, 예를 들어 1 mm 내지 7 mm의 범위 내, 구체적으로는 2 mm 내지 5 mm의 범위 내에 있을 수 있

다.

상기 브러쉬는 다른 길이들, 심지어는 다른 종류들의 브리스틀들의 혼합물을 포함할 수도 있다.

예를 들어, 브러쉬의 가장 긴 브리스틀만이 형태에 있어서 굽어진 것이고, 다른 것들은 상기 코어로부터 직선형으로 

연장되는 것일 수 있다.

상기 브러쉬가 다른 종류들의 브리스틀들의 혼합물을 포함하는 경우에는, 예를 들어 특정 종류의 브리스틀들만이 굽

어질 필요가 있다. 상기 브러쉬는, 구체적으로는 다른 유리 전이 온도 (vitreous transition temperature)들을 갖는 

물질들로 된 브리스틀들로서, 가장 낮은 유리 전이 온도를 갖는 물질로 된 브리스틀만이 굽어진 브리스틀들을 포함할

수도 있다.

상기 브러쉬의 외피 표면은 다양한 형태들을 제공할 수 있으며, 구체적으로는 하나 또는 그 이상의 만입부 (indentati

on) 또는 노치를 갖는, 원형, 계란형, 다각형, 또는 다른 형태인 단면들을 제공할 수 있다.

상기 코어는 선택적으로 상기 외피 표면의 단면의 중심에 위치할 수도 있다.

상기 외피 표면의 상기 단면은 상기 브러쉬 길이의 적어도 하나의 부분 상에 걸쳐서 일정할 수 있으며, 또는 다른 한

편으로, 상기 브러쉬는, 예를 들어 그 두 개의 축 말단들 사이에서 극단 (extremum)을 통과하는 단면을 제공할 수도 

있고, 상기 극단은 예를 들어 최대 또는 최소값일 수 있다. 따라서, 상기 브러쉬는, 측면에서 관찰한 경우에, 일반적으

로 모래시계 형태 또는 (미식) 축구공 형태를 제공할 수 있다.

상기 코어는 선택적으로 직선형일 수 있고, 구체적으로는 그것은 굽어진 것으로서, 곡선이 그 길이에 걸쳐서 분포되

거나 또는 상기 브러쉬를 도포기 자루에 고정시키는 데에 사용되는 영역에 근접한 영역에만 국한된 것일 수 있다.
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적당한 경우에는, 상기 브러쉬는 동일 평면 상에 있지 않은 적어도 두 개의 축들에 대해서 굽어진 것일 수도 있다.

본 발명의 다른 과제는 그와 같은 브러쉬를 포함하는 포장 및 도포기 장치를 제공하는 것이다.

그 다른 태양에서, 본 발명은 또한 케라틴성 섬유, 구체적으로는 속눈썹 또는 눈썹 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬

를 제조하는 방법을 제공하며, 상기 방법은:

- 상기 브러쉬의 상기 브리스틀을 열 표면, 구체적으로는 상기 브러쉬에 대해서 움직이는 표면과 접촉시킴으로써 굽

히는 단계

를 포함한다.

상기 표면은 바람직하게는, 예를 들어: 실리콘, 불소-함유 폴리머, 구체적으로는 폴리테트라플루오로에틸렌 (PTFE),

또는 금속 이외의 무기물질, 예를 들어 그래파이트 (graphite)와 같은, 상대적으로 낮은 열전도성을 제공하는 물질에 

의해서 한정된다. 상대적으로 낮은 열전도성을 제공하는 물질의 사용은, 상기 브러쉬가 처리되는 동안에 상기 브리스

틀이 열 표면에 부착 (sticking)되는 것을 방지하는 것을 가능하게 하며, 또한 상기 브리스틀의 말단들을 용융시키거

나 또는 심지어 함께 용접하는 것을 회피하는 것을 가능하게 한다.

상기 브러쉬와 상기 열 표면 사이의 상대적인 운동은, 상기 브리스틀에 부여하고자 하는 일반적 배향의 함수로서 선

택될 수 있다.

본 발명의 예시적인 실시에서, 상기 브러쉬는 그 축에 대해서 회전함으로써, 상기 브러쉬의 적어도 하나의 길이 방향 

부분이 그 전체 원주에 걸쳐서 처리되는 것을 가능하게 한다.

상기 열 표면은 정지 처리 부재 또는 처리 동안에 축 방향, 예를 들어 일 방향으로만, 또는 왕복 이동 방향으로 이동하

는 처리 부재에 의해서 한정될 수 있다.

단일 축 방향에 있어서의 이동은, 예를 들어 상기 브리스틀을 상기 브러쉬의 근접 말단 또는 원격 말단을 향하여 배향

시키는 기능을 할 수 있다.

상기 브러쉬를 회전시키는 것은, 특히 상기 브러쉬가 비틀린-코어 브러쉬인 경우에, 예를 들어 상기 브리스틀을, 상기

코어의 회전들의 배향의 함수로서 선택될 수 있는, 통상적인 원주 방향으로 배향시키는 기능을 한다.

본 발명의 예시적인 실시에서, 상기 처리 부재는 회전하게 되며, 상기 브러쉬는 정지한 것이거나 또는, 예를 들어 상기

처리 부재의 회전 방향과 동일한 방향 또는 반대 방향으로 회전하게 된다. 상기 브러쉬는 상기 처리 부재에 대해서 축

방향으로 이동될 수도 있다.

상기 열 표면은 수행되는 처리에 따라서 다양한 형태들을 제공할 수 있다.

예시적인 구현예에서, 상기 열 표면은 상기 브러쉬와 그 원주의 단일 섹터에 걸쳐서 접촉하거나, 또는 그 원주의 두 

개의 분리된 섹터들에 대해서 접촉하는 형태를 제공할 수 있으며, 이는 예를 들어 상기 열 표면이, 상기 브러쉬의 상기

브리스틀이 교차면에 도달하지 않을 정도로 충분히 작은 이면각으로 교차하는 두 개의 평면들의 형태인 경우에 적용

된다.

상기 처리 부재의 표면 상태는 수행하고자 하는 처리의 함수로서 선택될 수 있다. 따라서, 예를 들어 상기 열 표면은 

부드럽거나 또는 약간 거친 것일 수 있다.

그 다른 태양에서, 본 발명은 또한 케라틴성 섬유 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬를 제조하기 위한 장치를 제공하

며, 상기 장치는 상기 한정한 방법을 수행하기에 적합하고, 상기 장치는:

- 적어도 하나의 브러쉬를 지지하도록 배열된 지지체; 및

- 적어도 상기 브러쉬를 처리하기 위한 처리 부재로서, 상기 처리 부재는:

- 상기 브러쉬의 상기 브리스틀과 접촉하도록 배열된 표면;

- 상기 표면을 가열하기 위한 가열 수단; 및
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- 미리 정해진 방식으로, 상기 처리 부재의 표면과 접촉하는 상기 브러쉬의 상기 브리스틀의 배향을 변형시키기 위해

서, 상기 지지체 및 상기 처리 부재의 사이에서 상대적인 이동을 부여하기 위한 수단을 포함하는 처리 부재

를 포함한다.

예를 들어, 상기 이동 수단은 상기 브러쉬를 그 자신의 축에 대해서 회전 및/또는 상기 처리 부재를 회전시키고, 적당

한 경우에는 상기 브러쉬 및/또는 상기 처리 부재를 축 방향으로 이동시키기 위한 적어도 하나의 모터를 포함할 수 있

다. 상기 이동 수단은 또한 상기 브러쉬 및 상기 처리 부재의 열 표면을 서로를 향하여 또는 서로 분리되도록 이동시

키는 기능을 할 수도 있다. 상기 브러쉬 및 상기 처리 부재는 서로 평행하거나 또는 평행하지 않은 축들에 대해서 동

시에 회전하도록 움직일 수도 있다.

상기 브러쉬가 비틀린 코어, 예를 들어 왼쪽으로 비틀린 코어를 포함하는 경우에는, 상기 브러쉬는, 상기 브러쉬가 그

원격 말단으로부터 말단을 세워 관찰되는 경우에, 반시계 방향으로서 관찰되는 방향으로 그 축에 대해서 회전될 수 

있다. 이는 상기 브리스틀이 원주 방향으로 배향되게 하며, 이는 상기 브러쉬의 브리스틀이 속눈썹을 적당히 파지하는

데에 있어서 유리하다.

상기 브러쉬의 상기 브리스틀과 접촉하게 되는 처리 부재의 표면이 가열되는 온도는, 상기 브러쉬의 상기 브리스틀의

성질 및 상기 브리스틀에 가해질 처리에 의존한다. 예를 들어, 이러한 온도는, 80℃ 내지 220℃의 범위 내에 있을 수 

있으며, 특히 상기 브러쉬의 브리스틀이 폴리아미드 6/6, 6/10, 6/12, 또는 11로 제조된 경우에는, 바람직하게는 약 1

50℃ 이상일 수 있다.

상기 브러쉬가 회전하는 경우에는, 그 회전 속도는 100 rpm 내지 1200 rpm의 범위 내에 있을 수 있다. 이러한 속도

는 구체적으로는 처리 부재의 온도, 상기 브리스틀 및 상기 처리 부재 사이의 접촉 압력, 및 상기 처리 부재의 형태의 

함수로서 선택될 수 있다.

도 1에 도시된 포장 및 도포기 장치 (1)는, 속눈썹 또는 눈썹에 가하기 위한 물질 (P), 예를 들어 마스카라를 포함하는

수용기 (2), 및 길이 방향 축 X를 갖고 한쪽 말단 (4a)에는 브러쉬 (5)를 구비하고, 반대편 말단에는 상기 수용기 (2)를

밀폐시키는 기능을 하기도 하는 핸들 부재 (6)를 구비한 자루 (4)를 포함하는 도포기 (3)를 포함한다. 상기 수용기는 

상기 핸들 부재 (6)가 그 위에 스크류되는 것을 가능하게 하기 위해서 외부 나삿니 (thread)를 구비한 넥 (neck) (7)을

갖는다.

상기 자루 (4) 및 상기 브러쉬 (5)가 상기 수용기로부터 뽑히는 경우에, 그들을 닦아 내기 위한 와이퍼 부재 (8)가 상

기 넥 (7)의 내부에 고정되어 있다. 상기 와이퍼 부재 (8)는 실질적으로 상기 자루 (4)의 직경에 해당되는 직경의 원형

구멍을 한정하는 유연성 립 (lip) (9)을 갖는다.

당연히, 본 발명이 특정 와이퍼 부재를 사용하는 것에만 한정되는 것은 아니며, 예를 들어, 선택적으로 털 모양을 가질

수도 있으며, 폼 (foam) 블럭을 포함하고, 하나 또는 그 이상의 슬롯들 (slots)을 한정하는 와이퍼 부재들이 또한 사용

될 수 있다.

도시된 예에서, 상기 자루 (4)는 직선형이지만, 그것은 본 발명의 범위를 벗어남이 없이 굽어질 수도 있다.

부가적으로, 상기 자루 (4)는 상기 핸들 부재 (3)에 대해서 고정된 것으로 도시되어 있지만, 예를 들어 분절된 연결 (a

rticulated connection)의 수단, 특히 볼-및-소켓 조인트 (ball-and-socket joint)를 포함하는 수단에 의해서, 그에 

대해서 상대적으로 움직일 수도 있다.

상기 브러쉬 (5)는 두 개의 함께 비틀린 금속 가닥들로 이루어진 코어 (10)를 포함하며, 상기 코어 (10)는 상기 자루 (

4) 중의 소켓 중의 한 쪽 말단에 고정, 예를 들어 상기 소켓 중에 억지 끼워맞춤 (force-fit)되어 있다.

상기 브러쉬 (5)는 또한 도 2 및 3에서 볼 수 있는 바와 같이, 상기 코어 (10)의 함께 비틀린 가닥들 사이에서 클램핑

됨 (clamped)으로써 제 위치에 고정된 브리스틀 (3)을 갖는다. 도 3에서, 상기 코어는 상기 브러쉬의 근접 말단이 도

면 의 왼쪽에 위치하고, 그 원격 말단이 오른쪽에 위치하는 측면도로서 도시되어 있으며, 도시된 브러쉬는 '왼쪽으로 

비틀린' 것으로 말할 수 있다.

본 발명의 일 태양에 따르면, 상기 브러쉬 (5)는 직선이 아닌, 구체적으로는 도 2에 도시된 바와 같이 형태에 있어서 

굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함한다. 도시된 예에서, 상기 브리스틀 (11)은 일반적으로 동일한 원

주 방향, 즉 도 2에서는 반시계 방향으로 굽어져 있다. 상기 브리스틀들은, 그들이 상기 코어와 더 이상 접촉하지 않는

지점으로부터 그들의 자유 말단까지 전체에 걸쳐서 전체적으로 직선형이 되지 않는 것을 보장하는 방식으로 굽어진

다.
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상기 브리스틀들은 배향된 방식으로 상기 코어로부터 연장되도록 굽어진다.

상기 굽어진 브리스틀은 상기 브러쉬의 제조 도중에 한정된 일반적인 배향으로 연장될 수 있다. 상기 브리스틀은 완

전히 무작위적이거나 또는 상기 브리스틀의 무게로부터만 유래되는 일반적인 배향을 갖는 것은 아니다.

상기 브리스틀의 상기 곡선은 적어도 구별되는 두 개의 평면들 중에서 한정될 수 있다. 브리스틀은 적어도 제1 평면 

중에서 측정된 제1 곡선 및 제2 평면 중에서 측정된 제2 곡선을 가질 수 있다. 상기 제2 평면은, 예를 들어 상기 제1 

평면에 수직일 수 있다.

또한 예를 들어, 굽어진 브리스틀은 곡선 부분 및 직선 부분 모두를 포함할 수 있으며, 상기 직선 부분은, 예를 들어 

상기 코어로부터 그 자유 말단으로 연장되는 브리스틀 부분의 길이의 절반, 3 분의 1, 또는 4 분의 1 이하에 걸쳐서 

연장된다.

굽어진 브리스틀이 직선형 부분을 포함하는 경우에는, 이러한 부분은, 예를 들어, 상기 브리스틀의 자유 말단으로부터

측정하였을 때에, 상기 코어로부터 그 자유 말단으로 연장되는 브리스틀 부분의 길이의 3/4, 또는 2/3, 또는 1/2 이하

의 거리만큼 떨어진 곳에 위치하는 지점으로부터 상기 코어를 향하여 연장될 수 있다.

굽어진 브리스틀이 직선형 부분을 포함하는 경우에는, 상기 브리스틀의 상기 단면은 그 부분을 따라서 일정할 수 있

다.

도 1 내지 3의 브러쉬를 제조하기 위해서, 상기 브러쉬는 상기 브러쉬의 브리스틀에 의해서 접촉될 수 있는 표면 (21)

을 포함하는 처리 부재 (20)와 접촉하게 (도 4에 도시된 바와 같이)될 수 있다.

상기 브리스틀은 그들이 처리되는 때에 이미 상기 코어에 의해서 지지될 수도 있다.

예를 들어, 상기 언급한 축 X와 일치할 수 있는, 축 Y에 대해서 원형으로 원통형인 외피 표면을 갖는 브러쉬로부터 출

발하여, 상기 브러쉬를 상기 표면 (21)과 접촉시키면서 상기 축 Y에 대해서 회전시키는 것이 가능하다. 상기 표면 (21

)의 곡률 반경은 상기 브러쉬의 외피 표면의 반경과 실질적으로 일치함으로써, 상기 브러쉬 (5)와 상기 처리 부재 (20)

사이의 접촉이 상기 브러쉬의 각 섹터에 걸쳐서 이루어진다.

상기 처리 부재 (20)에 의한 처리 이전에, 상기 브러쉬의 상기 브리스틀은, 예를 들어, 상기 코어로부터 실질적으로 직

선형인 방식으로 연장되어, 일정한 단면을 차지할 수 있다. 따라서, 초기 브리스틀은, 예를 들어 기복들을 갖지 않는 

브 리스틀일 수 있다.

도 4의 예에서, 상기 처리 부재 (20)는 최소한 상기 브러쉬의 전체 길이에 걸쳐서 축 Y와 평행하게 연장된다.

도 2에 도시된 바와 같은 브리스틀 곡선을 얻기 위해서, 상기 브러쉬는, 예를 들어 도 4에 도시된 바와 같이, 상기 브

러쉬의 원격 말단 (5a)이 앞으로 오도록 축 Y를 따라서 브러쉬를 관찰한 경우에 시계 방향으로 관찰되는 방향으로 축 

Y에 대해서 회전된다.

상기 처리 부재 (20)는, 예를 들어 열-전달 유체를 순환시키기 위한 전기 저항 요소 또는 덕트와 같은 히터 수단 (22)

을 가짐으로써, 상기 표면 (21)이, 상기 브리스틀이 상기 처리 부재 (20)와 접촉한 이후에, 상기 브러쉬의 상기 브리스

틀 (11)의 영구적인 변형을 야기하기에 충분한 온도로 상승되는 것을 가능하게 한다.

예를 들어, 상기 표면 (21)은 폴리아미드, 구체적으로는 폴리아미드 6/6으로 된 브리스틀을 포함하는 브러쉬에 대해

서는 약 150℃의 온도로 상승될 수 있다.

예를 들어, 상기 브러쉬는 만약 그것이 표면 (21)이 약 150℃의 온도인, 폴리아미드 브리스틀, 구체적으로는 폴리아

미드 6/6으로 된 브리스틀을 갖는다면, 모터에 연결되고 상기 브러쉬의 상기 코어를 지지하기 위한 턱 (jaw) (31)을 

포함하는 지지 수단 (30)에 의해서 약 1000 rpm의 속도로 회전될 수 있다.

상기 처리 부재 (20)는 상기 표면 (21)을 한정하는 몸체 (23)를 포함하며, 상기 몸체는 상대적으로 낮은 열 전도성을 

갖는 물질, 예를 들어 실리콘과 같은 물질로 제조됨으로써, 상기 브리스틀이 상기 표면 (21)에 들어붙지 않고 상기 표

면과 접촉하는 것을 용이하게 하며, 특히 상기 브리스틀의 상기 말단들이 용융되어 함께 용접되지 않도록 보장한다. 

대안으로서, 상기 처리 부재를 코팅하고 있는 표면만이 그와 같은 물질로 제조될 수도 있다.

도 6 및 7은 어떻게 상기 처리 부재 (20)가 상기 브러쉬의 전체 길이에 걸쳐서 연장될 필요가 없는지를 나타내는 것으

로서, 예를 들어 그의 부분 l' 또는 l'만을 처리하기 위한 것을 나타내는 것이며, 상기 부분들 l' 또는 l'는 각각 상기 브
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러쉬의 상기 원격 말단 및 상기 근접 말단으로부터 연장되고, 각각은 상기 브러쉬의 총 길이의 약 절반에 걸쳐서 연장

된다.

도 6은 또한 가능하게는 상기 브리스틀을 원주 방향으로 배향시키는 이외에도, 상기 브리스틀을 근접 말단 또는 원격

말단을 향하게 하기 위해서, 상기 브러쉬 및 상기 처리 부재 (20)의 사이에서 상기 브러쉬의 Y축을 따라서 상대적으로

이동가능하게 한 것을 도시하고 있다.

도 8은 상기 처리 부재 (20)가, 그 곡률 반경이, 예를 들어 상기 브러쉬의 상기 원통형 외피의 곡률 반경보다 더 큰 표

면 (21)을 제공할 수 있는 것을 도시하고 있다. 상기 표면 (21)의 곡률 반경에 따라서, 그의 축 Y에 대한 상기 브러쉬

의 주어진 회전 속도에 대해서, 상기 브러쉬의 상기 브리스틀과 상기 표면 (21) 사이의 접촉 시간을 조절하는 것이 가

능하다는 것을 이해할 수 있을 것이다.

상기 표면 (14)은 다양한 형태들을 제공할 수 있으며, 예를 들어 도 9에 도시된 바와 같이, 그 형태는 원형으로 원통형

일 필요는 없다.

상기 도면에서, 상기 표면 (21)은 이면각으로 교차하는 두 평면 부분들 (21a 및 21b)을 포함하며, 상기 브러쉬 (5)의 

상기 브리스틀은 상기 부분들 (21a 및 21b)과 접촉할 수 있고, 반면에 이러한 부분들 (21a 및 21b) 사이에 위치하는 

상기 브러쉬의 브리스틀은 상기 표면 (21)과 접촉하지 않는다.

적당한 경우에는, 도 9a에 도시된 바와 같이, 상기 처리 부재 (20)가, 각각의 열 표면들 (21a 및 21b)을 한정하고, 상

기 브러쉬의 상기 브리스틀이 접촉하는 적어도 두 개의 분리된 부분들 (20a 및 20b)을 포함할 수 있다.

상기 가열된 표면 (21)과의 접촉 시간에 따라서, 구체적으로는 상기 브러쉬의 회전 속도, 상기 표면 (21)에 대한 상기 

브리스틀의 접촉 압력, 상기 브리스틀 및 상기 표면 (21) 사이의 마찰력, 및 상기 브러쉬의 상기 브리스틀의 특성에 따

라서, 특히 도 10 내지 12에 도시된 바와 같이, 다소 굽어진 형태들을 얻기 위한 목적으로, 상기 브리스틀의 초기 직선

형태가 다소 변형되는 것도 가능하다.

도 4, 6, 8, 9 및 9a의 예들에서, 상기 브러쉬는 축 Y에 대해서 회전될 수 있으며, 상기 처리 부재 (20)는 회전할 필요

가 없을 수도 있다.

변형예에서는, 상기 브러쉬 (5)가 정지 상태로 유지되는 동안, 상기 처리 부재 (20)가 회전됨으로써, 상기 브러쉬의 원

주의 단편만을 처리하는 것이 가능하고, 따라서 이러한 브러쉬는 그 원주의 일부에 걸쳐서 굽어진 브리스틀의 제1 세

트 s', 및 그 표면의 나머지에 걸쳐서 직선형인 제2 세트 s'을 제공할 수 있다 (도 13에 도시된 바와 같이).

또한, 예를 들어 상기 브리스틀을 상기 브러쉬 원주의 섹터 s'에 걸쳐서 특정한 방식으로 처리하고, 다른 섹터 s'에 걸

쳐서 다른 방식으로 처리하는 것도 가 능하다. 예를 들어, 상기 섹터 s'에 걸쳐서 브리스틀을 시계 방향으로 배향되게 

하는 방식으로 상기 브리스틀을 처리하고, 상기 섹터 s'에 걸쳐서 브리스틀을 반대 방향으로 배향되게 하는 방식으로 

처리하는 것이 가능하다.

형태에 있어서 원형이 아닌 단면을 제공하는 외피의 브러쉬에 대해서는, 예를 들어, 상기 브러쉬의 다른 면들을 다르

게 처리하는 것이 가능하다. 예를 들어, 도 13b에 도시된 상기 브러쉬의 경우에는, 한쪽 면 상의 상기 브리스틀 전부가

주어진 방향으로 배향되도록 하는 방식으로, 상기 브러쉬의 옆면들을 처리하는 것이 가능하며, 상기 방향은 상기 브

리스틀이 한쪽 면으로부터 다음 면으로 이동함에 따라서 역으로 배향되는 방향이다.

상기 브러쉬는 긴 브리스틀 (11a) 및 짧은 브리스틀 (11b)의 혼합물로 제조될 수 있으며, 도 14에 도시된 바와 같이, 

오직 상기 긴 브리스틀 (11a)만이 가열된 표면 (21)과 접촉하여 굽어진 형태를 갖고, 상기 짧은 브리스틀 (11b)은 가

열되지 않고 직선형으로 남아 있는 방식으로 처리될 수도 있다.

상기 브러쉬는 단면에 있어서 비원형인 브리스틀의 자유 말단들에 의해서 한정된 외피 표면을 제공할 수도 있다.

예를 들어, 도 15는 실질적으로 프리즘 형태, 예를 들어 실질적으로 삼각형인 단면의 외피 표면을 도시하고 있다. 그

와 같은 브러쉬에 대해서, 상기 브러쉬를 그 축 Y에 대해서 가열된 표면과 접촉시키며 회전시킴으로써, 굽어진 형태, 

예를 들어 도 16에 도시된 바와 같이 반시계 방향으로 굽어진 형태를 갖는 브리스틀을 얻는 것이 가능하다.

도 17은 실질적으로 사각형인 단면의 외피 표면을 도시하고 있다.

그와 같은 브러쉬에 대해서, 예를 들어 도 18에 도시된 바와 같이 브리스틀에 대해서 굽어진 형태를 얻는 것이 가능하

며, 도면에서 볼 수 있는 바와 같은 반시계 방향으로 배향된 브리스틀을 얻는 것이 가능하다.
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도 19 내지 26은 다른 것들 중에서도, 상기 브러쉬의 외피 표면의 단면에 대해서 더 가능한 형태들을 도시한 것이다.

따라서, 도 19는 실질적으로 오각형인 단면을 나타내고, 도 20은 실질적으로 육각형인 단면을 나타낸다.

도 21은 실질적으로 계란형인 단면을 나타낸다.

도 22는 브러쉬가 도시된 바와 같이 외부를 향하여 오목한 적어도 하나의 만입부 (indentation)를 갖도록 제조하는 

것이 가능하며, 상기 만입부는 일정하거나 또는 다른 한편으로는 상기 브러쉬를 따라 이동하는 단면을 제공한다.

도 23은 상기 브러쉬 상에, 실질적으로 평면인 적어도 하나의 각면 (facet) (42)을 제조하는 것이 가능한 것을 도시하

고 있다.

도 24는 적어도 하나의 노치 (notch) (43), 구체적으로는 3개의 노치들을 갖는 브러쉬를 제조하는 것이 가능한 것을 

도시하고 있다.

도 25는 두 개의 노치들 (43)을 갖는 브러쉬에 대한 변형 구현예를 나타내고, 도 26은 오직 하나의 노치를 갖는 변형 

구현예에 해당한다.

상기 코어 (10)는 선택적으로, 상기 브러쉬를 단면에서 관찰한 경우에, 상기 외피 표면의 윤곽에 대해서 상대적으로 

중심에 놓일 수 있다.

도면을 참조하면, 도 27은 그 코어가 중심에 있지 않은 브러쉬를 도시하고 있다.

상기 브러쉬의 단면은 일정하거나 또는 다른 것일 수 있으며, 그 코어는 직선형이거나 또는 다른 것일 수 있다.

상기 코어가 직선형인 경우에는, 상기 최종 브러쉬가 직선형 코어를 제공하기 때문에, 또는 상기 코어가 곧게 뻗어 있

고, 관찰 용도를 위해서 직선형으로 제조되었기 때문에, 도 28에 도시된 바와 같이, 상기 브러쉬는 극단 (extremum) 

(45)을 통과하는 단면을 제공할 수 있으며, 상기 극단은 최대값 또는 최소값일 수 있다.

도 29에 도시된 바와 같이, 상기 브러쉬의 단면은 최대값 (46) 및 최소값 (47) 양자 모두를 통과할 수 있다.

상기 코어는, 예를 들어 도 29 및 도 30에 도시된 바와 같이, 상기 브러쉬의 한쪽 가장자리 (48)를 곧게 펴기 위해서, 

굽어질 수도 있다.

상기 브러쉬 (5)는 도 31에 도시된 바와 같이, 상기 브러쉬 (4)의 원격 말단 (4a)에 근접한 굴곡부 (bend) (49)를 포함

하는 코어를 가질 수도 있으며, 브리스틀을 지니는 코어의 부분은 직선형일 수 있다.

상기 모든 예들 중에서, 상기 브러쉬는 도 32에 도시된 바와 같이 오른쪽으로 비틀릴 수도 있다.

상기 브러쉬는 상기 코어로부터 측정된 길이들이 다른 브리스틀들의 혼합물, 또는 심지어는 다른 종류, 예를 들어 다

른 형태들 및/또는 물질의 브리스틀들의 혼 합물을 포함할 수도 있다.

도 33은 상기 도면 중의 화살표 방향으로, 원주 방향 및 축 방향 모두로 배향된 브리스틀을 도시하고 있다.

상기 사용된 브리스틀은 단면에 있어서 원형 이외의, 다양한 단면들을 제공할 수도 있다.

구체적으로는, 도 34 내지 도 51에 개략적으로 도시된 임의의 형태들을 갖는 단면, 예를 들어 도 34에 도시된 바와 같

은 평면을 갖는 원형, 도 35에 도시된 바와 같은 평면형, 도 36에 도시된 바와 같은 십자형 또는 도 37에 도시된 바와 

같은 3개의 가지들을 갖는 별 형태, 도 38에 도시된 바와 같은 U-형태, 도 39에 도시된 바와 같은 H-형태, 도 40에 

도시된 바와 같은 T-형태, 도 41에 도시된 바와 같은 V-형태, 도 42에 도시된 바와 같은 속이 빈 원형 또는 프리즘형

, 구체적으로는 도 43에 도시된 바와 같은 속이 빈 사각형, 분지형 (ramification)을 형성하는 형태, 예를 들어 도 44

에 도시된 바와 같은 눈송이 형태, 다각형인 단면, 예를 들어 도 45에 도시된 바와 같은 삼각형, 도 46에 도시된 바와 

같은 사각형, 또는 도 47에 도시된 바와 같은 육각형, 또는 길쭉한 (oblong) 형태, 구체적으로 도 48에 도시된 바와 같

은 렌즈형 또는 도 49에 도시된 바와 같은 모래시계 형태를 제공하는 브리스틀들을 사용하는 것이 가능하다.

또한, 도 50에 도시된 바와 같이, 서로에 대해서 힌지된 (hinged) 부분들을 포함하는 브리스틀을 사용하는 것도 가능

하다. 또한, 도 51에 도시된 바와 같이, 적어도 하나의 모세관 홈 (capillary groove) (60)을 제공하는 브리스틀들을 

사용 하는 것도 가능하다. 적당한 경우에는, 굽어지기 전에, 상기 브리스틀들에 대해서 도 52와 같이, 그들의 말단에 
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비드 (beads)들, 또는 도 53과 같이 포크들 (forks) (62)을 형성하기 위한 처리가 되어질 수도 있다.

또한, 도 54에 도시된 바와 같이 털로 덮힌 브리스틀들을 사용하거나, 또는 도 55에 도시된 바와 같이 상기 브리스틀

의 표면에 미세릴리프 (microrelief)를 부여하기 위해서, 또는 자성 또는 다른 특성들을 부여하기 위해서 입자들의 충

전재를 포함하는 플라스틱 물질을 사출시킴으로써 제조된 브리스틀들을 사용하는 것도 가능하다.

상기 브리스틀은 또한 미끄러짐을 원활하게 하는 특성들을 제공하는 물질로 제조될 수도 있다.

상기 브리스틀은, 예를 들어, 폴리에틸렌, 폴리아미드, 및 구체적으로는 PA6, PA6/6, PA6/10, PA6/12, 또는 PA11, 

특히 Rilsan , Hytrel -Pebax 폴리머, 및 다른 열가소성 폴리머들로부터 선택된 합성 물질들로 제조될 수 

있다.

당연히, 본 발명이 상기 서술한 예들에만 한정되는 것은 아니다.

구체적으로, 도 56에 도시된 바와 같이, 예를 들어 서로에 대해서 비틀린 두 개의 개별적인 코어들 (10' 및 10')로 제

조된 한 쌍의 코어들을 사용함으로써, 상기 코어를 다르게 제조하는 것이 가능하다. 상기 도면에서, 상기 개별적인 코

어들 (10', 10') 각각 그 자체는 브리스틀을 지지하는 두 개의 함께 비틀린 가닥들을 포함한다.

상기 코어를 제조하기 위해서는, 선택적으로 원형 단면의 금속 가닥들을 사 용하는 것이 가능하며, 이러한 가닥들은 

선택적으로 외장된 (sheathed) 것일 수 있다.

상기 서술한 다양한 구현예들에 대한 특징들은 서로 조합될 수 있다.

청구범위를 포함하여, 명세서 전반에 걸쳐서, '포함하는'이라는 용어는, 달리 명시되지 않는 한, '적어도 하나를 포함

하는'이라는 용어와 동의어인 것으로 이해되어져야 할 것이다.

발명의 효과

본 발명에 따르면, 통상적인 비틀린 코어로 제조되기에 적합하며, 따라서, 특수하고 값 비싼 주형들을 제조할 필요 없

이, 다양한 화장 효과들을 얻기 위해서, 다양한 이식물들을 갖는 브러쉬들을 제공할 수 있으며, 상대적으로 큰 양의 물

질을 보유하기에 적당하므로, 속눈썹을 철저하게 코팅할 수 있는 브러쉬들을 제공할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
케라틴성 섬유 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬로서, 상기 브러쉬는:

- 코어 (10); 및

- 상기 코어에 의해서 지지되고, 상기 코어와 함께 사출성형 이외의 방법에 의해서 제조된 브리스틀 (11)을 포함하고;

상기 브러쉬는 배향된 방식으로 상기 코어로부터 연장되도록 굽어진 브리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함하

는 브러쉬.

청구항 2.
제1항에 있어서, 상기 브러쉬는 상기 코어에 대해서 동일한 원주 방향으로 일반적으로 배향된 굽어진 브리스틀을 포

함하는 적어도 하나의 부분을 포함하는 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 3.
제1항 또는 제2항에 있어서, 상기 코어는 왼쪽으로 비틀린 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 4.
제3항에 있어서, 상기 브러쉬는 축, 원격 말단 및 근접 말단을 포함하고, 상기 브러쉬를 상기 원격 말단으로부터 상기 

근접 말단을 향하여 축을 따라서 관찰한 경우에, 상기 브리스틀이 시계 방향으로 배향되는 것을 특징으로 하는 브러

쉬.
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청구항 5.
제3항에 있어서, 상기 브러쉬는 축, 원격 말단 및 근접 말단을 포함하고, 상기 브러쉬를 상기 원격 말단으로부터 상기 

근접 말단을 향하여 축을 따라서 관찰한 경우에, 상기 브리스틀이 반시계 방향으로 배향되는 것을 특징으로 하는 브

러쉬.

청구항 6.
제1항 내지 제5항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브러쉬는, 일반적으로 상기 동일한 축 방향으로 배향된 굽어진 브

리스틀을 갖는 적어도 하나의 부분을 포함하는 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 7.
제1항 내지 제6항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀의 적어도 20%가 굽어진 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 8.
제1항 내지 제7항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀의 적어도 50%가 굽어진 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 9.
제1항 내지 제8항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀의 적어도 80%가 굽어진 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 10.
제1항 내지 제9항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 코어가 비틀린 와이어 코어이며, 회전함에 따라서 회전 당 5 내지 

60개의 브리스틀들을 포함하는 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 11.
제1항 내지 제10항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀이 열가소성 물질로 제조된 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 12.
제1항 내지 제11항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀의 직경이 5/100 mm 내지 35/100 mm의 범위 내에 있

는 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 13.
제1항 내지 제12항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀이 1 mm 내지 7 mm의 범위 내의 길이를 갖는 것을 특

징으로 하는 브러쉬.

청구항 14.
제1항 내지 제13항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브리스틀이 2 mm 내지 5 mm의 범위 내의 길이를 갖는 것을 특

징으로 하는 브러쉬.

청구항 15.
제1항 내지 제14항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브러쉬가 다른 길이들을 갖는 브리스틀들의 혼합물을 갖는 것을 

특징으로 하는 브러쉬.

청구항 16.
제1항 내지 제15항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 브러쉬가 다른 종류의 브리스틀들을 갖는 것을 특징으로 하는 브

러쉬.

청구항 17.
제13항에 있어서, 상기 브러쉬의 가장 긴 브리스틀만이 굽어진 형태를 제공 하고, 다른 브리스틀들은 상기 코어로부

터 직선 방식으로 연장되는 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 18.
제16항에 있어서, 상기 브러쉬가 다른 유리 전이 온도 (vitreous transition temperature)들을 갖는 물질들로 된 브리

스틀들을 가지며, 가장 낮은 유리 전이 온도를 갖는 물질로 된 브리스틀들만이 굽어진 것을 특징으로 하는 브러쉬.

청구항 19.
제1항에 있어서, 상기 브리스틀의 곡선이 적어도 두 개의 구별되는 평면들을 따라서 굽어진 것을 특징으로 하는 브러

쉬.
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청구항 20.
케라틴성 섬유, 구체적으로는 속눈썹 또는 눈썹 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬를 제조하는 방법으로서, 상기 방

법은:

- 상기 브러쉬의 상기 브리스틀을 열 표면과 접촉시킴으로써 굽히는 단계

를 포함하는 방법.

청구항 21.
제20항에 있어서, 상기 표면이 상기 브러쉬에 대해서 이동가능한 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 22.
제20항에 있어서, 상기 표면 (21)이 바람직하게는 상대적으로 낮은 열전도성을 제공하는 물질에 의해서 한정되는 것

을 특징으로 하는 방법.

청구항 23.
제22항에 있어서, 상기 물질이: 실리콘, 불소-함유 폴리머, 폴리테트라플루오로에틸렌 (PTFE), 금속 이외의 무기물

질 및 그래파이트로 이루어진 군으로부터 선택된 적어도 하나인 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 24.
제20항 또는 제21항에 있어서, 상기 브러쉬가 그 자체 축 (Y)에 대해서 회전하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 25.
제20항 내지 제24항 중의 어느 한 항에 있어서, 상기 열 표면 (21)이 처리 부재 (20)에 의해서 한정되는 것을 특징으

로 하는 방법.

청구항 26.
제25항에 있어서, 상기 처리 부재 (20)가 회전하고, 상기 브러쉬가 정지되는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 27.
제20항 내지 제27항에 있어서, 상기 열 표면 (21)이 처리 도중에 축 방향으로 이동하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 28.
제20항에 있어서, 상기 브리스틀이 상기 브러쉬의 코어 내로 삽입된 이후에 굽어지는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 29.
케라틴성 섬유 상에 물질을 도포하기 위한 브러쉬를 제조하기 위한 장치로서, 상기 장치는 상기 제20항 내지 제28항 

중의 어느 한 항에 따른 방법을 수행하고, 상기 장치는:

- 적어도 하나의 브러쉬 (5)를 지지하도록 배열된 지지체 (30, 31); 및

- 적어도 상기 브러쉬를 처리하기 위한 처리 부재 (20)로서, 상기 처리 부재는:

- 상기 브러쉬의 상기 브리스틀과 접촉하도록 배열된 표면 (21);

- 상기 표면을 가열하기 위한 가열 수단 (22); 및

- 미리 정해진 방식으로, 상기 처리 부재 (20)의 표면 (21)과 접촉하는 상기 브러쉬의 상기 브리스틀의 배향을 변형시

키기 위해서, 상기 지지체 및 상기 처리 부재의 사이에서 상대적인 이동을 부여하기 위한 수단을 포함하는 처리 부재

를 포함하는 장치.

도면
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