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Kone ruokatuotteen valmistamiseksi, jossa sydtadvd tiytemate-
riaali on tdysin suljettu sydtdvadn paddllysmateriaaliin, johon
koneeseen kuuluu vAlimatkan pddssd toisistaan olevat, samanikes-
kisesti jirjestetyt ulko-, vdli- ja sisdsuulakepuristusputket;
elimet pdallysmateriaalin suulakepuristamiseksi jatkuvasti
ulko- ja vdliputken vidlisen kanavan lapi paadllysmateriaaliput-
ken muodostamiseksi;

elimet tdytemateriaalin suulakepuristamiseksi jaksottuisesti
viali- ja sisdputken vdlisen kanavan ldpi siten, ettd taytomate-
riaali muodostaa tdytteen pddllysmateriaaliputkeen;

¢limet tdytemateriaalin erottamiseksi mekaanisesti pddllyamate-
riaaliputkessa nlevasta tdytteestid keskeytettdessd suulake-
puristus;

elimet lisdpadallysmateriaalin suulakepuristamiseksl vuorun pe-
rdin tdytemateriaalin suulakepuristuksen kanssa sisdputken 18pi
siten, cttd mainittu lisdpdallysmateriaali virtaa pddllysmatce-
riaaliputken sisdidn taytteen takapdahin; ja

elimet suulakepuristetun putken leikkaamiseksi poikki tdyttoen

sijaintipaikkojen valista.



Maskin for framstdllning av en matprodukt, giar ett stbart fyllneds-
material nhelt och hallet inneslutits i ett dtbart teldaggningsma-
terial, till vilken maskin hor p& ett avstdno fran varandra be-
ldgna, komcentriskt anordnade ytter-, mellan- och innersprut-
pressningsror;

organ f8r att sprutpressa belaggningsmaterialet kontinuerligt
igenom kanalen mellan ytter- och mellanroret for att biloda en
heldggningsmaterialtub;

organ for att sprutpressa fyllnadsmaterialet periodiskt igenom
kanalen mellan mellan- och innerroret sdlunda, att fyllnadsmate-
rialet bildar en fyllining inne i belaggningsmaterialtuben;

organ for att mekaniskt skilja fyllnadsmaterialet fran fyllningen
inne i beldggningsmaterialtuben, g4 sprutpressmningen avbrytes;
organ for att sprutpressa ytterligare pelagyningsmaterial alter-—
nerande med sprutpressningen av fyllnadsmaterialet igencm inner-
réret salunda, att namnda ytterligare beldggningsmaterial strom-
mar in i beldggningsmaterialtuben vio fyllningens bakre anda;

och

urgan for att avskara den sprutpressade Luben p4 tyaren mellan

de stallen dar fyllningen fOrekommer
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Kone ruokatuotteen valmistamiseksi. - Maskin for
framstallning av en matprodukt.

Esilld olevan keksinndn kohteena on kone ruokatuotteen valmis-
tamiseksi, jossa sydtdva tdyte on tdysin suljettu sydtdvadn
pinnoitteeseen ja tarkemmin sanoen keksinndn kohteena on kiin-
ted ruokatuote, jossa sekd tdytemateriaali ettd pinnoitemate-

riaali ovat suulakepuristettavassa ja pumpattavassa muodossa.

Valmistettaessa tiettyjid t3ytettyja ruokatuotteita, jotka pitda
mybhemmin valmistaa ruoaksi, on valttdmatdntd eristda tayte
tdysin pinnoitteen sisddn jotta tdyte ei pddse vuotamaan ruoan

valmistusvdliaineeseen,

Useita laitteita tunnetaan sellaisten ruokatuotteiden valmista-
miseksi, jqissa keskitdyte on tdysin suljettu ulkopinnoittec-
seen ja tavallisesti tdllaisiin laitteisiin kuuluu kaksi saman-
keskisesti jiarjestettyd putkea, jolloin taytemateriaali suula-
kepuristetaan keskiputken ldpi ja pinnoitemateriaali suulakepu-
ristetaan ulkoputken ldpi., Erds esimerkki on esitetty US paten-
tissa nro 3 778 209, jossa on elimgt tdytemateriaalin virtauk-
sen pysdyttamiseksi jaksottaisesti siten, ettd yhtendinen, jak-
sottainen suulakepuristus sdilyy ja jatkuvasti suulakepuriste-
tun pinnoitemateriaalin leikkaamiseksi jaksottaisesti suulakepu-
ristettujen tdytemateriaaliannosten vdlistd siten, ettd saadun
ruokatuotteen tdyte on tdysin suljettu pinnoitemateriaaliin.
Erds toinen esimerkki on esitetty US patentissa nro 4 251 201,
jossa sisdputki ei ulotu lineaarisesti yhtd pitkad matkaa kuin
ulkoputki ja pddttyy valitun etdisyyden pddhdn ulkoputken pddt-
tymiskohdasta, jonka ulkoputken yhteyteen on sovitettu iiris-
venttiilielementti, Laitetta kdytettdessd iirisventtiili alkaa
avautua samanaikaisesti sek3d tdyte- ettd pinnoitemateriaalien
suulakepuristuksen alkamisen kanssa pdadstden tuotteen kulkemaan
aukon ldpi. Iirisventtiili avautuu asteittain tdysin ja alkaa
sitten sulkeutua, jossa vaiheessa tdytemateriaalin suulakepu-

ristus asteittain keskeytyy ja iirisventtiilin jatkaessa sul-
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keutumisliikettddn pinnoitemateriaalin jatkuva liike vetii
tdytteen perdssi tulevasta tdyteainemassasta tuotteen sisdan,
Iirisventtiilin sulkeutuessa pinnoitemateriaalin suulakepuris-
tus keskeytyy ja muodostunut ruokatuote irtoaa tdytteen ollessa

tdysin pinnoitemateriaalin sulkemana.

Kuitenkin jos ruokatuote valmistetaan tdytemateriaalista, jonka
konsistenssi on sakeampi kuin pinnoitemateriaalin, niin keskey-
tettdessd tdytemateriaalin virta suulakepuristusputkessa kohti
suulakepuristetun pinnoitemateriaalin keskustaa on seurauksena
se, ettd tdytteen virtaus pysihtyy myds tuotteen keskellid eiki
seuraa pinnoitemateriaalin virtaa. Seurauksena on se, etti put-
kimaisen suulakepuristetun tuotteen koko pituudelta jatkuu syk-
kiva tdytevirtaus ja aina,kun tuote leikataan tai erotetaan,
tdyte tulee pdistd esiin eikd pinnoitemateriaali sulje siti
tdysin. Tama ongelma korostuu tAytemateriaalin ollessa tahmeaa,
koska tdyte pyrkii tdl116in tarttumaan tdyteputken pddhdn. Taman
ongelman poistamiseksi on olennaisen t&rkeii saada aikaan olen-
naisesti tasainen suulakepuristetun materiaalin virtaus suula-
kepuristettavan tuotteen koko poikkileikkausalalta myds silloin
kun tdytemateriaalin suulakepuristus keskeytetiin, ja esilli
olevan keksinndn tarkoituksena onkin taata timi riippumatta
siitd mitkd suulakepuristettavien materiaalien konsistenssit

tai sakeudet ovat.

Taman mukaisesti keksinndn avulla on saatu aikaan kone ruoka-
tuotteen valmistamiseksi, jossa syStavi tdytemateriaali on t&y-
sin suljettu sydt&vadsn pinnoitemateriaaliin, jolloin koneessa
on toisistaan erotetut samankeskisesti jdrjestetyt ulko-, vali-
ja sisdsuulakepuristustiehyeet;

elimet pinnoitemateriaalin suulakepuristamiseksi jatkuvasti
ulko- ja védlitiehyeen vdlisen kanavan lipi pinnoiteputken muo-
dostamiseksi;

elimet tdytemateriaalin suulakepuristamiseksi jaksottaisesti
vdli- ja sisdtiehyeen vilisen kanavan lipi siten, etti pinnoi-

teputken sisddn muodostuu tiyte;
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elimet, joilla suulakepuristus keskeytettdessd tdytemateriaali
eristetddn mekaanisesti pinnoiteputkessa olevasta tdytteestad;
elimet lisdpinnoitemateriaalin suulakepuristamiseksi vuorottai-
sesti tdytemateriaalin suulakepuristukseen sisitiehyeen kautta
siten, ettd se virtaa pinnoitteen muodostamaan putkeen tdytteen
takapdastd; Ja

elimet suulakepuristetun putken leikkaamiseksi poikittain tdyt-

teen sijaintikohtien vdlist4a.

Erityisen sopivia t#113 koneella valmistettavia ruokatuotteita
ovat sellaiset, joissa tiytteen konsistenssi on sakeampi kuin
pinnoitemateriaalin, esimerkiksi juustotdytteiset lihapullat.
Lihan pdillyste voidaan haluttaessa suulakepuristaa lihamurek-

keesta. Kone sopii kaiken kokoisten tuotteiden valmistamiseen.

Padllyste-~ ja taytemateriaalit voidaan sydttda suulakepuristus-
tiehyeisiin jollakin sopivalla tavanomaisella laitteella, esi-

merkiksi suppiloilla, joista ne voidaan sydttda jollakin tavan-
omaisella sybttdlaitteella, esimerkiksi pumpulla tai Handtmann-

tdyttdlaitteella.

Ulkotiehyt on sopivasti kiinted ja edullisesti sen poistopda
pisttyy vali- ja sisidtiehyeen poistopdiden ulkopuolella yhtei-
sen puristussuuttimen muodostamiseksi. Joko vdli- tai sisdtie-
hyt on edullisesti sovitettu liikkumaan edestakaisin esimerkik-

si nokkamekanismin avulla.

Laite, jolla suulakepuristus keskeytettdessd tdytemateriaali
erotetaan mekaanisesti pinnoiteputkessa olevasta tdytteesta,
voidaan sopivasti muodostaa vilitiehyeelld, jossa on sisddnpédin
tydntyva rengaslaippa, jolloin laipan sisidreuna muodostaa véli-
tiehyeen poistopdan ja koskettaa sisdtiehyeen seindmdd ja joko
vilitiehyt tai sisidtiehyt on sovitettu liikkumaan edestakaisin
siten, ettd tiytemateriaali tulee suulakepuristetuksi silloin

kun vialitiechyeen poistopid sijaitsee sisdtiehyeen poistopdan
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ulkopuolella, ja tdytemateriaali erottuu silloin kun vdlitie-

hyeen laipan sisdreuna koskettaa sisdtiehyeen sein&mii.

Suulakepuristusmateriaalit liikkuvat edullisesti olennaisesti
samalla nopeudella ja valittOmasti tdytemateriaalin suulakepu-
ristuksen keskeytymisen jdlkeen suulakepuristetaan lisdad pin-
noitemateriaalia, joka koskettaa tai tulee vasten tdytemate-

riaalin takapdita ja muodostaa pinnoitemateriaalin tulpan.

Mitad tahansa sopivaa leikkauslaitetta voidaan kd8yttda ja erds
sopiva laite on pyOrivd veitsi tai terd. Koneen kaikki liikkeet

on edullisesti synkronoitu esimerkiksi tavanomaisin menetelmin.

Leikkauksen jdlkeen tuotteet voidaan haluttaessa kdsitelld pyo-
ristys- tai rullauslaitteella pyOristetyn muodon aikaansaami-

seksi.

Koneessa voi olla useita suulakepuristusyksik&itd rivissd tuo-

tantokyvyn lisdamiseksi,

Koneen suulakepuristustiehyeet voidaan rakentaa materiaaleista,
jotka sopivat ravintoaineiden kdsittelyyn ja joista esimerkkind

on ruostumaton teris.

Seuraavaksi keksint83d selvitetdidn edelleen esimerkin muodossa

viittaamalla oheisiin piirustuksiin, Jjoissa:

Kuvio 1 on osittain poikkileikattu kaaviomainen sivukuva kek-

sinnn mukaisesta koneesta, ja

Kuviot 2 ja 3 ovat poikkileikkaussivukuvia tiehyeiden poisto-
pdistd esittden toimintajdrjestyksen tdytetyn tuotteen valmis-

tamiseksi.,

Kuvion 1 mukaisesti koneeseen 10 kuuluu kanavat 17, 18, 19 muo-

dostavat, poikkileikkaukseltaan pydredt ja samankeskeisesti
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jdrjostetyt  tiehyeet tai putket 11, 12, 13, joissa on vastaavas-
ti poistopsat 14, 15, 16. Putki 11 ulottuu putkien 12 ja 13
poistopdiden yli muodostaen yhteisen puristussuuttimen 20. Put-
ki 12 on varustettu rengaslaipalla 21, jonka sisadreuna muodos-
taa poistopidan 15. Putki 12 on sovitettu liikkumaan taakse- ja
eteenpdin pydrivan akselin 22 avulla, jonka epikeskeinen nokka-
pada 23 asettuu vasten putken takapiatd sen ollessa jousella
painettuna taka-asentoa kohti: kuviossa 1 putki on esitetty
etuasennossaan ja katkoviivat esittdvat sen taka-asentoa. Sup-
pilo 24 sis&iltdad jauhelihaa sydtettavaksi jatkuvasti kanavaan
17 sydHttdmekanismilla 25, joka on sopivasti monopumppu. Suppilo
26 sisaltid juustoa syodtettdvdksi jaksottaisesti kanavaan 18
Handtmann-makkarantidyttdlaitteen 27 avulla. Suppilo 28 sis&dltaa
lisi3i jauhelihaa sydtettdvadksi jaksottaisesti pydrivan venttii-
lin 29 muodostaman sydttdlaitteen avulla. Yhteisen puristus-
suuttimen 20 poistopadssd 14 on leikkausterdlld 31 varustettu
pydriva veitsi 30, jonka jdlkeen seuraa kuljetinhihna 32. Synk-
ronoija 33 koordinoi sydttdlaitteiden 25, 27 ja 29, edestakai-

sin liikkuvan putken 12 ja pydrivan veitsen 30 toiminnat.

Kuvioissa 2 ja 3 on esitetty koneen toiminta, jossa selvyyden
vuoksi toimintajakson alku on esitetty kuviossa 2, jossa kulje-
tinhihnalla 32 kuljetetaan pois tdytetty lihatuote, jossa on
lihapinnoite tai -p&allyste 34 ja juustotdyte 35 ja joka on
juuri leikattu pydrivan veitsen 30 terslls 31. Puristussuutti-
men 20 lapi virtaa lisda juustotdytettd 35 ja se tulee tdysin
suljetuksi lihapddllysteeseen 34, joka virtaa kanavien 17 ja 19
lapi, putki 12 on taka-asennossaan samalla kun kanavassa 18
olevan juustotdytteen 35 virtauksen on pysdyttanyt Handtmann-
tiyttdlaitteen 27 sulkeutuminen ja tami t&yte leikkautuu taysin
irti puristussuuttimesta 20 siten, ettd rengaslaippa 21 kosket-

taa sisdputken 13 seind@mda.

Kun riittivasti lihapdallystetta on suulakepuristettu kanavan

19 poistopdan 16 1lépi, synkronoija 33 koordinoi pydrivan vent-



tiilin 29 sulkeutumisen, Handtmann-tdyttdlaitteen 27 avautumi-
sen ja nokkamekanismin samanaikaisen toiminnan putken 12 siir-
tdmiseksi kuviossa 3 esitettyyn etuasentoonsa siten, ettd liha-
paddllysteen virtaus kanavasta 19 loppuu ja juustotdyte 35 alkaa
puristua kanavan 18 poistopddn 15 l&pi samalla nopeudella kuin
puristussuuttimeen 20 kanavan 17 kautta jatkuvasti suulakepu-
ristettava lihaputki. Lihap33llysteeseen 34 jo tdysin suljettu
juustotdyte 35 on esitetty kulkemassa yhteisen puristussuutti-

men 20 poistopddan 14 lidpi.

Kun riittdavasti juustotdytettd 35 on puristettu kanavan 18
poistopddn 15 1&dpi, synkronoija 33 koordinoi tayttdlaitteen 27
sulkeutumaan, pydrivan venttiilin 29 avautumaan ja epdkeskome-
kanismin toimimaan samanaikaisesti siten, ettd putki 12 siirtyy
kuviossa 2 esitettyyn taka-asentoonsa, jolloin juustotidytteen
35 virtaus kanavasta 18 loppuu ja jauhelihapidllyste 34 alkaa
puristua kanavan 19 poistopdan 16 1lidpi vialittdmasti juustotdyt-
teen 35 jalkeen samalla nopeudella kuin jatkuvasti kanavan 17
ldpi suulakepuristettava lihaputki puristussuuttimeen 20 siten,
ettd se tukkii juustotdytteen takapddn ja sulkee sen taysin li-
hapddllysteen sisdan. Lihapdédllysteeseen 34 suljettu juustotdy-
te 35 on nyt kulkenut poistop#in 14 lipi ja pydrivan veitsen 30
terd 31 leikkaa suulakepuristetun lihavirran lihapi&llysteen
ldpi perdkkdisten juustotdyteannosten puolivilistd. Pydrivin
veitsen 30 pituussuuntainen asento on siidettivissi siten, etti
leikkaushetkelld suulakepuristettu lihavirta voidaan leikata
tdsmdlleen halutusta paikasta. Kuljetinhihnalla 32 tapahtuneen
poiskuljetuksen jdlkeen tdytetty lihatuote siirtyy pydristys-
koneeseen, jossa se muodostetaan lihapullaksi, joka paistetaan

ennen pakastusta.
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Patenttivaatimukset

1. Kone ruokatuotteen valmistamiseksi, jossa tuotteessa syotadva
tiytemateriaali (35) on tdysin suljettu sydtdvddn padllysmate-
riaaliin (34), tunnet t u siitd, ettd koneeseen kuuluu
ulko- (11), vali- (12) ja sisdsuulakepuristusputket (13), jotka
on jirjestetty samankeskisesti ja vdlin pddhdn toisistaan;
elimet (24, 25) pddllysmateriaalin (34) suulakepuristamiseksi
jatkuvasti ulko- (11) ja vdliputken (12) vdlissd olevan kanavan
(17) 1dpi pddllysmateriaaliputken muodostamiseksi;

elimet (26, 27) tdytemateriaalin (35) suulakepuristamiseksi
jaksottaisesti vdli- (12) ja sisaputken (13) valissd olevan ka-
navan (19) lipi siten, ettd pdillysmateriaaliputken sisd@dn muo-
dostuu tayte;

elimet (21) tdytemateriaalin erottamiseksi mekaanisesti paal-
lysmateriaaliputkessa olevasta tdytteestd silloin kun suulake-
puristus keskeytetdan;

elimet (28, 29) lisdpdillysmateriaalin suulakepuristamiseksi
vuoron perdin tidytemateriaalin suulakepuristuksen kanssa sisa-
putken (13) lipi siten, ettd lisdpddllysmateriaali virtaa paal-
lysmateriaaliputken sisddn tdytteen takapddhan; ja

elimet (30, 31) suulakepuristetun putken leikkaamiseksi poikki

tiytteen sijaintipaikkojen valista.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siitd,
ettd ulkoputki (11) on kiinted ja joko vdli- (12) tai sisdputki

(13) on sovitettu liikkumaan edestakaisin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unn e t t u siita,
ett3i ulkoputken (11) poistopdd (14) pddttyy vali- (12) ja sisd-
putken (13) poistopddn (15, 16) ulkopuolelle.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siitd,
etti elimet tiytemateriaalin erottamiseksi mekaanisesti paal-

lysteputkessa olevasta tdytteestd suulakepuristuksen
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keskeytyessd muodostuvat vdliputkessa (12) olevasta, sisddnpain
ulottuvasta rengaslaipasta (21), jolloin laipan sisireuna muo-
dostaa vdliputken (12) poistopddn (15) ja tulee vasten sisdput-
ken (13) seindmdd ja jolloin joko vdliputki (12) tai sis3putki
(13) on sovitettu liikkumaan edestakaisin siten, etti taytema-
teriaalia suulakepuristuu silloin kun vdliputken (12) poistopii
(15) sijaitsee sisdputken (13) poistopddn (16) ulkopuolella ja
tdytemateriaali (35) erottuu tai katkeaa silloin kun viliputken

(12) laipan (21) sisdreuna koskettaa sisidputken (13) seinimii.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siiti,
ettd suulakepuristuslaite mahdollistaa tdyte- (35) ja pddllys-

materiaalien (34) liikkumisen olennaisesti samalla nopeudella.
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Patentkrav

1. Maskin fo6r framstdllning av en matprodukt, i vilken produkt
ett dtbart fyllnadsmaterial (35) helt och hallet inneslutits i
ett dtbart beldaggningsmaterial (34), k @ nnetecknad
ddrav, att till maskinen hdr ytter- (11), mellan- (12) och
innersprutpressningsror (13), vilka anordnats koncentriskt och
pa ett avstdnd fran varandra; organ (24, 25) f8r att sprut-
pressa beldggningsmaterialet (34) kontinuerligt igenom kanalen
(17) mellan ytter- (11) och mellanrdret (12) for att bilda en
tub av beldggningsmaterial;

organ (26, 27) for att sprutpressa fyllnadsmaterialet (35)
periodiskt igenom kanalen (19) mellan mellan- (12) och
innerrdret (13) sdlunda, att en fyllning bildas inne i
beldaggningsmaterialtuben;

organ (21) fOr att mekaniskt skilja fyllnadsmaterialet fran
fyllningen inne i beldggningsmaterialtuben, dd& sprutpressningen
avbrytes; organ (28, 29) for att sprutpressa ytterligare
beldggningsmaterial alternerande med sprutpressningen av
fyllnadsmaterialet igenom innerrdret (13) sdalunda, att det
strommar in i beldggningsmaterialtuben vid fyllningens bakre
anda; och

organ (30, 31) fOr att avskdra den sprutpressade tuben pa

tvidren mellan de stdllen dar fyllning f&rekommer.

2. Maskin enligt patentkrav 1, k @ nne t e c knad darav,
att ytterrdret (11) ar fast och att antingen mellan- (12) eller

innerrdret (13) anordnats att rdra sig fram och tillbaka.

3. Maskin enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad darav,
att ytterrdrets (11) utloppsdanda (14) slutar ytterom mellan-
(12) och innerrdrets (13) utloppsdndor (15, 16).

4., Maskin enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad darav,
att organen for att mekaniskt skilja fyllnadsmaterialet fran
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fyllningen i beldggningstuben, da sprutpressningen avbrytes,
bestdr av en i mellanrdret (12) beldgen, indt ndende ringflins
(21), varvid flansens innerkant bildar mellanrdrets (12)
utloppsdnda (15) och kommer mot innerrdrets (13) vagg och
varvid antingen mellanrdret (12) eller innerrdret (13) anord-
nats att rdra sig fram och tillbaka sdlunda, att fyllnadsmate-
rialet sprutpressas, da mellanrdrets (12) utloppsdnda (15)
befinner sig ytterom innerrdrets (13) utloppsdnda (16) och
fyllnadsmaterialet (35) avskiljes eller avbrytes, da innerkan-
ten av mellanrdrets (12) flans (21) kommer i kontakt med

innerrdrets (13) viagg.

5. Maskin enligt patentkrav 1, k a nne tecknad darav,
att sprutpressningsanordningen gdr det méjligt fdr fyllnads-
(35) och beldggningsmaterialet (34) att rdra sig vdsentligen

med samma hastighet.
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