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A taldlmany.targya eljaras és berendezésYEEQénygyapot lapok
cldallitasara. Az aAsvanygyapot lapok felsé és/vagy alsd oldalan
tomdritett réteg van. Az eljérds sordn kikeményitetlen
kdtdanyagot tartalmazd asvanygyapot szalagot (1) folytonosan
tovabbiturk és az anyagmozgatéasi utnak legalébb.egy helyén nagy
tési gyakorisadgl mechanikai Utdkezelésnek tegégék ki. Ezt
kdvetdben az asvanygyapot szalagot (1) a kétdanyag kikeményitése
végett edzdbkemencébe vezet}bk, majd lapokra valasztj@k szét. A
berendezésben a kikeményitetlen koétdanyagot tartalmazd
dsvanygyapot szalagot tovabbitd, folytonosan hajtott
szallitdberendezéshez egy Utdkészulék (2) van hozzarendelve, ami
gy van kialakitva, hogy az &svanygyapot szalag (1) felsd és/vagy
alsd oldalara nagy utési gyakorisdggal mechanikai Utéseket mér.
Az Utdkésziilék (2) utédn egy edzdkemence van elhelyezve és az

edzdkemence utén egy lapvagd készulék van.
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A taldlmény targya eljiras és berendezés asvanygyapot lapok
eld41litasara. Az &asvanygyapot lapok felsd és/vagy alsdé oldalén
tomdritett réteg van.

A fentebb emlitett jellegl eljdras és az annak
foganatositdsara szolgald berendezés ismeretes az 1 057 183 sz.
kanadai szabadalombdél. Az eszerint a szabadalom szerint
e16411ithaté asvanygyapot termék felsd oldalan, és adott esetben
alsd oldalan is, tomdritett és igy kemény réteg van. Az eljaréas
értelmében egy vastag primer asvanygyapot bundat vizszintes
védgésokkal rész-szalagokra valasztanak szét. A felsd levagott
rész-szalagot ezutdn a megmaradt pundardl felfelé leemelik, egy
nyoméhengerpar koézott dsszesajtoljédk és ily mddon tomdritik. Ezt
a tomoritett rész-szalagot ezutan visszavezetik a megmaradd,
krezeletlen bunddra. Ezeknél a folyamatokndl azonban a
gyakorlatban néhdny komoly probléma jelentkezik. A maradék
dsvanygyapot szalagra visszavezetett, tomdritett asvanygyapot
rész-szalag egyenetlen, illetdleg szabadlytalan és ez a
végtermékben bemélyedéseket és kiemelkedéseket, valamint a termék
feltiletén rancképzdédést okoz. Ezenkivul az erdsen toOmdritett
dsvanygyapot rész-szalagnak a nyers sirlisége eltérd, vagyis a
nyers sUruség a asvanygyapot szalagnak mind a szélességében, mind
a hosszaban egyenetlen. A két Gjra Osszevezetett rész-szalag
kozdtti szakitdszildrdsdg elégtelen, mivel nincs kelld kdtés a
tomdritett rész-szalag alsd oldala és a maradék asvanygyapot
szalag felsd oldala kdzodtt, ugyhogy a tomdritett rész-szalag a
védgasi helyen leszakad. A levagott, erdsen tomdritett rész-szalag
a hengerek koézotti, illetdleg egy gdérgbds sajtoldrendszerben

végzett témérités folyaman nemezesedik és ennek sordn mindkét



oldalon szabalytalan, kidllé peremek keletkeznek, amik nagyjébdl
a kaldcstészta kifolyasahoz hasonlithatdk. Magdban a rész-
szalagban is jelentkezik anyagveszteség és utdlag még ezeket a
peremeket is le kell vagni. Ez hulladékként nagy veszteséget
jelent. Az &svanygyapotsajtold berendezésben emellett gyakran
lépnek fel torlddasok vagy legalabbis szabalytalan tovabbitd
mozgdsok. Ez ugyancsak ndéveli a hulladék részaranyat.

Taldlményunk célja olyan eljédrés, aminek révén egyrészt
egyszerd mddon lehet tdmdritett fellileti rétegeket képezni,
masrészt biztos, megbizhatd kétést lehet az dsvanygyapot szalag
tObbi részével létrehozni.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében Ggy oldjuk meg, hogy
kikeményitetlen koétdanyagot tartalmazd asvanygyapot szalagot
folytonosan tovabbitunk és az anyagmozgatdsi utnak legalabb egy
helyén nagy Utési gyakorisagi mechanikai Utd&kezelésnek tesszik
ki. Ezt k&évetden az asvanygyapot szalagot a koétdanyag
kikeményitése végett edzdkemencébe vezetjik, majd lapokra
valasztjuk szét.

A nagy Utési gyakorisagi ltdkezeléssel azt az eldényt érjuk
el, hogy csak impulzusszer(Q erdéhatés éri az asvanygyapot
szalagnak egy részterlletét, vagyis az erdhatéds meghatarozott,
eldre kivalasztott mélységig érvényesil, de az erdhatas
tovabbvezetését az alsd rétegbe a asvanygyapot anyag
tehetetlensége és rugalmassaga megakaddlyozza. Igy csak a nagy
itési gyakorisagl utdkezelésnek kdzvetlenll kitett réteg
tomdrddik, mig az dsvanygyapot szalag tobbi része valtozatlan
marad. Tovabbi eldnyt jelent a téHmdritendd réteg egyenletes

tdmdrodése. A mindenkori témoéritett és tomdritetlen réteg kdzdtt



nagy lesz a szakitészildrdsdg. A tdémdritett réteg klilsd felilete
sima, egyenletes, és igy j6é a kiilleme. Nincs anyagveszteség és
nem keletkezik hulladék. Mivel az &svanygyapot szalagban 1évé
kdtdanyag nincs kikeményitve, ezért a nagy itési gyakorisagt
itékezelés a szalszdvetszerkezetet vagy magukat a szalakat nem
roncsolja, sét nem is védltoztatja meg, hanem inkdbb létrehozza a
széban forgd réteg maradd témdrddését.

Az (tési gyakorisdg elényds médon kb. 500/perc és 6000/pexrc
k&zdtt van. A taldlmény értelmében a gyakorlatban eléforduld
minden asvanygyapot terméket eld lehet &llitani Ugy, hogy felsd
és/vagy alsd oldalédn témoritett fedéréteg van. Eldényds mddon
azonban kb. 15...200 kg/m3 nyers surlséguy, illetdleg
térfogatsilyld asvanygyapotot valasztunk.

Az asvanyi szdlak az &asvanygyapot szalagban eldényds mddon a
nagy szalagfeluletekkel lényegében parhuzamosak vagy azokkal
hegyes szdget zdrnak be. Ily mdédon az itdkezelés sordn a szalakat
kiméld tomdritést alkalmazunk. Az ismert lamellds paplanok,
amikben a szalak lényegében mer&legesek a nagy feliletekre,
kevésbé alkalmasak a taldlmany szerinti eljardshoz, mivel itt az
it8kezelés a szalakat deformdlnd vagy még el is tdérné, tovéabba
bizonyos kérilmények fenndlldsa esetén tal nagy eréhatds érné a
nem témdritendd réteget.

A asvanygyapot szalag tovabbitasi sebességét eldényds mdédon
kb. 0,5...30 m/perc kozdtti értékire valasztjuk és az utési
gyakorisdgot a tovabbitési sebességhez igazitjuk hozza.

Egészen altaldnosan a kovetkezdket mondhatjuk:

Ha az i{itékezelésnél igen nagy Utési gyakorisagot és az

dsvanygyapot szalag szdban forgd feluleti rétegébe vald kis



behatoldsi mélységet valasztunk, akkor vékony, erdsen tomdritett
réteget kapunk. Ha az Utdékezelésnél kis Utési gyakorisagot és
nagy behatoldsi mélységet valasztunk, akkor megfelelben vastag és
kevésbé tomdritett felllletréteget kapunk. Ekozott a két
szélsbséges eset kdzdtt az Utési gyakorisdg és a behatolési
mélység valtoztatdsa révén a legkilénbdzdbb alkalmazési
teriileteken hasznilhatd végtermékek széles valasztékat tudjuk
el®allitani. Tovabbi varidcidés lehetdéségeket nydjt az
dsvanygyapot szalag tovabbitdsi sebességének valtoztatésa. Kis
tovabbitasi sebességgel a témdrddés fokozhatd, nagy tovabbitéasi
sebességgel a tomérodés csdkkenthetd.

A taldlmany térgya tovabbd berendezés a fentebb ismertetett
eljarés foganatositésara. Ebben a berendezésben a kikeményitetlen
kdtdanyagot tartalmazd asvanygyapot szalagot tovabbitd,
folytonosan hajtott szédllitdberendezéshez egy utékészulék van
hozzarendelve. Az Uutdkésziilék dgy van kialakitva, hogy az
idsvanygyapot szalag felsé és/vagy alsod oldaléara nagy utési
gyakorisdggal mechanikai utéseket mér. Az Utdkészulék utadn egy
edz8kemence van elhelyezve és az edzdékemence utan egy lapvagd
készlilék van.

Az Utdkésziilék magassaga eldnyds mdéddon &llithatd.

Az Utési gyakorisédg eldényds médon kb. 500/perc és 6000 /perc
kdzdtt bedllithatd vagy szabalyozhatd.

Az Gtdkésziilék loketmagassdga a tomdritendd réteg
vastagsagénak megfelelden bedallithatd vagy szabalyozhato.

Az Utdkésziilék eldnyds médon motorhajtédssal, excenterrel és
emeldériddal mikodik.

Egy masik eldényds valtozat szerint az utdkészulék



hidraulikus vagy pneumatikus hajtédssal mikoédik.

Az 1itdkészlilék eldnyds médon tartalmaz egy utdlécet, ami
behatol az &asvanygyapot szalagba.

Az Gtéléc eldnyds mddon az asvanygyapot szalag hosszirédnyara
keresztben van elhelyezve és az asvanygyapot szalag nagy
fellleteire merdleges sikban mozgathatd.

Az Utdléc ldketirdnya az asvanygyapot szalagra merdleges
egyenessel bezart, oldalanként kb. 30° szdgtartoményon belll
bedllithatd.

Az utdléc hossza eldnyds médon megegyezik az &asvanygyapot
szalag szélességével, keresztmetszete téglalap alaki, szélessége
kb. 1...50 mm, magassaga kb. 10...500 mm.

Az Utdléc anyaga eldényds mddon edzett fém vagy keményfém.

Egy masik elényds valtozat szerint az utdléc keresztmetszete
trapéz vagy kdrcikk alakl és van egy felllete, ami az
dsvanygyapot szalag tovabbitdsi irdnyaval szemben ferdén
emelkedik.

Az Utd8léc emelkedd fellilete, kildndsen a felsd részen,
elényds médon lépcsédszerlen vagy borddzottan vagy recézetten van
kialakitva.

Az {it8készllék a teljes gydrtéberendezésben eldnyds mddon az
dsvanygyapot szalagot egész keresztmetszetében téméritd
eldtodmdritd késziilék és az edzdkemence kdzdtt van elhelyezve é€s
4gy van kialakitva, hogy az eldtoméritd készulék és az
edzd8kemence k6zé& betolhatd és ezek koézll kitolhatd.

Taldlmanyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai kapcsan
ismertetjuk részletesebben vazlatos dbraink segitségével, amelyek

kdézul az



1. &bra egy asvénygyapot szalag és egy egyszerisitve
ibrazolt Utdkésziilék rész-oldalnézete, a

2. abra egy Utdléc egy részének perspektivikus képe, a

3. abra az 1. abréaval megegyezd rész-oldalnézet
szallitdgdrgékkel és az utdléc egy nmésik kiviteli alakjaval, a

4. Abra a 3. abra szerinti atéléc nagyitott oldalnézete, az

5. abra egy masik utdléc oldalnézete, a

6. abra egy ismét mésik it8léc oldalnézete.

Az 1. abran vézlatosan sbrazoltuk a taldlmany szerinti
berendezés egy kiviteli alakjat. Ebben a berendezésben az 1
4svanygyapot szalagot a 12 nyil iradnydban folytonosan mozgatja
egy nem &dbrézolt szillitéberendezés. Az ilyen asvanygyapot
szalagokat &ltaléaban Ggy allitjék eld, hogy az ismert
gépcsoportokon eldallitott &svanyi szalakat egy gytdjtdkamraban
Sdsszegyljtik és eldzetesen kotdanyaggal bepermetezik. A
szallitéberendezést tobbnyire végtelenitett szdllitbszalagok
képezik, amikre az dsvanygyapot szalag felfekszik, vagy pedig 10,
11 szallitégorgdk képezik. Az dsvanygyapot szalagot tébbnyire
hossziranyd és magassagil iranyd osszenyomasnak vetjlik aléd. Erre
szolgalnak a asvanygyapot szalag alsbé oldalan és felsd oldaléan
16vd szallitdszalagok vagy szallitégdbrgdk. Ezt az elédsszenyomast
azonban Ugy végezzik, hogy az asvéanygyapot szalag egész
keresztmetszetében egyenletes legyen. Ezutdn az &svanygyapot
szalagot a taladlmany értelmében nagy Utési gyakorisagi
itékezelésnek vetjuk ala. Erre a célra az egyszerisitve &dbrazolt
2 tdkésziilék szolgdl, ami a 7 nyil iranyaban nagy utési
gyakoriséggal felfelé és lefelé mozog és ekdzben a 3 utbdléc eldre

meghatérozott mértékben mindig behatol az 1 &svanygyapot szalag



fellileti rétegébe. A 2 Utdkészilék eldnyds mdbdon motorhajtassal,
excenterrel és emeldriddal mikddik, vagy hidraulikus, illetdleg
pneumatikus hajtdssal mikddik. Ezek a hajtasok oénmagukban
ismertek é&s ezért az Aabrakon kildn nincsenek abrazolva.

A 3 (itdléccel elldtott 2 Utdkésziilék magassdga allithatd,
hogy tetszdleges vastagsadgli asvanygyapot szalagokat lehessen
kezelni. Ezenkivil a 2 Utdkésziilék ldéketmagassdga a toéméritendd
réteg vastagsigdnak megfelelden bedllithaté vagy szabalyozhatd.
Emellett a hajtéds dgy van kialakitva, hogy az uUtési gyakoriséag
kb. 500/perc és 6000/perc koézdtt bedllithatd vagy szabédlyozhato.

A 2 Utdkészllék, amint ezt mar emlitettik, el van latva egy
3 utdléccel, ami behatol az &svanygyapot szalag felileti
rétegébe. Ily médon sima fellletd, tomodritett felsd, 9 réteg és
nem toméritett alsd, 8 réteg keletkezik.

" A 3 itéléc eldnyds mdédon az 1 asvanygyapot szalag
hosszirdnyara keresztben van elhelyezve és az 1 dsvanygyapot
szalag nagy fellleteire merdleges sikban mozgathatd.

A 2. Abran a lehetd legegyszerlbb szerkezetl 3 utéléc vége
lathatd perspektivikus &brézolasban. A 3 utdléc 6 hossza
megegyezik az asvanygyapot szalag szélességével, keresztmetszete
téglalap alakd, szélessége kb. 1...50 mm, magassaga kb. 10...500
mm .

Az 1. abran a 2 Utdkésziléket az 1 &asvanygyapot szalag
felett &brazoltuk. Az utdkészuléket ehelyett azonban az
dsvanygyapot szalag alsd oldala alatt is el lehet helyezni, vagy
alkalmazhatd két tdkészilék, amik tikdrképszerlen a felsd
oldalon, illetdéleg az alsd oldalon vannak elhelyezve. Az utdbbi

esetben olyan végterméket kapunk, aminek mindkét nagy fellletén



toméritett és végeredményképpen megfeleld médon kemény réteg van.
Az ilyen mindkét oldalon és rétegenként toémdritett asvanygyapot
szalagot azonban vizszintes vagasokkal két szalagra is szét lehet
vadlasztani. Ez azonban csak akkor toérténik, ha a tdmodéritett
rétegekkel elldtott &asvanygyapot szalagot mar atvezettik egy
edzdkemencén és a benne 1évé kdtdanyag kikeményedett. Az
itésekkel kezelt asvanygyapot szalagot is csak azutdn osztijuk fel
lapokra, hogy az edzdkemencén Atment.

Az 1. abran a 3 utdléc ldketirdnyat a 7 nyilnak megfelelden
az 1 Asvanygyapot szalagra merdSlegesen dbrazoltuk. Ha példaul a
toméritett rétegen belll a szadlirany vidltoztatasara van szikség,
akkor elényds lehet a 3 Utdléc loketiranyat az 1 asvanygyapot
szalagra merdleges egyenessel bezart, oldalanként kb. 30°
szdgtartomdnyon belul bedllitani.

Ez kUléndsen az utdléc mas kialakitdsaira vonatkozik, amik a
3_6. Abran lathatdk. A 3. &bran egy ilyen mésképpen kialakitott
13 {it8léc alkalmazasa lathaté. A 3. abra szerinti kivitelil alak
minden mas eleme lényegében megegyezik az 1. abra szerinti
kiviteli alak elemeivel és ezért ugyanazokat a hivatkozési
jeleket alkalmaztuk. Ahogyan ez az 5. dbran lathatd, a 13 utdléc
keresztmetszete trapéz alaki és van egy fellilete, ami az 1
dsvanygyapot szalag 12 nyil szerinti tovadbbitdsi irényaval
szemben ferdén emelkedik. Az itdléc emelkedd 14 feltulete,
Kkilondsen a felsd részen, mintegy 15 lépcséként van kialakitva.
Az emelkedd 14 felilet célszer( médon sima. Ugyanigy sima az
alsé, 17 feliuilet is, Ugyhogy az Utdékezelés soran a témédritett
réteg kilsé fellilletén esetleg keletkezd minden egyenetlenség

kiegyenlitédik. Az Utéléc 5. abra szerinti kiviteli alakjanak, a



18 titélécnek korcikk alakl keresztmetszete van, és ez a ferde 19
fellilet elsésorban a felsd részen 20 recézéssel vagy bordékkal
vagy fogakkal van ellatva. A ferde 19 feldulet alsd, 21
felliletrésze célszerd médon ismét sima fellletd. A 6. &bran alsd
domborid, sima fellilettel ellatott 22 Utdléc lathatd. Az ilyen
utdléc kiildndsen akkor alkalmas, amikor vékony, nagyon erdsen
témoéritett réteget kell képezni. Mindegyik, 3, 13, 18 és 22
ttéléc eldnyds méddon edzett fémbdl vagy keményfémbdl készul.

Egyes esetekben olyan végtermékre van szikség, ami egy nem
tomdritett vagy legfeljebb egyenletesen eldtémdritett rétegbdl,
egy tovabbi, utdkezeléssel kozepesen tomdéritett rétegbdl és egy
kiils®é, nagyon erésen témdritett és megfelelden kemény rétegbdl
411, vagy -altaldnosan kifejezve - olyan végtermékre van szikség,
ami tobb, kilénbdzden témdritett réteget tartalmaz. Ilyen
végtermékek elddllitésa végett tdbb, megfeleld médon bedllitott
itékésziléket lehet egymds mdgdtt elhelyezni, vagyis eldszdr egy
olyan utdékésziléket, ami egy vastagabb kiilsé réteget toémoérit,
majd egy tovabbi Utd8készlléket, ami ezutan ennek a témoritett
rétegnek egy részét a felliletnél Gjbol tdémériti.

A taldlminy szerinti berendezés egy tovébbi eldnyds kiviteli
alakja szerint a 2 utdkészilék egy teljes gyartbéberendezésen
belill az 1 &svanygyapot szalagot egész keresztmetszetében
egyenletesen témdritd eldtémdoritd készllék és egy nem dbrazolt
edz&kemence kdzdtt van elhelyezve és Ugy van kialakitva, hogy az
eldtomdritd késziilék és az edzdkemence kdzé betolhatd és ezek
kdzul kitolhatd. Ily mddon ugyanazt az Utdkészlléket kildnbdzd
gyadrtésorokba lehet bedllitani és ott alkalmazni. Az utdkészulék

magassdganak allitdsa egyébként Ugy is kialakithatd, hogy az



atdkésziilék tzemen kivil helyezhetd és a normdlis gyartast nem
akadilyozza, ha egy gyadrtdsoron az addig szokasos, egész
keresztmetszetiikben egyenletesen témdritett asvanygyapot
szalagokat vagy asvanygyapot lapokat kivanjak elddllitani.

A fenti leirasban &ltaldban asvanygyapotrdl volt szd. Itt
kildén hangsilyozni kivanjuk, hogy mind a taldlmdny szerinti
eljaras, mind a taldlmény szerinti berendezés kiiléndsen eldnydsen
alkalmazhatd kdégyapot esetében is.

Kiegészitésképpen megjegyezzik, hogy a taldlmany révén
eldallithatd végtermékeket elsésorban éplletekben, mégpedig
tetérészeken, falazatokban vagy padlézatokban lehet alkalmazni,
ahol kiléndsen fontos a felsd vagy az alsd felilet pontszerd

szilérdsaga.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras &svanygyapot lapok eléallitédsara, amiknek a felsé
és/vagy alsé oldalan téméritett réteg van, azzal jellemezve, hogy
egy kikeményitetlen koétdanyagot tartalmazd® asvanygyapot szalagot
(1) folytonosan tovabbitunk és az anyagmozgatédsi uUtnak legalabb
egy helyén nagy Utési gyakorisagi mechanikai utdkezelésnek
tessziik ki és hogy ezt kdévetden az dsvanygyapot szalagot (1) a
kdtdanyag kikeményitése végett edzd8kemencébe vezetjluk, majd
lapokra valasztjuk szét.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdras, azzal jellemezve, hogy
az Utési gyakorisidg kb. 500/perc és 6000/perc kdzdtt van.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljéras, azzal
jellemezve, hogy kb. 15...200 kg/m3 nyers sirlségl, illetdleg
térfogatsilyd &svanygyapotot valasztunk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az &asvanyi szalak az dsvanygyapot szalagban (1)
a nagy szalagfeliletekkel lényegében parhuzamosak vagy azokkal
hegyes szdget zarnak be.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az asvanygyapot szalag (1) tovabbitasi
sebességét kb. 0,5...30 m/perc kozdtti értékliire valasztjuk és az
Utési gyakorisdgot a tovabbitdsi sebességhez igazitjuk hozza.

€. Berendezés az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti
eljaréds foganatositdséra, azzal jellemezve, hogy a
kikeményitetlen kdtdanyagot tartalmazd asvanygyapot szalagot

tovabbité, folytonosan hajtott szdllitdberendezéshez egy



ttdkésztulék (2) van hozzadrendelve, ami 4gy van kialakitva, hogy
az asvanygyapot szalag (1) felsé és/vagy alsd oldalara nagy utési
gyakorisdggal mechanikai Utéseket mér; az Utdkészllék utdn egy
edz8kemence van elhelyezve és az edzdkemence utan egy lapvagd
készlilék van.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az utdkésziilék (2) magassaga allithato.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy az Utési gyakorisdg kb. 500/perc és 6000/perc
kdzdtt bedllithatd vagy szabalyozhatd.

9. A 6-8. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy az ntdkészilék (2) loketmagassidga a témdéritendd
réteg vastagsédganak megfeleléen bedllithatd vagy szab&lyozhatd.

10. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az Gtdékésziilék (2) motorhajtéssal,
excenterrel és emeldriddal mikédik.

11. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az itékészilék (2) hidraulikus vagy
pneumatikus hajtdssal mikédik.

12. A 6-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az Gtékészulék (2) tartalmaz egy utélécet
(3, 13, 18, 22), ami behatol az &svanygyapot szalagba (1).

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az utdéléc (3, 13, 18, 22) az dsvanygyapot szalag (1)
hossziranyara keresztben van elhelyezve és az dsvanygyapot szalag
(1) nagy fellleteire merdleges sikban mozgathatéd.

14. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,

hogy az Utéléc (3, 13, 18, 22) 1bketirdnya az &asvanygyapot



szalagra (1) merdleges egyenessel bezdrt, oldalanként kb. 30°
szédgtartomanyon belll bedllithatd.

15. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az Utéléc (3) hossza (6) megegyezik az asvanygyapot szalag
(1) szélességével, az Utdléc (3) keresztmetszete téglalap alaku
és szélessége (4) kb. 1...50 mm, magassaga (5) kb. 10...500 mm.

16. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az utéléc (3, 13, 18, 22) anyaga edzett fém vagy keményfém.

17. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az ut&éléc (13, 18, 22) keresztmetszete trapéz vagy kdreikk
alakd és van egy felilete (14, 19, 23), ami az asvanygyapot
szalag (1) nyil (12) szerinti tovabbitési irdnyaval szemben
ferdén emelkedik.

18. A 17. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az utéléc (13, 18) emelkedd felulete (14, 19), kuldndsen a
felsd részen, lépcsdként (15) vagy bordazottan vagy recézetten
van kialakitva.

19. A 6-18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az utdkészilék (2) a teljes
gyadrtéberendezésben az &svanygyapot szalagot (1) egész
keresztmetszetében témdritd eldtdmdritd készllék és az
edzdékemence kod6zdtt van elhelyezve és Ugy van kialakitva, hogy az
eldtdmdritd késziilék és az edzdkemence kdzé betolhatd és ezek

kdzUl kitolhatéd.
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